'(;‘.19),>‘Dl15UTSCH(E 'DEMOKRATIS(.;_HE REPUBLIK | p ATENTSCHRIFT
Wirtschaftspatent | - ISSN 04336461 ,’ '(1‘1'). 207 361

Y Ereilt gomae tz 1 des Aend setzes ' ' :
v fstlivl;g;een'%ag:i;é Absatz 1 des Aenderungsgesetzes int.Cl.3 3(51) B 41°F 31/14

AMT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN ~ In dervom Anmelder eingereichten Fassung veroefienticht

(21) WPBA41F/2301666 C(22)  21.0482 S w4 29028

siehe (72
BART OIEOMAEUS E. VEB KOMB. POLYGRAPH ’WERNER LAMBERZ" LEIPZIG, 7050 LEIPZIG

sihe 72) - -
72 BEIER, WOLFGANG,DR.-ING.;DD;
ZWEINAUNDORFER STR. 59

{54) .- DOSIERVORRICHTUNG FUER VERARBEITUNGSMASCHINEN, INSBESONDERE DRUCKMASCHINEN

(57) Zur zonalen Ubertragung von Farbe ist eine Dosiervorrichtung bekannt geworden, die mehrere
Farbheberscheibenrader aufweist, die einzeln und voneinander unabhéngig aszillieren und deren
Breite jeweils einer bestimmten Farbzone entspricht. Mit dieser Vorrichtung ist eine Verstellung
der Farbmittelzufuhr wihrend des Druckprozesses nur innerhalb der durch die
Farbheberscheibenrader gebildeten Farbzonen méglich. Die erfindungsgemafie
Dosiervorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daR® der Duktorwalze zwei inan sich bekannter
Weise als Scheibenwalzen ausgebildete Farb- und/oder Feuchtheber zugeordnet sind, auf deren
Achsen die Scheiben fiir die Ubernahme des zu Ubertragenden Mittels in gleichgroRen, ihrer
Breite entsprechenden Abstanden und axial arretiert, sowie zueihander in axialer Richtung um
Scheibenbreite versetzt angeordnet sind. Die Farb- und/oder Feuchtheber bilden mitder
Duktorwalze und mit jeweils einer die gleiche Anzahl von axial verschiebbar, sowie hinsichtlich
ihrer Breite und der Abstande zueinander analog den Farbhebern gelagerten Scheiben
aufweisenden Scheibenwalze eine Funktlonsemhett Fig.1
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Dosiervorrichtung fiir Verarbeitungsmaschinen, ingbesondere
Druckmagchinen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Dosiervorrichtung, beispielsweise
an Farb- und Feuchtwerken flir Verarbeitungsmaschinen, insbe-
sondere Druckmaschinen. ' o o

Cherakteristik der beksnnten technischen Lisungen

Mit der DE-OS 29 24 635 ist eine Farbdosiervorrichtung fiir
Buch- und Offsetdruckmaschinen bekennt geworden, die mehrere
Farbheberscheibenrédder aufweist, die einzeln und voneinander
unsbhingig oszillieren und deren Breite jeweils einer be-
stimmten Farbzone entspricht. Zwischen dem den Boden des Farb-
kastens bildenden Parbmesser und der Duktorwalze wird ein Spalt
definierter Breite eingestellt, gso daB sich auf der génzen
Linge der Duktorwalze ein gleichmiBSig dicker Farbfilm ausbil-
det. Die Farbzufuhr wird an den Farbbedarf der Druckform ent-
‘sprechend dem Gegenstand der: genannten Druckschrift durch eine
zonenwelse Regullerung derart angepaBt, daf die elnzelnen Farb-
heberschelbenrader mit unterschiedlicher Zeltdauer den kontinu~-
1erllch drehenden Duktor beruhren, also verschleden 1ange mit~-
genommen werden. Dadurch wird ‘entsprechend des Farbbedarfes der
Farbzonen ein Streifen Druckfarbe bestimmter Linge vom Duktor
abgenommen und an die erste Farbreiberwalze weitergegeben. Da-
bei werden die Fgrbheberscheibenréder:so gesteuert, daB sie -

AN A0 400w (Y Vw7



.- 239166 6

nach Abnshme des Farbstreifens so lange in einer Mittellage

zwischen dem Duktor und dieser Farbreiberwalze'verharren,.bis‘
jedes Farbheberscheibenrad diesen Vorgang beendet hat und so-
_mit‘eine'geschlossene Anstellung an die,FarbreiberwalzeAerfolu
gen kann;'Die,Farbhéberscheibenréder werden in bekannter Weise
mittels geeigneter hydrometrischer_Schaltelemente-ahgeéteuert.

Bei dieser Dosiervorrichtung ist eine Verstellung der Farbmit-
telzufuhr wihrend des Druckprozesses nur innerhalb der durch die
Farbheberscheibenréder gebildeten Farbzonen mbglich. Jedoch ist
béi»der,Ubertragung von geringén Farbmengen ein sehr aufwendi-
‘ger Verreibeprozes erforderlich,,um-éinen von der Duktorwalze
abgenommenen Streifen minimeler Linge gleichmiBig auf den Um-
fang der Farbreiberwalzen'zu,Verteilen..So ist auch bei der -
{iblichen Durchmesserstufung eine relativ groBSe Anzahl von
Farbreiberwalzen nstig. Soll das Farbprofil iiber den durch die
" Scheibenbreite begrenzten EinStellbéreich hinaus veréindert

oder soll innerhalb dieses Bereiches eine diffizile Einstel-
lung vorgenommen werden, dann kann dies nur durch Austausch
einzelner Farbheberscheibenrdder gegen solche anderer Breite
und nur bei Stillstand der Druckmaschine vorgenommen Werden.
Durch den hohen baulichen Aufwand verkompliziert sich das Farb-
werk derart, daB mit diesem Funktionsprimzip eine Ferneinstel-
lung der Farbzonen nur in den Grenzen des durch die vorher ge-
‘wihlte Breite der einzelnen Scheiben vorherbestimmten Uber-
tragungsvermdgens der Dosiervorrichtung mdglich wire, dieses
Prinzip demnach fiir eine dem Stand der Technik entsprechende
Verwendung nur sehr begrenzt moglich ist.

Ziel der Erfindung

inel'der Erfindung ist es, eine Dosiervorrichfung fiir Verarbei-
tungsmaschinen zu schaffen, mit der es mdglich ist, das filr den
 jeweiligen Druckvorgeng bendtigte Farbprofil beliebig zu ver=-

stellen, bhne dall ein Aufwand zum Wechseln von Funktionselemen-
ten entsteht, die sich also ohne'funktionelle Einschréinkung fir
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eine Voreinstellung und Fernverstellung der Parb- und/oder
Feuchtmittelzufuhr eignet. |

"DarlegungAdes Weséns der Erfindung

Der Erfindung liegf darum die Aufgabe zugrunde, die Dosiervor-
richtung dahingehend zu entwickeln, daB von der'Duktorwalze auf
das Farb- und/oder Peuchtwerk iiber deren ganze Lidnge eine zonen-
weise innerhalb des gesamten Stellbereiches von 0 bis Max1mum
unebhingig von der Einstellung der Nachbarzonen einstellbare

~ Parb- und Feuchtmittelmenge libertragen werden kann, wobei die
Einstellung bzw. Korrekturverstellung wihrend des Laufes der
Drdckﬂaschine'mbglich sein muB. |

Erfindungsgemél wird die Aufgebe dadurch geldst, daB der Duktor-
walze zwel in an sich bekannter Weise als Scheibenwalzen ausgebil-
dete Farb- und/oder Feuchtheber zugeordnet sind, auf deren Achsen'1
‘die Scheiben fiir die Ubernahme des zu bertragenden Mittels in
gleichgroﬁen; ihrer Breite entsprechenden Abstinden und axial
arretiert, sowle zueinander in axialer Rlchtung un Scheibenbrei-
te versetzt angeordnet s1nd d1e mit der Duktorwalze und mit
Jeweils einer die gleiche Anzehl von axial versch;ebbar, sowie
hingichtlich ihrer Breite und der Absténde zueinander analog den
Farb- und/oder Feuchthebern gelagerten Scheiben aufweisenden Schei-
benwaize eine Funktionseinheit bilden. Zweckmifig ist es, daB die
verschiebbaren Scheiben der den Farb- und/oder Feuchthebern zuge-
ordneten Scheiben paarweise verschiebbar gelagert sind, wobei je-
des Scheibenpaar mit einem.Verschiebemechanismus:funktionell ver-
“bunden sein kann. Mit der erfindungsgemifien Dosiervorrichtung

‘ist gesichert, daB von der Duktorwalze auf das Farb- und/oder
PFeuchtwerk lber deren ganze Linge eine zonenweise innerhalb

des gesamten Stellbereiches von 0 bis Maximum.unabhangig von

- der Binstellung der Nachbarzonen einstellbare Farb- und/oder
Feuchtmlttelmenge libertragen wird. Auf Grund dessen, dafl die

: ax1ale Verschlebung der Schelbenpaare wihrend des Laufes der



239166 ©
Maschine erfolgen, mithin innerhalb des Einstellbereiches die
Wahl jedes beliebigen Farbprofiles bzw. jeder fir ein bestimmtes
Parbprofil notwendigen Peuchtmitielmenge unverziiglich und stu-
fenlos elnvestellt bzw. korrigiert werden kann, 1st diese Do-
51ervorrlchtung fiir eine Voreinstellung und Fernverstellung der
Farb- und/oder FPeuchtmittelzufuhr geeignet. AuBerdem wird in-

folge des Ubertragens von Farb~- oder Peuchtmlttelstrelfen der
Aufwand an Verreiberwalzen auf ein Optimum redu21ert.

Ausfihrungzsbeigpiel

Die Erfindung soll nachstehend an zweil Ausfilhrungsbeispielen
ndher erldutert werden. In den zugehorigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1:  die perspektivische Darstellung der DosiérVOrrichtung,
Fig. 2: die Draufsicht mach Pig. 1,

Pig. 3: die schematlsche Darstellung elner Feuchtmlttel-
o d051ervorrlchtung. A

Der Duktorwalze 1 31nd zwel als Scheibenwalzen ausgeblldete
Farbheber 2 2' zugeordnet, auf deren Achsen die Scheibéen

3, 3? in glelchgroﬁen,.1hrer»Brelte entsprechenden Absténden
und axial srretiert gelagert sind., Die Farbheber 2, 2' sind
zueinander in axialer Richtung um Scheibenbreite versetzt und
derart angeordnet, daB sie mit der Duktorwalze 1 und je einer
weiteren Scheibenwalze 4, 4' eine Punktionseinheit bilden.
Auf den Scheibenwalzen 4, 4' sind die Scheiben 5, 5' axial
VerSChiebbaf‘gelagert und mittels Verschiebemechanismen 6, 6
zu_Scheibenpaaren 7, 7' funktionell ' zusammengefiigh, wobei hin-
sichtlich der Anzahl der Scheiben 5, 5', ihrer Breite und Ab-
stédnde zuelnander mit der Schelbenanordnung guf der Achse der
Farbheber 2 2' eine Analogle besteht. Den Scheibenwalzen 4, 4'
sind die Farbreiberwalzen 8 nachgeschaltet.
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Der Ferbheber 2, 2! ibernimmt von der Duktorwalze 1, die ent-
‘lang ihrer Wentelfldche euf Grund der Eingtellung des Farb-
messers 9 eine gleichméBig starke Parbschicht aufweist, ent-
uprechend der Stellung der Scheibenpaare T, 7' und der Schei-
ben 3, 3' des Parbhebers 2, 2' zueinander eine fiir ein bestimm-
tes Parbprofil erforderliche und voreingestellte Farbmenge in
Torm von Farbstreifen. Soll die Menge der Farbzufuhr verstellt
oder korrigiert werden, so erfolgt eine axialevVersteliung der

Scheibenpaare 7, 7' derart, daB der Grad des Uberdeckens der
Scheiben 3 und 5 bzw. 3' und 5° und demit die Breite des Farb-
streifens vergrbBert oder verkleinert wird. Die max1ma1e Parb-
menge wird dann ilibertragen, wenn sich die Scheiben 3 und die
dazu um Scheibenbreite versetzt angeordneten Scheiben 3' nit
den zugehorlgen Scheiben 5 bzw. 5' in voller Breite tiberdecken.
helne Farbe dagegen wird dann von der Duktorwalze 1 ubernommen,
wenn gich die Scheibenpaare 7 7' in der Grundstellung, also
 auf Licke ‘zueinander, beflnden.

In der Flgur 3 ist ein welteres Ausfuhrungsbelsplel der Er-
flndung dargestellt. Der Tauchwalze 10 eines Feuchtwerkes

gind die mlt axial arretierten Scheiben . 11, 11' versehenen Feucht~-
heber 12, 12' sowie die funktionell zugehdrigen mit. verschleb-
baren Schelben 13, 13' versehenen Scheibenwalzen 14, 14' zuge-
ordnet. bntsprechend dem erflndungsgemaﬁen Bffekt wird das

' Feuchtmlttel durch die Schelben 11, 11! der Feuchtheber 12, 12!

‘und der Schelbenwalzen 14, 14" von der Tauchwalze 10 auf die
Peuchtrelberwalzen 15 streifenformig Ubertragen. Also keann die
,Feuchtmlttelzufuhr nunmehr dem jewelligen Farbprofll des Farb-
werkes 1nnerhalb des glelchen Stellberelches angepaﬁt werden,
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Lriindungsanspruch

1,,Dasiervorri¢htung an Parb- und Feuchtwerken fﬁr Veraibei—
| tungsmeschinen, insbesondere Druckmaschinen, mit einem aus
mehreren Scheibenrddern bestehenden Farbheber, dadurch ge-
. kennzeichnet, daB der Duktorwalze (1) zwei in an sich be=
kannter Weise als Schelbenwalzen ausgebildete Farb- und/
‘oder Feuchtheber (2, 2" bzw. 12,12' ) zugeordnet sind, suf
deren Achsen die Schelben,(B 3' bzw. 11, 11') in gleich-
grofen, ihrer Breite entsprechenden Abstinden und axial
arretiert, sowie zueinander in axialer Richtung um Schei-
benbreite versetzt angeordnet sind, die mit der Duktorwalze
(1) und mit jeweils einer die gleiche Anzehl von axial ver-
“schiebbar, sowie hinsichtlich ihrer Breite und der Absténde
zueinander analog den Farb- und/oder Feuchthebern'(2 AN
‘bzw. 12, 12') gelagerten Scheiben (5, 5 bzw. 13, 13') auf-
‘weisenden Scheibenwalze (4, 4! bzw. 14, 14') elne Funktions-
einheit darstellen, '

2. Dosiervorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die Scheiben (5, 5' bzw. 13, 13') der Scheibenwalzen (4, 4'
bzw. 14, 14') paarweise verschiebbar gelagert sind..

3. Dosiervorrichtung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daf
~ jedes Scheibenpaar (7, 7') mit einem Verschiebemechanismus

(6, 6') funktionell verbunden ist,

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen.
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