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@ Machine pour I'emmoulage et/ou le dosage, notamment pour la fabrication en série d'articles de patisserie.

Linvention concerne une maching pour l'emmoulage
et/ou le dosage de pates liquides ou semi-liquides.

La machine de l'invention est & fonctionnement entiérement
pneumatique, tant pour la commande des pistons 12 d‘aspira-
tion/refoulement et du boisseau 9, que pour I'entrainement
des plaques sur lesquelles les doses de pate refoulées sont
emmoulées ou déposées.

Application notamment & la pétisserie industrielle.
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L'invention concerne l'emmoulage et/ou le dosage
de pltes liquides ou semi-liguides, en particulier pour la
fabrication en série d'articles de pltisserie, bien que
d'autres produits gue les pétes p&fissiéres soient envi-

5 sageables (farce de viande par exemple) .

Les machines réalisant ces opérations sont des—
tinées A emmouler des articles dans des plaques embouties
présentant des successions de moules de forme correspon-
dante, ou 2 déposer des doses de pites sur des plaques

10 lisses.

Ces machines comportent généralement un' boisseau
rotatif oscillant dans un corps de boisseau avec lequel
il définit au moins une chambre de distribution, ledit
corps de boisseau supportant en partie supérieure une tré-

15 mie d'alimentation et en partie inférieure une régle &
douilles, au moins un piston oscillant dans un cylindre
monté sur le corps de boisseau, et réalisant successive-
ment l'aspiration d'une dose de péte de la trémie dans la
chambre de distribution, puis le refoulement de cette dose

20 de péte par les douilles, et des moyens d'entrainement des
plaqﬁes,sur lesquelles les doses de péte refoulées sont
emmoulées ou déposées. Ainsi, le boisseau est positionné
pour faire communiquer la trémie et la ou les chambres des
cylindres lors de l'aspiration de la pé&te de la trémie par

25 ‘le ou les pistons, puis est tourné pour faire communiguer
la ou lesdites chambres avec les douilles de coulée, lors
du refoulement de la péte par lesdites douilles au-dessus
des plaques. '

A chaque cyciep la plague est décalde d'un pas

30 prédéterminé. La plaque est immobile sous les douilles
pendant le temps de la coulée du produit si 1'cn désire
obtenir des articles essentiellement ronds, ou est entrali-
née pendant la coulée si 1l'on désive cbtenir des axticles
essentiellement allongés, l'entrafinement étant alors réglé

(53]
wm

en fonction notamment de la longueur désirée de 1l'article.

o
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Les machines classiques sont essentiellement
mécaniques, avec un moteur électrique d’entratnement de
la chafne & taquets entrafnant les plaques, sur leguel om
vient prendre le mouvement pour la commande mécanigue des
différents organes (au moyen de roues et secteurs dentés,
cames, bielles, etc...). De telles machines sont robustes,
mais lourdes et encombrantes ; elles sont donc plutBt
destinées 3 de grosses productions, avec une intégration
dans des lignes automatiques. De plus, les opérations de
nettoyage et de désinfection sont malaisées, car les
pidces ne se démontent pas facilement, de sorte que Tina-
lement, leur conception apparaft de plus en plus comme
dépassée. . '
Dans une optique plus moderne, il a été proposg
des machines & entrainement électrique, avec une régulation
assurée électroniquement. De telles machines sont tras
rratiques , grlce en particulier 3 la multiplicit® et 2
la précision des différents réglages, et & 1'utilisation
de programmes. Néanmoins, ces machines sont cofiteuses et
délicates, et exigent la présence d'un spécialistefenﬂcas
de panne ; de plus, le prix de revient est souvent &levs
en raison du risque important de détérioration en cas fe
mauvaise utilisation ou d'entretien défectueux. ' S

Finalement, les différentes machines existantes
supportent mal un fonctionnement dans un environnement
trés humide, et encore moins un nettoyage ou une dé&sinfec-
tion au jet d'eau ou & la vapeur, opération d'ailleurs
formellement déconseillée par les fabricants pour des
machines & fonctionnement électrique et électronigue,
compte tenu du risque de détérioiationAet du danger de
créer un court-circuit.

R g i v epbasbent o
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Il ressort ainsi que les machines exis;antes'
sont en fait adaptées aux besoins des patisseriés indus~-
trielles de trés grosse taille, ou des traiteurs impor-
tants dont le débit de fabrication doit rester trés
élevé, les utilisateurs étant hien spécialisés et ayant

une bonne connaissance de la machine.

L'invention vise plutdt une utilisation pour des
pltisseries industrielles ou des traiteurs 4'importance
moyenne, par exemple aussi dans des grandes surfaces, ce
gui oblige a prévoir une conception relativement simple,
une maintenance aisée, méme par des ééhipeé peu spéciali-
sées, avec cependant des capacités de production gui
sont élevées. _ .

L'objet principal de 1'invention est de proposer

une machine sans connections électriques, ce qui permet

une sécurité d'utilisation et un entretien aisés.

Un autre objet de l'invention est d'utiliser au
mieux la voie pneumatique, pour une flablllté durable et
une maintenance simplifiée. )

Un autre objet de 1'inventidn est de proposer une
structure permettant les réglages habituellement demandés
par les utilisateurs, sans pour autant compliquer le fonc- .
tionnement de la machine. - o ' '

Un autre objet de l'invention est de pouvoir ob-
tenir des articles de forme réguliére, que ceux-ci soient
de forme essentiellement ronde ou'essentiellement allongée.

I siagit plus particuligrement d'une machine
comportant une pluralité de pistons actionnés simultanément
par des moyens pneumatiqués, l'oscillation dﬁ'boisseau et
l'entrainement des plaques étant également commandés par
des moyens pneumatiques, de facon que le fonctionnement
de la machine soit enti&rement pneumatique. ' '
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De préférence, les cylindres montés sur le corps
de boisseau communiquent avec une chambre de distribution
unique, et les pistons sont actionnés simultanément par
un vérin de commande commun ; la machine comporte alors
avantageusement une chape supportantrlé corps de boisseau
et le vérin de commande commun, le cofps dudit vérin étant'
monté sur un chariot monté mobile sur ladite chape de fagon
& pouvoir faire varier simultanément la course des pistons,
et ae ce fait le volume de la dose de p&te. Selon une
réalisation simple, la machine comporte une fourche montéé
pivotante sur la chape support; ladite fourche étant re-
liée d'une part & la tige du vérin de commande commun, et
d'autre part aux bielles des pistons ; pour une meilleure
régularité dans la forme des articles, la liaison entre la
fourche et certaines au moins des bielles, en particulier
les bielles des pistons latéraux, est réglable en p051tlon,
de facon 3 modifier la répartition des pressions exercées
le long de la chambre de distribution.

La machine comPorte'de préférence un autre vérin
pneumatique dont le corps est monté sur la chape support,
et dont la tige est reliéde latéralement au boisseau, de
facon a commander l'oscillation dudit boisseau entre la
position d'aspiration et la position de refoulement. 7

La rupture des cordons de pdte se faisant par éti-
rement, sans que soit requisel'utilisation d‘ﬁne'coupeuse
a fil, comme c'est le cas avec des pates dures, la chape
est articulée sur un axe transversal au défilement des
plaques, le mouvement d‘'articulation étant- commandé par au.
moins un vérin pneumafique a faible coufse pour la rupture
par étirement des cordons de plte a chaquerpasse-diemmou—
lage-dosage ; il est avantageusement prévu des moyens de

.réglage entre la chape et le poussoir'du ou des vérins

a faible course.
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Selon une réalisation préférentielle, les moyens
pneumatiques d'entralnement des plaques, commandant 1'avan-
cement de la chafne ou du tapis continu, comportent un
vérin pneumatigue dont le corps est monté sur le b&ti de
la machine, et dont la tige est reliée au levier d'un
systéme d'indexage, avec une roue a rochet montée latéra-
lement sur un axe transversal 3 la chaline ou au tapis
continu, et des moyens mécaniques de réglage indépendants
de la course du vérin associé ; un double réglage peut
étre obtenu si la liaison entre le levier du systeéme d'in-
dexage et la tige du vérin associé est mobile sur ledit
levier et si la roue a rochet présente au moins un oblong
circulaire permettant un réglage angulaire par rapport a
1'axe transversal de rotation.

De plus, les moyens pneumatiques d'entrainement
des plagques comportent en outre un syst&me supplémentaire
d'avancement indépendant du systéme d'indexage, permettant
1l'obtention d'articles de forme allongée, avec une roue a
rochet coaxiale & la roue du systeéme d'indexage, et un
vérin pneumatique dont le corps est monté sur le bati de
la machine, et dont la tige actionne un ensemble a came et
bielle entrainant la roue a rochet selon une course angu-
laire prédéterminée. A titre d'exemple, l'ensemble a came
et bielle comporte essentiellement une premidre roue den-
tée reliée a la tige du vérin de commande, une deuxi&me
roue dentée plus petite engrénant sur la premidre et en-
tratnant une came coaxiale, un levier coudé en appui par
une extrémité contre ladite came et relié .par son autre
extrémité au levier entrainant la roue a rochet ; un dou-
ble réglage peut encore &tre obtenu si l'ensemble comporte
une bielle en liaison fixe avec le 1e§iér coudé, et en
liaison mobile avec le levier de la roue & rochet, de

facon 4 pouvoir faire varier la course angulaire de la
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roue & rochet, et de ce fait la longueur de l'article,

et si la came est une roue excentrique, dont le calage an-

gulaire sur son axe de rotation peut &tre féglé.

D'autres caractéristiques et avantages de 1'in-
vention apparaftront plus clairement 2 la lumidre de la
descriptibn qui va suivre et du dessin annexé, concernant
un mode de réalisation préférentiel de l'invention, en
référence aux figures, ol :

- la figure 1 est une coupe longitudinale schématique
d'une machine conforme 2 l'invention, le plan de coupe
passant par 1l'axe du piston central,

- la figure 2 est une vue de dessus selon II-II, de la
machine de la figure 1,

- les figures 3 et 4 illustrent une réalisation des moyens
pneumatiques d'entrainement des plaques, respectivement
selon un systéme d'avancement pour des articles allongés,
et selon un systéme d'indexage disposé latéralement de
l'autre cbté du biti. ‘ 7

Figures 1 et 2, une chape 1 supporte un corps de
boisseau 2 sur lequel sont monﬁbs,'de facon connue en soi,
une trémie 3 en partie supérieure, pour le stockage et
1'alimentation de la péte, et une ré&gle 4 portant des
douilles 5, en partie inférieure, pour la coulée d'une
dose prédéterminée de produit. La rigle 4 est interchan-
geable, et est fixée longitudinalement sous le corps'de
boisseau 2 par des plaques 6, 7, avec un maintien en posi-
tion serrée renforcé par une forme en queue d'aronde, la
plague 6 pouvant &tre écartée dudit corps de boisseau par
un bouton 8 pour le dégagement de ladite ri&gle.

Un boisseau 9, maintenu en place par un bouton 10
dans le corps de boisseau 2, définit avec ledit corps une
chambre de distribution 11. Trois pistons 12 coulissent
dans des cylindres associés 13 montés sur le corps de
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boisseau 2 et communiquant avec la chambre de distribu-
tion 11 : ces pistons réalisent successivement l'aspira-
tion de la p8te de la trémie 3 dans la chambre de dis-
tribution 11 (boisseau 9 dans la position de la figure 1),
puls le refoulement de la dose de pite admise par les
douilles 5 (apres pivotement du boisseau d'environ 90°).
Les tiges 14 des pistons sont reliées aux branches asso-
cliées 15 d'une fourche 16 montée pivotante sur la chape
support 1, de sorte que les tiges soient actionnées simul-
tanément. '

La branche centrale de la fourche 16 est reliée
a l'extrémité de la tige d'un vérin pneumatique de com-
mande 17, dont le corps est monté pivotant sur des plaques
18 fixées sur un chariot 19. Le chariot 19 est mobile sur
la chape 1, selon un mouvement de translation de direction
paralléle a l'axe des cylindresr13 et du vérin 17, et sa
pos;tlon peut étre réglée par un bouton 20.

Selon un aspect fondamental de l'lnventlon, le
vérin pneumatique commun 17, non seulement commande simul-
tanément les trois pistons 12, méis, grice 2 son réglage
de position, permet de fairé;vaiier la course desdits
pistons, ce gui permet d'avoir un réglage automatique du
volume de pdte admis dans la chambré de distribution lors
du cycle d'aspiration. »

Un tel systéme est tras intéressanﬁ,rdar Jusque-
13, ne pouvant modifier la surface active du ou des pistons,

" des dispositifs peu’satisfaisants étaient utilisés pour

faire varier la course. Ici, on aurait pu déplacer le point
d'application du vérin sur une bielle intermédiaire, mais
le réglage aurait été limité inférieurement, interdisant
les petites courses, ou encore prévoir une fin de course
magnétique, ce qui obligeait & amener de 1'électricité et
impliquait des réglagés en longueur"péu pratiques et
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imprécis, ou enfin prévoir un vérin & double tige avec
blocage en butée, ce qui rendait le dispositif encombrant
et falsait encaisser toute la puissance du vérin par la '
butée. o ,
' Le bouton 20 permet en effet toute une plage de
réglages fins, depuis une position zéro correspondant a la
course minimum de la tige du vérin 17, position dans la-
quelle ladite tige est immobilisée, jusqu'a une'position
de course totale correspondant a un dosage maximum. Le
point avant (tige sortie) du vérin 17 est donc toujours le
méme, et le déplacement du vérin vers l'avant limite donc
la course, simplement en rapprochant le point arridre

" {tige rentrée) du point avant.

Cette limitation se fait sur une butée 22 montée
sur le corps du vérin 17, coopérant avec une chape 23
vissée sur 15 tige. Afin d'éviter que la butée 22 n'encais-
se toute la force du vérin, celle-ci est éguipée d'un com-
mutateur de fin de course 24 robuste (3 bille par exemple),
qui permet‘dé bloquer la tige, de contr8ler la position
de tige rentrée, et de commuter le mouvement.'La commuta-
tion et le contrdle de position sont ainsi rapides et
précis. En sécurité, une deuxidme butée 25, montée de facon
réolable sur la chape 1, coopdre avec une saillie de la fourche 16.

-I1 est important de noter que la machine de 1'in-
vention comporte un boisseau a chambre de distribution
unigque, et une pluralité de pistons (ici trois). Le nombre
de pistons est en rapport avec la largeur de coulée choi-

'sie, afin d'obtenir une bonne répartition. Afin d'éliminer

un effet de bord bien connu, dont la conséquence est une
irrégularité de aqrosseur pour les articles obtenus par les
douilles extrémes, il est prévu de relier la tige 14 des
pistons correquﬁdants aux branches 15 de la fourche par
1'intermédiaire de brides 21, autorisant ainsi un réglage
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supplémentaire en jouant sur une correction de la course
correspondante. Il est alors possible d'augmenter ou de
diminuer le poids des articles extrémes, évitant les inci-
dences des parois de trémie.

Il est naturellement possible d'utiliser des

régles 4 éguipées d'un nombre différent de douilles 5,

ce qui permet de doser n'importe quel nombre d'articles
sans avoir & modifier le nombre de pistons.

Il est a noter que cette structure est plus sa-
tisfaisante que la solution classique & piston parallélé-
pipédique unique et & chambre de distribution unique
(articles extrémes souvent plus petits que ceux du centre
dans le cas d'une trémie non chauffante, ou plus gros dans

le cas d'une trémie chauffante, et d'autre part des opéra-

tions longues de nettoyage et de désinfection compte tenu
d'un démontage malaisé), ou & pistons individuels et &
chambres séparées correspondantes (mangque de souplesse
pour des dosages différents, car il faut modifier le nom-
bre de pistons, et changer le boisseau).

La commande de l'oscillation du boisseau 9 se fait
également pneumatiquement (voir figure 2) : la tige d'un
vérin 26 monté sur la chape 1, est reliée latéralement 2a
une plaque 27 solidaire du boisseau. Des contacts 18, ac-
tionnés par le mouvement de la plaque 27 (présentant par
exemple des excroissances pour actionner la bille des con-
tacts), témoignent que l'une ou l'autre des positions nor-
males du boisseau est atteinte, commandant alors le mouve-
ment d'entrainement des plaques, ainsi que cela sera
décrit plus loin. - -

De facon connue en soi, la chape 1 est articulée
sur le biti 29 de la machine (schématisé en pointillés),
autour de l'axe de la fourche 16 ouraﬁtour d'un autre axe,
éu moyen de deux vérins pneumatiques 30 a faible course,
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montés sur le biti ; le point’d'application de chaque
poussoir de vérin 30 peut &tre éventuellement réglé au
moyen d'un bouton 31 monté sur la chape 1. '

- Les différents mouvemments des organes qui vien-
nent d'é@tre décrits doivent &tre naturellement synchronisés
avec le déplacement du tapis continu ou des plaques défi-
lant sous les douilles 5. On a schématisé ici des guides
latéraux 32 entre lesquels se déplace une chafne continue
33 dont l'axe de retour avant est noté 34.

Les moyens d'entrainement de la chafne, donc des
plaques, sont illustrés aux figures 3 et 4, avec une coh-
ception entidrement pneumatique selon un aspect fondamental-
de 1'invention. ’

Les organes représentés en figure 4 concernent un
systeme d'indexage, pour le déplacement pas & pas de la
chafne, tandis qué les organes représentés en figure 3
concernent un systéme stipplémentaire d'avancement permet-
tant l'obtention d'articles de forme allongée. Ces deux
systémes ont été représentés schématiquement par souci de
clarté, et ils sont en réalité disposés latéralement, de
chague c8té du-bati, étant entendu que le systéme supplé-
mentaire d'avancemént est une option avantageuse, mais
n'est nullement obligatoire poﬁr le fonctionnement de la
machine de 1'invention.

La machine 33 est munie de taquets 35, entre les-
quels peuvent &tre insérées des plaques 36 ; un tendeur 37,
associé a l'axe arridre, est schématisé sur les figures
3 et 4, et sa commande peut &tre mécanique ou pneumatique.

Figure 4, le systéme d'indexage comporte un vérin
pneumatique 38 dont le corps est monté sur le biti 29 de ,
la machine, et dont la tige est relide, par 1l'intermédiaire
d'un organe 29, 3 un levier 40 & 1l'autre extrémité duguel
est monté un rochet 41 pouvant entrainer une roue 42 montée
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sur l'axe avant 34 porteur du pignon dé chafne. Le mouve-
ment de rentrée et de sortie de la tige du'vérin,38 produit
ainsi 1'avancement pas & pas de la chaline, donc de la pla-
que 36 sous les douilles 5. Avec la roue 42 illustrée, '
trois dents égales correspondent & trois rangées d'articles
emmoulés ou déposés sur la ‘plague 36, tandis qu'une gua-
tridme dent, plus longue, correspond & un pas d'avancement
amenant l'avant de la plague suivante : ainsi, uh'tour coxr=-
respond en développée sensiblement 3 une longueur de'pléque.

Deux trous oblongs circulaires 43 sont prévus
suxr la roue 42, ce gui permet de modifier le'positionne—
ment des articles sur la plaque. De plus, le manchon 39
est monté mobile sur le levier 40, ce gui permet de s fadap-
ter & une roue 42 différente pour modifier le nombrerde ran-
gées d'articles par plaque. Il est important de noter gue
la course du vérin 38 reste toujours la mé&me, et que les
réglages ne concernent que des organes extérieurs au vérin.

- -Figure 3, le systé&me supplémentaire'd'éVancement
est indépendant du systéme d'indexage, 2 cécirprés gqu’il 7
entraine également en rotation l'axe avant 34,ré£ant dis~
posé latéralement de 1l'autre cdté.

Dans la fabrication d'articles doses en longueur,
la forme de l'article est tributaire du rapport entre la
régularité de la poussée effectuée par les pistons au re-
foulement, et la régularité du déplacement,de larplaque
(ou du tapis continu, pour une application associde a un
four tunnel par exemple). La technique utilisée pour les

machines essentiellement mécaniques (avec un moteur d'en-

" trainement, -et avec une ou plusieurs cames tournant continf-

ment, qu'il suffisait de modifier pour obtenir la forme
d'article désirée) n'est pas incorporable en .xaison du
fonctionnement pneumatique, car, si 1l'on peut modifier la
vitesse de course des vérins, il n'est pas possible de
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faire varier cette vitesse & un instant déterminé en cours
de mouvement. : '

Le systime supplémentaire d'avancement illustré
a la figure 3 illuséfe une structure possible, de concep-.
tion simple, et & fonctionnement entidrement pneumatique,
donc sans que soit requise l'utilisation d'un moteur élec

trique. 7 )
Ce systéme comporte essentiellement un vérin:
pneumatigue 44 dont le corps est monté sur le b&ti 29 de

~la machine, et dont la tige est reliée & une premidre

roue dentée 45, qui engréne sur une deuxidme roue dentée

46 ayant deux fois moins de dents que la roue 45. La roue
46 est montée sur un axe 47 portant une came 48 (roue
excentrique). Un levier coudé 49,'pivotant'sur un axe 50,
est maintenu par un ressort 51 en contact avec la came 48
par 1l'intermédiaire d'un galet 52 ; a l'autre extrémité du
levier 49, une bielle 53 permet la 1iaison, par un. organe
54, a un levier 55 dont l'autre extrémité porte un cliguet
56 pouvant coopérer avec une roue crantée 57 montée sur le
méme axe 34 que la roue 42 du systéme d'indexage illustré
en figure 4. _ ' ' : '
Ainsi, la roue 45'trénsmet son mouvement 3 la roue
46 deux'fois'plus petite, donc un angle de 90°7pbur la roue
45 sous l'action de la tige du vérin pneumatique 44 suffit
pour obtenir 180° potr la roue 46, et donc pour la came

48 ;- cette disposition a aussi 1l'avantage de permettre
l'emploi d'un vérin-de course plus courte et moins encom-
brant. La came 48 peut étre déplacée dans un sens horaire
ou anti-horaire, ce qui permet de modifier le départ de

1'entrainement de la chaine 33 (et/ou éventuellement le

dévart de la poussée des nistons 12) : cette came déorit

des aller et retour qui la raménent & chacue fois au vpoint de

départ, donc le mouvement est transmis continfiment au pignon
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d'entrainement de la chafne. D'ailleurs, si 1l'on veut
débrayer provisoirement le systéme supplémentaire d'avan-
cement, il suffit de retourner le cliquet 56 qui frotte
simplement sur la roue crantée 57.

De nombreux réglages sont possibles pour obtenir
des articles possédant exactement la forme allongée désirée,
avec le maximum de régularité. L'organe 54 peut &tre monté
mobile sur le levier 55 ; donc, pour avoir un article plus
long, il suffit de rapprocher ledit organe de l'axe 34,
et inversement pour avoir un article plus court. Le réglage
angulaire de la came 48, présent sur les:machinés connues,
est ici remplacé par le choix de l'instant de la commande
du vérin pneumatique 44. En outre, en faisant varier 1l'an-
gle de travail du.vérin, ou en jouant sur les rapports
des roues dentées ou sur la forme de la came, il est
possible avec le méme systime d'obtenir des articles
allongés de formes différentes. Il est a noter qu'avec la
disposition illustrée en figure 3, seule la moitié de la
came travaille, ce qui permet en cas d'usure un changement
de piste utile par simple retournement de ladite came.

Ainsi que cela ressort de la description qui
précéde, la machine de l'invention présente une structure
siméle, et permet une utilisation performante avec des
réglages multiples aisés. Le fonctionnement entidrement
pneumatique offre l'énorme avantage de la sécurité, de la
facilité d'entretien (nettoyage et désinfection) au jet
d'eau ou de vapeur, et d'une fiabilité durable.

La commande des différents vérins pneumatiques
(vérins 17, 26, 30, 38 et éventuellement 44) est aisément -
réalisable pour un homme de l'art, avec un circuit simple
utilisant une pression moyenne, de l'orxdre de 4 & 6 bars
par exemple. Les contacts & bille 24 et 28‘permettent une
bonne succession des séquences, avec une commande fiable

des vérins pneumatiques.
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Rappelons schématiquement ces séquences :
contact 24 indiquant que la tige du vérin 17 de comman-
de des pistons est rentrée :
- la tige du vérin 26 du boisseau rentre, pour mettre en
communication la chambre de distribution 11 et les
douilles 5, ‘
~ la chape 1 est en position haute pér les vérins 30
{poussoirs sortis), _ '
- la tige du vérin 38 rentre, et le saut 4'indexage est
réalisé, '
contacts 28 indiquant que la tige du vérin 26 du bois--
seau est sortie : 7
- la chape 1 descend par les vérins 30 (poussoirs ren-
trés), '
- la tige du vérin 17 de commande des pistons sort, ce
qui produit le refoulement de la p&te par les douilles
5, _
- la tige du vérin 44 d'allongement sort si l'on désire
avoir des articles allongés,
contact 24 indiquant que la tige du vérin 17 de commande
des pistons est sortie : ' ;
- la tige du vérin 26 du boisseau sont , pour mettre en
communication la chambre de distribution 11 et la trémie 3,
- la tige du vérih 38 sort en positidn d'attente avant 1'indexace,
- la chape 1 reste en position basse,
contacts 28 indiquant que la tige du vérin 26 du bois-
seau est rentrée : ]
- la tige du vérin 17 de commande des pistons rentre,
ce gui produit l'aspiration de la péate prbvenant de la
trémie dans la chambre de distribution 11,
- la tige du vérin 44 d'allongement rentre (pour les
articles allongés), ' '
- la chape 1 monte sous l'action des vérins 30 (pous-

soirs sortis).



- 2576182
~15~

La répétition de tels cycles peut permettre, selon
le type de pAte employée, l'obtention de 5 & 9000 articles
a l'heure, ce qui est intéressant pour le créneau d'utili-
sation recherché dans le cadre de 1la préseﬁte invention.

L'invention n'est pas limitée aux modes de réali-
sation qui ont été décrits et illustrés, mais englobe toute
variante reprenant avec des moYenS éguivalents les carac-
tériétiques essentielles figuraht aux revendications.
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REVENDICATIONS

1. Machine pour l'emmoulage et/ou le dosage de
pites liguides ou semi-liquides, notamment pour la fabri-
cation en série d'articles de p&tisserie, comportant un
boisseau rotatif oscillant dans un corps de boisseau avec
leguel i1 définit au moins une chambre de distribution,
ledit corps de boisseau supportant en partie supérieure une
trémie d'alimentation et en partie inférieure une réglé a
douilles, au moins un piston oscillant dans un cylindre
monté sur le corps de boisseau, et réalisant successivement
l'aspiration d'une dose de pite de la trémie dans la cham-
bre de distribution, puis le refoulement de cette dose de
péate par les douilles, et des moyens d'entralnement des
plaques sur lesquelles les doses de pite refouldes sont
emmoulées ou déposées, caractérisée par le fait qu'elle

.comporte une pluralité de pistons (12) actionnés simulta-

nément par des moyens pneumatiques, l'oscillation du bois~—
seau (9) et l'entratnement des plaques (36) étant également
commandés par des moyens pneumatiques, de fagon que le
fonctionnement de la machine soit entidrement pneumatique.

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que les cylindres (13) montés sur le corps de
boisseau (2) communiquent avec une cﬁambre de distribution
(11) unique, et les pistons (12) sont actionnds simultané-
ment par un vérin de commande commun (17}).

3. Machine selon la revendication 2, caractérisée
par ie fait qu'elle comporte une cﬁape (1) supportant le
corps de boisseau (2) et le vérin de commande commun (17),
le corps dudit vérin étant monté sur un chariot (19) monté
mobile sur ladite chape (1) de fagon & pouvoir faire varier

.simultanément la course des pistons (12), et de ce fait 1le

volume de la dose de péte.
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4. Machine selon la revendication 3, caractérisée
par le fait qu'elle comporte une fourche (16) montée pivo-
tante sur la chape support (1), ladite fourche étant re-
liée d'une part 2 la tige du vérin de commande commun (17),
et d'autre part aux bielles (14) des pistons (12).

5. Machine selon la revendication 4, caractérisée
par le fait que la liaison (21) entre la fourche (16) et
certaines au moins des bielles (14) en particulier les
bielles des pistons latéraux, est réglable en position,
de facon & modifier la répartition des pressions exercées
le long de la chambre de distribution.

6. Machine selon les revendications 1 et 3, carac-
térisée par le fait qu'elle comporte un vérin pneumatique
(26) dont le corps est monté sur la chape support (1), et
dont la tige est relide latéralement au boisseau (9), de
fagon 3 commander 1'oscillation dudit boisseau entre la
posipion d'aspiration et la position de refoulement.

7. Machine selon l'une des revendications 3 a 6,
caractérisée par le fait que la chape (1) est articulée
sur un axe transversal au défilement des plagues, le mou-
vement d'articulation étant commandé par au moins un vérin
pneumatique a faible course pour la rupture par étirement
des cordons de pdte & chaque passe d'emmoulage-dosage.

8. Machine selon la revendication 7, caractérisée
par le fait qu'il est prévu des moyens de réglage (31) entre
la chape et le poussoir du ou des vérins & faible course.

9. Machine selon la revendication 1, caractérisdée
par le fait que les moyens pneumatiques d'entrainement des
plaques, commandant l'avancement de la chaine ou du tapis
continu, comportent un vérin pneumatique (38)- dont le corps
est monté sur le b&ti de la machine, et dont la tige est
reliée au levier (40) d'un systeme d'indexage.
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10. Machine selon la revendication 9, caractérisée
par le fait que le systdme d'indexage comporte une roue
a rochet (42) montée latéralement sur un axe (34) trans-
versal & la chafne ou au tapis continu.

11. Machine selon l'une des revendications 9 et 10,
caractérisée par le fait que le systeéme d'indexage comporte
des moyens mécaniques de réglage (39, 43) indépendants de
la course du vérin associé (38). )

12. Machine selon la revendication 11, caractérisée
par le fait que la liaison (39) entre le levier (40) du sys-
téme d'indexage et la tige du vérin associé (38) est mobile
sur ledit levier. 7

"13. Machine selon les revendications 10 et 11, ca-
ractérisée par le fait que la roue a rochet (42) présente
au moins un trou oblong circulaire (43) permettant un réglage
angulaire par rapport & l'axe transversal de rotation (34).

14. Machine selon l'une des revendications 9 a 13,
caractérisée par le fait que les moyens pneumatiques d'en-

trainement des plaques comportent en outre un systime sup-

plémentaire d'avancement indépendant du systéme d4'indexage,

permettant 1'obtention d'articles de forme allongée.

15. Machine selon la revendication 14, caractérisée
par le fait que le systéme supplémentaire d'avancement com—
porte une roue & rochet (57) coaxiale & la roue (42) du
systéme d'indexage, et un vérin pneumatique (44) dont le
corps est monté sur le bati de la machine, et dont la tige
actionne un ensemble & came et bielles entrainant la roue
a4 rochet (57) selon une course angulaire prédéterminée.

16. Machine selon les revendications 10 et 15, ca-
ractérisée par le fait queries‘roues a rochet du systéme
d'indexage et du systeéme supplémehtaire'd'avancement sont
montées latéralement de part et d'autre de la chalne ou

du tapis continu.
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17. Machine selon la revendicatlon 15, caractérisée
par 1e fait que l'ensemble 3 came et bielle comporte es-
sentiellement une premidre roue dentée (45) relide 2 la
tige du vérin de cqmmande (44) , une deuxidme roue dentée
(46) plus petite engrénant sur la premidre et entratnant
une came coaxiale (48), un levier coudé (49) en appui par
une extrémité contre ladite came et relid par son autre
extrémité au levier (55) entraftnant la roue & rochet (57).

18. Machine selon la revendication 17, caractérisée
par le fait que l'ensemble comporte une biéllé (53) en
liaison mobile avec le levier (55) de la roue 2 rochet,
de fagon a pouvoir faire varier la'course'angulaire'de ila
roue & rochet, et de ce fait la longueur de l'article.

19. Machine selon la revendication 17, caractérisée
par le fait que la deuxiéme roue dentde (46)7a deux fois
moins de dents gue la premidre (45), de fagon qu'une course
compléte du vérin de commande (44) entratne l1a premiére
roue de 90° et la deuxidme de 180°. _

20. Machine selon la revendication 17, caractérisée
par le fait que la came (48) est une roue excentrique, dont
le calage angulaire sur son axe de rotation peut &tre réglé.



2576182

12

- FIG.1

13
. . In_‘ull
- - -

FIG. 2



2576182

2/2




