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@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von festen Teppich-, Viies-, Filz- und Triko-Bobinen.

(7)) Der Wickler 400 umfaRt 2 Bobinenwalzen (58,59), die
durch 2 Motoren (71,72) separat angetrieben werden. Dazwi-
schen” angeordnet ist eine Teppich-Fihrungszunge (77),
umstellbar aufPol innen/aufien und eine Gegenfihrungsvor-
richtung (98) zum automatischen und festen Anwickeln der
Teppichbahn (11) auf dem Pappkern (82).

Alternativ sind drei Bobinenwalzen ({125,126,127) so
angeordnet, daR die Walze {126) am Segment (129) gelagert
ist, welches im Drehpunkt {132) nach hinten schwenkbar aus-
geflhrt ist. Die Walze {125} ist am Segment {129) und an der
Kubissenfuhrung (174) befestigt. Die Anordnung wird lber
eine Zwangsfiihrung {135) betétigt und ist am Messerbalken
{(147), mittels Zylinder (136), beiderseits unten und oben in
den Endlagen (155, 166) befestigt.

Emne Folienschneideinrichtung {500} mit einem Zacken-
messer (35) und ene Lédngenmessvorrichtung (200), beste-
hend aus drer Walzen {1,21,24) wovon die Walze (1) mit in
Schraubenlinienform angeordneten Stiften (12) zum ein-
wandfreien Erfassen der Ware ausgebildet ist, sind vorgese-
hen.
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von

festen Teppich-, Vlies-, Filz- und Triko-Bobinen

Die Erfindung beirifft eine Vorrichtung zur Her-
stellung von zylindrischen, festen und kantenge-
raden Bobinen aus Teppichboden, Vliese, Filze

und Trikowirkstoffe, in vorgegebenen Material-
l3ngen aus Endlosbahnen, gemessen und geschnitten
auf Linge, automatisches Anlegen und Wickeln der
Ware auf einen Pappkern mit einer Florlegewalze
drickend, danach halbautomatisch verpackt, End-

stopfen gesetzt und anschlieflend abgeworfen wird,

Bei dem kombinierten Fertigwarenwickler fir Tufting-
ware dexr hier in Frage stehenden Art, dient der Wick-
ler zusammen mit der Florlegewalze, der Mess- und
Schneideeinrichtung, flir das einerseits genaue Ab-
ldngen und andererseits differenziert feste Wickeln

der Ware fiur den Transport.
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Ein Problem ist es bis heute geblieben, die im
Beispiel nachfolgende beschriebene Teppichware
von nicht dafiir ausgebildeten Arbeitskrdfte, wie
von Fachkréaften so zu wickeln, dafl die Ware nach
Qem Aufwickeln nicht telesk¢piert und Quetsch-
falten in Lings- und Querrichtung aufweist, die
zur Beschddigung der Ware fiihren, also AusschuB

darstellt.

Die bisherige Wickeltechnik war nur mit kompli-
zierten und aufwendigen nicht funktionierenden
Vorrichtungen, wieder zuriickkehrend zur manuellen
Wickeltechnik, sehr zeitraubend und hatte Nachteile
an der Ware dadurch erwirkt, daB die Handhabung
der einzelnen Schritte vom Abwickéln, Messen,
ébhneiden, Wickeln und Verpacken zu umstdndlich,
anstrengend und ermiidend war, so daB mit verh&dalt-
nifmafig viel Personal dieser zwangsweise sich
ergebende Arbeitsgang, sowohl an Ausriistungsan-
lagen wie auf separaten Anlagen nicht wegrationali-
siert werden kann und daher bis heute das Wickeln
der Ware unrationell ist und das Teleskopieren der

Ware weiterhin auftritt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine mechanische
Produktionseinrichtung zur Herstellung von einwand-
ffeien Teppichballen fiir den Versand, insbesondere
fir die Ausrilistungs- und Fabrikationsanlagen sowie
Kontrolltische in der Industrie und dgl. zu schaffen,
die die Nachtgile der bisherigen Wickeltechnik iiber-
Windet und die Fertigung éinwandfreier, beschichteter
Teppichfertigware-Ballen, mit optimalen Eigenschaften
in groflen Stiickzahlen erlaubt, die nicht telesko-

pieren und Querfalten aufweisen.

- 3 -
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Mit einer solchen Vorrichtung gelingt es, ausge-
ristete Teppichware in verschiedenen Qualitdten,
Ausfiihrungen und verschiedene Arbeitsbreiten, von
2 bis 5 m bis zu einen Durchmesser von 600 mm und
groBer aufl Pappkerne automatisch zu Teppichballen,
die einen gleichmédfBig liegenden Pol aufweisen, A
sowie eine grdfere Stlickzahl pro Einheit herzu-
stellen. Die Qualitatseigenschaften verbessernd,
die hohen Anforderungen beim Transport und der La-
gerung gerecht werdend. Eine rationelle Anordnung
der einzelnen Vorrichtungen zu einer Gesamt-Vor-

richtung vereinigt, Vorteile bringt.

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB der Teppich
durch die Warenmessvorrichtung zwangsweise durch-
gefihrt wird und dem Walzenwickler mit der vorhan-
denen abgesenkten Walze, iiber eine verstellbare
Fiihrungszunge, Jje nach Pollage und dem eingelegten
Fapphern, gehalten durch eine Gegenfihrungsvorrich-
tung auf der oberen Wickelwalze, welche den iber
die Zunge zugefiihrten Teppich zwangsweise um den
Pappkern fihrt und beim unteren Durchlauf von der
Fiihrungszunge zuriick gefiihrt wird. Nach der Um-
schlingung des Pappkernes durch den Teppich, geht
die Gegenfiihrungsvorrichtung zurilick und die vordere

Wicklerwalze wieder in die horizontale Lage iiber,

Wadhrend die Wicklerwalzen weiter mit unterschied-
licher Drehzahl und aufgesetzter Florlegewalze bis
zur voreingestellten‘Messlénge und dessen automa-
tischen Ausldsung zum Querschneiden, wickeln und
das Ende des Teppichs mit der automatisch vortrans-

portierten Folie versehen und der Ballen, nach dem

- b - BAD ORIGINAL @3}



1119228

Abheben der Florlecgewalze nach 2-maligen umdrehen,
die Folie automatisch abgeschnitten und manuell ver-
klebt wird. Durch Absenken der vorderen Wicklerwalze

wird der Ballen nach vorne entfernt.

5 Vorteilhaft ist die Anordnung der vorderen Walze des
Wicklers so gestaltet, daBl diese um 45° Grad nach
unten abgésenkt werden kann. Aufgelegt ist diese iiber
eine Traverse, in Form einecs 3 Eck-Segment auf der
Achse der hinteren Wicklerwalze, die fest mit dem Ge-

10 stell verbunden ist. Die Auf~ und Abbewegung erfolgt
Uber eine darunier liegenden Welle, die auf beiden
Seiten Hebel besitizt, die auf der einen Seite mit
einen Zvlinder und der andern 'Seite mit einen dreh-~
Laren Lager, driickend gegen die Traverse das Heben

15 und Senken der vorderen Walze ohne verdrehen der-
selben-bewirkt. Bei Luftausfall, kann in der oberen

Wwalzenstellung diese nicht selbsttadtig absinken.

Der Antrieb der Wicklerwalzen erfolgt getrennt fir
jede einzelne Walze, durch einen regelbaren Antrieb,
20 der auf Friktion arbeitet, auch wenn die Florlege-
walze in Funktion ist und durch ein Differenzial-
ausgleich nachgesieuert wird. Es ist somit moglich,
geringen Vor- bzw. Nachlauf der Walzen genau zu er-
zcugén, bei vollkommen gleichmidfligen Lauf. Die Ein-

stellung und Uberwachung erfolgi elektronisch oder

3}
w

mit ProzeBrechner.
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Zweckmidfiig zeichnet die Vorrichtung ferner dadurch
aus, daBl die gewdlbte Zunge, die zwischen den beiden
Wicklerwalzen in geneigter Stellung angebracht ist,
mit auf der Achse der beiden Walzen liegenden Dreh-
punkt und mittels eines Zylinders in die obere oder
untere Lage verstellbar je nachdem, ob der Pol des
Teppichs innen oder auflen sein s0ll und die Aufgabe
hat,den Teppich einerseits der Walze und dem Wickler
zu zufiihren und im Riicklauf entsprechend nach innen

umzulenken.

Eine weiterer Bestandteil des Wicklers ist die auto-
matische Gegenfiihrungslenkung die Papphiilsen zu-
fihrt und den Teppich umlenkt. Die Gegenfiihrungs-
lenkung, welche auf einer Welle iiber Segmente am

Grundgestell drehbar angeordnet ist und mit Halb-

‘'schalen und einigen Walzen mittels Zylinder der

zusammen mit dem Papprohr eingedreht wird, verhin-
dert, das Weglaufen des Teppichs in eine andere Rich-

tung und fihrt diesen zwangsweise der Gegenwalze zu.

Weiter ist es moglich, drei Walzen so in die Vorrich-
tung anzuordnen, dafl die vordere Walze drehbar fiir
sich am Grundrahmen angebracht und eine Walze am Hebel
nach unten hidngend befestigt ist, dieser zusammen mit
der oberen Walze am Segment drehbar angeordnet und mit
der Gegenseite beiderseits schwenkbar am Grundrahmen

in Lager'befestigt ist.

Der Hebel der der unteren Walze zugeordnet ist, wird
zwangsweise iiber eine Kulissenfiihrung, welche mit der
Welle der unteren Walze drehbar gelagert, befestigt ist
und die Kulissenrollen fest mit dem Rahmen verbunden,
bewirken, daB die Walze, wenn das Segment mit der dort
befindlichen Fiihrungsrolle, welche in eine Zwangsfiihrung
lduft, diese wiederum befestigt, beiderseits an den

Zylindern und beim aufwidrts Fahren die Walzen nach hinten

6 BAD ORIGINA- @
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bewegt werden, jedoch gleichzeitig entsprechend der
Lage‘der Kulissenfiihrung, die untere am Hebel hingende
Walze soweit hochgestellt wird, daB die Lage der bei-
den hinteren Walzen die gleiche ist, wie in der Anfangs-

stellung mit der vorderen und hinteren oberen Walze.

b

Weiter befindet sich am Einlauf der Vorrichtung ein
Einlaufband, gehalten durch 2 Walzen, aufgelagert auf
dem Grundgestell und liber der vorderen Walze ist eine
Messwalze an 2 Zylindern aufgehidngt, gefﬁhrt in einer

10 Schlittenbahn und zusammen mit der Einzugswalze iber
eine Kette zum Antriebsmotor und einem federnden Zwi-
schenglied verbunden. Der Langenmesszdhler, elektronisch
oder mechanisch angetrieben, ist mit einer weiteren
Kette fest verbunden und so gesichert, dal unbefugtes

15 Verdndern des Teppichdurchlaufs in seiner Langeneinheit

nicht erfolgen kann.

Durch besondere Maflnahmen der Abbdeckung zwischen Mefi-
walze und Zdhler ist das gesamte System eichbar und
erfillt die vorgeschriebenen Tolleranzen dadurch, dab

20 spiralformig am Umfang der Messwalze in bestimmten Ab-
stdanden zusidtzlich Nadeln vorgesehen sind, die ein
zusadtzliches, gewalitmidfiges durchziehen des Teppichs
durch die Unter- und Messwalze bei Stillstand nicht
moglich ist. Am Ende des Messvorganges o6ffnet die

25 Messwalze automatisch nach oben und 16st gleichzeitig
den Querschneidevorgang aus. Dieser Vorgang ist be-

liebig oft wiederholbar.

BAD ORIGINAL @
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Fiir das Querschneiden der Ware ist ein iiber die
gesamite Arbeitsbreite schneidender Messerbalken,

an dem lauter schrdg gegeneinander gestellte, ge-
hdrtete Stahlmesser angebracht sind. Der gesamte
Messerbalken wird in einer Fiihrung zwischen Fla-
chen , gesichert durch Bolzen iiber zwei mit einer
Stange verbundenen Hebelarme, einerseits verbunden
mit dep Messerbalken, anderseits mit den Zylindern,
die zusammen parallel arbeiten. Als Gegenhaltung ist
eine Schiene mit einen der Einstechtiefe und Schnitt-
breite versehenen ﬁffnung die vor dem Schneidevorgang
durch 2 Zylinder, gefihrt durch eine Hilfswelle pa-
rallel und gleichmidfBig auf den Teppich aufgesetzt wird.

Der Meséerbélken wird nun mittels der Zylinder i{iber
das Hebelsystem schlagartig, zuerst mit den Messer-
spitzen in das Material eindringend, dann bis zum
Grund der Schrige der Stahlmesser keilfodrmig aus-
einandergetrennt und das Messer anschlieflend in die
Nullstellung =zuriick gefihrt., Von Vorteil ist dieser
Messerbalken mit den in zickzack angeordneten Stahl-
messern und seiner keilfdrmigen Wirkung, daher sehr
schnell das Material durchgeschnitten werden kann,
bei wenig Energiebedarf. Der gleiche Schneidevor-
gang findet auch bei der Folienzufihrung Anwendung,
lediglich wird der éegenhalter fest angeordnet, da
-die Folie beim Ballenwickeln unter Spannung steht
und auf Grund anderer Struktur relativ einfach mit

dem Zackenmesser zu durchtrennen ist.
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Eine weitere Moglichkeit ist das Querschneiden mit
einen schrag, vertikal angeordneten Messerbalken,
welcher in einer am Grundgestell befestigte Fiih-
rungen, mittels an beiden Seiten angebrachten Zylin-
dern, entsprechend auf- und abrbewegt wird., Auf dem
Messerbalken konnen sowohl in zackenform feste Mes-~
ser, als auch nebeneinander, liberdeckende Rundﬁesser,
einzelnd durch Riemen angetrieben und der Riemen so
angeordnet, dafl dieser am Grundgestiell iber zwei Um-
lenkrollen, davon eine angetrieben, angeordnet werden

kann.

-
-

Von Vorteil ist weiter die Zufiihrung von Papphiilsen
iber eine Box, die mit einer schmalen Bahn die die
Papphiilsen einzelnd in Reihe durchlaufen und mittels
eines Zuteilerarm einzelnd der Gegenfihrungsumlenkung,

durch Ausldsung derselben, eingeworfen werden.

Die Folie wird von 2 Ballen, die im unteren Wickler-
teil hintereinander angeordnet sind iiber die Stange
oder Rohr, ilberlappend in der Mitte, dem Einzugs-
walzenpaar zugefiihrt, welcher mit einen separaten
Antrieb und regelbar iiber Getriebe und Motor ange-
trieben und mit einer ﬁberholkupplung ausgeriistet ist.
Es ist somit moglich, die Folie nach dem Zufﬁhren
zum Teppich schneller abzuziehen mit dem Wickler,
als diese durch die Einzugswalzen geschieht. Das Ab-
trennen der Folie erfolgt mit einen Zackenmesser
schlagartig liber die ganze Arbeitsbreite, entweder
automatisch oder manuell je nach betriebsfolge, wo-
bei die Folie nach dem Trennvorgang automatisch im-

mer in Greiflidnge iliber die Flhrungswanne vorlduft.

BAD ORIGINAL
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Zeichnung zeigt!?
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eine Vorrichtung nach der Erfindung

in Querschnitt.

Ansicht nach Figur 1 im Liangsschnitt,

rechte Halfte, dargestellt im Wickler-

bereich.

Ansicht nach Figur 1 im Langsschnitt,

linke Hdlfte, dargestellt im Schneid-

bereich.

vergroflerte Darstellung gegeniiber

Figur 1 im Einlaufbereich,

die Vorrichtung nach Figur 1 darge-

stellt in anderer Arbeitsstellung.
Teilschnitt VI aus Figur 4.

ein weiteres Ausfihrungsbeispiel,
und zwar in der Querschnittdar-

steliung entsprechend Figur 1.

Ausfihrungsbeispiel nach Figur 7,

jedoch in anderer Arbeitsstellung.
stark vergrofBerte, gegeniiber Figur 1,
einen Ausschnitt aus Figur 1 im

Schneidbereich und

Ventilanordnung am Arbeitssystem.

- 10 -
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Die erfindungsgemidlBe Vorrichtung zur Hersteiiung

von zylindrischen, festen und kantengeraden Bobinen
aus Textilgut, wie Teppichboden, Vliese, Filze uhd
Trikostoffe bestehti aus vier in einer Anlage er-
stellten Hauptteile, und zwar, einer Messvorrichtung
200, daneben eine Querschneideeinrichiung 300, dem
Bobinenwickler 400 und einer Verpackungsvorrichtuﬁg
500. Dabei sind die Messvorrichtung 200, Querschncide-
einrichtung 300, sowie die Verpackungseinrichtung 500,
so dem Bobinenwickler 400 angeordnet, dal} alle Arbeits-
giange funktionsgerecht im linblick auf mogliche hohe

Leistungen, abgestimmt sind.

Die Bobinenwalzen 58 und 59 nach Figur 1, 2 und 5
sind so angeordnet, daf} die vordere Walze 59, beider~
seits drehbar in ein Kugellager 62, befestigt am Seg-
ment 60, das Scgment zusammen mit der Walze 58 und
dem Lager 62 sowie dem Aufnahmebolzen 63 verschraubt,
beiderseits drehbar gelagert, im Lager 64 am Rahmen
32 befestigt ist. Beide Walzen werden, jede fir sich
getrennt, iliber die Kettenrdder 64 und dem Regelge-
trieben 71, siehend auf dem Rahmen 72, mit dem Spann-

bolzen 73 lUber die kKette 70 angetrieben.

Das Absenken der vorderen Walze 59, wird dadurch er-
reicht, das ein Hebel 66, auf beiden Seiten versehen

mit einer Rolle 67, driickend gegen eine Abrollfliche

61, das ganze fest verbunden mit ein Distanzrohr 65,
drehbar gelagert in Lager 107 und am Grundrahmen 31
befestiigt ist. Die andere Seite der licbel 66 sind mit den
Zvlindern 69 gelenkig mittels Bolzen 68 und am Rahmen 32
iiber Schwenkbdcke 70, beiderseits verbunden. Figur 1 und

2 zeigt die Normalstellung, Figur 5 die Arbéitsstellung.

- 11 -
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Wiahrend des Wickelvorganges liegt eine Florlege-~
walze 83 nach Figur 1 und 2 auf der Bobine 11 mit
dem Pappkern 82, drehbar auf der Fiihrungswalze 83
angeordnet. Die Fiihrungswalze 83 ist wiederum fiir
sich drehbar in den Laufwagen 85, gegen Abkippen
zur Wickelachse mittels beiderseits angebrachte
Zahnrader, welche in Zahnstangen an den Fihrungs-
gestell 86 entlang laufen, das danze gehalten durch
einen am Gestell 86, vefestigten Seilzugzylinder 87
mit umlaufenden Seile 88 und 89 iiber eine Rolle 90,
so ausgesteuerti, dafl diese kontinuirlich entspre-
chend der wachsenden Bobine 11 mit immer glgichen

Legedruck hoch fahrt.

Die Fihrungszunge 77 in Figur 1 und 5 dargestellt
ist so angeordnet, daR der Drehpunkt 81 zwischen
den Walzen liegt und die Bewegung mittels eines
Zylinders 108 durch den Bolzen horizontal nach
oben und unten bewegt werden kann, wenn das Tex-
tilgut mit der Oberfldche einmal innen und auflen

gewickelt werden soll.

GemaB der Neuerung ist eine Gegenfiihrungsvorrichtung
98 nach Figur 1 und 2 und in Anwickelstellung Figur
5 dargestellt, beiderseits am Rahmen 32 in Stehlager
106 gelagerte Zapfenbolzen 105, verschraubt mit dem
Segment 98 auf dessen Gegenseite verbunden, mit ein
Distanzrohr 96 und darauf in kurzen Abstdnden auf-
geschweilRte Knotenbleche 97 die mit einer schmalen
llalbschale 99 versehen sind und weiter sich zwischen
den Knoienblechen 97 mehr um den Halbkreis verteilt,

Wellen 101 mit einzelnen Rollen 100 zusdtzlich befinden.

- 12 -
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Am Segment 98 greift ein Zylinder 102, an der Ge-
genseite befestigt mittels Schwenkbock 103, dreh-
bar gelagert durch Zapfen 104 am Rahmen 32 und

schwenkt die Gegenfiithrungsvorrichtung 98 aus der
Ausgangslage Figur 1 in dde Arbeiislage nach Fi-

gur 5 und wieder =zurick.

Nach dem Anwickeln gemdfl Figur 5, geht der Gegen-
fiihrungshebel 98 mittels Zylinder 102 zuriick und
die Walze 59 wird iliber die Hebel 66 durch den Zy-
linder 69 in die Ausgangssiellung nach Figur 1 und

2 zuriick gefiihrt.

Alternativ wird gemdfi der Neuerung die Walzenan-
ordnung nach Figur 7 und 8 wie folgt dargelegt:

Die Walze 127 ist fiur sich separat drehbar, axial
und fest fixiert mit dem Grundgesiell 32,

Die Walze 125 ist beiderseits am Hebel 128 drehbar
gelagert, die Gegenseite ist ebenfalls drehbar auf
die Walze 126, dessen Welle 171 mittels Lager be-
festigt und die Walze 126 wiederum drehbar in dem
Segment 129 beidersdtig befestigt. Das Segment 129,
ist am unteren Drehpunkt iiber einen Zapfen 132 mit
dem Grundgestell 32 fest, jedoch drehbar verbunden
und gegen Verdrehung beider Seitensegmente 129 mit
einen Distanzfohr 131 verwindungsfrei fest verbunden,
zur Erhaltung der Walzen-Achsparallitdt der Walzen

125 und 126 zur Walze 127.

Die Bewegung der Walzen 125 und 126 von der Normal-
stellung 178 nach Figur 8 in die Anwickelstellung 182
nach Figur 7 wird dadurch erreicht, daf eine fest an-
geordnete Rolle 130, befestigt mittels Bolzen 134 am
Segment 129 miitels Zwangsfihrung 135, befestigt aufl
der Konsole 133 und diese wiederum am schridg nach

oben bewegten Zylinder 136, dessen Kolbenstangen 137

- BAB BRIGINAL @ )
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und 138 durch Halterungen 155 und 156 an den Enden

am Rahmen 32 befestigti sind, die Lage der Walze 126
nach Figur 7 errcicht, gleichzeitig wird durch An-
bringen einer Kulissenfihrung 174, auf den verlinger-
ten Wellenende 173 der Walze 125, diese in Kugellager
175 und 176 zum besseren Bewegungsauflauf drehbar ge-
lagert, diese mittels DBdren 177 am Rahmen 32 fest
verbunden, erreicht, dal die Walze 125 verbunden mit
dem liebel 128 gezogen durch das Segment 129 die Lage

178 nach Figur 8 im Anwickelzustand Lage 182 erreicht.

Im gesenkten Zustand nach Figur 7 ist gleichzeitlig
iiber eine Doppelfihrung 179 und 180 der Fiihrungshcbel
139, welcher drehbar im Punkt 140, fest am Rahmen 32
befestigt ist und mittels Zylinder 141, befestigt
cinerseits am Rahmen 32 und andererseits uUber einen
HHebel 183 verbunden im Punkt 142, driicken auf den
liebel 139 iiber die Fiihrungsrolle 184 und dieser auf
der Fuhrung 179 so gestellt, je nach Wickelzusiand.
Der Hebel 159 wird beim Auffahren der Fiihrung 180
zurlick gedriickt und f&adllt nach uUberschreiten des
Hochstpunktes in die Ursprungsstellung zuriick nach
Figur 7, jedoch beim Abwdrtsfahren des Zylinders 136
zusammen mit der Fihrung 180 driickt der Hebel 15%

den Fihrungshebel 139 nadh auflen, so dafl die Bobine
145 mit dem Wickelkern 82 gefiihrt in der Zwangsfiih-
rung>157, nach vorne ausgeworfen wird, der Hebel nach
Uberschreiten des hdchsten Punktes auf der Fiihrung 180
sofort wieder in Wickelstellung nach Figur 8 iibergeht
und gleichzeitig dic Walzen 125 und 126 wieder zu-

sammen in der Grundstellung stehen,

- 14 -
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Der Messvorrichtsungsteil 200 nach Figur 1, 4 und 6
stellt eine Neuerung dar und besteht aus der Mesé-
walze 1, welche in spiralform mit Noppenstifte 12

in kurzen Abstdnden versehen ist und axial, drehbar,
iiber die Welle 15 mit darauf befindlichen Doppelket-
tenrad 16, gelagert im Kugellager 13 mit Klemmring 17
in ein Gleitifiihrungsgehiduse 12 so mit dem Zylinder?2
an dessen Kolbenstangen 3 verbunden und gegen seit-
liches axiales Verschieben an einer Leiste 14 gefiihrt
und befestigt, an 5 zusammen mit dem Zylinder am Rah-

men 6 verbunden ist.

Der Zihler 7 wirkt zusammen mit der Messwalze 1, ulber
das Kettenrad 9 und 16 verbunden durch die Kette 10,
Tfest mit dem Gleitlager 12, der darauf befestigten
Grundplatie 8, als eine bewegliche Einheit. - Zur
Zufihrung der zu wickelnden Warenbahn 11, zu den Wickel-
kern 82 sind ein Einzugswalzenpaar 21 und 24 axial und
parallel zueinander mit Bander 23 umschlungen, unier der
Messwalze 1, Uber die Welle 20 mit darauf befindlichen
Kettenrad 18 drehbar beiderseits gelagert in Lager 22
angebracht am Grundrahmen 32 und zusammen regelbar iliber
das Geiriebe 30 und entsprechend der Kettenumlenkung 19
und den Umlenkr#dern 16, 18, 25 und 26 um das Kettenrad
29 gefihrt, wobei beim Anheben der Walze 1 die Kette 19
iiber das Kettenrad 26, befestigt am Bolzen, welcher tele-
skopartig in einen rohrformigen duBeren Teil 28 gefiihrt
und mit einer unter Vorspannung angéordneten Druckfeder

27 die hette 19 unter Spannung hidlt.

Die Querschneideeinrichtung mit Niederhalter 300 ist mit
einen neuartigen Zackenmesser 35 ausgeriistet und in Fi-
gur 1 und 3 sowie besonders in Figur 9 dargestellt, wel-
ches im Kopfbercich mit gehidrteien und geschliffenen,
diinnen Stahlklingen 37 in Dreieckform angeordnet, auf-

geschraubt sind und die Spitze immer nach oben gestellt

ist.
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Das Zackenmesser 35 ist in kurzen Abstiiinden mit
Gleitfihrungen 36 versehen, welche fest an eincn
biegesieifen Holm 34 so befestigt sind, daB ein
verbiegen und verwerfen der Stahlklingen 37 nicht

5 moglich ist.

Das Zackenmesser 35 ist an dem Knotenblech 39 ﬁbér
die bewcglichen Verbindungsstiicke 38 auf bLeiden
Seiten verbunden mit dem Hebel 47 durch die Bolzen
40 zusammen mit der Scheibe 41 und dem Splint 42,

10 Der llebel 47 einerseits verbunden mit dem Zacken-
mescer 35 wird gegen gegenseitiges Verdrehen durch
ein Distanzrohr 45, beiderseits drehbar, gelagert
in den Lagern 46 und den Knotenblechen 44, diese
befestigt am Holm 34, und auf der anderen Hebel-

15 seile mit dem im Knotenblech 44 befestigten Zy-
linder 43 verbunden und damiti wird die horizon-
tale Bewegung nach oben durch den Zylinder 43

schlagartiig erreicht.

Der Niederhalter 48 in Figur 1 verhindert ein Weg-

20 dricken der Ware 11 durch Anpressen vom Nieder-
halter 48 auf die Ware 11. Bewegt wird der Nieder-
halier 48 iiber eine Siabilisierungsschiene 49 mit
daran befindlicher Faline 57, gefihrt in einer Fih-
rung 54, befestigt an Halterung 52, verbunden an

05 der Kolbenstange 56 iiber den Zylinder 55 fiir die
Auf- und Abbewegung. Gegen ein einseitiges Ver-
kanten des Niederhalters 48 ist eine Welle 51,
durchgehend, mchrfach in einer Lagerung 50 auf
der gesamten Liange gelagert, mit zwei Hebel 52

30 fest1 auf der Welle und der Gegenseile miteinem
Langloch verschen, in dem ein stabiler Stift, wel-
chiery am Haltbock 53 eingebaut ist und dieser be-

festigt an der llalterung 52.

-

- 16 -
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Eine weitere Moglichkeit ist das Querschneiden nach
Figur 7 und 8 mittels eines schridg auf- und ab be-
weghbaren Messerbalken 147, befestigt an einen beider-
seits befindlichen Zylinder 136 und diese an den Kol-
benstangenenden 137 und 138 mittels Halterung fesi am

Rahmen 32 befestigt ist und mit dicht nebeneinander

w

angeordnete, rotierende Rundmesser 146 liber die ganze
Arbeitsbreite angeordnet, angetrieben durch einecn Rie-
meh, welcher am Rundmesser wechselweise diese umschlingt
10 und so nach aulen umgelenkt ist, daf® die eine Riemen-
seite von einer Riemenscheibe umgelenkt und ebenso im
oberen Punkt durch eine angetriebene Riemcnscheibe,

durch Elektromotor angetriében. Der Riemenantrieb ist

nicht zeichnerisch dargestellt.

Weiter ist in Figur 7 und 8 ein Magazin fiir die Zu-

e
N1

fiihrung von Pappkernen 158 vorgesehen, wobei auf bei-
den Seiten eine U-fdrmige Fihrung 151, schrédg ver-
laufend zum hinteren Punkt 153 senkrecht nach unten
gebogen, dem ein Schwenkarm 152, befestigt im Punkt

20 153, frei um diese Achse drehbar, nachfolgend ange-
ordnet ist. Der Schwenkarm 152 liegt auf dem Nocken
185, auf der vorderen Rundung des Hebels 129 in Grund-
stellung nach Figur 8, im Anwickelzustand nach Figur 7
unmittelbar auf der Rundung des Hebels 128 und gibt

eiﬁen Wickelkern 158 zum Anwickeln frei. Nach dem

to
wt

Querschneiden der Warenbahn 11, wird der Schwenkarm
152 durch den Nocken 185 wieder nach oben rechtwink-
lig zum Schwenkarm 139 angechoben unter gleichzeitigen
fihren des Wickelkern 158 und Ubergabe zum Wickeln

30 in Schwénkarmfﬁhrung 139, welcher dann aus der Schwenk-
armhalterung 152 herausgleitet und von den Wickelwalzen
126 und 127 durch hineinzichen in die Fithrung 157

Ubernommen wird.
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Eine weitere Entwicklung ist die Folienverpackung

500, nach Figur 1 bei der die gleiche Querschneide-

einrichtung 300, jedoch mit feststehenden Nieder-

halter 115, Verwendung findet und an der biegestei-
fen Traverse 34 befestigt ist. Gleichfalls sitzt

auf der Traverse 34 eine freidrehbare, beiderseits

gelagerte Walze 111, vom Regelgetriebe 110 ange-.

trieben wird. Die Gegenwalze 112,

beiderseits dreh-

bar gelagert, befestigt am Tischrahmen 121 und an

die Walze 111 durch das Tischeigengewicht gepresst,

von dieser mit angetrieben, dabei die Folie wvom

Ballen 123 und 124, welche zwischen den Walzen durch-

gefihrt und gezogen wird und an dem Leitblech 117

und 118 vorbei bis in die Bogenwanne 119 vorgescho-

ben wird. Beim Abziehen der Folie wird diese iber

ein Rohr 116 gezogen. Zum Einbringen der Folie ist

der Tisch 121/122 an einer Traverse 113 iiber mehrere

Scharniere 114 so angebracht, dafl der Tisch hochge-

klappt werden kann.
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Eine'Anordﬁung der Regelsteuerventile 162 und 163
nach Figur 10, bewirken ein kompensieren und schwim-
men des Zylinderkolben im Zylinder 87 in der Form,
dal} die Druckeinstellung unierschiedlich bei den
Feinregelventilen 162 und 163 durch Verstellen am
Handrad 164 und 165 herbeigefiihrt und entsprechend
am Manomcter 166 und 167 abzulesen ist. Das Druck-
medium Luff oder Oel wird von der Leitung 170 zum
Ventil 160 und von dort iiber die Leitung 161 zu den
Feinregelventilen 162 und 163 und von dort iiber die
Leitung 168 und 169 mit dem Manometern 166 und 167
zum Zylinder 87. Beim Riicksfau wird der Uberdruck
am Feinregelventil 162 und 163 bei R wieder abge-~
geben und der Druck in beiden Sysiemen mit einer
Tolleranz von = 0,01 bar constant gehalten, was auf

den Wickelproze einen bedeutenden EinfluB hat.

Similiche Kolben-Zylindereinheiten konnen pneu-

matisch oder hvdraulisch arbeiten.

Die Steucrung der miteinander zusammenwirkenden
Vorrichtungsteile wird bevorzugt ein pneumatiischer
Impulsgeber zusammen mit einen elektronischen Rech-
ner eingesetzt, jedoch ist auch eine elektrische

und hydro- oder pneumatische Steuerung mdoglich.
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Anspriiche

1.

Verfahren und Vorrichtung

Vorrichtung zur Herstellung von zylindrischen,
festen und kantengeraden Bobinen aus Teppich-
boden, Filze, Vliese und Trikostoffe in vor-
gegebenen Materiallidngen aus Endlosbahnen, ge-
messen und geschnitten auf Ldnge, automati-
sches Anlegen und Wickeln der Ware auf einen
Pappkern mit einer Florlegewalze, driickend da-
nach mit Folie, halbautomatisch verpackt, End-
stopfen gesetzt und anschlieflend abgeworfen
wird, dadurch gekennzeichnet, daR eine zwangs-
gefiihrte Messwalzeneinrichtung (200) auf eine
Gegenwalze des Einzugsbandes wirkend, vorbei
an einen in Taktabhangigkeit auf- und abwirts
arbeitendes Zackenschlagmessereinheit mit Nie-
derhalter (300) mit dem hahinter befindlichen
Bobinenwickler (400) und der Umlenkzunge (77),
beweglich in zwei Richtungen, von dort an die
Bobinenwalzen kontinuierlich regelbar vorlauft,

dessen vordere Walze (59) nach unten schriag

"absenkbar, mit getrennten Antricben (71) aus-

gerilistet, in Abhangigkeii dazu eine Gegenfiih-
rungsvorrichtung (98) im Halbkreis hin- und
her bewegbar, axial angebracht ist, schriég
dariiber ein Pappkernmagazin nach Figur 7 an-
geordnet ist und eine Florlegewalze (83) dreh-
bar gelagert in einer Fihrung iliber Zylinder be-
‘wegt, sowie auseinander klappbare axial ange-
ordnete Einzugswalzen bei der Folienverpackung
(500), fiir den Folientransport in Verbindung
mit ein horizontal auf- und abwidrts bewegbares
Zackenmesser wie in (300), sowie Endstopfen-

setzer (92) vorgesehen sind.

- 20 - ' :
BAD ORIGINAL @)



2.
5
10 I 9
15
20
3
Iy

td
1

20

?

0019228 " .

Vorrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekenn-

zeichnet, dafl die vordere Bobinenwalze (59),

angetrieben iiber ein Regelgetriebe (71) nach

Walze (58) dem darauf lose drehenden Doppel-

kettenrad, eine 1ldlfte verbunden mit dem fest

aufl der ¥alzenwelle verbundenen Kettenrad

iiber cine Kette und die hintere Walze (50)

iiber eine zwveitcs Regelgeiricbe (71) mittels

- Kettenrider (64) durch Kette angetrieben.

Vorrichitung nach den Ansprichen 1 bis 2, da-

durch gekennzeichnet, dali die vordere VWalze

(59) gelagert in ein Segment Uber die Auf-

hingung an den Vellenzapfen (63) am Rahmen

(22) fest woniiert,

it i.recisbocenradius,

o
um 157 Grad nach unten

vom Walzenabstand gesenkt

terden kann, mit !lilfe eines Hebelarmes (66)

rm Ende mit ciner Nolle (67) versehen gegen

dns Secgment ‘iber einc Gleitfliche (61) ab-

rcllend, verbunden mit einen Distanzrohr

dreuen gesichert,

"beiderseits im Rahmen drehbar, gegen Ver-

auf der Gegenhebelseite

ziei Zylinder (69) ziehend oder driickend ar-

beitend, zum lleben und Senken angeordnet sind.

Vorrichiung nach den Ansprichen 1 bis 3, da-

durch gekennzeichnet, dal? die Umlenkzunge (77)

in der gesamten Mrbeitsbreite horizontal, je

uach dem nach oben und unten bewegt werden kann

nnag daduireli das Vor-

und Riickvirtslaufen der

Bobinenwalzen (58) und (59) automatisch umge-

schaltet wird.
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Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dafl eine axial uber die
gesamte Arbeitsbreite auf beiden Seiten in
Gleitlager an Traversen aufgehingte Umlenk-
zung (77) mit auf allen drei Seiten durch
unterschiedliche Borenradien (78), (79) und
(80) gewolbt ist u;d der untere Radius (79)
auf ein gleichgeformtes Blech (75) aufliegt,

welche fest am Rahmen sitzt.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dafd eine Gegenfihrungs-
vorrichtung (98) iber am Rahmen geclagerte
Zegmente, mit einen verdrehungssicheren Di-
stanzrol:r versehen und darauf in kurzen Ab-
stinden belfindliche Bleche (97) mit schmalen
I[talbschalen, dem Pappkern angepasst sowie
Hilfsrollen oder Wellen kugelgelazert, zum
Umlenken, das ganze betatigt mittels Zvlin-
der (102), bewegt um die Achse der Segrcnte
(98) in Abhidngigkeit bei abgcsenktén Walzen

zwischen diesen einfahrend, “wirkt.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6, da-
durcii gekennzeichnet, da®t bei Anordnung von

drei Bobinenwalzen die Valze (127) axial,

drehbar im Gestell gelagert ist, wihrend die

Walze (125) beiderseits am Segment (128) nach
unten iiber einen verlingerten Vellenzapfen durch
eine Kulissenfiihrung (174) befestigt ist, gleich-
zeitig die Walze (1206) zusammen verbunden mit der
Walze (125) befestigt am Scgment (129), dieses
belfestigt am Grundrahmen, bewegt durch die Rolle
(130) in einer Zwangsfiihrung (135), mit Hilfc des
Zyvlinders (136), so dafl die .Walzen (126) und (125)
nach hinten und gleichzeitig dabei die Walze (125)

svwangsweise schrig nach oben bewegt wird, vorge-

schen ist.—
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Vorrichtung nach den Ansprichen 1 bis 7, da-

durch gekcnnzeichnet, daR die Messwalze (1),

axial ﬁbqr die ganze Arbeitsbreite in bestimmten
Abstinden, spiralformig am Umfang mit Noppenstifie
(12) verschen isi, in GleiifﬁhrungSIUSC£ auf- und
ab beweghar und drehbar am Rahmen befestigt ist
und die Bewegung mitiels 2 Zylinder (2) auf und

ab erfolgt.

Vorrichtiung nach den Anspriclen 1 bis &, da-

durch gekennzeichnet, da’ ecin Zackenmesser (35),
besetzt mit irapezformigen Schneidemesser (37)
iher die ganze Arheitisbreite vertikal unter dem
irheitspisch, verbunden durch zwei Gelenktasclien
iiber llebel am Distanzrohr beiderseits am Rahmen
mit Lager angebracht und am Gegenhebel durch 2
Zylinder {(23), welche beaufschlagt, daf in Gleii-
{hrung (36) mit Bolzen gchaliene Messer (35) nach
¢hien schnellen lassen und in die JAusgangsstellung

zuriickfuliren.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 9,-da—
durch gekennzeichnet, dafl der liesserbalken (147)
schriig mittels eines Zylinders (136), befestigt
an dcn_ Zylindergchiuse auf~ und ahwirts bewegt
wird und iiber dic gesamie DBreite Kreismesser
iiberdechend und drchend gelageri angeordnet,
witicls Niemen angetrieben, welcher iliber Um-
lenkrollen mit einem Getricbermotor am Bobinen-

cestell verbunden vorgeschen ist.
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11. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 10, da-

durch gekeﬁnzcichnet, daB eine U-Fihrung (151)
mit einen Fiihrungshebel (152) in Verbindung mit
einen Lenk-llebel (139) mit daran aufgehingten

5 Zylinder (141) die durchlaufenden Papprohre
automatisch, einzelnd zufiuhrt, wenn die Walzén
(125) und (126) zuriickgefahren sind, wobei der
Fiihrungsarm (139), zwangsweise lber eine Doppel-
fihrung (179) und (180) gesteuert mittels eines

10 Zylinders (1%1) an der Doppelfithrung gehalten
wird und dadurch drei Stellungen des Wickelkernes

herbeigefiihrt werden konnen, vorgesehen ist.

12. Vorrichtung nach den “nsprichen 1 bis 11, da-
durchn Zeucnnzeichnet, dafl das Einzugswalzen-
15 naar (111) und (112) so angeordnet ist, daf
dic 'alwe (111) am Rahmenteil (34%) mit sepa-
ratcn Regelgetriebe (110) und dazwischen ge-
schalteter tberholkupplung angetrieben wird
und Jdie Walze (112) am ausklappbaren Tisch (112)
20 befestigt ist und im eingeklappten Zustand Frik-
lion durch Anlagekraft dabei erzcugt, dadurch
das beide Walzen mit einem Haftgummibelag ver-
scehen, die Foulie welche hintereinander tber-

decliend ist, durch Einzielhien zugefiithrt wird

13
‘o

und iiber die Leitbleche (117), (118) und (119)
vorgeschioben sowie entsprechend der benotigten
Liinge mit dem Zackcnmesscr (35) bLei feststehen-

den Niederhalter (115) abgetrennt wird.

g S
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713. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 12 da-
durch gekcnnzeichnet, dafl zwei wihrend des Ar-
beitshubes der Kolben wirksame, filir die Kompen-
salion als Differentiial ausgebildete Feinregel-
ventil (162) und (163) vorgesehen sind, so daf
der Uruck des bydraulischen oder pneumatjschéu

Lruckmitiels konstant gehnlten wird.
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