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Paletin kanssa kiytettdvd sdilidkehikko wvarastointi- ja

kuljetussdilién muodostamista varten

Keksint® kohdistuu s&ilibkehikkoon, jota kaytet&dn
vyhdessd paletin Kanssa varastointi- ja kuljetussdilidn mu-
odostamiseksi kiertoon palautettavasta materiaalista, ku-
ten esimerkiksi voimapahvista tai aaltopahvista, valmiste-
tusta taitettavasta aihiosta. Keksintd kohdistuu lisdksi
palettiin sekd varastointi- ja kuljetuss8ilidén.

Patenttijulkaisusta US-A-2 762 551 tunnetaan s&i-
1id, joka késittdd sisemmdn ja ulomman sdilidseindémén,
Alaosaan on suunniteltu pohja k#sittéen reunan, joka tydn-
netddn molempien s&ilidn seindmien v&dliin. S&ilién yléa-
osaan on asetettu kangi, joka tydnnetddn sivureunoistaan
s#ilidn seindmien vdliin., S&ilid voi olla valmistettu kui-
tulevyistd, aallotetuista kuitulevyistd@ tai muusta sopi-
vasta materiaalista. Pohja asetetaan esimerkiksi puisen
paletin p&dlle, mink& j&lkeen pohjan pddlle asetetaan si-
sempi s38il1idn seind&md. Sen p&dlle paletille asetetaan
ulompi s&ilidn osa. Ta&mdn s&ilidn haittana on, ettd pale-
tin pd&lle taytyy asettaa perdtysten kaksi erillistid s&ai-
1idn sein&méd. Lis&ksi erillinen pohjaosa on vdltt&m&atén.

Keksinndn teht&vé&nd on edellisen johdosta aikaan-
saada s&8ilidkehikko varastointi- ja kuljetussdilién muo-
dostamiseksi, joka voidaan Kiinnittdi paletille yksinker-
taisin toimenpitein. Tavoite saavutetaan Keksinnén mukai-
sesti patenttivaatimusten 1 tai 2 mukaisten tunnusmerkkien
avulla.

Edullisessa suoritusmuodossa tulee olla mahdollista
pinota useita s#dilidkehikoita p&&dllekk&in ja haluttaessa
sulkea ne ylhadaltd kannella. T&m& saavutetaan Kkeksinndn
mukaisesti patenttivaatimusten 3 ja 4 tunnusmerkkien avul-
la.

Keksinndn tehtdvdnad on lisdksi aikaansaada s&ili®-~

kehikon kanssa kdytettdvaksi sopiva paletti. Tadma saavute-
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taan keksinnén mukaisesti patenttivaatimuksen 6 tunnus-
merkkien avulla.

Keksinndn tehtdvénid on edelleen aikaansaada mene-
telmd keksinntn mukaisen g8ilidn valmistamiseksi. T&mE
saavutetaan patenttivaatimuksen 9 tunnusmerkkien avulla.

Keksinndn teht#védnd on vield aikaansaada varastoin-
ti- ja kuljetuss&ilid, jonka kehikko voidaan yksinkertais-
ten toimenpiteiden avulla kiinnittdd paletille ja jossa ei
ole yhtdan sellaisia osia, jotka eivédt ole kiertoon palau-
tettavia. T&m#8 saavutetaan keksinndn mukaisesti patentti-
vaatimuksen 10 tunnusmerkkien valityksell&.

Kolmikerroksisen rakenteen ansiosta s&ilidkehikko
on hyvin tukeva ja se soveltuu myds suuria varastointi- ja
kuljetuss#dilifditd varten. Se, ettd s#ilidkehikko on val-
mistettu voimapahvista tai aaltopahvista ja liimasta, te-
kee siitd kiertoon palautettavan.

Seuraavassa selitetéadn oheistetun piirustuksen poh-
jalta keksinnén suoritusmuotoesimerkkejd sekd niiden kdyt-
t6d yksityiskohtaisemmin. '

Kuviot ovat:

kuvio 1 perspektiivinen kuva s&ilidkehikosta k&-
sitt8en paletin ja kannen, jolloin n@m8 osat on erotettu
toisistaan,

kuvio 2 leikkaus kuvion 1 viivan II-II mukaisesti,
jolloin s&il1i® on kuitenkin koottu yhteen,

kuvio 3 leikkauskuva kahden yhteen liitetyn s&i-
lidkehikon alueelta,

kuviot 4-9 vyksittidiset menetelmdvaiheet s#ilién
valmistamiseksi,

kuvio 10 perspektiivinen esitys sdilidkehikon toi-
sesta suoritusmuotoesimeﬁkista,

kuvio 11 leikkauskuva toisen suoritusmuotoesimerkin
sdilitkehikon ja paletin l&pi, ja

kuvio 12 leikkauskuva kolmannen suoritusmuotoesi-

merkin s&diliodkehikon 1lé&pi.
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Kuvion 1 mukainen s#ili®kehikko on koottu kolmesta
toisiinsa kiinni liimatusta pahvikerroksesta 2, 3 ja 4,
jolloin keskimmdinen kerros 3 on leveydeltd&n ja paksuu-
deltaan pienempi kuin sis#kerros 2 tai ulkokerros 4. Kes-
kikerros 3 on molemmilta puolilta loitonnettu sisdkerrok-
sen 2 tai ulkokerroksen 4 reunasta muodostaen siten yl-
h#4dlle ja alhaalle s&ilidseiné&médn pistouran 5 tai 6. S&i-
lidkehikko k#&sitt8i nelja seindelementtid 55, 56, 57, 58.
Paletti 7, joka muodostaa sd8i1idn pohjan, késittdd pohja-
levyn 8, joka on muodostettu liimaamalla yhteen yksittdi-
gid pahviarkkeja. Pohjalevyn 8 alapuolelle on liimattu yh-
deksdan pahvijalustaa 9, jolloin n#m& pahvijalustat saha-
taan levyistd, jotka puolestaan on muodostettu liimaamalla
yhteen useita pahviarkkeja. Tarpeen mukaan voidaan lisé&-
vahvistuksen aikaansaamiseksi liittd&d aina kolme paletti-
jalustaa 9 toisiinsa pahviriman 9a avulla. Jalustoiden 9
vastakkaiselle peruslevyn 8 puolelle on liimattu pohjaele-
mentti 10, jonka reunat 11 on taivutettu yl&sp8in. S8ilid-
kehikko ty®bnnetddn alemman pistouransa 6 vidlitykselld pa-
letin 7 reunan 11 pddlle. S&ilidn sulkemiseksi wvoidaan
ylemp#d&dn pistouraan 5 ty®d¥ntdd pahvinen kansielementti 12,
jossa on pohjaelementin 10 tapaan taivutetut reunat 13.
Kansielementtiin 12 voidaan tehda k&ttd varten reikd kan-
nen poistamiseksi helpommin sidilidkehikosta.

Kuvio 2 esitt&a kuvion 1 viivaa II-II pitkin piir-
rettyd leikkauskuvaa, jolloin kuitenkin kuvioon 1 verrat-
tuna s8ilidkehikko 1 on asetettu paletin 7 ja kansi 13
s8ilidkehikon 1 p&dlle. Seindelementtien sisdkerros 2 ja
ulkokerros 4 koostuvat liimatusta pahvista, ja keskikerros
3 voimapahvista. S8il1iétd varten tarvitaan neljd seindele-
menttid pituussuunnassa, neljd seindelementtid poikittain
sekd8 vdlikerros voimapahvin p&idlle. Pohjalevy 8 koostuu
pahvilevyst&d, joka on koottu yhteenliimatuista pahviar-
keista 14. Jalustat sahataan kymmenestd yhteenliimatusta
levystd 15. Pohjalevylle 8 1liimattu pohjaelementti 10
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koostuu molemmilta puolilta murtolujalla voimapaperilla
pddllystetystd8 harmaasta pahvista, joka reuna-alueiltaan
on uritettu, jotta reunat 11 voidaan asettaa pystyyn. Kan-
sielementti 12 on valmistettu samasta materiaalista ja sa-
malla tavalla kuin pohjaelementti 10.

Jalustat 9 voidaan varustaa tapilla 63, joka on
upotettu pohjalevyn 8 poismeistettyyn aukkoon 64. Tapin'
kdsittldvd jalusta voidaan valmistaa siten, ettd toisiinsa
liitetdédn esimerkiksi kaksi levyd enemm#n, ja poissahatus-
ta jalustasta jyrsit8s&n pois tappi 56.

Kuvio 3 kuvaa leikkausta sdilidkehikon 1 yl&osassa,
jolloin sen p&d&lle on asetettu ylim&&rdinen s#ilidkehikko
15. Ylempi sdilidkehikko 15 on rakenteeltaan samanlainen
kuin alempi s&ilidkehikko 1 ja siind on myds kolme kerros-
ta 16, 17 ja 18 kasittévit sivusein&mdt. Alemman s&ilio-
kehikon 1 ylemp&é&n pistouraan 5 on upotettu kartonkihihna
19. T&médn kartonkihihnan 19 p#sdlle, joka'ulkonee alemman
s8ilidkehikon 1 yl&reunan 20 ylitse, asetetaan ylemmdn
sdilidkehikon 15 alempi pistoura 21. T&ll& tavoin on mah-
dollista vaihdella koko s&ilion korkeutta. Kuviossa 3 n&-
kymdttoméan ylemmén sadilidkehikon ylemp#d&n pistouraan ase-
tetaan sitten kansielementti samalla tavoin kuin Kkuvios-
sa 2.

Seuraavassa tarkastellaan kuvioiden 4-9 pohjalta
sé&ilidkehikon 1 valmistusta. Ensimm8inen pitkittdis- ja
ensimmdinen poikittaisseindelementti 22 ja 23, joiden pin-
noille on laitettu liimaa, asetetaan vierekk#din etdisyy-
delle toisistaan (kuvio 4).

Yldpinnalle, ts. seindelementtien 22 ja 23 liima-
pinnan pddlle, asetetaan voimapahvi 24 (kuvio 5).

Seindelementtien 22 ja 23 vastakkaiselle puolelle
asetetaan voimapahvia 24 vasten toinen pitkittdis- ja toi-
nen poikittaiselementti 25 ja 26, joiden alapuolelle on
asetettu liimaa, ja ne liimataan puristamalla voimapahviin
24 (kuvio 6).
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Pitkittdisseindelementin 25 pddlle asetetaan ulko-
reunaltaan samalla tasolle kolmas poikittaiselementti 27,
ja poikittaiselementin 26 p#&&lle asetetaan myds ulkoreu-
naltaan samalle tasolle Kkolmas pitkittdisseindelementti
27, jolloin n#iden sein&elementtien 27 ja 28 yl&pinnoilla
on liimakerros (kuvio 7).

Voimapahvin 24 ulkonevat alueet 29 ja 30 k&idnnet&&n
seindelementtien 27 ja 28 pddlle (kuvio 8).

Poikittaiselementin 27 ja pitkittdiselementin 28
vastakkaisille puolille asetetaan voimapahvin k&&nnettyjen
alueiden 29 ja 30 p&d&dlle neljés poikittaiselementti 31 ja
neljads pitkittédiselementti 32, jolloin ndiden alapinnat on
varustettu liimakerroksella (kuvio 9). Tdmdn j&dlkeen tois-
tensa pddlle asetetut seindelementit puristetaan niiden
valissd kulkevan voimapahvin kanssa yhteen, jotta aikaan-
saadaan hyvd liimautuminen.

Kuviossa 9 nidkyy kokoon taitettu séilidkehikko.
Tdssd tilassa voidaan s#ilitkehikot pinota pddllekkdin ja
toimittaa pakettina. Paletit 7 voidaan myds pinota pdil-
lekkdin ja toimittaa s&iliotkehikoista erillisind. Kuten jo
kuvion 2 tarkastelun yhteydessd todettiin, ovat paletit ja
sdilidkehikko mitoiltaan edullisesti sellaiset, ettd& ne
vastaavat eurooppalaista standardia.

Pohjalevyn ja jalustoiden valmistuksessa k#ytetyn
pahvin pinnalle voidaan liimapuristimen avulla asettaa
liimakerros, jotta aikaansaadaan tietty vastus veden tun-
keutumista vastaan. S&ilidkehikko, paletti ja kansi voi-
daan my®s muulla tavalla tehdd vedenkestdviksi, jotta ne
eivdt pehmene sateessa.

Kaikki s8ilién osat, mukaan lukien paletin ja kan-
nen, koostuvat yksinomaan pahvista tai voimapahvista tai
aaltopahvista, ts. kuituaineksesta ja liimasta, ja sovel-
tuvat tédm&n wvuoksi hyvin palautettavaksi kiertoon, ts.
niitd voidaan k&yttda edelleen pahvin valmistuksessa. Kun

s811id on viallinen, voidaan se esimerkiksi tayttdd ke-
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rdyskuidulla ja tydstdd jdlleen pahvimassaksi. Vanhat k#y-
tetyt sdilitt voidaan kuitenkin t8yttdsd myds jatteellsd ja
vied&d kaatopaikalle.

Kuvio 10 kuvaa toisen suoritusmuotoesimerkin s&i-
lidkehikkoa perspektiivisesti, osittain aukileikattuna.
Tam& neljd seindelementtia 59, 60, 61, 62 k&sittdvd s&i-
lidkehikko 33 on rakennettu myds kolmesta kerroksesta,
jolloin némd kolme Kkerrosta koostuvat voimapahvista. Ke-
hikko valmistetaan samalla tavoin kuin kuvioiden 4-9 en-
simmdisen suoritusmuotoesimerkin yhteydessd. Uloin kerros
34 ulkonee alareunastaan 35 keskikerroksen 37 ylitse. Si-
s8- ja keskikerrosta 36 ja 37 on yldreunasta 38 pidennetty
saman verran ulkokerroksen 34 ylitse, kuin mit& ulkokerros
alareunastaan ylittd8 keskikerroksen 37. Sisdkerrosta on
séiliékehikon 33 alareunastaan pidennetty keskikerroksen
ylitse l&pp&mdisesti, jolloin n&itd 1ldppid taivutetaan
90 °:n verran ja ne tulevat kosketukseen kuviossa 10 ei-
kuvattujen palettien kanssa. L&pat 39, 40, 41 ja 42 on
sdilitkehikon kulmista leikattu 45 °:een kulmaan. S&ilid-
kehikon 33 alareunasta pidennetty uloimman kerroksen 34
reuna 35 asettuu paletin ylitse. S&ilidkehikon p&dlle voi-
daan asettaa toinen samanlainen s&ilidkehikko tai kansi.

Kuvio 11 on leikkauskuva puupaletille 41 asetetun
sdilidkehikon 33 1d8pi. 90 °:n verran taivutetut alemmat,
ldppaméiset sisdkerroksen 36 reunat 39 asetetaan paletin
pohjaa 44 vasten. Ulkokerroksen 34 alaosa 35 ulottuu pa-
lettipohjan 44 ylitse ja kiinnittds s#iliokehikon 33 siten
paletin 43 pddlle. Ulkokerroksen 34 olastetun reunan 45
péalla sijaitsee toisen sdilivkehikon 47 ulkokerros 46.
Ylemmdn sdiliodkehikon 47 sisdkerros 48 ja keskikerros 49
sijaitsevat alemman s&ilitkehikon 33 sis#dkerroksen 36 ja
keskikerroksen 37 yl&reunan 38 p&dlla. Samalla tavoin voi-
taisiin alemman s&iliokehikon 33 p&&lle tai lis#ksi myos
ylemm&n s&iliokehikon 47 p&ddlle asettaa kansi. On mySs
mahdollista asettaa p&dllekkdin useampi kuin kaksi sdilio-
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kehikkoa. Ylemmé&n s#ilidkehikon 47 sis8kerros 48 voi myds
olla pidennetty l&ppémdisesti.

Kuvio 12 on leikkauskuva kolmannen suoritusmuoto-
esimerkin s#ilidkehikon sivuseindmdn 48 lapi. Ulkokerros
49 on myods toisen suoritusmuotoesimerkin mukaisesti siir-
retty keski- ja sis8kerrokseen 50 n&hden. Keskikerros
koostuu kolmesta yksittdisestd kerroksesta 51, 52 ja 53.
Ladpdt 54, jotka asetetaan palettipohjaa vasten, sijaitse-
vat keskikerroksen kahden kerroksen 52 ja 53 vialissid ja
niitd taivutetaan samoin kuin toisessa suoritusmuotoesi-
merkissad 90 °:1lla.

Vaihtoehtoisessa, ei-kuvatussa, neljdnnessd suori-
tusmuotoesimerkissd ovat kolme kerrosta 34, 36 ja 37 yla-
reunasta yhtd korkeita, jolloin t&dss8 suoritusmuotoesimer-
kissd ei t&lldin voida asettaa kahta kehikkoa pd#dllekk#in.
Kannen reuna pingotettaisiin t&ssi tapauksessa ulkokerrok-
sen 34 ylitse.

Toista, kolmatta ja neljattd suoritusmuotoesimerk-
kid kéytetddn edullisesti silloin, kun perinteisiad puisia

paletteja tulee voida kayttdid uudelleen.
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Patenttivaatimukset:

1. Paletin kanssa kéaytettdvad sdilibtkehikko varas-
tointi- ja kuljetuss&ilidn muodostamiseksi taitettavasta,
kiertoon palautettavasta materiaalista, kuten esimerkiksi
voimapahvista tai aaltopahvista, valmistetusta aihiosta,
tunnettu siitd, ettd se késittsdd v&hintd&n kolmi-
kerroksigeksi suunnitellut seindelementit (55, 56, 57,
58), jolloin keskikerros (3) yhdist&d seindelementit toi-
siinsa ja on leveydeltd&n pienempi kuin ulkokerrokset
(2, 4) muodostaen siten vidhint3&n yhdelld s#dilidseinimin
sivulla pistouran (6).

2. Paletin kanssa k&ytettdvd s&iliodkehikko taitet-
tavasta, kiertoon palautettavasta materiaalista, kuten
voimapahvista tai aaltopahvista, valmistetusta aihiosta,
tunnet tu siitd, ettd se késittdd vahintdén kolmi-
kerroksiseksi suunnitellut seindelementit, jolloin Kkes-
kikerros (37) yhdistdd seindelementit (59, 60, 61, 62)
toisiinsa, ja ainakin ulkokerros (34) on ainakin alasiwvul-
taan (35) siirretty sisdkerrokseen (36, 37) nidhden muodos-
taen téten s&ailiodkehikon yhdella sivulla pistoreunan (35)
asetettavaksi paletin padlle.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s#&ili®kehikko,
tunnettu siitd, ettd keskikerros (3) on molemmilta
puolilta loitonnettu molempien ulommaisten kerrosten
(2, 4) reunasta muodostaen siten toisen pistouran (5) kan-
nen (12) tai toisen s&ailidkehikon (15) wvastaanottamista
varten.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen s&iliokehikko,
tunnet tu siitd, ettd ainakin ulkokerros (34) on
myds yldsivultaan (38) siirretty sisdkerrokseen (36, 37)
ndhden muodostaen siten olakkeen toisen s8ilidkehikon tai

kannen asettamista varten.
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5. Patenttivaatimuksen 2 tai 4 mukainen sdilitke-
hikko, tunnettu siitd, ettd sis8kerrosta (36) on
pidennetty keskikerroksen (37) ylitse ja se on suunniteltu
pidennetyltd alueeltaan taivutettaviksi l&piksi (39, 40,
41, 42).

6. Patenttivaatimuksen 1 tai 3 mukaisen s&ilidkehi-
kon kanssa kéytettdvd paletti, tunnettu siité,
ettd se késittdid palettipohjan (8) ja palettijalustat (9)
kiertoon palautettavasta materiaalista, kuten esimerkiksi
voimapahvista tai aaltopahvista, jolloin palettipohja (8)
on varustettu esimerkiksi voimapahvista tai aaltopahvista
valmistetulla pistoreunalla (11) sdili®tkehikon (1) pisto-
uraan viemist& varten.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen paletti, t u n-
nettu siitd, ettd pistoreuna (11) on suunniteltu tai-
vutettavaksi.

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen paletti,
tunnettu siitd, ettd palettipohjaan (8) on liitet-
ty toinen kerros (10), joka joka puolelta ulottuu paletti-
pohjan ylitse, jolloin ylitse ulottuvat reunat (11) muo-
dostavat taivutettavan pistoreunan.

9. Menetelmd@ jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukai-
sen sailidkehikon valmistamiseksi, tunnet tu sii-
t8, ettd keskikerroksen (24) péddlle liimataan molemmille
puolille aina ensimmdinen ja toinen pitkittdiselementti
(22, 25) ja ensimmdinen ja toinen poikittaiselementti
(23, 26), jolloin aina kaksi pitkittdis- ja kaksi poikit-
taiselementtid sijaitsevat toisiaan vasten, ja ylemm&n
toisen pitkittdiselementin (25) pd&dlle asetetaan kolmas
poikittaiselementti (27) ja ylemmdn toisen poikittaisele-
mentin (26) p&adlle asetetaan kolmas pitkittéiselementti
(28) liimakerroksen sijaitessa n&iden yl&pinnoilla, ja
keskikerroksen (24) ulkonevat alueet (29, 30) taivutetaan
ja liimataan kolmansien elementtien (27, 28) p&dlle, ja

keskikerroksen (24) pddlle liimataan kolmannen poikittais-
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elementin (27) p#&ille neljsds poikittaiselementti (31) ja
kolmannen pitkittdiselementin (28) pddlle neljds pitkit-
t8iselementti (32) liimakerrosten sijaitessa alapinnecilla.
10. Varastointi~ ja kuljetuss&ilid kdasittéen sdi-
lidkehikon taivutettavasta, kiertoon palautettavasta mate-
riaalista, kuten esimerkiksi voimapahvista tai aaltopah-
vista, valmistetusta aihiosta, sekd pohjan, jonka muodos-
taa paletti (7), Tt unnettu siitd, ettd sidilidke-
hikko ké&sittdd vahint&#n kolmikerroksiseksi suunnitellut
seindelementit (55, 56, 57, 58), jolloin keskikerros (3)
yhdist88 seindelementit toisiinsa ja on leveydeltd&n pie-
nempi kuin ulkokerrokset (2, 4) muodostaen siten vdhint&an
vhdelle s8ili®n puolelle pistouran (6), ja ettd paletti
kdsittd8 palettipohjan (8) ja palettijalustat (9) myods
kiertoon palautettavasta materiaalista, kuten esimerkiksi
voimapahvista tai aaltopahvista, jolloin palettipohja (8)
on varustettu esimerkiksi voimapahvista tai aaltopahvista
valmistetulla pistoreunalla (11) sen asettamiseksi s8ilid-
kehikon (1) pistouraan (6).
11, Patenttivaatimuksen 10 mukainen s81116,
tunnettu siitd, ettd sdiliokehikon (1) keskiker-
ros (3) on loitonnettu molemmilta puolilta molempien ulom-
pien kerrosten (2, 4) reunasta muodostaen siten toisen
pistouran (5) kannen (12) tai toisen s&ailiskehikon (15)

vastaanottamista wvarten.
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Patentkrav:

1. Behdllarram f0r anvéndning med en palett f£for
bildande av en lager- och transportbehdllare av ett vik-
bart #mne av A&teranvindbart material, sdsom t.ex. helpapp
eller wellpapp, k &nnetecknad dirav, att den
omfattar atminstone i tre skikt utformade véggelement (55,
56, 57, 58), varvid ett mellanskikt (3) f8rbinder vdggele-
menten med varandra och uppvisar mindre bredd &n de yttre
skikten (2, 4) och darigenom pa ena sidan av behallarvig-
gen bildar en insticksslits (6).

2. Behallarram f6r anvéndning med en palett av ett
vikbart &mne av Aateranvindbart material, sésom t.ex. hel-
papp eller wellpapp, k &nnetecknad dirav, att
den omfattar av Aatminstone tre skikt utformade vaggele-
ment, varvid ett mellanskikt (37) forbinder véggelementen
(59, 60, 61, 62) med varandra och Aatminstone det yttre
skiktet (34) &tminstone pd& den nedre sidan (35) har anord-
nats forskjutet i f6rhdllande till det inre skiktet (36,
35) och bildar ddrigenom pa& ena sidan av behdllarramen en
pastickskant (35), fér pastickande av densamma pd en pa-
lett.

3. Behallarram enligt patentkravet 1, k 8 nn e -
tecknad d&rav, att mellanskiktet (3) pa vardera
sidorna om kanten av de bdgge yttre skikten (2, 4) foér-
skjutits bakat och att ddrigenom bildas en andra insticks-
slits (5) for mottagning av ett lock (12) eller en annan
behdllarram (15).

4. Behdllarram enligt patentkravet 2, k & n n e -
tecknad ddrav, att Atminstone det yttre skiktet
(14) aven forskjutits i forhdllande till det inre skiktet
(36, 37) och bildar dirigenom en avsats f6r pastickande av
en ytterligare behdllarram eller ett lock.
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5. Behdllarram enligt patentkravet 2 eller 4,
kdnnetecknad dirav, att det inre skiktet (36)
forlangts ut over det mellersta skiktet (37) och i det
f6rlangda omrddet utformats som ett ombdjbart blad (39,
40, 41, 42).

6. Palett f6r anvindning med en behdllarram enligt
patentkravet 1 eller 3, k&d&nnetecknad av en
palettbotten (8) och palettfdtter (9) av &teranvandbart
material, sasom t.ex. helpapp eller wellpapp, varvid pa-
lettbottnen (8) férsetts med en instickbar kant (11) t.ex.
av helpapp eller wellpapp, for infdring i insticksslitsen
i behdllarramen (1).

7. Palett enligt patentkravet 6, kd&dnne -
tecknad dirav, att den instickbara kanten (11) ut-
formats vikbar.

8. Palett enligt patentkravet 6 eller 7, k & n -
netecknad dirav, att med palettbottnen (8) for-
bundits ett ytterligare skikt (10), vilket pd& alla sidor
nar ut Over palettbottnen, varvid de utstdende kanterna
(11) bildar den uppvikbara, instickbara kanten.

9. Forfarande for framstdllning av en behdllarram
enligt ndgot av patentkraven 1 - 5, k&@nne+teck -
n a t ddrav, att pad mellanskiktet (24), pd vardera sidan
om detsamma, limmas ett fdrsta och ett andra léngselement
(22, 25) och ett férsta och ett andra tvdrelement (23,
26), varvid motsatt dessa i vart och ett fall ligger tva
ldngselement och tva tvérelement, och pad det &vre, andra
lidngselementet (25) liggs ett tredje tvérelement (27) och
pd det dvre, andra tvirelementet (26) ett tredje léngsele-
ment (28) genom pafdrande av lim upptill, varefter de ut-
stdende omradena (29, 30) av mellanskiktet (24) omliggs
och fastklistras vid de tredje elementen (27, 28), och att
pd@ mellanskiktet (24) ovanfér det tredje tvarelementet
(27) limmas ett fjdrde tvirelement (31) och dver det tred-
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je langselementet (28) ett fjdrde léngselement (32) genom
péféring av lim undertill.

10. Lager- och transportbehdllare med en behdllar-
ram (1) av ett vikbart #&mne av vikbart, &teranvindbart
material, sd&som t.ex., av helpapp eller wellpapp, och en
botten, vilken bildats av en palett (7), k&nne -
t e cknad dirav, att behallarramen omfattar av atmin-
stone tre skikt utformade vidggelement, varvid ett mellan-
skikt (37) férbinder v#ggelementen (59, 60, 61, 62) med
varandra och &tminstone det yttre skiktet (34) atminstone
pa den nedre sidan (35) har anordnats forskjutet i f&rhial-
lande till det inre skiktet (36, 35) och bildar ddrigenom
pd ena sidan av behdllarramen en pastickskant (35), fér
pastickande av densamma pd& en palett och att paletten om-
fattar en palettbotten (8) och palettfdtter (9) av dteran-
va@ndbart material, sdsom t.ex. helpapp eller wellpapp,
varvid palettbottnen (8) fobrsetts med en instickbar kant
(11) t.ex. av helpapp eller wellpapp, £6r inféring i in-
sticksslitsen i beh&llarramen (1).

11. Behdllare enligt patentkravet 10, Kk 8 nn e -
tecknad dirav, att beh&llarramens mellanskikt (3)
pa vardera sidorna om kanten av de bigge yttre skikten (2,
4) forskjutits bakdt och att dédrigenom bildas en andra
insticksslits (5) f6r mottagning av ett lock (12) eller en
annan behdllarram (15).
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