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(64) Zariadenie na vyrobu Zilovych kompozitnych materialov

Vyndlez sa tyka zariadenia na vyrobu
Zilovyech kompozitnych materidlov odlieva-
nim %11 cez chladiace trysky a ich zalie-
vanim obalovou zloZkou a chladnutim v kry¥-
talizdgtore.

telom vyndlezu je zariadenie na vy-

robu Zilovyech kompozitnych materidlov kon-
tinudlnym sp8sobom s cieYom vyrobit pevné,
korozivzdorné materidly, alebo supravodivé il
materidly, pri znfZenom odpade, spotrebova-
nej energie, na jednod¥elovom zariadeni
schopnom plnej automatizécie. N

Uvedeného itidelu sa dosiahne zariade- 2?2 -
nim, v ktorom roztavend Zilové zloZka je : =
chladend v chladiacej tryske na tuhé %ily, ;
¢i profil, uchopend do dutého pripravku —
a zalievand obalovou zloZkou a vysledny 25 24 —
kompozitny materidl tuhne v chladiacom i
krystalizdtore. -», ———
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Vynélez sa tyka zariadenia na vyrobu Zilovych kompozitnych materidlov odlievanim Z{1
2 ich zalievenim obalovou zlofkou & tuhnutim v kryStalizétore.

Dosial si u nds zndme jeénoﬁéelové zariadenia na vyrobu kompozitnych materidlov len
v oblasti spracovania sklolamindtovych ty¥i a profilov tehanim, vo forme liniek nepretrZi-
tej vyroby neSej i zahrani&nej konZtrukcie.

V oblestl kovov jednod¥elové zariadenie na vyrobu Zilovych'kompozitnych materidlov
nie je a vyrobae je zaloZend na vyuZiti klasickych tahacich stolic zapuzdrovanim do obalo-
vého materidlu. V procese vyroby dochédza ku vysokému taZko spracovatelnému odpadu, vy-
roba je diskontinudlne, pracnd, nérotnd na rozmenitost zariadeni, a polet kvalifikovanych
pracovnikov.

Vo svete sa tieto postupy robia oddelene a tym si vyZaduju vagsie ndroky na zariade-
nia, na pracovny priestor i spotrebovand energiu. Zndme je zalievanie #il predtym vyrobe-
nych tvédrnenim, nie je v3ak vyrieSené fixovanie a stabilizovanie viacerych %11 efektivnym
sp8sobom. .

Vy%%ie uvedené nevyhody odstrédnuje zarisdenie podla vyndlezu, ktorého podstata spo-
¥fva v tom, e %ilovy materidl sa najprv odlieva odlievacou sistavou na dr8ty, &i profily,
a po stuhnutf v chladiacej tryske sa zalievaji zalievacou sistavou obalevym materidlom,
priZom materidl tuhne na kompozitny polotovar v kry¥talizdtore. :

Podstata zariadenia‘spoéiva v tom, %e pred zalievacou sistavou obalovej zloZky, tvo-
renou taviacou alebo udriiavacou pecou, zalievacimi kendlikmi, je umiestnend odlievacia ‘
sistava tvorend kry3talizétorom prepojenym so zésobnfkom s chladiacim médiom, pridom
uchopenie a posuv odlieveného polotovaru zabezpeluje posuvnéd jednotka.

Vyhoda vynélezu spodiva v tom, Ze tymto zariadenim mdZeme vyrobit kompozitny materidl
s va&sim po&tom %{1l, o nekonednej dl¥ke, Tubovorného tvaru &i prierezu, vykazujuici podla
voTby meteridlu alebo nizku hmotnost a vysokd pevnost, alebo supravodivymi vlastnostami
¥i materidl s profilovanou ¥ilou s dobrymi pevnostnymi vlastnostami a vysokou korozivzdornos-
tou bez akjchkoXvek daldfch uprav.

Stabilizovanie a fixovanie {1l ¥i profilu je vyrieSené efektfvne pouZiti{m dutého pri-
pravku s otvorom v &ele hornej Zasti. Zariadenie je kontinudlne, ¥etr{ poSet pracovnych
s{l, polet zariadeni, energiu, pri vytvérani{ novych materidlov o novych vlastnostiach.

Na pripojenom vykrese su znézornené tri priklady prevedenia zariadenia na vyrobu Zi-
lovych kompozitnych materidlov podle vyndlezu, kde na obr. 1 je.znézornené zariadenie na
vyrobu viaciilového kompozitného polotovaru, na obr, 2 a obr. 3 sd dalsie priklady zaria-
denia na vyrobu jednoZilového profilovaného kompozitného materidlu s intenzivnym chladenim
%ilovej zloZky. ’

Zariadenie podla vyné;ezu ako celok pozostédva zo zdkladnych funkdnych skupin, tvo-
renych odlievacou sistavou Zilovej zloZky 01, 02, 93, chladiacou sistavou Zilove] zloZky

11, 12, 13, 14, 15, zalievacou sistavou obalovej zloZky 21, 22, 23, 24, 232, chladiacou
sistavou kompozitného meteridlu 31, 32, 33, 34 a posuvnou jednotkou 45.

Odlievaciu stdstavu Z¥ilovej zloXky tvori zésobntk 01 %ilovej zlo¥ky spojeny s pecou 03
a roztavenou ¥%ilovou zlo¥kou 02. Pec 03 je prepojend s cliladiacou sustavou Zilovej zloZky
cez chladiacu trysku 11, chladend chladiacim médiom 12, ktoré telie chladiacim pizdrom
13, a na %ily 14 vystupujice z chladiacej trysky 1l striekajui chladiace trysky 15 sekun-
dérneho chladenia chladiace médium 16.

Zalievacia sustava obalovej zloZky sa skladd zo zésobnika obalovej zloZky 21 umiestne-
ného nad pecou 23 s obalovou zloZkou 22 v roztavenom stave, ktord uUsti cez zalievacie ka-
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ndliky 24 do zelievacieho priestoru 25. Chladiacu sustavu kompozitného materidlu tvort
krystalizdtor 31 s chladiecim médiom 32, a z neho vystupujuiei kompozitny meteridl ostreku-
j6 trysky 33 chladiscim médiom 34. Pod krydtalizdtorom je umiestnend pohybové jednotka 45.
Vietky funk¥né sistavy si prepojené dutym pripravkom 100, v ktorého %ele v hornej dasti

Je otvor 101.

"Zo zésobnfkovej komory 01 ¥%ilové zlo¥ka postupuje do pece 03, odkial roztaveny me-
teridl 02 vtekd do chladiacej sustavy, kde je schladend v chladiamcej tryske 11 uZinkom
chladiaceh6 média 12 te¥dcim v chladicom puzdre 13 e stuhnuty %ilovy materidl 14 je ostrekova-
ny chladiacimi tryskami sekunddrneho chladenia 15 chladiacim médiom 19. Stuhnuty Zilovy mate-
ridl 14 fixovany podtlekom v otvoroch 101 dutého pripravku 100 je zalievany obalovou zloZ-
kou 22, ktord z pece 23 viekd cez zalievacie kangliky 24 do zalievacieho priestoru 23,
a tekto vytvoreny kompozitny materidl je chladeny v kryStalizdtore 31 a vstrekovany trys-
kou 33 chlediacim médiom 34, pridom posuv kompozitného materidlu zabezpefuje posuvné jed-
notka 4%.

Na obr. 1 a obr. 2 su priklady iného usporiadania tych istych, no zjednodulengch
funk&nyeh sistav. Na kaZdé z tychto zariadenf v priestoroch s tekutou Zilovou zloZkou 02,
%1 obalovou zlo¥kou 32 v peciach 03, 23, ¥i v oblasti zalievacieho priestoru 23 je podla
charakteru materidlu a technoldégie napojitelny okruh s inertnym plynom, &i vdkuovy okruh.

Zeriadenfm podYa vyndlezu moZno vyrobit kontinudlnym spSsobom kompozitné mnohoZilové
polotovary o réznom po&te %{1, rézneho profilu i tvaru, nachddzajice pouZitie ako kon¥tiruk-
&né prvky v stavebnfctve, doprave, v leteckom priemysle (nosniky), ako supravodile v elektro-
technickom priemysle, v jadrovej technike, v doprave, a pre vysoké korozivzdorné vlastnos-
ti, dosiahnuté bez akychkolvek dalsfch tprav v stavebnictve, doprave, ako aj v spotrebi-
telskej sfére (konStrukcie pre hry deti, rémy okien atd).

PREDMET VYINALEZU
»

1. Zeriedenie na vyrobu Zilovych kompozitnych msteridlov, vyznalujice sa tym, Ze sa
skladé z odlievacej sustavy Zilovej zlozky tvorenej odlievacou pecou (03) ustiacou do chla-
diacej sistavy tvorenej chladiacou tryskou (11) a prepojenou so zalievacou sistavou tvo-
renou pecou (23) obalovej zloZky dutym pripravkom (100).

2. Zariadenie na vyrobu kompozftnyech materidlov podla bodu 1, vyznadujice sa tym,
%e duty pripravok (100) mé na Sele hornej Zasti otvory (101) v tvare odlievanej Zilovej
zlozky (14).

3. Zeriadenie na vyrobu kompozitnych materidlov podYes bodu 1 a 2, vyznalujice sa tym,
%e odllievacia sistava a zalievacis sdstava si prostrednfctvom %ilovej zloZky (14) a oba-
lovej zlo¥ky (22) prepojené cez zalievac! priestor (25) a tstia do kryStalizétora (31)
kompozitného materidlu.

1 list vykresov

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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