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Sposéb wytwarzania dzianych wyrobéw wodoodpornych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia dzianych wyrobéw wodoodpornych przez po-
wlekanie nos$nika, jaki stanowi wyr6b wildokien-
niczy, specjalnymi pastami termoplastycznymi
o ustalonym S$ciSle skladzie procentowym poszcze-
goélnych skladnikéw pasty. Uzyskane tym sposo-
bem wyroby znajdujg zastosowanie nie tylko w
przemysle odziezowym do wytwarzania odziezy
przeciwdeszczowej i wyrobéw galanteryjnych,
lecz takze w innym przemy$le do wytwarzania
sprzetu sportowego, namiotéw, oslon, peleryn
i tym podobnych artykuléw.

Dotychczas znany jest sposéb nanoszenia im-
pregnacji wodoodpornej na réinego rodzaju tka-
niny, na przyklad na tkaniny wodoodporne typu
ortalion, przeznaczone na odziez przeciwdeszczo-
wa i sportowg. Spos6éb ten polega na nanoszeniu
na tkanine z wildkien poliamidowych pasty, za-
wierajgcej 100 czeSci wagowych zywicy polie-
strowej, 6 czeSci wagowych modyfikowanego po-
liestru, 5 czeSci wagowych poliizocjanianu i 10—
12 cze$ci wagowych rozpuszczalnika organicznego.
Wyroby uzyskane przez powlekanie tkanin takg
pastg odznaczaja sie wprawdzie dobrymi walo-
rami uzytkowymi i estetycznymi, ale sg one dro-
gie glownie wskutek wysokich kosztéw ich wy-
twarzania.

Majac na celu obnizenie kosztéw wytwarzania
Wwyrobéw wodoodpornych przy co najmniej roéow-
nbrzednych wartoSciach uzytkowych i mozliwie
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wysokich walorach estetycznych, podjete zostalty
prace nad mozliwoscig zastosowania w tego ro-
dzaju produktach innego, tanszego no$nika zy-
wic termoplastycznych. W wyniku wstepnych
prob, do badan zostala wytypowana jako no$nik
dzianina osnowowa z przedzy poliamidowej. Wy-
bér dzianiny podyktowany byl wzgledami ekono-
micznymi, wynikajgcymi z mniejszego o ca 20%
zuzycia przedzy na jednostke wyrobu i z wiek-
szej wydajnoSci maszyn dziewiarskich osnowo-
wych w poréwnaniu z krosnami tkackimi. Wy-
dajno$¢é maszyn dziewiarskich osnowowych jest
bowiem w przyblizeniu siedmiokrotnie wyzsza od
wydajno$ci krosien tkackich, a koszt wytwarza-
nia 1 m? dzianiny jest prawie trzykrotnie nizszy
niz koszt wytwarzania 1 m? tkaniny. Mniejsze
jest rowniez w przypadku stosowania maszyn
dziewiarskich zapotrzebowanie powierzchni pro-
dukcyjnej, wynikajace z wyzszej wydajnosci tych
maszyn.

Podjete badania mialy na celu ustalenie, czy
jest mozliwe zastosowanie na wyroby wodood-
porne dzianiny osnowowej oraz w przypadku uzy-
skania pozytywnych wynik6w, okreSlenie opty-
malnego skladu pasty powlekajgcej, jak rowniez
opracowanie sposobu jej nanoszenia.

Préoby zastosowania do powlekania dzianin
osnowowych pasty, uzywanej do powlekania tka-
nin zakonczyly sie wynikami negatywnymi. Oka-
zalo sie¢ bowiem, ze z uwagi na odmienng struk-
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ture dzianiny majgcej mniejszy wsp6lczynnik
zapelnienia oraz z uwagi na wiekszg elastycznos$é
dzianin, pasta ta posiadala zbyt niski wspoélczyn-
nik lepkosSci i w czasie powlekania nig dzianiny
osnowowej przenikala na drugg strone dzianiny
1 wywotywala niepozgdany efekt.

Sklad znanej pasty stosowanej do tkanin nie
zapewnial réwniez w przypadku powlekania nig
dzanin wymaganej elastyczno$ci filmu, tworzo-
nego na no$niku wldkienniczym. Powodowalo to
bowiem pekanie w czasie uzytkowania wyrobu
utworzonej powloki wodoodpornej.

Niedogodno$ci te i wady zostaly wyeliminowa-
ne*po przeprowadzeniu wielokrotnych préb, w
wyniku ktérych uzyskany zostal! produkt odzna-
czajacy sie nie tylko wysokg wodoodpornoscia
i dobrg odporno$cia na miecie, lecz takze wyzsza
niz w przypadku tkanin trwalosScig powleczenia.
W wyniku uzytkowania nie zostaly bowiem
stwierdzone Zzadne uszkodzenia mechaniczne za-
ré6wno w samej dzianinie, jak i w naniesionym
powleczeniu, a otrzymana dzianina wodoodporna
charakteryzowala sie wysokg stabilno$cig jej wy-
miaréw i bardzo tatwg jej konserwacja.

Uzyskanie takiego wyrobu umozliwil spos6b
wedlug wynalazku, polegajacy na powlekaniu
dzianin o odpowiednich splotach osnowowych
pasta podkladowsg i pastg kryjaca na powlekarce
z odpowiednim beznapieciowym prowadzeniem
dzianiny, eliminujgcym nadmierny jej wyciag
wzdluzny, powodujgcy jej odksztalcenie, a tym
samym nieprawidlowe powleczenie.

Bardzo korzystne wyniki osigga sie w przy-
padku powleczenia dzianiny za pomocg rakli po-
wietrznej pasta podkladows, skladajacg sie z
80—100 czeSci wagowych zywicy poliestrowej
i 10—25 czeSci wagowych poliizocjanianu, a na-
stepnie pasta kryjaca, skladajacg sie z 70—100
czeSci wagowych zywicy poliestrowej, 3—5 czeSci
wagowych modyfikowanego poliestru, 2,5—3,5 cze-
§ci wagowych poliizocjanianu oraz 6—8 czeSci
wagowych rozpuszczalnika organicznego. Korzys-
tne okazalo sie réwniez po kazdym powleczeniu
pastag podkladowg i kryjgcg suszenie wyrobu w
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ciggu 2—3 minut w suszarce komorowej w tem-
peraturze 85—95°C, a nastepnie jego wygladzanie
na zimno na gladziarce (kalandrze).

Istotne znaczenie ma ponadto impregnacja
otrzymanego wyrobu preparatem silikonowym na
agregacie, na przyklad systemu Kranza, polepsza-
jaca chwyt i wodoodporno§é tego wyrobu.

Sposdéb wedlug wynalazku ma réwniez te za-
lete, ze pozwala na wytwarzanie wyrobéw w pel-
nej gamie kolorystycznej, przy zastosowaniu past
pigmentowych do dzianin o dowolnych warian-
tach kolorystycznych.

Dalsze badania nad uzyskaniem wodoodpornej
dzianiny wykazaly, ze szczegblnie korzystne wy-
niki osigga sie przez stosowanie pasty podkiado-
wej, zawierajgcej 100 czeSci wagowych zywicy
poliestrowej i 25 cze§ci wagowych poliizocjanianu

oraz przez uzycie pasty kryjacej, skladajacej sie

ze 100 czeSci wagowych zywicy poliestrowej, 5
czeSci wagowych modyfikowanego poliestru, 3,5
czeéci wagowych poliizocjanianu i 6—8 czeSci roz-
puszczalnika organicznego.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania dzianych wyrobéw wodo-
odpornych, znamienny {ym, Ze dzianine o splo-
tach osnowowych powleka sie na beznapieciowej
powlekarce za pomocg rakli powietrznej pasty
podkladows, skladajgcg sie z 80—100 czeSci wa-
gowych zywicy poliestrowej i 10—25 czeSci wa-
gowych poliizocjanianu, a nastepnie pasty kryjaca,
skladajgcg sie z 70—100 czeSci wagowych zywicy
poliestrowej, 3—5 czeSci wagowych modyfikowane-
go poliestru, 2,5—3,5 czeSci wagowych poliizocja-
nianu i 6—8 czeSci wagowych rozpuszczalnika
organicznego, przy czym po kazdym powleczeniu
pasta podkladowg i kryjgcg suszy sie powloke w
ciggu 2—3 minut w suszarce komorowej w tem-
peraturze 85—95°C, a nastepnie wygladza sie ja
na zimno na gladziarce.
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