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Lackiereinrichtung an Druckmaschine.

67 Die Lackiereinrichtung weist einen Vorratsbehilter
(1), eine Schopfwalze (2) und eine Dosierwalze (3) auf,
die eine definierte Lackmenge einer Reib- und Auftrag-
walze zufiihren. Dabei sind in Drehrichtung der Schopf-
walze (2) gesehen, vor der Kontaktstelle der Dosierwalze
(3) mindestens zwei an die Schopfwalze (2) anstellbare
Rakelwalzen (7) vorgesehen. Mit diesen Rakelwalzen ist
eine formatbezogene Lackfithrung auf der Schipfwalze
einstellbar. Die mit der Schopfwalze (2) in Kontakt ste-
hende Dosierwalze (3) ist mit einer Rakel (6) abrakelbar,
wobei die abgerakelte Lackmenge dem Lackvorratsbehil-
ter (1) zufiihrbar ist. Die formatbezogene Lackfiihrung
wird durch Schrigstellen der Rakelwalzen (7) erzielt.
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1. Lackiereinrichtung an Druckmaschine mit einem
Lackvorratsbehélter und einer in diesen eintauchenden
Schépfwalze, wobei die von der Schépfwalze aufgenommene
Lackmenge durch eine Dosierwalze dosiert einer Reibwalze
und Auftragwalze zugefiihrt wird, dadurch gekennzeichnet,
dass in Drehrichtung der Schépfwalze (2) gesehen vor der
Kontaktstelle der Dosierwalze (3) mindestens zwei an die
Schopfwalze (2) anstellbare Rakelwalzen (7) vorgesehen
sind, durch welche je nach deren Stellung eine formatbezoge-
ne Lackfiihrung auf der Schopfwalze (2) einstellbar ist, dass
an die mit der Schopfwalze (2) in Kontakt stehende Dosier-
walze (3) eine Rakel (6) anstellbar ist, durch welche die sich
auf der Dosierwalze (3) befindliche Lackmenge abrakelbar
und dem Lackvorratsbehilter (1) zufiihrbar ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die formatbezogene Lackfithrung durch Schrégstel-
len der Rakelwalzen (7) erzielbar ist, wobei die Rakelwalzen
(7) auf Tragarmen (8) gelagert sind, an denen Stellmittel
(9.1) angreifen.

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die an die Dosierwalze (3) anstellbare Rakel (6)
tiber die gesamte Linge der Dosierwalze (3) erstreckt.

4. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rakelwalzen (7) in Achsrichtung der
Schopfwalze (2) verschiebbar angeordnet sind.

Die Erfindung betrifft eine Lackiereinrichtung an Druck-
maschine mit einem Lackvorratsbehélter und einer in diesen
eintauchenden Schopfwalze, wobei die von der Schopfwalze
aufgenommene Lackmenge durch eine Dosierwalze dosiert
einer Reibwalze und Auftragwalze zugefiihrt wird.

Fir das Lackieren von Druckbogen in einem Maschinen-
durchgang hat es sich bewihrt, das letzte Druckwerk als
Lackierwerk einzusetzen. Wenn zum Lackieren ein soge-
nannter Wasserkastenlack verwendet wird, l4sst sich das
Lackieren ohne Zusatzeinrichtung mit dem Feuchtwerk vor-
nehmen. Der Lack wird dann, wie das Feuchtmittel, dosiert
vom Feuchtwerk der Druckplatte zugefiihrt. ’

Eine Vorrichtung zum Zufiihren einer Fliissigkeit in ei-
ner Druckmaschine zeigt die US-PS 3 552 311. Bei dieser
Vorrichtung geschieht das Dosieren durch das Schrigstellen
einer Walze, wobei je nach Stellung der Walze eine mehr
oder weniger breite feuchtmittellose Zone entsteht.

Der Nachteil dieser Vorrichtung liegt insbesondere darin,
dass ein dosiertes Aufbringen von Lack auf die Druckplatte
nicht moglich ist. Ebenso ist es nicht mdglich formatbezogen
Lack aufzubringen.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine
Lackiereinrichtung zu schaffen, mit der es méglich ist, den
Lack fein dosiert und formatbezogen auf einen Lackzylinder
aufzubringen.

Gelost wird diese Aufgabe durch die Merkmale im kenn-
zeichnenden Teil von Patentanspruch 1.

Das besonders vorteilhafte Zusammenwirken der vorge-
schlagenen Massnahmen besteht darin, dass zunéchst die
Lackfithrung durch die Rakelwalzen auf das Bogenformat
bzw. das Sujet einstellbar ist, dass dann die eigentliche Men-
gendosierung erfolgt, wobei diese Dosierung ohne Beein-
trdchtigung der lackfreien Stellen dadurch erméglicht ist,
dass die Dosierwalze vorher von Lack frei gerakelt ist.

In besonderer Ausgestaltung der Erfindung konnen iiber
die Breite der Lackiereinrichtung gesehen mehrere schrig-
stellbare Rakelwalzen vorgesehen sein. Hierdurch ergibt sich
ein weiterer Vorteil, ndmlich der, dass nicht nur formatbezo-

s gen, sondern auch sujetbezogen Lack aufgetragen werden
kann.

Eine Ausgestaltungsvariante der Erfindung ist nachfol-
gend anhand einer Skizze niher erldutert.

Es zeigt: Fig. 1 eine Seitenansicht der Lackiereinrichtung

10 teilweise im Schnitt.

Fig. 2 eine Anischt der Lackiereinrichtung entsprechend
Fig. 1.

Die Lackiereinrichtung entspricht in der Walzenanord-
nung einer bekannten kontinuierlich arbeitenden Feuchtein-

15 richtung mit einer Schépfwalze 2, welche in einen Lackvor-
ratsbehilter 1 eintaucht, einer an die Schépfwalze 2 anstell-
baren Dosierwalze 3, einer Reibwalze 4 und einer Auftrag-
walze 5, die an einen Lackierzylinder 10 anliegt.

Weiterhin sind an die Schépfwalze 2 anstellbare Rakel-
walzen 7 vorgesehen, mit denen ein formatbezogenes Dosie-
ren des Lackes ermdglicht wird. Eine sich iiber die Linge der
Dosierwalze 3 erstreckende Rakel 6 ist an die Dosierwalze 3
anstellbar vorgesehen und kann iiber Stellmittel 9.2 betéitigt
werden.

25 Die Dosierung der Lackmenge erfolgt nach zwei Ge-
sichtspunkten:

1. die Lackmenge fiir den Lackiiberzug (Schichtdicke),

2. die formatbezogene Dosierung der Lackmenge.

Die Dosierung der Lackmenge fiir den Lackiiberzug er-
folgt durch die an die Schépfwalze 2 anstellbare Dosierwalze
3. Um Riickwirkungen auf die Dosierung zu vermeiden,
wird die nach der Spaltstelle Schépf- 2 und Dosierwalze 3
auf der Dosierwalze 3 befindliche Lackmenge durch die Ra-
kel 6 abgeraktelt und dem Lackvorratsbehilter 1 iiber einen
Riickfithrkanal 11 zugefiihrt. Dieses Abrakeln ermdglicht es,
dass immer die gleiche Menge frischen Lackes zur Reibwalze
4 und damit zur Auftragwalze 5 gelangt.

Das formatbezogene Dosieren des Lacks geschicht durch
mindestens zwei an die Schdpfwalze 2 anstellbare Rakelwal-
zen 7, die so befestigt sind, dass diese gegeniiber der Schopf-
walze 2 schréigstellbar sind. Hierdurch ist es méglich, die
Lackfithrung so vorzunehmen, dass nur ein Teilbereich der
Schopfwalze 2 Lack fiihrt. Durch die Verwendung von mehr
als zwei Rakelwalzen 7 ist es auch mdglich sujetbezogen
Lack zu fithren.

Damit bereits vor dem Dosieren der Lackmenge ein for-
matbezogenes Dosieren moglich ist, sind die Rakelwalzen 7
in Drehrichtung der Schpfwalze 2 gesehen vor der Kon-
taktstelle Schépfwalze 2 mit der Dosierwalze 3 angeordnet.
so  Zum Einstellen der Rakelwalzen 7 zur Schopfwalze 2

sind die Rakelwalzen 7 auf Tragarmen 8 gelagert die gegen-
iiber der Schopfwalze 2 einstellbar sind. Die Betiitigung der
Tragarme 8 kann z.B. durch Stellmittel 9.1 erfolgen.
Um beim formatbezogenen Dosieren variabel zu sein, ist
ss es vorteilhaft, die Tragarme 8 in Haltern 12 zu fithren, die
auf einer Traverse 13 verschiebbar befestigt sind.

Um den nachtréglichen Anbau der fiir die Dosierung des
Lackes erforderlichen Anbauten zu ermdglichen ist die Tra-
verse 13 in Tragarmen 14 befestigt, die an einer bereits vor-

60 handenen Gestelltraverse 15 anschraubbar ist. Um einen
leichteren und genau justierten Anbau der Tragarme 14 zu
gewihrleisten, sind an der Gestelltraverse 15 Indexbolzen 16
vorgesehen.
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