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(54)实用新型名称

一种带储棉功能的回花回条自动处理机

(57)摘要

本实用新型涉及一种带储棉功能的回花回

条自动处理机，包括储棉模块和回花回条处理模

块，所述回花回条处理模块设置于储棉模块的下

端；所述储棉模块包括储棉箱、设置于储棉箱入

口处的输棉风机、设置于储棉箱上的纤维分离

器、与储棉箱连接的滤尘管道、位于储棉箱下方

的下棉箱及设置于下棉箱内的喂入罗拉。本实用

新型的有益效果是实现回花回条等有效纤维自

动处理，结构简单紧凑，对纤维开松柔和；减少纤

维损伤，节省值车工工作量，降低生产成本。
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1.一种带储棉功能的回花回条自动处理机，其特征在于：包括储棉模块和回花回条处

理模块，所述回花回条处理模块设置于储棉模块的下端；所述储棉模块包括储棉箱、设置于

储棉箱入口处的输棉风机、设置于储棉箱上的纤维分离器、与储棉箱连接的滤尘管道、位于

储棉箱下方的下棉箱及设置于下棉箱内的喂入罗拉。

2.根据权利要求1所述的回花回条自动处理机，其特征在于：所述回花回条处理模块包

括用于处理回花回条的依次连接的喂入平帘、压棉辊、两对给棉罗拉和带有梳针的开松辊。

3.根据权利要求2所述的回花回条自动处理机，其特征在于：所述开松辊包括多块弧形

梳针板和植入梳针板上的梳针；所述梳针的植入角度为65°-90°。

4.根据权利要求3所述的回花回条自动处理机，其特征在于：所述多块弧形梳针板分为

两组，一组梳针板为光板，一组梳针板上植入梳针，两组梳针板交错均匀分布。

5.根据权利要求1所述的回花回条自动处理机，其特征在于：所述下棉箱内设有棉位光

电开关；还包括设置在回花回条处理模块输出端的电磁阀。

6.根据权利要求1所述的回花回条自动处理机，其特征在于：所述纤维分离器四面排

风，其排风出口与滤尘管道连接。
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一种带储棉功能的回花回条自动处理机

技术领域

[0001] 本实用新型属于纺织机械技术领域，更具体地说，涉及一种带储棉功能的回花回

条自动处理机。

背景技术

[0002] 纺纱厂全流程生产过程中回花回条的产生不可避免。目前纺纱厂处理回花回条的

方式有两种方式，一是将回花、回条手动喂入废棉处理设备处理成棉包；二是人工喂入清花

系统，都存在操作不方便，纤维损伤高的问题。

[0003] 现有的设备存在以下问题：

[0004] 纯手动喂入，设备放置位置固定，不能兼顾清花、梳棉和并条、粗纱等回花回条，不

能用于回花回条自动处理系统。

实用新型内容

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供了一种带储棉功能的回花回条自动处理

机，目的是实现回花回条等有效纤维自动处理，减少纤维损伤，节省值车工工作量，降低生

产成本。

[0006] 本实用新型的技术方案为：

[0007] 一种带储棉功能的回花回条自动处理机，包括储棉模块和回花回条处理模块，所

述回花回条处理模块设置于储棉模块的下端；所述储棉模块包括储棉箱、设置于储棉箱入

口处的输棉风机、设置于储棉箱上的纤维分离器、与储棉箱连接的滤尘管道、位于储棉箱下

方的下棉箱及设置于下棉箱内的喂入罗拉。

[0008] 和现有技术相比，本技术方案设计了具备储存回花回条的自动处理机，可保证回

花回条的连续喂入，此外，纤维分离器可实现回花回条的除尘处理。

[0009] 基于上述方案，本实用新型还做出了如下改进：

[0010] 进一步地，所述回花回条处理模块包括用于处理回花回条的依次连接的喂入平

帘、压棉辊、两对给棉罗拉和带有梳针的开松辊。本技术改进中，喂入平帘和压棉辊控制输

送，对回花回条纤维无损伤；两对给棉罗拉配合，轻松扯断回条；开松辊，对纤维开松柔和。

[0011] 进一步地，所述开松辊包括多块弧形梳针板和植入梳针板上的梳针；所述梳针的

植入角度为65°-90°。本技术改进中，传统的针布主要用于处理纤维束或纤维层，不适用于

回花回条比较大的棉块，为了实现回花回条的柔和开松，设置了由带植入梳针的梳针板构

成的开松辊；此外，为了便于回花回条的输出，采用了具有大角度的梳针。

[0012] 进一步地，所述多块弧形梳针板分为两组，一组梳针板为光板，一组梳针板上植入

梳针，两组梳针板交错均匀分布。本技术改进中，为了防止回条的缠绕，设置了两种梳针板，

一种梳针板不带梳针，一种带梳针；两种梳针板均匀交错排布。

[0013] 进一步地，所述下棉箱内设有棉位光电开关；还包括设置在回花回条处理模块输

出端的电磁阀。本技术改进中，所述棉位光电开关用于检测下棉箱中回花回条的存储量，进
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而控制输棉管道入口处回花回条的吸入。

[0014] 进一步地，所述纤维分离器四面排风，其排风出口与滤尘管道连接。本技术改进

中，纤维分离器四面排风，排风口接入滤尘管道，实现回花回条的除杂。

[0015] 本实用新型的有益效果：实现回花回条等有效纤维自动处理，结构简单紧凑，对纤

维开松柔和；减少纤维损伤，节省值车工工作量，降低生产成本。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型整体结构示意图；

[0017] 图2是本实用新型开松辊截面结构示意图。

[0018] 图中，1、储棉箱；2、纤维分离器；3、滤尘管道；4、下棉箱；5、棉位光电开关；6、喂入

罗拉；7、喂入平帘；8、压棉辊；9、给棉罗拉；10、开松辊；11、输棉风机；12、电磁阀；101、梳针

板；102、梳针。

具体实施方式

[0019] 如图1所示，一种带储棉功能的回花回条自动处理机，包括储棉模块和回花回条处

理模块，所述回花回条处理模块设置于储棉模块的下端；所述储棉模块包括储棉1、设置于

储棉箱1入口处的输棉风机11、设置于储棉箱1上的纤维分离器2、与储棉箱1连接的滤尘管

道3、位于储棉箱1下方的下棉箱4设置于下棉箱内的喂入罗拉6，所述下棉箱5内设有棉位光

电开关5；所述纤维分离器2四面排风，其排风出口与滤尘管道3连接。

[0020] 所述回花回条处理模块包括用于处理回花回条的依次连接的喂入平帘7、压棉辊

8、两对给棉罗拉9和带有梳针的开松辊10，开松辊后设有回花回条输出管道，输出管道上设

有电磁阀12。如图2所示，所述开松辊包括多块弧形梳针板102和植入梳针板上的梳针101；

所述梳针501的植入角度为65°-90°。所述多块弧形梳针板分为两组，一组梳针板为光板，一

组梳针板上植入梳针，两组梳针板交错均匀分布。本实施例中，带梳针的梳针板和不带梳针

的梳针板数量相同，两种梳针板交错排布；此外，也可以带梳针的梳针板之间间隔2块不带

梳针的梳针板，具体根据回花回条的特性设置梳针板。

[0021] 本实施例中，清梳联系统产生的回花回条通过输棉管道自动接入回花回条自动处

理机，处理后的回花回条可无缝接入清花系统，设备占地空间小。
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图1
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图2
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