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Sposéb wytwarzania tasm ze Sfopu nikiel-magnez
Patent trwa od dnia 25 pazdziernika 1961 r.

Tasmy ze stopu nikiel-magnez stosuje sie na
katody lamp elektronowych. Ze wzgledu na ich
przeznaczenie do produkcji lamp prézniowych,
celem unikniecia okludowanych gazéw, wyto-
py prowadzi sie normalnie w piecach indukcyj-
. nych prézniowych $redniej czestotliwoscl. Opra-
cowany sposéb pozwala ma wykonanie wyto-
poéw z miklu magnezowego w piecach otwar-
tych dzieki stosowaniu odpowiedniej technologii
wytapiania, wlasciwego wylozenia tygla i po-
krycia zuzlem rafinujagcym. Jako wsad stosuje
sie mikiel elektrolityczny w gatunku NEO oraz
magnez w gatunku Mgl. Topienie przeprowadza
sie w tyglu o wylozeniu magnezytowym pod
pokryciem topnika 40 i 40°/0 Na,CO; i 20%e CaF.

Magnez wprowadza sie do stopu w postaci
stopu wstepnego o zawarto§ci 10—12 9, Mg.

*) Wilasciciel patentu os$wiadczyl, ze wspoél-

twoércami wynalazku sy mgr inz. Witold Ba-.

binski, mgr inz. Feliks L.egowski, mgr inz. Jerzy
Nowotarski i mgr inz Zbigniew Misiolek,

Iloéé wprowadzonego magnezu jest taka, by za-
pewnié¢ jego zawarto$é w niklu od 0,06 do 0,1%e.
Oproécz tego zadaniem wprowadzonego magnezu
jest odsiarczenie i odtlenienie stopu. Stop od-
tlenia sie ponadto, dodajac wegiel w postaci gra-
fitu w iloSci takiej, by jego zawarto$éé w stopie
nie byla wieksza od 0,1%o.

Stop odlewa sie do wlewnic zeliwnych nasma-
rowanych tlenkiem cyrkonu i podgrzanych do
temperatury okolo 200°C. Po oskérowaniu wlew-
kow zagrzewa sie je do przer6bki plastycznej
na goragco w piecach elektrycznych sylitowych
w temperaturze 1200°9C w czasie 50 minut, a na-
stepnie Kuje sie je w temperaturze 1200°C—850°C.,
po czym ponownie podgrzewa i walcuje na go-
ragco. Wytrawianie tasm prowadzi sie w wod-
nym roztworze kwasow HNO; (20%) i HSO, (5%s).
Przy walcowaniu na zimmno stosuje sie zgnioty
15—20%, za§ calkowity =zgniot mnie powinien
przekroczyé 75%, po ktérych stosuje sie¢ wyza-
rzanie rekrystalizujgce w temperaturze 5800
+ 10 %C w czasie 1,5 godziny. Miedzyoperacyjng

_ i koficowa obrébke cieplng prowadzi sig, w qeﬂu
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unikniecia’ utlenienia, w atmosferze wodoru lub 2.
zdysocjowanego amoniaku. Tasmy ze stopu ni-
kiel-magnez wykonuje si¢ w stanie twardym

i wyzarzonym i pbéttwardym. Wiasno$ci mecha- 3.
niczne taém otrzymanych opisanym sposobem
podaje tablica.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

grafit daje sie do tygla przed topieniem.

Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze odsiarczanie i ostateczne odtlenianie oraz
wprowadzenie odpowiedniej ilosei magnezu

Tablica

Wytrzymatosé L, Tloczno$¢ wg Erichsena
Stan dostarczenia [ na roz,ciag2 Wy:h;g;me Promien tloczka 10 mm
: kG/mm

Rr G/ 0,1—0,25| 0,3—0,5 | 0,6—1,0 ] 1—1,5
wyzarzona = : — 7,5 8,0 8,5 9,0
pottwarda — . - 5—7,5 | 5,5—8,0 | 6,0—8,5 | 6,5—9,0
..twarda ) 55,0 2,0 - - — —_

] Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b wyttwarzania tasm ze stopu nikiel-
magnez o zawartosSci 0,06—0,1%, Mg na ka-
tody lamp elektronowych, znamienny tym,
ze topienie prowadzi sie w piecach induk-
cyjnych otwartych o wylozeniu zasadowym
pod pokryciem mieszanki zuzla, a odlewanie
prowadzi sie przy uzyciu grafitu i zaprawy
nikiel-magnez przéz odlewanie wlewkéw do
wilewnic zeliwnych, ktére przerabia sig¢ zna-
nymi metodami na ta$my o wymaganej gru-
- bosei. - : ’

do stopu osigga sie przez wprowadzenie do
stopu zaprawy nikiel-magnez o zawartosci
10—12°/0 magnezu.

Sposob . wedtug zastrz. .1 do 3, znamienny
tym, zZe otrzymane taSmy poddaje si¢ wyza- .
rzaniu rekrystalizujgcemu w atmosferze wo-
doru lub zdysocjowanego amoniaku o tempe-
raturze 590 110% w czasie 1,5 godziny, a dla
uzyskania stanu péMtwardego wyzarzone tas-
my poddaje sie zgniotowi 15—20%, a dla sta-
nu twardego zgniotowi 33—35%.

Instytut Metali Niezelaznych

ZG ,Ruch” W-wa, zam. 1224-62 naklad 100 egz.
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