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Vynélez se tyks vertikélniho licfho stroje, jenZ sestdvs ze zékladnf desky s dol-
nin tahaZem, stolu a hornf desky s hornim tahatem, které jsou navledeny a zajist&ny na
dvou dvojicich vodicich sloupti.,

Jsou zn&mé fe§eni_vertikélnich_licich stroji, u ktergch jsou horizont41lni tahate
segmentll uspoisdény a upevn&ny na jejich stolech, K vyifméni odlitkd dochszf pod Growvni
stold, kam odlitek po otevi*eni trvalé lici formy spadne, v vertikdlnich licich strojd,
vybavengych manipuladng jednotkou s dily trvalé lics formy, je nutné zabezpe&it ovlasds~
ni pohybd dild trvalé lici formy potXebnymi silami. Takovy stroj je zpravidla vybaven
ve vertikdlnim sm&ru posuvnym pomocnym rémem, opatFenym horizontslnimi taha&i segmentd,
JestliZe je odlitek vyjimén pod Grovni stolu stroje, mdZe pomocny rém setrvévat na m{s.
t&, Je-1i odlitek vy jimén nad Grovni stolu, je nezbytné, aby se pomocn¢ rém s horizon-
tdlnimi taha%i vysunul nahoru, uvolnil prostor nad stolem manipula&ni jednotky, a mohlo
tak dojit k piremisténg odklopn¢ch segmentd umoinujficich vyjmuti odlitkd, Tato koncepce
je zna&n& nérons na spojovéni a rozpojovéni horizontslnich tahadh se segmenty a v obou
ptipadech je znadn& ztilens prace obsluhy pri o3etifovsng dild trvalé lics formy pro dal-
81 odlev, Rovn&¥ vyroba pomocného rému byvé néro&ns, zv1aste obrsb&ns jeho vnitknich
ploch,

Tyto nedostatky Jsou odstran&ny u vertikélniho liciho stroje podle vynélezu, je-
hoZ podstata spodivé v tom, %e na ka¥dé dvojici vedicich sloupd je vodicimi pouzdry
uloZen a s pistnici hydraulického vélce spojeén suport, nesouci na obou koncich horizon-
talni tahate segmentd trvalé 1lict formy.,

U takto feSeného vertik&lniho liciho stroje dochézi k zjednodusent konstrukce
a sniZeni hmotnosti Gsporou materidlu pFedniho a zadniho tramce, které spojujf oba su-
porty, a vytvéreji tak homocny rém u strojd dffve popisované konstrukce, Vytvoienim
dvou samostatnych suportid se dociluje i snienf pracnosti pri jejich vyrobg, pondvad2
se jednsd o meni{ dily, jejichz plochy, ur&ené k obrab&ni, jsou navic ze viech stren
snadno piistupné.

priklad proveden{ vértikélniho liciho stéojé podle vyhélézu je znézorn&n na ptipo~
jengch vykresech, kde na obr. 1 je pohled na licf stroj v ¥4ste&ném Fezy v nérysu,
obr. 2 je jeho bokorys a na obr, 3 je znazorngna polovina liciho stroje v pohledu

v pidorysu pod horni deskou stroje ve zv&tSenénm méritku,

vertikélni lici stroj 1 sestévs ze zékladni . desky 17, stolu 12, hornf desky 13, .
dvou dvojic 4 vodicich sloupd 5 a matic 18. Na obou ‘dvojicich 4 vodicich sloupli 5 jsou
pouzdry 6 vedeny suporty 8, z nich¥ ﬁaid? je na obou koncich 9 opatien horizont4lnim
tahaZem 10 segmentu 11 vicedilné trvalé lict formy 3., Nad horni deskou 13 je zabudovén
hydraulicky vélec 19 horniho taha&e 14 opatifeného piriZnikem 20 s vodicimi pouzdry 21
pomocnych voditek 22 horniho koZe 23 manipula¥ni jednotky 2 vicedilné trvalé lici for-
my 3. Stdl 12 vertikdlntho liciho stroje 1 je uzpisoben pro ulofenf stolu 16, manipu-
la&ni jednotky 2 a opatifen priachodenm 24 jejiho dolnfho kode 25, ovladaného dolnim taha-
Eem 15 prostiednictvim hydraulického vélce 26, upevnE&ného k zékladni desce 17, vertikél-
niho licfho stroje 1. : '

vertikdlni lici stroj 1 je uzpﬁsoben.pro‘neseni a ovlédéni manipuladng jednotky
2 vicedilné trvalé iiéi-fbrmy 3. Po vloZeni, ustaveni a upnutf{ manipula&nf jednotky 2
8 nahtétou vicedilnou trvalou lici formou 3 na stal 12 vertikélniho licfho stroje 1,
dojde k automatickému spojeni hornfho tahae 14 s hornim kodem 23 a dolntho tahaZe 315
8 dolnim kodem 25 manipula&ni jednotky 2. K horizontélnim taha&dm 10 se p*ipoji seg-
menty 11 vicedilné trvalé lici formy 3 a lici stroj 1 je pkipraven ke kontrole funkci
skl4déni a rozklédéni vicedsflné trvalé lici formy 3. Pokud probihaji viechny poZadova-
né funkce normélné a vicedilnd trvald lici forma 3 je seviena, miiZe se do ni nalit
roztaveny kov., Potom dal¥i funkce odlevy probihajf automaticky a nasleduje: odtrien{

jédra 27 dolnim tahalem 15, postupné odtrZenf segmenti) 11 horizontélnimi tahadi 10
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‘a odtrieni vtokové desky 28 hornim tahaem 14. Horizontélni tahaZe 10 se zasunou do
vgchozi polohy a oba suporty 8 jsou hydraulickymi vélei 7 po dvojicich 4 vodicich
sloupd 5 vertikélniho liciho stroje 1 vyzvednuty do horni polohy. Dolni tahaZ 15 .
stshne jadro 27 do dolni polohy. Prostor nad stolem 16 manipulagdni jednotky 2 je tak
uvolnén pro vyjmuti odlitku manipulétorem, ktery neni znazornén. Dile obsluha postupné
oetiuje jednotlivé dily trvalé lici formy a souvisejici g4sti vertikélniho liciho

stroje a provédi pitipravu pro daldi odlev,

za vghodu lze u vertikélntho licfho stroje 1 povaZovat mo¥nost samostatného po-
‘suvu kteréhokoliv suportu 8 se segmenty 11 po vodicich sloupech 5, a vytvéiet si tak
co nejvyhodndjst manipuladni prostor pro obetiovéni dild trvalé lici formy 3, po je=
hot skonSenf obsluha dévé impuls k automatickému sloZeni vicedilné trvalé lici formy 3.
JestliZe vBe probdhlo bez zévad a trvalé lici forma 3 mé poZadovanou teplotu, mbZe do- -
jit'k dal3imu odlevu, pti podkozeni nZkterého dilu trvalé lici formy 3, po odpojeni ho-
rizontélnich tahadd 10 §d segmentd 11 a uvoln&ni $roubd 29, se z liciho stroje 1 vyjme
manipulaini jednotka 2 s vicedilnou trvalou lici formou 3 a na pracovidti k tomu urde-
ném se vadng dil vyméni, Mezitim do vertikédlniho lictiho stroje 1 byla jiz déive popsa-
ngm zplsobem vloZena a pripojena néhradni manipulaini jednotka 2 s nahitétou vicedilnou
trvalou ‘lici formou 3, ‘do8lo k dal¥imu odlewvu, a byly tak sniZeny prostoje, které vzni-
kaji u strojd klasické koncepce pti vym&nd dild trvalé lici formy piimo na stroji.

PREDMET VYNALEZU

vertikélnf lici atéoj, sestévajici ze zékladni desky s dolnim tahalem, stolu
a horni desky s hornim tahaZem, které& jsou navleteny a zajist&ny na dvou dvojicich vo-
dicich sloupti, vyznaﬁujici se tim, Ze na kaidé dvojici (4) vodicich sloupd (5) je vo-
dicimi pouzdry (6) ulo¥en a s pistnicl hydraulického vélce .(7) spojen suport (8), ne-
souci na obou koncich (9) horizontélni tahade (10) segmentd (11) trvalé lici formy. (3).

3 vykresy
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