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Fremgangsmédde ti1l fremstilling af
en trykkestencil.

Den foreliggende opfindelse anglr en fremgangsméde til frem-
stilling af en trykkestencil. Mere specifikt angdr den foreliggende
opfindelse en varmefglsom kopieringsmetode til fremstilling af en
trykkestencil ved anvendelse af en strakt termoplastisk harpiksfilm
badret pd et svartegennemtrangeligt, porgst underlag som stencil-
ark.

Fremstillingen af en trykkestencil ved en varmefglsom kople-
ringsmetode er hidtil blevet gennemfgrt ved anvendelse af et stencil-
ark med en tynd, strakt, termoplastisk film bdret pd et svmrtegennem-
trengeligt grundunderlag. Denne termoplastiske film er fra ca. 5 til
ca. 12 p tyk og smdvanligvis fremstillet ud fra sidanne termoplastiske
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polymere som f.eks. vinylidenchlorid-vinylchloridcopolymer og poly-
propylen. Materialer til grundunderlag kan omfatte kemiske fibre,
f.eks. regenereret cellulose, polyvinylalkoholfiber (f.eks. Vinylon),
polyesterfiber (f.eks. polyethylenterephthalat) og polyamidfiber
(f.eks. nylon), samt naturfibre, f.eks. papirmorbwrtr&, mitsumata
(Edgeworthia chrysantha) og manila-hamp. Derudfra fremstilles tynde
papirark med en vegt pr. arealenhed i omrddet fra ca. 8 til ca.

12 g/m? til tilvejebringelse af grundunderlag. Ved anvendelse af
dette stencilark udfgres en stencildbning almindeligvis ved, at sten-
cilarkets termoplastiske film anbringes i nsr kontakt med et origi-
nalmanuskript, hvor bogstaver, tal, mgnstre osv. er skrevet med tryk-
svarter indeholdende lysabsorberende forbindelser, sasom carbon, og
infrar¢dtrige stralinger dernsmst rettes mod stencilarket ved hjslp

af en varmefglsom kopimaskine indeholdende en wolframglgdelampe med
en farvetemperatur pad fra 2500 til 3000°K (f.eks. "Thermofax", frem-
stillet af 3M CO.), hvorved der dannes stencildbninger svarende til
billeddelene af originalmanuskriptet p& den termoplastiske film for-
arsaget af den varme, der udvikles pd disse billeddele ved absorp-
tion af infrargde strélinger.

Den termoblastiske f£ilm, der anvendes 1 ovenstdende stencil-
ark, er almindeligvis fremstillet ved opblemsningsstgbnings- eller
biaksial strakningsmetoden. Ved sddanne metoder gennemfgres der sed-
vanligvis en meget stor grad af streskning under fremstillingspro-
cesserne., Hvis denne film anvendes direkte til anvendelser uden nogen
som helst efterbehandling, frembringes der i overensstemmelse hermed
for store &bninger pd grund af filmens hgje grad af varme-
krympning ved infrargde strélinger. De pd denne mide dannede dbninger
haf meget ringe opl¢sningsevne. Med andre ord dannes der for
fede billeder, der ved senere trykning kun kan frembringe alt for
utydelige trykte billeder. P3 grund af randopsvulmen (der ser ud sém
kratere pa maneoverfladen) eller andre deformationer rundt om &b-
ningerne forarsaget af filmens smeltning pd dele svarende til bille-
derne pd originalmanuskriptet pd tidspunktet for bestraling med
wolframglgdelampen dannes der endvidere bdde indre og ydre krumnin-
ger p& filmoverfladen, hvorved filmens fladhed forringes. Som
fglge heraf forringes tmtheden af filmens kontakt med originalmanu-
skriptet ligeledes. Dernmst isoleres filmen fra varmen pd visse dele,
hvorved der ikke kan opnds nogen &bning, der er tydelig i den mindste
detalje af originalmanuskriptet.
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For at afbgde pa sidanne ulemper som de ovennavnte
ved den meget strakte film af en termoplastisk syntetisk harpiks,
f.eks. vinylidenchlorid-vinylchlorid-copolymer, der er bedst eg-
net som f£ilm til stencilark, anvendes der varmebehandling p& fil-
men forud for fikseringen p& en barer. Filmens grad af varmekrymp-
ning justeres til forebyggelse af, at filmen far for store &hnin-
ger ved infrargde strdlinger. Det p& denne mide fremstillede sten-
cilark kan anvendes i praksis, men den derudfra fremstillede”sten-
cil kan i visse tilfalde ikke undgd for fede billeder. Foruden oven-
naevnte forebyggende trin er der blevet gjort yderligere forsgg
pé& at forebygge, at de &bnede billeder bliver for fede. Det vil
sige, eksponeringen reguleres ved at prgve sig frem ved accele-
rering af bevagelseshastigheden af det samlede materiale af sten-
cilarket anbragt pad originalmanuskriptet. Abninger, der er dannede )
ved denne metode, kan imidlertid undertiden blive tynde. Derfqr
kraves der bidde dygtighed og tid til fremstilling af fuldstandige
duplikater ved denne fremgangsmide.

Ved en anden varmefglsom kopieringsmetode anvendes der
som stencilark en relativ tyk, ubdret plastfilm (egnet tykkelse
fra 0,003 mm til 0,075 mm), jfr. USA-patentskrift nr. 2.699.113.
Dette patentskrift angiver ogsd, at stréleenergi, der er i stand
til at bevirke varmeudvikling ved absorption i materialerne om-
fattende de mgrke omrdder pd kopien, kan opnds fra infrargdtrige
lyskilder, der omfatter strdler med en bglgelangde i omridet
fra 8.000 til 40.000 Angstrém. En blitzlampe til anvendelse ved
fotografering er specifikt nawvnt som egnet lyskilde. En s&dan
lyskilde kan imidlertid ikke anvendes i praksis af fglgende grun-
de. Fgrst og fremmest kraves der en blitzlampe af meget stor stgr-
relse til bestrdling pd et stencilark med almindelig stgrrelse.
Endvidere skal flere blitzlamper afbrandes p& samme tid til opniel-
se af ensartet bestrdling. Yderligere skal blitzlampen, da den |
ikke kan anvendes gentagne gange, erstattes med en anden ny pare
hver gang, der foretages kopiering.

Endvidere er det fra DK-patentskrift nr. 125.976 kendt
at anbringe en stencil, som best&r af en formstoffilm med en yderst
lav gennemsnitsvolumenvarmefylde og et med denne film forbundet,
porgst baremateriale, i varmeledende kontakt med originalen bg
bestrale med infrargdt lys, indtil stencilfilmen er perforeret.
Herved opnas en kantskarp reproduktion af originalen, men da
der til bestrdlingen anvendes lys med en bgplgelangde pa 0,8-4,0 um,
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er der risiko for, at ikke alene billeddelen, men ogsd den
blanke del af originalen opvarmes sa kraftigt ved bestrdlin-
gen, at stencilfilmen pavirkes, hvilket nedsatter kvaliteten
af reproduktionen.

Denne ulempe har man forsggt at undgd ved den i DE-frem-
laggelsesskrift nr. 2.251.086 beskrevne teknik, hvor selve sten-
cilen indeholder et materiale, som er lysabsorberende i bglge-
langdeomradet 0,76-5 pm. Hvis en sidan stencil bestrdles direkte
med infrargdt lys, bliver hele stencilen perforeret. Derfor bestriler
man ifglge navnte DE~fremlazggelsesskrift gennem en negativ original,
hvilket skaber perforeringer i stencilen pd de steder, hvor origi-
nalen er gennemskinnelig. Da originalen ikke ngdvendigvis skal vare
i direkte kontakt med selve stencilen, er problemet med varme i ori-
ginalens blanke (dvs. uigennemskinnelige) dele undgéet. Til gengzld
har man si besvaeret med at skulle tilvejebringe det som original
benyttede negativ.

Den foreliggende opfindelse udnytter et positivt original-
billede, nermere betegnet den ved bestriling deri frembragte
varme,;til perforering af stencilen og bygger pa den erkendelse,
at der kan opnds et tilstrzkkeligt klart billede, hvis man anven-
der lys af en specifik bglgel@ngde, men kun bestr&ler i kort tid
med et elektronblitzudladningsrgr som lyskilde.

Den foreliggende opfindelse angdr i overensstemmelse
hermed en fremgangsmide til fremstilling af en trykkestencil,
ved hvilken fremgangsmade et stencilark med en tynd, strakt, termo-
plastisk harpiksfilm baret pad et svartegennemtrangeligt, porgst under-
lag anbringes pé& et originalmanuskript, og at det siledes fremstil-
lede samlede materiale bestréles med lys til dannelse af stencildb-
ninger pd filmen, og den her omhandlede fremgangsmidde er ejendomme-
lig ved, at bestrdlingen sker med lys, hvis lysme&ngde i bglgelangde-
omradet fra 0,7 til 1,2 pm er 60% eller derover af den totale lys-
mezngde for striler med en bglgelazngde péd 0,7 um eller derover,
og at der anvendes et elektronblitzudladningsrgr som lyskilde.
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Til illustrering af princippet er udfgrelsesformerne for den
foreliggende opfindelse samt de derved opnéede forbedringer vist pa
tegningen, p& hvilken

fig. 1 viser et forstgrret mikrofotografi med 10 gan-
ges forstgrrelse af et tegn med 1 mm tykke streger tegnet i en lige-
sidet octagonal figur med en sidelsngde p& ca. 2,8 mm, der er offset
~trykt p& papir af fin kvalitet (55 kg),

fig. 2 (1), (2) og (3) viser forstgrrede mikrofoto-
grafier med 10 ganges forstgrrelse af de &bninger, der dannes ved be-
straling med henholdsvis en wolframglgdelampe, en blitzpwre til an-
vendelse ved fotografering og et elektronblitzudladningsrgr,

fig. 3 (), (2) og (3) viser forstgrrede mikrofoto-
grafier med 10 ganges forstgrrelse af de duplikerede kopier, der er
fremstillet ud fra de tilsvarende stencils vist i fig. 2 henholdsvis
(1), (2) og (3), )

fig. 4 viser spektrale fordelingskurver for bestrdlinger med
henholdsvis en konventionel wolframglgdelampe (streg 1) og et elek-
tronblitzudladningsrgr (streg 2),

fig. 5 viser spektrale absorptionskurver for henholdsvis et
hvidt papir, der almindeligvis anvendes til originalmanuskript, (streg 3)
og carbon, der danner manuskriptets billeddel,

fig. 6 skematisk og delvis i snit viser en udfgrelsesform for
et lysbestridlingsarrangement ifglge den foreliggende opfindelse, hvor
der anvendes et elektronblitzudladningsrgr,

fig. 7 skematisk og delvis 1 snit viser en anden udfgrelses-
form for et lysbestrdlingsarrangement ifglge den foreliggende opfin-
delse, hvor der anvendes et elektronblitzudladningsrgr,

fig. 8 (1) og (2) viser fotografier af de mgnstre, der anven-
des som originalkoplierne 1 eksempel 2,

fig. 9 (1) og (2) viser stencildbninger frembragt ud fre den
1 fig. 8 (1) viste originalkopi ved bestraling med henholdsvigs en
wolframglgdelampe og et elektronblitzudladningsrgr, og

fig. 10 (1) og (2) viser stencildbninger frembragt ud fra den
i fig. 8 (2) viste originalkopi ved bestr&ling med henholdsvis en
wolframglgdelampe og et elektronblitzudladningsrgr,
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1 overensstemmelse med den foreliggende opfindelse anbrin-
ges den trykte overflade af en originalkopi 1 ner kontakt med filmen
i et stencilark, fgr blitzbestrélingen gennemfgres., Som original,
der skal anvendes ved den foreliggende opfindelse, kan et hvilket
 som helst manuskript anvendes, der er fremstillet ved konventionelle
metoder, sAsom skrivning, trykning eller kopiering. Eftersom stencil-
sbningen dannes af den i manuskriptbilleddelen udviklede varme, er
det ngdvendigt, at manuskriptet i billeddelen indeholder en forbin-
delse, der absorberer de nesten infrargde straler i lyset og udvik-
ler varme. Kgnrgg foretrakkes som en sddan forbindelse.
. Det stencilark, der skd anvendes ved den foreliggende opfin-
delse, omfatter en tynd, strakt, termoplastisk harpiksfilm, der er
baret pi etsvartegennemtrengeligt, porgst underlag. Det er gnskeligt,
at den termoplastiske harpiksfilm strokkes til fra 2,5 til 10, for-
trinsvis fra 2,5 til 6 gange dens oprindelige dimension 1 longde-
og tvsrretningen til opndelse af effektive stencildbninger, der dannes
ved spaltning af filmen ved momentan smeltning og krympning ved varme-
udvikling. Ud fra et praktisk synspunkt bgr den termoplastiske film
fortrinsvis have et blgdggringspunkt pa 140°C eller derunder og en tyk-
kelse pd fra 5 til 12 p 1 betragtning af den energi, der krsves til
stencilébningerne. De materialer til de termoplastiske harpiksfilm,
der skal anvendes ved den foreliggende opfindelse, kan f.eks. omfatte en
syntetisk harpiksfilm af polyvinylidenchloridtypen, en polypropylen-
film, en syntetisk harpiksfilm af polyvinylchloridtypen, en syntetisk
film af polyvinylacetattypen og en polyethylenfilm, der er fremstillet
ved opblamsningsstgbnings- eller biaksial straskningsmetoden. Blandt
disse foretrskkes iszr en syntetisk harpiksfilm af en vinylidenchlorid-
-vinylchlorid-copolymer eller en syntetisk harpiksfilm af polyvinyl-
chlorid.

Som svartegennemtrangeligt, porgst underlag, der anvendes
£il at bmre den termoplastiske harpiksfilm, kan der anvendes sadanne
tynde papirer af naturlige s&vel som kemiske fibre, som anvendes kon-
ventionelt inden for den kendte teknik som nsvnt ovenfor. Endvidere
kan der ogsd anvendes andre underlag, der er forholdsvis varmemodstand-
dygtige og ikke danner parriere for duplikatorsvsmrtens passage. Disse
kan omfatte silkepapir fremstillet af filamenter af naturlige eller syn-
tetiske fibre, s&som silke, bomuld, nylon, polyester og rayon. Silkepa-
pir fremstillet af uorganiske materialer, sisom metal- eller glasfiber-

filamenter, kan ligeledes anvendes.
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Fig 2 (1) og 2 (2) viser mikroskopiske fotografier af sten-
clls, der er fremstlllet ud fra stencilark, der hver ismr omfatter
en opblmsningsstgbt harpiksfilm af vinylidenchlorid-vinylchlorid-co-
polymer, der er strakt (4 x 4 gange) og har en tykkelse p&
Tu, béret pd et tyndt papir fremstillet hovedsageligt af manilahamp
under anvendelse af et adhmsiv af vinylacetattypen 1 15%'s methanol -
Oplgsning. Hvert stencilark er anbragt oven p& et originalmanuskript
som vist i fig. 1., Infrargde strélinger rettes med hvert samlet ma-
teriale ved hjwlp af en varmefglsom kopimaskine indeholdende hhv. en
wolframglgdelampe (gennem en 5 mm spalte og med en hevagelseshastig-
hed p& 50 mm/sek) og en blitzpere til anvendelse ved fotografering.
De hvide dele i fig, 2 (1) og 2 (2) fremstiller &bninger. Som det
klart fremgdr af disse figurer, er &bninger, der er dannet ved be~
stridling med en wolframglgdelampe eller en blitzpsre til anvendelse
ved fotografering, relativ fede., Periferigremselinierne rundt om de
smeltede &bninger er irregulmre og utydelige. Endvidere er arkets
fladhed ogsd darlig pd grund af randopsvulmen ligesom kratere
pd mineoverfladen, hvilket viser sig ved, at det er meget vanskeligt
at indstille fokus, ndr mikrofotografierne tages. Det be-
merkes ogsé, at &bningerne er delvlis opsvulmede mod omrdder, der ikke
er &bnede. Der kan sdledes ikke opnds en &bning svarende ngjagtigt =
til originalmanuskriptet ved langvarig eksponering med en wolfram-
glgdelampe. I overensstemmelse hermed er kopier, der er fremstillet
ud fra disse stencils, ikke altid tydelige, hvilket fremgdr af
fig. 3 (1) og 3 (2).

Det har vist sig, at det for fede prsg af &bningerne,
den kendte varmefglsomme kopleringsmetode ikke kan undgd, skyldes en
relativ langvarig eksponering med strélinger med lange bglgelsngder.
Stregen 1 1 fig. 4 reprmsenterer en spektral fordelingskurve af 1ys
fra en kommerclelt tilgengelig wolframglgdelampe, medens stregen 2
er fra et xenonfyldt elektronblitzudladningsrgr. P& den anden side
viser fig. 5 den spektrale absorptionskurve 3 for et paplr, der almin-
deligvis anvendes som underlag for et originalmanuskript, og den spek-
trale absorptionskurve 4 for carbon, der danner de med billede for-
synede omrdder af manuskriptet, Af disse figurer fremgir det klart,
at den spektrale fordelingskurve for lys fra wolframglgdelsmpen er
svagt skrdnende og indeholder en meget stor mengde stridler med bglge-
lengder p4 over 1,3 u, der let kan absorberes af hvidt papir. Som et
resultat af langvarlg bestréling med lys med lang bglgelsngde bestréles
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det hvide papir i overensstemmelse hermed tilstrakkeligt til, at
der udvikles varme. En sadan varme, der er ungdvendig til stencil-
abning, akkumuleres 0g transmitteres til filmen og bevirker
skadelige virkninger pd &bningerne. Til opndelse af skarpt afgren-
sede og tydelige &bninger er det ngdvendigt at undgd udvikling af
sadan transmissionsvarme. @nskelige &bninger kan opnas ved undgé-
else af absorption af infrargde straler pd sAdanne elementer som
en hvid baggrund i originalmanuskriptet eller en bxrer, der udggr
et stencilark, savidt dette er muligt. Til dette formil er det ngd-
vendigt at anvende lys, der er rigt pd nmsten infrargde straler og
fattigt pd stréler med bglgelangder p& 1,3 u eller derover, der kan
. udlade straleenergi af hgj intensitet pd yderst kort tid.

T overensstemmelse hermed har det til varmefglsom steneil-
abning af stencilarket som nsvnt ovenfor vist sig hensigtsmessigt
at anvende lys, der er rigt pa straler med en bglgelsngde pa fra
0,7 til 12 p. Ved lys, der er rigt pa straler med en bglgelmngde
i omradet fra 0,7 til 12 u, menes 1ys, hvis lysmsngde i bglgelsngde-
omrddet fra 0,7 til 1,2 p er en hgj procentdel (i det fglgende be-
tegnet RO,7-1,2)’ fortrinsvis 50% eller derover, mest foretrukke?t
60% eller derover, af den totale lysmsngde for striler med en bglge-
lsngde pd 0,7 @ eller derover. Det er endvidere ngdvendigt, at lyset
afbrandes pa en sddan made, at lysets intensitet kan nd sit maksimum
pad den minimale tid. Der kroves sialedes anvendelse af lys med en
glimtvarighed pd fra 10—4 til 10~2 sekund. Anvendt her defineres ud-
trykket "glimtvarighed" som tidsrummet mellem de to punkter, der har
en tredjedel maksimumintensitetsverdl pd den karakteristiske tid-in-
tensitetskurve for et afbrsndt lys. Endvidere er det gnskeligt, atb
lyskilden er af den type, der kan muligggre gentagne anvendelser.

. Som lyskilde, der kan tilfredsstille ovenstéende krav, kan
der almindeligvis anvendes elektronblitzudladningsrgr, der er fyldt
med mdle gasser. De her anvendte =dle gasser kan f.eks. indbefatte
helium, argon, neon, crypton og Xxenon. Bt elektronblitzudladnings-
rgr fyldt med xenongas er s®rlig foretrukket.

En szrlig foretrukket udfgrelsesform for et arrangement til
udgvelse af den her omhandlede fremgangsmdde er vist i fig. 6 pd
tegningen, hvor der fremstilles en trykkestencil med en stgrrelse pa
200 mm x 260 mm. To elektronblitzudladningsrgr 5, der er fyldt med
xenongas og hver har en afstand mellem elektroderne pad 250 mm, en
- rgrdiameter pd 12 -mm og en maksimal indgangsenergl pd 700 W.sekund,
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anbringes ved fokus af paraboliske reflektorer 6 med en dbning med.
en stgrrelse pd 220 mm x 260 mm. Oven p& en transparent plade 7, der
er anbragt pd &bningen (f.eks. en natron-kalkglasplade eller en syn-
tetisk acrylharpiksplade), anbringes et stencilark omfattende oven-
nevnte syntetiske harpiksfilm 8 og en porgs bmrer 9. En manuskript 10
anbringes p& en sldan mdde, at den med billede forsynede side af
manuskriptet bringes i kontakt med filmoverfladen 8. Oven p& dette
samlede materiale anbringes der endvidere en holdeplade 14 omfattende
en stiv plade 13, slsom en aluminiumplade, lejret p& et elastisk ark 12,
sésom et urethanskumstof. Der palsgges en belastning i pilens retning
for at bringe det samlede materiale 1 fast presset tilstand. Dernmst.
udlades den ladning, der er akkumuleret i en elektrolytisk kondensa~-
tor pd 3200 uF, der er opladet til 650 V, og som er forbundet til
ovennsvnte udladningsrgr, momentsrt 1 ca. 10_3 sekund til opladning -
af’ rgrveggen til ca. 10.000 V, hvorved manuskriptet 10 bestr&les med
lys med en intensitet af fotoenergi pa& 3,0 Wesekund pr. arealenhed
(cmg). Ved den varme, der udvikles ved absorptionen af strélingen,
dannes der &bninger svarende ngjagtigt til manuskriptets billeddel 11
p& filmoverfladen 8.

Fig, 2 (3) viser et mikrofotografi med 10 ganges for-
stgrrelse af de stencildbninger, der er frembragt ved den her omhand-
lede fremgangsmidde som beskrevet ovenfor ved anvendelse af samme ori-
ginalmanuskript som vist i fig. 1 og samme stencilark som anvendt ved
den i fig., 2 (1) og 2 (2) viste fremstilling af stencils. Det iagt-~
tages, at tilstanden af &bningen i fig. 2 (3) er forskellig fra til-
standen 1 fig., 2 (1) og 2 (2); der er ingen randopsvulmen omkring
dbningen, og den dannede &bning er ikke for fed. Med andre
ord: periferigranselinierne rundt om &bningen er meget tydelige, og
meget smd porer er fordelt tmt over hele &bningen, hvilket viser,
at hele &bningen er yderst tydelig. De kopier, der duplikeres under
anvendelse af denne stencil, er ogs& fremragende i1 deres afgransning,
som vist i fig. 3 (3).

Eksempel 1

P4 en avis anbringes et stencilark med en stgrrelse pa
220 mm x 260 mm omfattende en opblmsningsstgbt film med en tykkelse
P& 7 u (strekningsgrad: 4,0 x 4,0 gange) af en vinylidenchlorid-vinyl-
chlorid-copolymerharpiks (sammensstning: 85:15, vsgtprocent, handels-
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navn: Saran) baret pd et tyndt papir fremstillet af 100% manila-
hamp (10 g/mg) med et adhsmsiv af vinylacetattypen (i 10%'s methanol-
oplgsning). P& dette samlede materiale gennemfgres der blitzbestréa-
ling i l()"3 sekund p& den nedenfor beskrevne made til dannelse af
stencildbninger pa ovennzvnte film. To elektronblitzudladningsrgr,
der er fyldt til et tryk pad 100 mm Hg med Xenon, Of som har en af-
stand mellem elektroderne pd 250 mm og en maksimal indgangsenergl

p4d 700 W.sekund, anbringes ved hver sin fokus i1 en parabolisk re-
flektor med W-formet tvesersnit. Hvert rgr er forbundet med et st
elektrolytiske kondensatorer (%3200 uF hver). Kondensatorerne, der

er opladet til 650 V med et hensigtsmsssigt ensretterkredslgb, ud-
lades til opladning af ovennmvnte udladningsrgrs rgrvsg til 10,000 V,
nvorefter der gennemfgres blitzbestréling (RO,7—1,2 = 68%). Der frem-
stilles kopier p& papirer af fin kvalitet ud fra den sdledes frem-
stillede duplikatormaster under anvendelse af en kommercielt tilgesnge-
1lig stenciltryksverte 0g ved hjxlp af en rotationssvsrteduplikator.,
Endog efter 2000 kopler opnas der tydelige kopier ngjagtigt svarende
til det originale manuskript.

P& den anden side er en duplikatormaster, der er fremstillet
under anvendelse af et konventionelt varmefglsomb kopieringsapparat
indeholdende en wolframglgdelampe (RO,7—1,2 = %6%), 1 stand til at
producere kopier, der er underlegne i afgrsnsning sammenlignet med
kopierne fra den duplikatormaster, der er fremstillet ved den her
omhandlede fremgangsmidde. Kopierne fra den kendte master bliver for
fede efter ca. 1500 kopier.

Eksempel 2

Til fremstilling af et ark til silketrykning bz=res en op-
blesningsstgbt, 4,5 gange strakt og 10 p tyk film af samme vinyliden-
chlorid-vinylehlorid-copolymer som anvendt i eksempel 1 pd et silkepapir
fremstillet af et kommercielt tilgmngeligh polyesterstof (48 fila-
menter pr. cm) med et adhmsiv (Saran-labex: polyvinylidenchlorid—
type lateks, 10%'s konc.). Dette arks film anbringes i nsmr kontakt
med den med billede forsynede overflade af en original med et billede
trykt pd et ark papir af fin kvalitet. Derpé bestriles arket med
samme elektronblitzudladningsrgr, som anvendes 1 eksempel 1, 1 10_3
sekund til fremstilling af en stencil.

Fig. 8 (1) og 8 (2) viser fotografier af de anvendte origl-
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naler, og fig. 9 (1), 9 (2), 10 (1) og 10 (2) viser fotografier af

de derudfra fremstillede stencilduplikater. Fig. 9 (2) og 10 (2)
viser fotografier af stencllduplikater med en stgrrelse p& 53 mm X

53 mm ud fra de respektive originaler fremstillet ved anvendelse af
elektronblitzudladningsrgret, medens fig. 9 (1) og 10 (1) viser dupli-
kater med samme stgrrelse og ud fra samme originaler fremstillet ved
anvendelse af et konventionelt varmefglsomt kopleringsapparat med

en wolframglgdelampe. I disse figurer svarer delene med hvid farve
til &bnede omrider og delene med mgrk farve til ikke-&bnede omrider.
De meget sm& mgrke pletter, der kan findes andre steder i de &bnede
omrider, er smeltede remanenser af filmen, der klsber til silkepapiret
Stencildbningen ved hjslp af det varmefglsomme kopieringsapparat,
hvori der er en wolframglgdelampe, gennemf@res under de for stencil-
trykning bedst egnede betingelser. Det iagttages, at det stencil-
duplikat, der er fremstlillet med elektronblitzudladningsrgret, har en
langt mindre mesngde smeltede filmremanenser tilbage i de Abnede om-
réder p& silkepapiret og er mere fremragende i afgrsnsning af hele det
&dbnede omrdde i forhold til det duplikat, der er fremstillet med det
varmefglsomme kopieringsapparat, hvorl der er en wolframglgdelampe.
Nar stencileringen gennemfgres pd papirer af fin kvalitet med en
silketryksvsrte wunder anvendelse af den stencil, der er fremstillet
ved hjslp af elektronblitzudladningsrgret, er det kopierede billede
sd tydeligt som nogensinde, endog efter 2500 kopier, N&r stencile-
ringen gennemfgres under samme betingelser som anfgrt ovenfor under
anvendelse af den stencil, der er fremstillet med bestrdling fra en
wolframglgdelampe, bliver det kopierede billede utydeligt efter ca.
1500 kopier péd grund af de svarteaflejringer, der ophober sig rundt
om den smeltede filmremanens.

Eksempel 3

Som vist 1 fig. 7 anvendes der som lyskilde et elektron-

blitzudladningsrgr 5 af samme type som det 1 eksempel 1 beskrevne

med en afstand mellem elektroderne pad 250 mm, en rgrdiameter p& 12 mm
og en maksimal indgangsenergi p& 700 Wesekund, der er monteret i cen-
tret af en pyrexglascylinder 15 med en tykkelse p& 2 mm og en udven-
dig diameter p& 30 mm. En strakt (5,0 x 5,0 gange) polyvinyliden-
chloridfilm 8, der er fremstillet ved opblasningsstgbningsmetoden og
har en tykkelse pd 12 u, bmres p& en porgs bmrer 9 af samme tynde
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papir af manilahamp som det i eksempel 1 anvendte med et adhwmsiv af
vinylacetattypen (i 10%'s methanoloplgsning). Dette ark vikles rundt
om veggen af ovennmvnte cylinder 15 pa en sddan madde, at arkets bee-
rer kan vere i nsr kontakt dermed. Oven p4 det s&ledes anbragte ark
anbringes et originalmenuskript 10 p& en sadan mide, at dettes billed-
del 11 kan bringes 1 kontakt med filmoverfiaden 8, og ovenpéd dette
anbringes endvidere et holdeark omfattende lag af et urethanskumstof-
ark 12 og et polytetrafluorethylen- (handelsnavn: Teflon) -ark 16,

der er fastgjort i den ene ende, Medens der pafgres spsnding 1 pilens
retning, siledes at lagene i arket til stencil og originalmanuskrip-
tet kan komme i nmr kontakt med glasoylinderen 15, gennemf@gres der
blitzbestraling med elektronblitzudladningsrgret i ca. 1077 sekund il
fremstilling af en stencil. Nar der gennemfgres sencilering pd papirer
af fin kvalitet under anvendelse af en kommercielt tilgmngelig tryk-
svsrte og en rotationssverteduplikator, frembringes der ca. 2000 tyde-
lige kopier ngjagtigt svarende til originalmanuskriptet.

Til sammenligning fremstilles der en stencil ud fra samme
stencilark som ovenfor under anvendelse af et konventionelt varme-
fglsomt duplikeringsapparat indeholdende en wolframglgdelampe., Stencil-
abningerne ef ikke tydelige pé& grund af for stor tykkelse og rand-
opsvulmen omkring dem. I overensstemmelse hermed er kopier, der er
fremstillet ud fra denne stencil pd papirer af fin kvalitet, ringere
med hensyn til tydelighed. Endvidere forringes kopier, der er frem-
kommet efter ca. 1500 kopier, pludseligt 1 oplgsningsevne, 0g en

bogstavsforvrsngning er igjnefaldende pa disse kopier.

Eksempel 4

En biaksialt strakt (3,0 x 3,0 gange) polypropylenfilm med en
tykkelse pd 10 u b=res p4 samme tynde papir af manilahamp med samme
adhmsiv som det i eksempel 1 anvendte til fremstilling af et stencil-
ark med en stgrrelse pd 220 mm X 260 mm. Dette stencilark anbringes
pa en originalkopi af engelsk 6-punkt typer, der er kopileret under
anvendelse af en elektrostatisk tgrkopimaskine. P& samme midde som i
eksempel 1 gennemfgres der dernsst blitzbestraling pa& det samlede
materisle til dannelse af stencil8bninger. Ved anvendelse af den pa
denne mide fremstillede stencil frembringes der kopier pa samme méde
som i eksempel 1 med det resultat, at kopler, der er opnéet efter
ca., 2000 kopier, er meget tydelige og svarer ngjagtigt til original-
kopien.
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Eksempel 4 gentages, idet der anvendes en blitzpsre til an-
vendelse ved fotografering med en total lysmsngde pd 60.000 lumen.sekund
som lyskilde i stedet for elektronblitzudladningsrgret. Det lagtta-
ges, at stenclldbningerne er fri for at vsre for fede eller
fri for opsvulmen omkring dem, som det konstateres ved de stencil-
dbninger, der er dannet ved bestrdling med wolframglgdelampe. Men
sammenlignet med de i eksempel 4 opndede stencildbninger har de stdrre
mengde randopsvulmen, og de er underlegne i afgrsnsning., N&r der er
fremstillet ca. 2000 kopiermed denne stencil, er de i overensstemmelse
hermed underlegne i tydelighed af de kopierede billeder.

Eksempel 5

En ustrakt polypropylenfilm med en tykkelse pd 10 p (strek-
ningsgrad: under to gange) bmres p& samme tynde papir af manilahamp
og samme adhmsiv som anvendt 1 eksempel 1 til fremstilling af et
stencilark med en stgrrelse p&d 220 mm x 260 mm. Dette stencilark an-
bringes oven pa et maskinskrevet originalmanuskript. Derefter gennem-
fgres der blitzbestriling pd den 1 eksempel 1 beskrevne mdde ved
hjslp af et elektronblitzudladningsrgr til fremstilling af en sten-
cil (prgve A).

P4 samme méde fremstilles der ogsd en stencil under anvendelse
af samme stencilark omfattende en strakt polypropylenfilm som anvendt
i eksempel 4 (prgve B).

Stencildbningerne i prgve B er smrdeles tydelige svarende
ngjagtigt til originalmanuskriptet, medens der i prgve A, der omfat-
ter ustrakt film, ikke opnés et billede svarende til originalmanu-
skriptet, eftersom der ikke medfglger bristende A&bning pd grund af
varmekrympning, nar den ustrakte film smeltes af den varme, der ud-
vikles i billeddelene.
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Patentkrav.
1. Fremgangsmdde til fremstilling af en trykkestencil,

ved hvilken fremgangsmdde et stencilark med en tynd, strakt,
termoplastisk harpiksfilm biret pd et svartegennemtrangeligt,
porgst underlag anbringes pa et originalmanuskript, og at det
siledes fremstillede samlede materiale bestriles med lys til
dannelse af stencil&bninger p& filmen, k ende tegne t
ved, at bestrilingen sker med 1lys, hvis lysmazngde i bglgelangde-
omradet fra 0,7 til 1,2 p er 602 eller derover af den totale

. lysmengde for strédler med en bglgelangde pa 0,7 p eller derover,
og at der anvendes et elektronblitzudladningsrgr som lyskilde.

2. Fremgangsmide ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at der anvendes et elektronblitzudladningsrgr, der er
fyldt med en adelgas.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k e n detegnet
ved, at der anvendes et elektronblitzudladningsrgr, der er fyldt
med xenongas. 7

4. Fremgangsmade ifglge krav l, kendetegnet
ved, at den termoplastiske film strakkes til 2,5 - 6 gange dens
oprindelige dimension i lazngde~ og tverretningen.

5. Fremgangsmdde ifglge krav 1, kende tegne t
ved, at den termoplastiske film har en tykkelse pa fra 5 til 12 p.

Fremdragne publikationer:

Dansk fremlzggelsesskrift nr. 125976
Tysk fremlmggelsesskrift nr. 2251086.
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FI1G. 3(I)

FIG. 3(2)

FIG. 3(3)




1436843

4

FIG.

—————— TR R T e e s o e e e e e e e e,
~——>

6370 12 14 16 18 20 22 24 26

04

400t

(1)

5

FIG.

60 70

50

30 40

20

04 06 08 10

I00F==

(%)

(1)



FIG. 6

112 13
] {
|4{ S UUTSURSUSNSSRSSSASSSY

| . . e, . . v — AW W VAL WA M A WAL WA WA W

0
ANNSN NN RRNRRRR \

143643



143643

FIG. 8(I) FIG. 8(2)

FIG. 9(I) FIG. 9(2)

FIG. 10(1) FIG. 10(2)
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