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(57) Tiivistelmd - Sammandrag
Kattotiilien valmistusmenetelmd kdsittdd tiilenmuodostusmateriaalin sydt-
tdmisen suppiloon (1) purettavaksi sen jdlkeen perdkkdisille, liikkuville
nostolaudoille (8} perusnauhan (11) muodostamiseksi, joka leikataan eril-
lisiksi tiiliksi (12). Yksi tai useampia perusvdripigmenttejid lisitddn ma-
teriaaliin ennen sen sySttdmistd suppiloon (1), esimerkiksi suppiloon joh-
tavassa ruuvikuljettimessa (2), ja sekundiiriviaripigmentti tai -pigmentteji
lisdtddn materiaaliin suppilossa (1) raidalliset pinnat kisittdvien tiilien
muodostamiseksi. !

Ett forfarande fdr framstéllnina av taktecel inkluderar inf#rande av
tegelbildande material i en tratt (1) f8r efterkommande avsdttnina pd
en f861jd av i rdrelse stadda palletter (8), fAr bildande av ett basband
(11) , vilket skérs till individuella tegel (12). Ett eller flera massan
fdrgande pigment tillsiitts i materialet fAre inf&randet av detsamma i
tratten (1), t.ex. i en skruvtransport®r (2) som oidr till tratten, och
ett eller flera sekunddra firopiament tillsétts i materialet i tratten
(1) fbr erhdllande av tegel med strimmiga vtor.
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Menetelmd betonisten kattotiilien valmistamiseksi

Tamd keksint$ koskee menetelm&i uudentyyppisen tii-
len valmistusta varten.

Kattotiilet tehd#&n yleensd betonista ja viime vuo-
sina on ponnisteltu tuntuvasti sellaisten tiilien valmis-
tamiseksi, joissa on selv#piirteiset profiilit ja varit,
niin ettd katon ulkon#kd voidaan saada paremmaksi.

Julkaisusta GB-A-1 577 321 tunnetaan menetelmid be-
tonisten kattotiilien valmistamiseksi, jolloin varillists
pigmenttid lis&td48n annokseen perustiilimateriaalin muo-
dostavaa laastia ja sekoitetaan sen kanssa, laastiannos
sybtetddn suppiloon, suppilossa olevaan laastiannokseen
lisdtddn sekundddrinen materiaali, joka sis#ltda toisen
vdrillisen pigmentin, jonka v#ri on erilainen Kkuin en-
simmdisen pigmentin, laastiannos ja sekunddidrinen mate-
riaali sekoitetaan osittain suppilossa niin, ettid saadaan
vaihtelevan vérinen laastimassa, joka sis#lt#4 oleellises-
ti alueita, joiden vidrin m#&r#4 pssasiallisesti ensimmii-
nen pigmentti ja alueita, joiden vdrin mia&rss pddasialli-
sesti toinen pigmentti, ja laastimassa puristetaan perdk-
kdin liikkuville nostolaudoille muodostamaan perusnauha,
joka puristetaan ja leikataan yksittdisiksi tiiliksi,
joilla on vaihteleva viri.

Menetelmdssd, joka on kuvattu julkaisussa
1 577 321, sekunddirisend materiaalina on pieni md&ra pig-
mentoitua massaa, jota k#dytet#ddn siten, ettd silli aikaan-
saadaan selvdsti erottuvia raitoja ainoastaan tiilen pin-
taan. Tiilen perusvéri pysyy muuttumattomana.

DE-julkaisusta 174122 tunnetaan tavanomaisen keino-
tekoisen marmorin valmistusmenetelm#, jossa on kolmea
laastia erillisissi suppiloissa, jotka laastit sitten le-
vitetddn vdlissd olevalle kuviolevylle.

DE-julkaisusta 1 079 528 tunnetaan menetelmi, joka
vastaa DE-julkaisun 174122 menetelm#i siini, ettd eriviari-
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sii laasteja varten kdytetddn eri suppiloita. Eri laastien
sekoittumista tapahtuu vasta kun suppilot tyhjennetdan
poistosuppilon kautta.

My®s DE-julkaisussa 1 170 850 esitetddn erilliset
suppilot eri laasteille ja sekoittumista tapahtuu ainoas-
taan seuraavana olevassa marmorinmuodostulaitteessa.

DE-julkaisusta 915 913 tunnetaan keinotekoisen mar-
morin valmistukseen liittyvs8 erilaisten pigmenttien lisaa-
misen yhteen ainoaan perusmassan muodostavaan materiaa-
1liin.

Esilld olevalle keksinn®lle on tunnusomaista, etta
sekundidirinen materiaali on toinen annos perustiilimateri-
aalin muodostavaa laastia, jolloin toinen véripigmentti
lis&t43n toiseen laastiannokseen ja sekoitetaan ainakin
osittain sen kanssa ennen suppiloon sy&ttémistd, jolloin
18pi koko tiiliksi puristettavan laastimassan muodostuu
oleellisesti alueiden, joiden virin m8&r#4 pddasiallisesti
ensimmdinen pigmentti, lis#ksi alueita, joiden vdrin maa-
r44 p#sasiallisesti toinen pigmentti ja alueita, joiden
vdrin m#srii ensimmdisen ja toisen pigmentin seos siten,
ettd tiilills on vastaavasti vaihteleva perusviéri.

Siten vastakohtana pintaraitojen tuottamiselle kek-
sinn®n mukaisilla menetelmévaiheilla aikaansaadaan tiileen
vaihteleva perusvdri. Materiaaliin sek#d ennen sen syotta-
mistd suppiloon ett#d sen j#lkeen lis#ttyjen pigmenttien
vidrit voivat vaihdella, niin etti voidaan saada laaja va-
likoima eri tavalla viritettyj4 tiili&. Esimerkiksi punai-
sia ja keltaisia perusvéripigmenttejd voidaan lis&dtad vuo-
rotellen materiaaliin ennen sen sydttémistd suppiloon,
niin ettid jokaisessa tiilierdss8 per#dkkdisten valmiiden
tiilien perusviri vaihtelee punaisesta keltaiseen oranssin
sdvyind prosessin sekoittamisesta riippuen. Vaihtoehtoi-
sesti kolme tai useampia erilaisia pigmenttejd voidaan
lisata.

Se tapa, jolla perusvdripigmentit lisdtddn materi-

aaliin ennen sen sybttémistd suppiloon, voi vaihdella. Me-
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netelmd on mieluimmin sellainen, ettd tapahtuu vain rajoi-
tettua peruspigmenttien sekoittumista, jolloin jokaisen
tiilen perusvdri vaihtelee eik& ole vain pigmenttien v&-
rien tasainen yhdistelmi.

Se tapa, jolla pigmentit sekoitetaan tiilenmuodos-
tusmateriaaliin, vaikuttaa perusvidrivaihteluihin valmiissa
tiilissd. Yksi pigmentti, joka on lis#dtty materiaaliin en-
nen sen sydttdmistd suppiloon ja sekoitettu siihen vain
osittain, saa aikaan viérivaihteluita valmiissa tiiliss&
mainitun pigmentin vdrin ja tiilenmuodostusmateriaalin
luonnollisen vdrin v&1ill4. Keksinn®n mukaisessa menetel-
mdssd kaksi pigmenttid, jotka on samalla tavalla sekoitet-
tu vain osittain materiaaliin suppilon ulkopuolella, ai-
heuttavat vdrivaihteluita jokaisessa tiiless& pigmenttien
vdrien vdlilld. Ei ole kuitenkaan oleellista, ettd pigmen-
tit on vain osittain sekoitettu tiilenmuodostusmateriaa-
liin. Esimerkiksi p##asiassa tasaisesti eri pigmenteilli
vidritettyj8 materiaalierid voidaan sy®ttdd suppiloon, ja
suppilossa tapahtuva normaali materiaalin itsesekoittumi-
nen saa aikaan perusvérien epidtasaisen sekoittumisen. T&l-
1l& tavoin tiilien hallitseva perusvdri voi vaihdella kah-
den tai useamman vdrin v&lilld tietyss# valmistussarjassa.
Edelld mainittujen tapauksien yhdistelm#, toisin sanoen
jokaisen pigmentin epdtdydellinen sekoittuminen materiaa-
liin ja vdarilt4&n erilaisten materiaalierien itsesekoit-
tuminen suppilossa, saavat aikaan summittaiset vadrivaihte-
lut jokaisessa tiiless# tietyn tuotantosarjan hallitsevis-
sa perusvdreissd tapahtuvien asteittaisten vaihtelujen
lissdksi.

Tiilenmuodostusmateriaali voidaan sy&ttd3 suppiloon
pitkdnomaisella pybrivdlls ruuvikuljettimella, joka on te-
hokas sekd sekoittamaan tiilenmuodostusmateriaalin etti
siirtdmddn sen suppiloon. T&4llaisella jirjestelylld varil-
liset peruspigmentit voidaan 1is#t4 materiaaliin kuljetti-

messa sopivassa kohdassa sen pituudella, niin ettd jokai-
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sen pigmentin tarvittava sekoitusaste tapahtuu. Mitd
kauempana kuljettimessa pigmentti lis#dtddn, sitd vdhemman
sekoittumista perusmateriaaliin tapahtuu. Eri pigmentit
voidaan lisit3 materiaaliin sopivalla tavalla jirjestetyin
aikavilein, niin ett4# valmiisiin tiiliin saadaan halutut
viarivaihtelut. Aikavdlit voi olla jérjestetty s&d&nndlli-
sesti tai summittaisesti. Jokaisen pigmentin sekoitusaste
kuljettimessa olevaan materiaaliin vaikuttaa jokaisen tii-
len varivaihteluihin, kun sen sijaan ne aikavdlit, joina
pigmentit lis#t#8n materiaaliin, ja itsesekoitusaste sup-
pilossa voi muuttaa hallitsevaa perusvérid kauttaaltaan
tietyssd tuotantosarjassa.

Vaihtoehtoisesti tiilenmuodostusmateriaali voidaan
sekoittaa yhdelld tai useammalla erdsekoittimella, toisin
sanoen suuressa lieri®n muotoisessa pannussa tai sopivassa
s4ilidssid, jossa on sekoituselementti ja josta materiaali
siirret#dsn suppiloon joko suoraan tai sopivalla kuljetti-
mella. T&allaisella jarjestelylld yksi pigmentti voidaan
lis#td yhteen erdsekoittimeen ja yksi lisdpigmentti voi-
daan lisidtid toiseen eridsekoittimeen, niin ettd kummankin
sekoittimen materiaalin vdri on p##asiassa yhtendinen ja
poikkeaa toisessa sekoittimessa olevasta v3ristd. Mate-
riaali sybtet#dsdn sitten molemmista sekoittimista suppi-
loon, niin ettd4 osittainen sekoittuminen tapahtuu joko
itse suppilossa tai kuljetettaessa materiaali suppiloon.
Kummastakin sekoittimesta materiaali voidaan siirtda sup-
piloon sopivalla tavalla j&rjestetyin aikavédlein, niin
ettd valmiille tiilille saadaan halutut vérivaihtelut
kauttaaltaan tietyssd tuotantosarjassa.

vVaihtoehtoisesti materiaali voidaan sekoittaa yh-
dessi erdsekoittimessa, jolloin ensimméinen pigmentti 1li-
s4td4n yhteen er#dsin, toinen pigmentti seuraavaan ja niin
edelleen seuraavien erien eri tavalla véritetyn materiaa-
lin sekoittumisen tapahtuessa osittain joko suppilossa tai

kuljettimessa.
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Vaihtelevan perusvirin lis#ksi voi olla toivottavaa
muodostaa my8s pintaraitoja lisdimilly pintavdripigmenttii
tai -pigmenttej&d suppilossa olevaan materiaaliin. Musta
sekundddripigmentti voidaan lis#t3 suppilossa olevaan ma-
teriaaliin, niin ettd tiilen pintaan saadaan mustia raito-
ja. Vaihtoehtoisesti suppiloon voidaan sy&6ttd3 1lukuisia
eri tavalla vdritettyj48 sekundddripigmenttej4, niin etti
saadaan monivdrisid raitoja. Lis3ys voidaan tehdd sy®ttd-
laitteiden avulla, jotka liikkuvat sivuttain edestakaisin
suppiloon ndhden, niin ettd tiilien raitojen sijainti
muuttuu. Erddssd tavanomaisessa suppilossa laite, joka
puristaa tiilenmuodostusmateriaalin nostolautoja vasten,
kdsittd8 telan, joka pydrii poikittaisakselissa, ja onkin
todettu, ettd 1lis&dm8l1l8 sekundddripigmenttid tai -pig-
menttejd materiaalin pintaan tiettyyn kohtaan telan yli-
puolelle tiilen yl#pintaan muodostuu raitoja. Sekund&i-
ripigmentin sydttdlaitteen sivuttaisliike telan pddlla ai-
heuttaa vaihteluita raitojen sijainnissa tiilen yl&pinnas-
sa. Syo6ttblaitteen pitkittdissiirtyminen pois telasta ei
ole toivottavaa, koska t#mid muuttaa raitojen syvyyden ja
vol aiheuttaa tarpeetonta raitojen muodostumista tiilen
pinnan alapuolella.

Keksinntén erdstd suoritusmuotoa selostetaan nyt
vain esimerkkin3 viittaamalla oheisiin piirustuksiin,
joissa

kuvio 1 on kaaviokuva keksinn®n mukaisen menetelmin
suorittamiseen tarkoitetusta laitteesta, ja

kuvio 2 esittdd osaa laitteesta kuvion 1 nuolen II
suunnassa.

Kuviossa 1 esitetty tiilenmuodostuslaite k#sittds
suppilon 1, joka on tarkoitettu ottamaan vastaan tiilen-
muodostusmateriaali, esimerkiksi betonilaasti, joka sybte-
td8n sydttdkuljettimesta 2 kourua 3 pitkin. Kuljetin 2 k&-
sittdd tuloaukot 4 kuivan hiekan/sementin seosta ja vetta
varten ja pySrivdn ruuvin 5, joka on tarkoitettu sekoitta-
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maan laasti ja pakottamaan se poistoaukkoon 6, joka on si-
joitettu kourun 3 ylédpuolelle. Suppilossa oleva pydriva
lapa 7 pakottaa laastin alas telaa 9 pdin, joka puristaa
materiaalin kokoon perdkkidisien nostolautojen 8 p&&alléd.
Nostolaudat 8 on liitetty yhteen ja ne liikkuvat oikealle
kuviossa 1 esitetylld tavalla. Laasti menee sitten liuku-
kengédn 10 alle, joka puristaa laastin lopullisesti kokoon
ja muotoilee sen ylidpinnan. Laasti tulee ulos yhtdjaksoi-
sena nauhana 11, joka katkaistaan leikkurin 14 terdlld 13
erillisiksi tiiliksi 12. Sen jdlkeen tiilien lis&k&sitte-
ly on tavanomaista.

Sydttdkuljetin kdsittdd lisdksi tuloaukot 15, jotka
sijaitsevat sen ulostulosuunnassa, pigmenttidispersion tai
-suspension sytttdmiseksi kuljettimessa olevaan laastiin.
Kaksi tai useampia eri tavalla viaritettyjd& pigmentteja
voidaan sydttdd laastiin s#didnndllisin tai summittaisin
vdliajoin, ja jadrjestely on sellainen, ettd osittainen
sekoittaminen tapahtuu kuljettimen myStdvirtapéddssd ja
suppilossa, jolloin valmiit tiilet 12 saavat vaihtelevan
perusv3rin. Esimerkiksi punaisia ja keltaisia pigmentti-
dispersioita voidaan sytttdd laastiin vastaavasti viiden
ja kymmenen sekunnin v#liajoin, niin ettd suppiloon tule-
van laastin v3ri muuttuu punaisesta oranssin erilaisten
sdvyjen kautta keltaiseksi ja sitten takaisin oranssista
punaiseksi. Jokaisen erd&n puristetut tiilet sis#ltdvat
ndin ollen tietyn seoksen nditd vdrejd eri asteisina.

Vdrimateriaali lisdtdsn myds tiilenmuodostusmateri-
aaliin suppilossa putkien 16 kautta ja t#&lld tavalla va-
rilliset raidat saadaan nauhan 11 yldpintaan. Kuten ku-
viossa 2 esitet#dn, kuusi sytttbputkea 16 on asennettu
kolmen ryhmin# kisko-osiin 17, jotka suuntautuvat sivut-
tain suppilon yli, putkien ollessa kytketty moottorin 18
pybriviin varsiin 27, jolloin putket liikkuvat edestakai-
sin telan ja suppilossa olevan materiaalin yldpuolella.

T4114 tavalla nauhan yl#pintaan muodostettujen raitojen
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sijainti muuttuu. Esitetyn j&rjestelyn kapasiteetti on
enintd8n kuusi erilaista raitaviri8 ja vdripigmentit voi-
daan pumpata putkiin 16 s##nndllisin tai summittaisin v&-
liajoin.

Erds vaihtoehtoinen jdrjestely esitet#sn kuviossa
3, jossa sekund88risuppiloita 20 on sijoitettu p&isuppilon
1 ylé&puolelle. Esitetylld tavalla sekunddirisuppilot on
tarkoitettu ottamaan vastaan kolme eri tavalla vdritettyi
materiaalierdd, jotka voidaan valmistaa yksitellen yhdessé&
erdsekoittimessa tal kolmessa erillisessid erdsekoittimes-
sa. Sekundddrisuppiloista materiaali p#&stet#in péidsuppi-
loon sopivin vdliajoin, ja itsesekoittuminen p&#suppilossa
on sellainen, ettd tiilien perusvidri vaihtelee kolmen erdn
vidrien v&1illa.

Muuttuvan perusvdrin ja yldpinnassa olevien raito-
jen yhdistelm&ll8 saadaan aikaan suositettava tiili, joka
on tehty keksinntn mukaisesti ja jolla on selvidpiirteinen
ja miellyttdvd ulkomuoto.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmid betonisten kattotiilien (12) valmis-
tamiseksi, jolloin v#rillistd pigmenttid lisdtd&n annok-
seen perustiilimateriaalin muodostavaa laastia ja sekoi-
tetaan sen kanssa, laastiannos sy®tet#dsn suppiloon (1),
suppilossa (1) olevaan laastiannokseen lisdtd#n sekundda-
rinen materiaali, joka sis#ltd4 toisen vdrillisen pigmen-
tin, jonka vdri on erilainen kuin ensimm&isen pigmentin,
laastiannos ja sekund#8rinen materiaali sekoitetaan osit-
tain suppilossa (1) niin, ettd8 saadaan vaihtelevan véri-
nen laastimassa, joka sis#lt#3d oleellisesti alueita, joi-
den vi&rin m&ir44 pddasiallisesti ensimméinen pigmentti ja
alueita, joiden virin m#4rd8 p#ddasiallisesti toinen pig-
mentti, ja laastimassa puristetaan per&kkdin liikkuville
nostolaudoille (8) muodostamaan perusnauha (11), joka pu-
ristetaan ja leikataan yksitt#isiksi tiiliksi (12), joil-
la on vaihteleva vdri, tunne t t u siitd, ettd sekun-
ddirinen materiaali on toinen annos perustiilimateriaalin
muodostavaa laastia, jolloin toinen vdripigmentti lis&taan
toiseen laastiannokseen ja sekoitetaan ainakin osittain
sen kanssa ennen suppiloon (1) sydttdmistd, jolloin 1l&pi
koko tiiliksi (12) puristettavan laastimassan muodostuu
oleellisesti alueiden, joiden v#rin m#&r#3 pddasiallisesti
ensimmdinen pigmentti, lis#ksi alueita, joiden v&rin maa-
r44 padsasiallisesti toinen pigmentti ja alueita, joiden
vidrin m#sri4 ensimmiisen ja toisen pigmentin seos siten,
ettd tiilill4 on vastaavasti vaihteleva perusvéri.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelms, t u n-
nettusiity, ettd suppiloon (1) vied#dn laastivirta ja
ettsd ensimmiistd ja toista pigmenttis sydtetdsn laastivir-
taan ajoittain siten, ettd suppiloon (1) syStetyssd vir-
rassa on laastiannoksia, joiden v#drin m#8rd8 p#hdasialli-
sesti ensimm#inen pigmentti ja annoksia, joiden v&rin maa-
rii p#ddasiallisesti toinen pigmentti.
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3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmid, t u n-
n et t u siitd, ettd ensimmédistd ja toista pigmenttis
sybtetddn siten, ettd tapahtuu epidtdydellinen sekoittumi-
nen niitd vastaavien laastiannosten kanssa ennen suppiloon
(1) joutumista.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelm#, t u n-
nettusiitd, ettd laastivirran saa aikaan ruuvikulje-
tin (5) ja ettd pigmentit sydtetdsn laastiin ruuvikuljet-
timen (5) poistoaukon (6) vastakkaiselta puolelta (15).

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelms, t u n-
nettusiitd, ettd ensimmlinen ja toinen pigmentti on
esisekoitettu vastaavien laastiannosten kanssa ja sovitet-
tu annoksiksi (20), jotka sydtetddn ajoittain suppiloon
(1).

6. Jonkin edelld8 olevan patenttivaatimuksen 1-5
mukainen menetelmd, t u n n e t t u siitd, ettd lisdksi
vdhintddn yhtd, variltd&n erilaista pigmenttid sydtetsdsn
laastiin samaan tapaan kuin toista pigmentti4.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 1-6
mukainen menetelmd, tunne t t u siitd, ettd pintavidri-
pigmenttid sybtetddn suppiloon (1) siten, ettd tiilien
(12) ulkopinnalle muodostuu vdriraitoja muitten pigment-
tien aiheuttaman vaihtelevan perusvirin lis#ksi.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelm#, t u n-
nettusiitid, ettd pintavédripigmenttil lis#tdsn suppi-
lossa (1) olevan laastipinnan yl&puolelle sovitettujen
sybttdlaitteiden (16) avulla.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelms, t u n-
nettusiitd, ettd suppiloon (1) on jidrjestetty tela
(9) puristamaan laastia nostolautoja (8) vasten ja sydttd-
laitteet (16) on sovitettu telan (9) yl&puolelle.

10. Patenttivaatimuksen 8 tai 9 mukainen menetelmi,
tunnettusiitd, ettd sydttdlaitteita (16) liiku-
tetaan sivuttain edestakaisin suppilon (1) suhteen.
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Patentkrav:

1. F8rfarande f&r framstdllning av taktegel (12) av
betong, varvid ett fdrgat pigment tillsdtts en méngd av
bastegelmaterial bildande bruk, och blandas med denna,
brukmingden matas till en tratt (1), brukmd&ngden i trat-
ten (1) tills&tts ett sekundirt material, som innehdller
ett andra fdrgat pigment, vars fdrg 4r olik det fOrsta
pigmentets, brukm3ngden och det sekunddra materialet blan-
das delvis i tratten (1) sd, att en brukmassa av varieran-
de firg erhdlls, vilken brukmassa innehdller vésentligen
omrdden, vilkas f#rg huvudsakligen bestdms av det fOrsta
pigmentet och omraden, vilkas f&rg huvudsakligen bestams
av det andra pigmentet, och brukmassan pressas pa efter
varandra rdrliga lastpallar (8) fOr att bilda ett basband
(11), som pressas och skiars till enskilda tegel (12) med
varierande fidrg, k 4 n ne t e c k n a t dirav, att det
sekunddra materialet &r en andra mé&ngd av det bastegel-
material bildande bruket, varvid det andra fargpigmentet
tillsdtts den andra brukmdngden och blandas atminstone
delvis med denna innan den matas till tratten (1), varvid
forutom vdsentligen omrdden, vilkas fdrg huvudsakligen
bestims av det fdrsta pigmentet, genom hela den till tegel
(12) pressade brukmassan dessutom bildas omrdden, vilkas
firg huvudsakligen best#ms av det andra pigmentet och om-
rdden, vilkas firg bestdms av en blandning av det forsta
och det andra pigmentet sd, att teglen har en pa motsva-
rande sidtt varierande grundférg.

2. Férfarande enligt patentkravet 1, k d n n e -

t ecknat ddrav, att till tratten (1) f&rs en strom av
bruk och att det fdrsta och det andra pigmentet matas till
strdmmen av bruk med intervaller sa, att den till tratten
(1) matade strdmmen uppvisar brukmiéngder, vilkas férg hu-
vudsakligen bestdms av det fdrsta pigmentet och méngder,
vilkas farg huvudsakligen bestdms av det andra pigmentet.
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3. Forfarande enligt patentkravet 2, k 8 n n e -

t e c k n a t ddrav, att det fdrsta och andra pigmenten
tillfdérs sd, att en ofullstindig blandning sker med mot-
svarande brukméngder innan de hamnar i tratten (1).

4. Forfarande enligt patentkravet 3, Kk 4 nn e -

t ecknat ddrav, att strdmmen av bruk astadkoms av en
skruvtransportdr (5) och att pigmenten tillfdrs bruket
fran sidan (15) mittemot skruvtransportérens (5) utlopp
(6).

5. Forfarande enligt patentkravet 1, k 8 n n e -

t eckna t didrav, att det fdrsta och andra pigmenten
har fdrblandats med motsvarande brukmingder och anordnats
till portioner (20), som matas till tratten (1) med in-
tervaller.

6. Forfarande enligt ndgot av de féregdende patent-
kraven 1-5, k 8 nne t e c kn a t didrav, att dessutom
atminstone ett, till f#érgen olikt pigment tillf®8rs bruket
pad samma s4tt som det andra pigmentet.

7. Forfarande enligt nagot av de fdregdende patent-
kraven 1-6, k 4 nne teckna t dirav, att ytfédrgspig-
ment matas till tratten (1) sd, att pd teglens (12) yttre
yta bildas férgrénder forutom den varierande grundf&rgen,
som fororsakats av de 6vriga pigmenten.

8. FOrfarande enligt patentkravet 7, k 4 n n e -

t ec knat dirav, att ytfdrgspigment tills&tts medelst
mataranordningar (16), som anordnats ovanom ytan av bruket
i tratten (1).

9. Forfarande enligt patentkravet 8, k 8 n n e -
tecknat ddrav, att en vals (9) har anordnats i trat-
ten (1) for att pressa bruket mot lastpallarna (8) och
mataranordningarna (16) har anordnats ovanom valsen (9).

10. Férfarande enligt patentkravet 8 eller 9,
kd@8nnetecknat dirav, att mataranordningarna
(16) flyttas i sidled fram och tillbaka i f&rhAllande till
tratten (1).
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