woO 2007/012438 A1 |10 0 0000 OO 0

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

[BERICHTIGTE FASSUNG]

(19) Weltorganisation fir geistiges Eigentum
Internationales Buro

(43) Internationales V erdffentlichungsdatum
1. Februar 2007 (01.02.2007)

(10) Internationale V erdffentlichungsnummer

WO 2007/012438 Al

(51) Internationale Patentklassifikation:
B24B 21/04 (2006.01)
B24B 27/033 (2006.01)

(21) Internationales Aktenzeichen:

(22) Internationales Anmeldedatum:

24. Juli 2006 (24.07.2006)

(25) Einreichungssprache:

(26) Veroffentlichungssprache:

(30) Angaben zur Prioritét:

202005 011 640.8

B24D 13/04 (2006.01)
B24D 13/10 (2006.01)

25. Juli 2005 (25.07.2005)

(71) Anmelder (fur alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme
von US): LISSMAC MASCHINENBAU U. DIA-
MANTWERKZEUGE GMBH [DE/DE]; Gewerbepark
West - Lanzstrasse 4, 88410 Bad Wurzach (DE).

PCT/EP2006/007252

(72) Erfinder; und
(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): WEILAND, Josef
[DE/DE]; Enzianstrasse 1, 88410 Bad Wurzach (DE).

(74) Anwalt: Lorenz & Kollegen; Alte Ulmer Str. 2, 89522
Heidenheim (DE).

Deutsch

Deutsch
(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fur
jede verfugbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,

DE AM, AT,AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW,BY,BZ, CA, CH,

[ Fortsetzung auf der néchsten Seite]

(54)

Title: DEVICE FOR MACHINING A STRIP OR PLATE-SHAPED METAL WORKPIECE

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM BEARBEITEN EINES BAND- ODER PLATTENFORMIGEN METALLISCHEN

WERKSTUCKS

(57) Abstract: The invention relates to a device for machining a strip
or plate-shaped metal workpiece, which comprises at least one conveying
device which is provided with machining elements. The conveying device
guides the machining elements at an angle and/or in a transversal manner
in relation to the direction of advancement of the workpiece in the region
of the workpiece which is to be machined in an at least approximately
linear manner. The machining elements are embodied as abrasive paper and
support elements are arranged between said abrasive paper.

(57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung zum Bearbeiten eines band-
oder plattenformigen metallischen Werkstiicks ist mit wenigstens einer
mit Bearbeitungselementen versehenen umlaufenden Fordereinrichtung
versehen. Die Fordereinrichtung fuhrt die Bearbeitungselemente schrég
bzw. quer zur Vorschubrichtung des Werkstiicks im Bereich des zu
bearbeitenden Werkstiicks wenigstens annéhernd linear vorbei. Die
Bearbeitungselemente sind als Schleifpapiere ausgebildet und zwischen den
Schleifpapieren sind Stitzelemente angeordnet.
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