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(54) Title: DEVICE FOR MACHINING A STRIP OR PLATE-SHAPED METAL WORKPIECE

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM BEARBEITEN EINES BAND- ODER PLATTENFÖRMIGEN METALLISCHEN
WERKSTÜCKS

(57) Abstract: The invention relates to a device for machining a strip
or plate-shaped metal workpiece, which comprises at least one conveying
device which is provided with machining elements. The conveying device
guides the machining elements at an angle and/or in a transversal manner
in relation to the direction of advancement of the workpiece in the region
of the workpiece which is to be machined in an at least approximately
linear manner. The machining elements are embodied as abrasive paper and
support elements are arranged between said abrasive paper.

(57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung zum Bearbeiten eines band-
oder plattenförmigen metallischen Werkstücks ist mit wenigstens einer
mit Bearbeitungselementen versehenen umlaufenden Fördereinrichtung
versehen. Die Fördereinrichtung führt die Bearbeitungselemente schräg
bzw. quer zur Vorschubrichtung des Werkstücks im Bereich des zu
bearbeitenden Werkstücks wenigstens annähernd linear vorbei. Die
Bearbeitungselemente sind als Schleifpapiere ausgebildet und zwischen den
Schleifpapieren sind Stützelemente angeordnet.
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