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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny,
w ktorej wytwarza si¢ nieprzerwany (cia-
gly) waleczek tytoniowy, np. maszyny do
wyrobu papieroséw, w ktérej ten waleczek
tytoniowy tnie si¢ na kawatki, lub maszyny
do pakowania tytoniu, w ktérej wytwarza
si¢ waleczek (pasmo) tytoniu o wigkszym
jednak przekroju poprzecznym od poprze-
cznego przekroju waleczka tytoniowego,
wytwarzanego w maszynie do wyrobu pa-
pieroséw, przy czym ten waleczek tytonio-
wy jest przecinany na kawalki w celu u-
mieszczenia ich nastepnie w gilzach papie-
rowych.

Wyraz ,masa" uzywany ponizej w opi-

sie wynalazku i w zastrzezeniach patento-
wych ma oznaczaé przecigtna wage t iu
na jednostke dlugosci waleczka tytoniowe-
go, mierzona w kierunku osiowym tego wa-
leczka, a okreslenie ,,pozadana masa’ ma
oznaczaé¢ wage (dokladnie lub w przyblize-
niu), jaka ma posiadaé jednostka dlugosci
waleczka tytoniowego.

Wyraz ,0siowo” uzywany pomizej ma
rowniez obejmowaé okreslenie ,,w kierunku
podluznym”, gdy wyraz ten jest uzyty w
zwigzku z kierunkiem, to oznacza zasadni-
czy kierunek ruchu waleczka tytoniowego
lub w ogéle masy tytoniu, posurwajacej sie
ku prowadnicy maszyny. Okreslenie ,mnie-



przerwany waleczek tytoniowy” uzywane
ponizej w opisie wynalazku i w zastrzeze-
niach patentowych oznacza pasmo tytomiu,
podobne ksztattem do preta lub wateczka
o przekroju poprzecznym, zblizonym do po-
przecznego przekroju wnetrza owiniecia,
np. gilzy papierosowej. Ten waleczek tyto-
niowy jest posuwany bez przerwy w kie-
runku podluznej swej osi. Okreslenie ,,nie-
przerwany waleczek tytoniowy” nie odno-
si si¢ tylko do waleczka o pewnej okreslo-
nej dlugosci, ani tez tylko do gotowego wa-
teczka, pocietego juz na kawalki, poniewaz
waleczek tytoniowy po wytworzeniu go we-
dlug wynalazku niniejszego moze byé pod-
dany dalszej obrébce, ktéra nie stamowi
przedmiotu niniejszego wynalazku. Okre-
Slenie powyzisze obejmuje réwniez pojecie
wwojloku” tytoniowego, czyli warstwy ty-

toniu, wytwarzanej w leju zasilajacym i po-

bieranej nastepnie z tego leju (t. j. chwyta-
nej lub wysypywanej z leju) przed wytwa-
rzaniem z niej waleczka tytoniowego. Wy-
nalazek niniejszy nie jest jednak ogrami-
czony do wytwarzania waleczka z tytomiu,
z ktorego uprzednio wytworzono warstwe
tytoniows.

Proponowano juz powodowanie sttacza-
nia si¢ tytoniu w warstwe tytoniowa wsku-
tek spadania tytoniu z przenosnika na da-
jace sie cofaé trzpienie, wystajace z watka
podawczego, w taki sposéb, iz pasemka ty-
toniu zostawaly przy tym nieznacznie stlo-
czone wlasnie wskutek ich spadania na
wzmiankowane trzpienie; nast¢pnie pasem-
ka zostawaly nalezycie sttoczone w prowa-
dnicy przez dociskanie ich za pomoca
wzmiankowanych trzpieni do watka odpro-
wadzajacego; docisk ten byl przy tym re-
gulowany za pomoca watka, z ktérego wy-
stawaly powyzsze trzpienie i ktéry byl na-
pedzany za posrednictwem sprzegla cierne-
go tak, iz w razie zatkania si¢ maszyny,
gdy stopieri stlaczania stawal sie nadmier-
ny, sprzeglo cierne zaczynalo sie $lizga¢,
przez .co docisk zmniejszal sie.

Wedtug niniejszego wynalazku pozada-
ny stopien stloczenia osiaga si¢ przez zmia-
ne szybkosci ruchu tytoniu wywotywana
przez réznice pomiedzy szybkoscia narza-
déw, doprowadzajacych tytori do przeno-
$nika w celu wytwarzania waleczka tyto-
niowego, oraz szybkoscia tego przenosénika,
bez wywierania na tyton specjalnego naci-
sku lub bez sttaczania tytoniu rozrzadzane-
go z zewnatrz, jak opisano powyzej. We-
dtug wynalazku niniejszego ostateczny sto-
pieni stloczenia moze byé jednak osiagniety
w kilku zabiegach przez przepuszczanie ty-

. toniu kolejno przez kilka odpowiednich u-

rzadzeri, przy czym stloczenie tytoniu w
kazdym z zabiegéw jest zapewnione przez
zmiang szybkosci przesuwania si¢ tytoniu,
wywolywana przez réznice pomigdzy szyb-
koscia narzadéw, doprowadzajgcych tyton
do przenosnika, na kté6rym wytwarzany jest
waleczek tytoniowy, a szybkoscia powyz-
szego przenosnika.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest spos6b wytwarzania nieprzerwanego
waleczka tytoniowego przez doprowadzanie

tytoniu ciagle w jednym kierunku do jed-

nego korica prowadnicy sttaczajacej, a na-
stepnie przez t¢ prowadnice posiadajaca u-
stawione naprzeciw siebie czedci, ktérych
powierzchnie okreslaja przekréj poprzecz-
ny waleczka tytoniowego. Tytod usuwa si¢
nastepnie z drugiego korica tej prowadnicy
z szybkoscia mniejsza od szybkosci, z kto-
ra tyton jest doprowadzany do prowadni-
cy, w taki sposéb, iz stlaczanie tytoniu w
pozadanym stopniu zachodzi w prowadnicy
wskutek sciskania, wywolanego przez zmia-
n¢ szybkosci ruchu tytoniu

Prowadnica moze posiadaé zasadniczo
niezmienny przekr6j poprzeczny. Nieprzer-
wany waleczek tytoniowy moze by¢ wytwa-
rzany przez przeprowadzanie tytoniu przez
szereg prowadnic stlaczajacych; w kazdej
z tych prowadnic szybko$é tytoniu zostaje
zmniejszona tak, aby spowodowaé stlacza-
nie si¢ w nich tytoniu, '




Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku posiada zespé! narza-
déw, stuzacych do przerabiania tytoniu, do-

prowadzanego w celu przetworzenia go na-

nieprzerwany waleczek tytoniowy za pomo-
cg przenosnika, posuwajacego tytori na-
przéd, jak réwniez narzady stuzace do po-
suwania tytoniu w tym samym kierunku za-
sadniczym, w jakim posuwa si¢ przenoénik,
oraz w kierunku ku przenoénikowi, lecz z
szybkoscia wieksza od szybkoséci, z jaka
przenosnik posuwa tyton naprzéd, oraz na-
rzady regulujace w pozadanych granicach
rozmiary poprzecznego - przekroju pasma
doprowadzanego tytoniu w miejscu (lub w
poblizu miejsca), w ktérym szybkosé posu-
wania si¢ tytoniu zmienia si¢, w celu zmia-
ny energii kinetycznej czastek tytomiu i
wywolania przez to (w celu utworzenia wa-
teczka) zjawiska stlaczania sie tych czaste-
czek w pozadanym stopniu bez wywierania
na nie nacisku z zewnatrz.

Przenoénik, posiadajacy zasadnmiczo
gladka powierzchnig, moze wspétdzialaé z
narzadami regulujacymi i tworzyé wraz z
nimi cze$é prowadnicy stlaczajacej.

Prowadnica moze posiadaé zasadniczo
niezmienny przekréj poprzeczny, a zespét
narzadéw posuwajacy tytori ku przemosni-
kowi moze réwniez posiadaé postaé prze-
noénika tasmowego o zasadniczo gladkiej
powierzchni; przeno$nik ten wspéldziala ze
wzmiankowanymi narzadami regulujacymi
i tworzy lacznie z nimi cze$é wymienionej
prowadnicy stlaczajacej, przy czym tyton
moze wykonywaé pewien ruch wzgledny w
stosunku do tego przenosnika.

Szybkosé przenosnika glownego oraz
przenoénika pomocniczego, doprowadzaja-
cego tytori do przenoénika glownego, daja
si¢ zmienia¢ w celu wzajemnego ich dosto-
sowywania do siebie. Cze$é zespolu narza-
déw regulujacych, np. cze§é gorna oraz
$cianki boczne, moze byé nieruchoma.

Na rysunku przedstawiona jest dla
przykladu jedna z odmian urzadzenia we-

dtug wynalazku niniejszego. Fig. 1 przed-
stawia przekréj pionowy urzadzenia do wy-
twarzania nieprzerwanego waleczka tyto-
niowego, fig. 2 — przekréj wzdluz linii A
— A na fig. 1, widziany w kierunku zazna-
czonym strzalkami; . fig. 3 — przekréj
wzdltuz linii B — B na fig. 1, widziany w
kierunku zaznaczonym strzatkami, fig. 4 —
w powigkszonej podzialce cze$é urzadzenia
wedlug fig. 1. -

Tytori wsypuje si¢ lub doprowadza sie
w inny sposéb, np. w postaci krajanki, ze
zbiornika 16, ktéry moze posiadaé dowolne
odpowiednie ksztalty, do narzadu do do-
prowadzania tytoniu, ktéry w przedstawio-
nym na rysunku przykladzie wykonania ma
postaé tasmowego przenoénika okreznego 1,
przesuwajacego si¢ po dnie koryta 7. Ty-
tonl spadajacy na przenosnik tasmowy 1 lub
doprowadzany dori w dowolny inny sposéb.
jest prowadzony z bokéw za pomoca Scia-
nek bocznych koryta 7. W miare posuwania
si¢ tytoniu wraz z ta$ma przenosnika 1 z
tytoniem stykaja si¢ walce 8 i 9, obracane
w takim kierunku, iz ta cze$é powierzchni
kazdego z tych walcéw, ktéra styka sie z
tytoniem, posuwa si¢ wraz z nim.

Tytori spada na przenoénik pionowo,
lecz w razie potrzeby tytoniowi moze by¢
nadana przed opadnieciem go na przeno-
$nik 1 pewna skladowa ruchu w kierunku
zgodnym z kierunkiem ruchu przenoénika.
Przenoénik I przesuwa tytori ponad most-
kiem 2, po czym tytori przedostaje si¢ na
przenoénik 3, przedstawiony na rysunku w
postaci nieprzerwanego pasma papierowego
o zasadniczo gladkiej powierzchni. Do pod-
trzymywania pasma’ papierowego przeno-
$nika 3 stuzy okrezna tas§ma przenosnikowa
5, przy czym pasmo 3 i taéma 5 posuwaja
sie¢ naprzéd z jednakowa szybkoscia.

Kierunek, w ktérym posuwaja sie powy-
zej wymienione czesci urzadzenia, jest o-
znaczony na fig. 1 strzalkami. Pasmo pa-
pierowe 3 jest prowadzone za pomoca kraz-
ka prowadniczego 4. Mostek 2 jest umiesz-



czony pomiedzy -kragkiem prowadnicaym ¥
i-walliem . 15, opasanym ta$ma, przencénika
1, i zakrywa przerwe pomiedzy - przeaoéai-
kami 113

‘Ponad przenosnikamii '7 i 3' umieszczony
jest -mavzad regulijacy 6. Narzad 6 moze
sktadat sie z dwéch czgdci-i pesiada wysta-
jacy do géry wystep 60-pesiadajacy dtwory
61. Narzad 6 jest przymecowany do ramie-
nia 62 za pomoca $rub 63 i wkiadki rozpo-
rowej 64 umteszczoniej ‘pomiigdzy wystgpem
60 i ramieniem 62.

‘Sretdnica otworaw-61 jest nieco wigksza
od $rednicy swerzni srub 63, wskutek cze-
go marzad 6 moze byé nastawiany przez
przesuwanie go wzdtuz przenosnikéw 11i 3,
a takie wkierunku pionowym. Rami¢ 62
jest osadzome obrotowo na czopie 65 esa-
dzonym z-kolei w ramie gléwnej urzadze-
nia.

‘Urzadzenie .posiada rowniez prowadni-
ce boczme 10, przymocowane do whladek
rozporowych 12, przymocowanych do ply-
tek 13 umecowanych na Sciankach koryta
7. "W welu zapobiezenia rozsypywaniu si¢
tytoniu na boki na pasmie papierowym 3
znajduja sie-wygiete prowadnice 11. Pro-
wadnice 11 93 umocowane na ramie urza-
dzenia w ten sposéb, iz -sa przymecowane
do -wkladek rozporowy¢h 12, ktérych gru-
boé¢ w tym miejseu jest odpowiednio mniej-
sza - (fig. 3). Kofice prowadaic 10 zaajduja
si¢ .w prayblizeniu ped osia walca stlacza-
jacego 14, -a prowadnica .11 posiada diu-
gosé wystarczajges, aby prowadnice te-re-
gulowaly -ruchy tytoniu, az.do chwili prze-
dostania si¢ 'tyteniu do niiejsca, w ktérym
tytedt przesuwa -si¢ przez mastepna . prowa-
dnice, ap. pomiedzy Sciankami narzadu wy-
koficzajaeego, -nie uwidocznionego na ry-
sunku, ‘w -ktérej - to prowadnicy papier-jest
zaginany i zabezpieczany naokoto tyteniu
w celu wytworzenia ciaglego waleozka ty-
toniowego, oraz -ped zmanym jezyoczkiem
stlaczajacym 17. Walec .14 jest osadzeny
w-ramieniu 66. Odstgp pomieday waloem 14

a .przenosnikiem 3 moze byé regulowany
dzigki temu, Ze rami¢ 66 jest osadzone o-
brotowo na czopie 65 i jest przymacowane
do ramienia 62 za .pomaca S$ruby .przesu-
nigtej przez otwér podluiany 67 ramienia
66. Walec 9 jest nasuniety na e$ 90 osa-
dzona w ramieniu 62. Ramig 62 moze hyé
przekrecane maokolo czopa 65 w celu u-
mozliwienia dostepu do rozmaitych czesci
urzadzenia.

Do podirzymywania wolnego korca ra-
mienia 62 sluzy podpora 91; podpora ta
moze byé nastawiana w celu regulowania
w kierunku pionowym polozenia osi 90.

Przenaséniki 1 i 3, mostek 2, prowadnice
bocznae 10 i 11, narzad: 6 oraz walee 9 i 14
tworza $cianki przejscia, ktérego przezna-
czenie jest opisane ponizej.

W celu zapobiezenia zakleszczaniu sig
lub nagremadzaniu tytoniu w tym przejsciu
prowadnicom boczaym 10 nadaje sig ksztalt
taki, aby nie zbiegaly si¢ one ze seba, pray
czym ‘przejécie moze byé uksztallowane
tak, ie jego przekréj poprzeczny niezmaqa-
nie zwicksza si¢ stopniowo w kierunku od
wlotu ku wylotowi. Doswiadczenie -wyka--
zalo, e zakleszczanie site¢ tytoniu aiekosie-
cznie zachodzi nawet wtedy, gdy -$cianka
gorna 6 tego przejscia jest pochylena-nieco
w kierunku wylotu. Okazato si¢ np., ze roz-
bieinos¢ prowadaic 10, wynoszaca 0,254 —
— 0,508 mm, najzupelniej wystarcza do o-
siagnigcia zamierzonego celu.

Rozbieznosé te moina zastosowad nie-
zaleinie od nachylenia narzadu 6 ku prze-
no$nikowi 3, przy czym machyleniu temu
mozna nadaé¢ dowolny kat wzgledem prae-
nosnika 3, z tym oczywiscie zastrzeieniem,
aby nie bylo ono zbyt strome i nie powodo-
walo zatykania si¢ przejscia tytomiem.

Doswiadczenie wykazalo jednak, ze lep-
sze wyniki osigga si¢, jezeli wysoko$é przej-
Scia pozestaje niezmienna ma ocalej jego
dlugosei roboczej, t. j. ma odcinku, na kio-
rym zachodzi stlaczamie tytomiu, We wazy-
stkich przypadkach wielko$é przejécia jest



zasadniczo niezmienna na jego dtugosci ro-
boczej, t. j. przejscie posiada zasadniczo
niezmienny przekréj poprzeczny. Wyraze-
nie ,przejécie 0 zasadniczo niezmiennym
przekroju poprzecznym'’, uzyte w zastrze-
zeniach patentowych, dotyczy jedynie ro-
boczej czesci przejscia, poniewaz poza o-
brgbem tej czesci przejscia, t. j. przy wej-
$ciu do przejsécia oraz przy wyjsciu z niego,
przekréj poprzeczny przejscia moze juz
nie byé niezmienny.

Zamiast walcow 8 i 9 nad przenosni-
kiem I moze byé umieszczona szyna (nie
uwidoczniona na rysunku), stykajaca si¢ z
gérna powierzchnia tytoniu, przesuwanego
za pomoca przenoé$nika. Walce 8 i 9 posia-
daja jednak te zalete, ze czesci ich powie-
rzchni, stykajace si¢ z tytoniem, posuwaja
si¢ wraz z nim, przez co unika sie zbednego
tarcia pomiedzy tytomiem a przenoséni-
kiem 1.

Urzqdzeme dziala w sposéb nastepu-
jacy.

Przenosnik I przesuwa sie z szybko-
$cia wieksza od szybkosci przenosnika 3,
ktéry posuwa sie z szybkoscia normalna w
stosunku do szybkosci, z jaka pomocnicze
urzadzenie zasilajace doprowadza tytori do
urzadzenia opisywanego, czyli innymi sto-
wami, szybko§é pesuwania sie przenosnika
3 jest taka, ze ilo$¢ tytoniu, dostarczana za
pomoca pomocniczego urzadzenia zasilaja-
cego 16, jest wystarczajaca do utworzenia
waleczka tytoniowego o pozadamej scisto-
$ci czyli masie.

W urzadzeniu, uwidocznionym na fig. 1,
tyton, znajdujacy si¢ na przenosniku 1, jest
przedstawiony w postaci warstwy, ktérej
wszystkie zasadniczo cze$ci na calej jej
diugosci posiadaja mase, mniejsza od po-
zadane;j.

Szybkos¢, z jaka posuwa sie przenosnik
1 w stosunku do przenosnika 3 oraz w sto-
sunku do szybkosci doprowadzania tytoniu
za pomoca urzadzenia zasilajacego, regu-
luje ilo§é tytoniu znajdujacego sie na prze-

‘sie szybko‘sm posuwania si¢ tytoniu,

noéniku I, przy czym im szybciej posuwa
sie przenoénik I, tym mniej tytoniu znaj-
duje si¢ na przenosniku 1. '

Szybkosci przenosnikéw I i 3 moga byé
nastawiane i regulowane w dowolnym stop-
niu. Na przyklad w praktyce otrzymuje sie
dobre wyniki, gdy tasma f porusza sie szyb-
ciej o mniej wigcej 20% niz przenos$nik 3,
poniewaz w praktyce réznica szybkosci,
wynoszaca 20%, normalnie wystarcza do
zapewnienia tego, by zmieniajaca si¢ masa
szybko poruszajacego si¢ tytoniu nigdy nie
byla wieksza od masy pozadanej, poniewaz
masy mniejsze od mas pozadanych moga
byé zw1¢kszoame az do masy pozadanej za
pomoca sposobu wedlug wynalazku, nato-
miast masy wieksze od mas pozadanych nie
moga by¢ zmniejszone za pomoca tego spo-
sobu.

Tytori, znajdujacy sie na przenosniku 7
(fig. 1), jest dostarczany strumieniem do
przejscia stlaczajacego. W obrebie tego
przejscia stlaczajacego zawsze znajdzie sig
miejsce, w ktorym zachodzi zmniejszenie
przy
czym w miejscu tym nla:plywajqcy tytori
zderza sie z tytoniem posuwajacym sie.wol-
niej i sttacza go w watek tytoniowy. A wiec
tyton znaldulqcy sie we wzmlan!kowanym
przejéciu zostaje stloczony przez nacisk
w kierunku osiowym, wywolywany zmniej-
szaniem su; szybkosci tytomu w tym miej-
scu, przy czym $cianki przejscia utrzymuja
rozmiary warstwy tytoniu (w kierunku pro-
stopadlym do kierunku jego ruchu) w pew-
nych z géry ustalonych granicach w miej-
scu, w ktérym zachodzi wzmiankowane
zmniejszanie si¢ szybkosci posuwania sie
tytoniu lub w poblizu tego miejsca, a prze-
kréj poprzeczny tytoniu w tym przejsciu
otrzymuje ksztalt i rozmiary przynajmniej
réwne najmniejszemu przekrojowi poprze-
cznemu przejscia, to jest na;weisze] czescl
przejscia.

W ten sposéb wytwarzany jest waleczek
tytoniowy, usuwany stamtad nastepnie za



pomoca, przenoénikh 3 tworzgcego  ovzgéé
przejScia stlaczajgcego i wspomaganego

walcem 14.

Miejsce, w ktérym zachodzi sttaczanie
si¢ tytoniu, pozostaje niezmienione, jezeli
warunki dzialania wurzadzenia oraz stan
szybko posuwajacego si¢ tytoniu pozostaja
niezmienione. Jezeli jednak masa, czyli
$cistoéé doprowadzanego tytoniu, jest nie-
jednostajna, to miejsce, w ktérym zachodzi
stltaczanie si¢ tytomiu, be¢dzie si¢ przesuwa-
to w kierunku osiowym urzadzenia. Jezeli
np. masa ($cistoéé) tytoniu, doprowadzane:
go za pomoca szybko posuwajacego si¢
przenosnika 1, zmniejszy sie, to wzmianko-
wane powyzej miejsce stlaczania sie tyto-
niu przesunie si¢ naprzéd zgodnie z kierun-
kiem ruchu wolniej posuwajacego si¢ prze-
nos$nika. Odwrotnie, jezeli masa tytoniu do-
prowadzanego szybciej posuwajacym sie
ptzenoénikiem warosnie, to wzmiankowane
miejsce cofnie sie, t. j. przesunie si¢ w kie-

. runku odwrotnym do kierunku ruchu wol-

niej posuwajacego si¢ przemosnika. Dzigki
temu przesuwaniu si¢ miejsca,
zachodzi stlaczanie si¢ tytonmiu, mniejedno-
stajno&é doprowadzanego tytomiu ujawnia
sie w gotowym waleczku tytoniowym, wyko-
nanym wedlug wynalazku niniejszego, w
mniejszym stopniu, niz w waleczkach, wy-
twarzanych sposobami znanymi, wskutek
czego wynalazek niniejszy daje moznosé
wytwarzania bardziej jednostajnych wale-
czkéw tytoniowych. Przejscie stlaczajace
powinno posiadaé dostateczna dlugosé (je-
zeli wymienione wyzej miejsce sttaczamia
tytoniu zmienia swe polozenie) w celu u-
mozliwienia stltoczenia tytoniu niezaleznie
od tego, gdzie si¢ zmajduje to miejsce w
danej chwili; wi przedstawionym urzadze-
niu, w ktérym narzadem do doprowadzania
tytoniu jest przenosnik o gladkiej lub nie-
chropowatej powierzchni, powierzchnia ta
slizga: si¢ wzgledem waleczka, jesli miejsce
stlaczania przesuwa si¢ po prawej stronie
mostka 2. Z powyiszego wynika, ze stla-

w ktérym

czanie sig tytoniu zachodzi w praejéeiu,
ktére posiada, jak to wyjaéniono pomizej,
niezmienny zasadniczo przekréj poprzecz-
ny na calej swej dlugosci roboczej, przy
czym nieprzerwany waleczek tytoniowy
moze byé wytwarzany w maszynie papiero-
$niczej, pracujacej przynajmniej tak szyb-
ko, iz w ciggu minuty wytwarza waleczek
tytoniowy ogolnej wagi 907,2 g. W razie
uzycia takiej maszyny papieroéniczej taki
waleczek tytoniowy jest wytwarzamy wie-
dy, ddy maszyna wyrabia 25 papieroséw z
28,35 ¢ tytoniu z ezybkoscig 800 papiero-
36w na minute.

Zamiast umieszczania gérnych toréw
przeno$nikéw I i 3 na jednym poziomie, jak
{0 uwidoczniono na rysunku, mozna je nie-
co nachyli¢ wzajemnie ku sobie. Na przy-
ktad prawy koniec (na fig. 1} przemosénika
1 moze byé umieszczony na poziomie wyz-
szym od poziomu miejsca polaczenia prze-
no$nika ! z przenoénikien 3.

Aczkolwiek w tym przypadku kierunek
ruchu tytoniu jest nieco odmienny, nalezy
przyjaé pod uwage, ze zasadniczy (gléwny)
kierunek ruchu tytoniu ni¢ ulega zmianie.
W ‘opisie tej odmiany urzadzenia okresle-
nie ,kierunek osiowy' dotyczy tego gltow-
nego kierunku rucha tytoniu na przenoséni-
kach. ‘

Zamiast stosowania urzadzenia, uwido-
cznionego na fig. 1, za pomocg ktérego wa-
teczek tytomiowy jest wytwarzany w jed-
nym zabiegu roboczym, mozna uzyé urza-
dzenia, w ktérym. wytwarzanie waleczka
jest uskuteczniane w kilku zabiegach. W
tym przypadku tytori jest przerabiany jak
opisano powyzej, lecz w procesie przerébki
istnieje wiecej o jeden lub kilka okresow,
w kazdym z ktérych masa tytoniu posuwa-
jacego si¢ naprzéd zwieksza sie stopniowo,
az do utworzenia gotowego waleczka tyto-
niowego. Masa tytoniu, doprowadzanego do
pierwszego przejscia stlaczajacego, jest za-
sadniczo we wszystkich miejscach mmiejsza
od masy pozadanej. W tym wigc przypad-
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W rmiejscach spotykania si¢ ze soba sa-
stednich: pezenodénikéw kahdej pary umiesz-
ciome . s narzady regulujpce, tworzace
prrejseia regulujace preces stleczania ty-
tediu, jak to-opisano wawiazku z fig. 1,
wrekutelk czego w kaddym okresie -przebieg
stlaczania tytoniu jest regulowany. Nalezy
przyjaé pod uwage, ze w przypadku zasto-
sowania rprzenosnikéw . pomocniczych moga
one byé wykonane tak, aby ich szybkosci
damvaly si¢ regulowaé, jak to ma miejsce w
odniesienin do-przenosnikéw 1 i 3.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nieprzerwane-
go waleczka tytoniowego, znamienny tym,
7e tytori posuwa sig ciggle naprzéd w jed-
nym kierunku i wprowadza do jednego
korica. przejscia ogramiczajacego prowad-
nicy, a nastepnie prowadzi si¢ go przez te¢
prowadnice, okreslajaca rozmiary poprze-
cznego przekroju waleczka, oraz usuwa sie
stale z przeciwleglego korica prowadnicy z
szybkoscia mniejsza od szybkosci, z jaka
jest on wprowadzany do prowadnicy, dzie-
ki czemu w prowadnicy zachodzi stlacza-
nie w pozadanym stopniu tytoniu, powodo-
wane samoczynnym stlaczaniem sig, wy-
wolywanym zmiana energii kinetycznej
czastek tytoniu, gdy szybko$é posuwania
si¢ tytoniu we wzmiankowanej prowadnicy
zmniejsza si¢ tak, iz staje si¢ mniejsza od
szybkoéci, z jaka tyton jest wprowadzany
do prowadnicy, bez stosowania nacisku z
zewnatrz lub bez ubijania tytoniu, spietrza-
nego w wymienionej prowadnicy lub przy-
bierajacego w przekroju poprzecznym roz-
miar przynajmniej réwny powierzchni naj-

mmicjezefo przekroju poprzecinege .pro-
wadnicy.

2. Sposéb wedlag sastrz. 1, zmamienny
tym, -3¢ .do. prowadnicy stlaczajacej dopro-

' wadaa sie 'tyton posiadajacy we wazystkich

punktach lub prawie we wsaystkich; punk-
tath:mase czyli gestosé moiejsza od masy
tytoniu.w gotowym waleosku, ap. 0.20%.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1:i3, .zma-
mienny tym, ze do sttacamnia tyteniu sto-
suje:si¢ prowadnicg o zasadniczo niezmien-
nym- praekroju:poprrecznym.

4, Speséb wedlug aastrz. .1 — 3, zna-
mienny fym, Ze tytoni przeprowadza -sig¢
przez -szevegprowadwmic, -awikaidej z kto-
rych :szybkedé .przechodaenia tyteniu
amniejsza si¢ tak, aby spowedowas stlacesa-
nie sie tyteniu-w tych:prowadnicach.

5. Sposéb wedlug aastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze tytori usuwa si¢ z prowad-
nicy stlaczajacej na poruszajacy si¢ w spo-
s6b ciagly przenoénik o zasadniczo gladkiej
powierzchni, ktéry tworzy cze$é prowad-
nicy stlaczajace;j.

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 5, znamienne tym,
e zawiera przemosénik glowny do posuwa-
nia tytoniu naprzéd, narzady do posuwania
tytoniu w tymze kierunku ogélnym, w ja-
kim posuwa si¢ przenoénik gléwny, oraz w
kierunku ku przeno$nikowi gléwnemu, lecz
z szybkoscia wieksza od szybkosci, z jaka
przesuwa tytor przenoénik gléwmy, oraz
prowadnice stlaczajacq w miejscu lub w po-
blizu miejsca, w ktérym szybkoéé tytoniu
zmienia si¢ tak, iz powoduje zmiang energii
kinetycznej tytoniu w celu wytwarzania wa-
teczka i w celu wywotania stlaczania sie
czastek tytoniu w pozadanym stopniu, bez
wywierania na tytod nacisku z zewnatrz.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, Ze przenosnik posiada zasad-
niczo gladka powierzchni¢ i tworzy czesé
prowadnicy stlaczajacej.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, Ze prowadnica stlaczajaca po-



siada zasadniczo niezmienny przekréj po-
przeczny.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 — 8,
znamienne tym, ze posiada zespél narza-
déw, doprowadzajacych tytori do przeno-
$nika gléwnego, stanowiacy przenosnik po-
mocniczy, posiadajacy zasadniczo gltadka
powierzchni¢ i tworzacy cze$é prowadnicy
sttaczajacej.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 81 9,
znamienne tym, Ze posiada narzady do re-
gulowania szybkosci przemosnika gléwnego
i przenosnika pomocniczego, doprowadza-
jacego tytori do przenoénika gtéwnego.

11. ' Urzadzenie wedtug zastrz. 6 — 10,
znamienne tym, ze przynajmniej niektére
czesdci prowadnicy stlaczajacej, np. scianka
goérna i Scianki boczne, sa nieruchome.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 — 11,

znamienne tym, Ze szybko posuwajacy sig¢
przeno$nik lub wolniej posuwajacy sie
przenosnik albo oba te przenosniki tworza
czes¢ komory stlaczajacej i sa ruchome
wzgledem pozostalych czesci tej komory.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 — 12,
znamienne tym, Ze posiada pomiedzy prze-
nos$nikiem gléwnym i przeno$nikiem pomo-
cniczym jeden lub kilka przenosnikéw do-
datkowych i kilka prowadnic sttaczajacych.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tym, ze kazdy z przenoénikéw do-
datkowych tworzy czes¢ odpowiedniej pro-
wadnicy stlaczajacej.

Molins Machine
Co. Ltd

Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 26084.
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Ski,

Druk L. Boguslawskicgo i
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