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Sposob otrzymywania suchego nawozu niehigroskopijnego z wywardéw
gorzelnianych i cukrownianych.
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Pierwszenstwo: 16 pazdziernika 1926 r, dla zastrz., 1, 2; 18 czerwca 1927 r. dla zastrz. 3 (Francja),

W patencie francuskim Nr 459 872 opi-
sano sposob przerabiania wywaréw go-
rzelnianych i cukrownianych, polegajacy
na tem, iz do stezonych wywaréw doda-
wano, ogrzewajac je, kwasu fosforowego,
fosforanéw lub cial zawierajacych te kwa-
sy, jak np. superfosfatu.

W sposobie powyzszym reakcja rozpo-
czynala si¢ w zwyklej temperaturze ki-
pieli wodnej, a koriczyla w temperatu-
rze nieco wyzszej, przyczem brano trzy
czeéci superfosfatu, zawierajgcego okolo
20% kwasu fosforowego i 2 czesci stezone-
go wywaru o ciezarze wlasciwym réwna-
jacym si¢ 1,38, Aby reakcja przebiegala
nalezycie, trzeba bylo uzy¢ dostateczna

ilo§¢ superfosfatu. W 'powyzszym patencie
przytoczono jednoczesnie wyniki proby la-
boratoryjnej, w ktérej uzyto 2 czesci su-
perfosfatu oceanicznego na 1 czesé¢ stezo-
nego wywaru i zaznaczono, ze reakcja po-
miedzy superfosfatem i wywarem wymaga
ciaglego ogrzewania do temperatury okolo
108°C,

Ten sposéb otrzymywania nawozu su-
chego i niehigroskopijnego wymaga jednak
uzycia wielkiej iloéci superfosfatu, zawie-
rajacego doéé duzo kwasu fosforowego,
co, unieruchomia powazne kapitaly, przy-
czem otrzymuje si¢ nawdz, zawierajacy z
jednej strony zbyt malo azotu, ktéry jest
najwazniejszem cialem uzyZniajacem, za-



wartem w wywarze, a z drugiej strony za-

. yiera-on zbyt duzo, jak na 'potrzeby roslin,
kw:é.ku ‘fosforowego, Mieszanie bezposred-
nie zgeszczonego wywaru z superfosfatem
jest przytem bardzo trudne, poniewaz
tworza, si¢ do§¢ duze grudki, przywieraja-
ce do Scianek mieszarki i wutrudniajace
mieszanie, Z tej to wlasnie przyczyny
trzeba bylo stosowa¢ znaczny nadmiar
cial suchych, a mianowicie superfosfaty,
pomimo czego jednak reakcja chemiczna
wymagala bardzo wiele czasu i wysokiej
temperatury, co zwigkszalo zuzycie pali-
wa, gdyz to bylo konieczne do $cistego
zmieszania ‘czastek obu cial, podlegaja-
cych reakciji.

Opisany 'ponizej sposéb zapobiega nie-
dogodnosciom powyzszym, Kwas fosforowy
znajduje si¢ w superfosfacie w stanie naj-
latwiejszej dysocjacji i rozklada juz w
temperaturach bardzo niskich,
50° — 60°C, sole alkaliczne kwaséw orga-
nicznych, przetwarzajac je w drugorzedo-
we fosforany wapniowe, Réwnolegle ztem
betaina o zasadzie higroskopijnej tworzy
z kwasem fosforowym fosforan betainy
(niehigroskopijny), a z drugiej strony fosfo-
rany wapnia zawarte w superfosfacie 13-
cza si¢ z gliceryng, tworzac niehigrosko-
pijne glicero-fosforany wapniowe,

Celem skutecznego wykonania tych re-
akcyj nalezy sposéb niniejszy przeprowa-
dzaé¢ w dwoch okresach,

1. Trzeba najpierw rozlozyé sole alka-
liczne kwaséw organicznych zapomoca
kwasu fosforowego, zawartego w super-
fosfacie, i wytworzyé polaczenia betainy
i gliceryny z kwasem fosforowym w mie-
szarce ogrzewanej do temperatury waha-
jacej sie pomiedzy 50° a 60°C. Wywar na-
lezy uzyé w stanie plynnym, a w tym celu
nalezy go ogrzaé¢ do temperatury okolo
90°C jeszcze przed zmieszaniem wywaru
z superfosfatem; nalezy wywar zmieszaé
dokladnie w mieszarce ogrzewanej parg z
wypelniaczem w postaci mialtkich trocin

jak np. ‘padku ladunku mieszarki

drewnianych, torfu wysuszonego lub po-
dobnych cial pochlaniajacych. Ilo§é¢ wy-
pelniacza moze byé¢ dowolna, lecz najlep-
sze wyniki osiaga sig, biorac go w stosun-
ku 25% wagi uzytego wywaru. Zaraz po
doktadnem zmieszaniu wywaru z wypel-
niaczem wprowadza si¢ do nich superfo-
sfat, Aby nie obnizyé przez to temperatury
mieszarki i uniknaé zbytniego dluzenia sie

‘przerébki, nalezy uzyé superfosfatu ogrza-

nego uprzednio do 50°C, W warunkach
powyzszych malezy uzyé superfosfatu
zwyklego gatunku, czyli zawierajacego
14% kwasu fosforowego, w ilosci nieprze-
wyzszajacej migdy wagi wywaru. Naste-
puje woéwczas przemiana produktéow hi-
groskopijnych w produkty niehigroskopij-
ne i reakcja zostaje zakoriczona w chwili,
gdy masa zawarta w mieszarce osiaga wy-
glad jednorodnego 'proszku, co, w przy-
wazacego oko-
to 500 kg, wymaga od 20 do 25 minut.

2, Otrzymana mase wysypuje si¢ z
mieszarki do suszarki obrotowej, ogrzewa-
nej do 125°—130°C, celem odparowania z
tej masy wody i pozostalych wolmych kwa-
sow organicznych,

Masa wychodzaca =z suszarki ma wy-

glad suchej ziemi, a poniewaz zawiera ona

male grudki, ktére przeszkadzalyby pod-
czas mechanicznego posypywania gleby

tym nawozem, wigc otrzymana mase prze-
‘siewa sie

i oddzielone grudki sproszko-
wuje,

Koszt materjatu pochlaniajacego, a mia-
nowicie trocin, ktére sa tanim odpadkiem,
pokrywa si¢ z nadwyzka przez znacz-
ne skrocenie czasu przerobki, zaoszczedze-
nie pary oraz uniknigcie unieruchomienia
w tym przemyséle znacznych kapitalow na
zakup duzych ilosci superfosfatu, otrzy-
mujac ponadto mnawéz odpowiadajacy le-
piej wymaganiom rolniczym.

Te dwa kolejne procesy, przeprowa-
dzane w temperaturach zupelnie odreh-
nych, umozliwiaja wyréb z najwigksza



wydajnos$cia nawozu zupelnie niehigrosko-
pijnego i to bez najmniejszej straty cial u-
zyzniajacych, zawartych w uzytym wywa-
rze.

W pewnych przypadkach mozna jeszcze
bardziej zmniejszyé¢ ilosé uzytego super-
fosfatu, pod tym warunkiem jednak, aby
nie obnizaé¢ przez to gatunku otrzymanego
nawozu, a zwlaszcza jego niehigroskopij-
noséci, Przekonano si¢ mianowicie, ze moz-
na w tym celu zastapié¢ cze$é superfosfatu
stezonym kwasem siarkowym, przyczem
nie nalezy jednak uzyé zbyt duzo tego
kwasu, gdyz w przeciwnym razie moznaby
zniszczyé ciala préchnicowe, zawarte w
wywarze,

Najlepsze wyniki otrzymuje sie, doda-
jac do dokladnej mieszaniny wywaru z wy-
pelniaczem stezonego kwasu siarkowego
w iloéci 3% do 4% wagi uzytego wywary,
i wprowadzajac nastepnie superfosfaty w
stanie wymienionym powyzej. Mozna prze-
to zaoszczedzié¢ od 25% do 30% superfo-
sfatu,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania suchego na-
wozu z wywardw gorzelnianych i cukrow-

nianych droga przerabiania tych wywarow
zapomocg superfosfatu, znamienny tem, ze
przeprowadza go si¢ w dwoch stadjach, a
mianowicie: podczas pierwszego okresu
wywar, ogrzany i zmieszany przedwstep-
nie z wypelniaczem, miesza si¢ w mieszar-
ce i ogrzanym réwniez superfosfatem wzig-
tym w ilosci wagowej réwnej w przyblize-
niu wadze wywaru, a w drugim okresie—
otrzymana mas¢ wsypuje si¢ do suszarki
obrotowej, ogrzanej do wyiszej tempera-
tury.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze w 'pierwszem stadjum przerob-
ki temperatura mieszarki wynosi od 60°—
70°C, a w drugiem — przerébka zostaje za-
koriczona w suszarce w temperaturze od
125° do 130°C,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tem, ze do wywaru dodaje sig, je-
szcze przed wprowadzeniem superfosfatu,
bardzo mala iloéé stezonego kwasu siarko-
wego.
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