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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia tkaniny typu epingle oraz krosno z urzgdzeniem
do stosowania tego sposobu.

Tkaniny typu epingle sg tkaninami dwuwarstwo-
wymi, przy czym jedng warstwe stanowi tkanina
podstawowa, W splocie pléciennym lub rypsowym,
a druga warstwe zwang uzytkowg stanowi osnowa
runowa, polgczona z tkaning podstawowsg réznymi
splotami, zaleznymi od przeznaczenia danej tkani-
ny do celé6w meblowych lub tez podlogowych.

Tkaniny typu epingle, na przyklad tkaniny me-
blowe, dywany i chodniki. boucle, sg dotychczas
wytwarzane na krosnach rézgowych wyposazonych
w specjalny mechanizm do wprowadzania do prze-
smyku osnowy runowej pretéw metalowych zwa-
nych rézgami, ktére po wytworzeniu na nich pete-
lek na okreflonej diugo$ci wyprodukowanej tkani-
ny sa z niej wyciggane tworzgc luzne petelki stano-
wigce ceche charakterystyczng danych wyrobéw.

Roézgi stosowane do wyrobu tkanin typu epingle
sa sztywnymi pretami metalowymi i wprowadzanie
ich do przesmyku osnowy oraz wycigganie ich z
wytworzonej tkaniny wymaga znacznego zwieksze-
nia gabarytu krosna w poréwnaniu ze zwyklymi
krosnami. Poza tym naped elementéw roboczych
uruchamiajgcych rézgi jest skomplikowany, przy
czym naped ten jest zsynchronizowany z pracg po-
zostalych mechanizméw krosna. Wprowadzanie ré-
zeg i ich wycigganie wymaga okreslonego czasu,
co pocigga za soba konieczno$§é znacznego zmniej-
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szenia predkosci napedu mechanizméw roboczych
krosna, na skutek czego wydajno$é krosien rézgo-
wych jest mniejsza od wydajnoSci krosien zwy-
kiych. Réwniez praca mechanizmu napedu rézeg
jest bardzo hala$liwa, a wreszcie krosna rézgowe
sg bardzo kosztowne.

Przewodniag mys$lag wynalazku jest wyeliminowa-
nie rézeg przy wytwarzaniu tkanin typu epingle
przez zastapienie tych rézeg watkiem pomocniczym,
ktéry jest wyciggany z wytworzonej tkaniny. Rzutu-
je to na konieczno$é stosowania takiego splotu os-
nowy runowej z tkaning podstawowsg i watkiem po-
mocniczym, ktéry umozliwia swobodne i ciggle wy-
cigganie watku pomocniczego.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
podczas procesu tworzenia tkaniny wagtek pomocni-
czy jest dwukrotnie wprowadzany do tego samego
przesmyku osnowy runowej z zatrzymaniem tego
watku na obydwo6ch brzegach tkaniny, przy czym
po wyprodukowaniu odcinka tkaniny uwalnia sie
zatrzymywany na brzegach wyrabianej tkaniny wa-
tek pomocniczy i wycigga si¢ go z wytworzonej tka-
niny W postaci ciagtej, tworzac petelki z osnowy ru-
nowej.

Przy zastosowaniu watku pomocniczego z two-
rzywa syntetycznego, ten watek pomocniczy, w po-
staci przedzy z widkien cigglych, plecionej tasmy
okraglej lub linki monofilowej, moze byé uzywany
do tegoz celu wielokrotnie.
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Poniewaz podczas procesu tkania watek\pomocni-
czy ulega skrecaniu podczas wysnuwania sie go z
cewki czélenkowej, po kilkakrotnym uzyciu tego
watku, w zalezno$ci od kierunku jego skretu pier-
wotnego, nastgpiloby albo odkrecanie lub dokreca-
nie, co w obydwéch przypadkach jest niedopuszczal-
ne, albowiem w pierwszym przypadku odkrecanie
sie powoduje zewnetrzne znieksztalcenie watku z
rozluznieniem wldékien i zmiane zalozonego ksztaltu
petelek na wytwarzanej tkaninie, za§ w drugim
przypadku dokrecania sie powoduje réwniez zniek-
sztalcenie watku ze zmiang ksztaltu petelek i jed-
noczesnie zwiekszenie wspoélczynnika tarcia w sto-
sunku do wspélczynnika tarcia z géry zalozonego
przy wycigganiu watku z wytworzonej tkaniny. Po-
cigga to za sobg konieczno$é okresowego likwido-
wania powstalego odkrecenia lub dokrecenia wagtku
dodatkowego.

W celu lepszego zrozumienia istoty wynalazku, w
dalszym ciggu opisu zostanie on omoéwiony, nie ogra-
niczajgc przy tym zakresu, w przykladzie jego za-
stosowania z powolaniem sie na rysunek, na ktérym
fig. 1 przedstawia krosno i urzgdzenie do wycigga-
nia watku pomocniczego z wyrobionej tkaniny, w
widoku z tylu, fig. 2 — urzgdzenie pomocnicze do
przewijania watku pomocniczego na cewiarce.

Krosno wedlug wynalazku ma dwa przytrzymy-
wacze la i 1b, zamocowane w okreslonym odstepie
miedzy nimi, zaleznym od szeroko$ci wytwarzanej
tkaniny. Przytrzymywacze te majg postaé luzno
zwisajgcych sznuréw lub elastycznych drutéw me-
talowych, siegajagcych swymi luZnymi koncami w
glab brzegéw tworzonej tkaniny na pewnym jej
odcinku.

W miare wytwarzania tkaniny brzegi jej przesu-
wajg sie po przytrzymywaczach 1la i 1b az do -zsu-
niecia sie z nich, przy czym dwukrotnie wprowa-
dzany do jednego przesmyka osnowy runowej 2
z tkaning podstawowg 3 watek pomocniczy 4 daje
sie wyciagaé w postaci cigglej z wytworzonej tka-
niny.

Przytrzymywacze 1la i 1b, w celu tworzenia nale-
zytego przesmyku, umozliwiajgcego zalapanie watku
pomocniczego podczas przerzutu czélenka z tym
watkiem, sg poruszane za pomocg dodatkowych ni-
cielnic 5a, 5b.

Wycigga sie watek pomocniczy 4 za pomocg urzg-
dzenia, ktdére jest zamocowane na przedpierscieniu
6 krosna. Urzgdzenie to ma wrzeciona 7 i 8, z za-
mocowanymi na nich sprezynujgco ktami 9 i 10,
miedzy ktérymi osadza sie wymienng cewke tar-
czowg 11, Wrzeciono 7 jest napedzane poprzez ze-
spél- przekladni i ko6l zebatych za pomocsg silnika
elektrycznego 12. Silnik 12 napedza réwniez za po-
mocag przekladni Slimakowej 13 krzywke 14, ktéra
wprowadza w ruch posuwisto-zwrotny ciegno 15
z wodzikiem 16 watku 4.

Poprzez przekladnie $limakows 13 napedzane jest
kolo zebate 17 osadzone na $rubie pociggowej 18, na
ktérej zamocowana jest suwnica 19 z umocowanym
na niej obrotowo krazkiem rowkowanym 20.

Rowek krgzka 20 opasuje wyciggany z wytworzo-
nej tkaniny watek pomocniczy 4, ktéry za pomocg
wodzika 16 jest ro6wnomiernie nawijany na cewke
tarczowg 11, przy czym krazek 20 w miare wycig-
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4
gania watku pomocniczego 4 stopniowo jest pod-
noszony Srubg pociggowg 18 do goéry, tak ze watek
pomocniczy jest wyciggany z tkaniny caly czas pra-
wie w linii prostej. Po dojsciu do swego skrajnego
gérnego polozenia suwnica nadaje impuls do za-
trzymania silnika 12 za pomocg wylacznika 21. Po
wytworzeniu okreslonego odcinka tkaniny, tkacz ob-
stugujacy krosno przesuwa suwnice 19 po prowadni-
cy 22 w do! i recznie za pomocg wylgcznika 21
wlacza silnik 12, ktéry uruchamia cale urzadzenie.

Urzadzenie jest zaopatrzone réwniez w dzwignie
przyciskowg 23, ktéra naciska na nawoéj watku po-
mocniczego 4 na cewce 11. Po nawinieciu pelnego
nawoju na cewce 11 dZwignia przyciskowa rowniez
naciska na wylgcznik 21 wylgczajac silnik 12.

Kiel 9 jest polgczony z wrzecionem napedowym
7 poprzez tarczowe sprzeglo cierne 24, ktére umo-
zliwia poslizg cewki 11 i w ten spos6b zabezpiecza
tkanine przed uszkodzeniem w przypadkach nie-
przewidzianych, nadmiernych oporéw przy wycig-
ganiu watku 4. Wycigganie watku dodatkowego 4
z wytworzonej tkaniny mozna przeprowadzaé réw-
niez na urzadzeniu niepolgczonym z krosnem. W
tym przypadku urzadzenie to ma osobne stanowisko
pracy, a watek wycigga sie z tkaniny podczas jej
przewijania z walka na walek. W urzadzeniu takim
wyeliminowany jest krazek rowkowany wraz ze
Srubg pociggowg i prowadnicg, natomiast synchro-
nizowana jest predko$é przewijania tkaniny z walka
na walek, z predko$cig wyciggania z niej watku
pomocniczego.

Poniewaz na cewce tarczowej 11 mieSci sie kilka
nawojéw watkowych z cewek watkowych, kazdy
nawéj z cewek watkowych na obydwu koncach
watku jest zakonczony suplem. Cewka tarczowa 11
na swych tarczach ma wykonane szczeliny promie-
niowe, w ktére wprowadza sie konice nawoju watko-
wego i zahacza w szczelinie ich suplami, wystajg-
cymi na zewnagtrz tarcz.

Po kilkakrotnym wykorzystaniu nawojow watko-
wych ulegajg one rozkrecaniu sie lub dokrecaniu i
zachodzi potrzeba okresowego przywrécenia stanu
watku dodatkowego do stanu pierwotnego na po-
mocniczym urzgdzeniu przedstawionym na fig. 2.

Urzadzenie pomocnicze do przewijania watku po-
mocniczego na cewiarce ma dwuczeSciowg rame
25a i 25b osadzong obrotowo w podstawie 26. W
ramie 25, prostopadle do osi obrotu, zamocowane sg
sprezynujgco wrzeciona 27 i 28 z klami 29, 30, za
ktérych pomocg osadza sie cewke tarczowg 11 z
kiikoma peinymi nawojami z cewek watkowych,
nawinietych uprzednio przy pomocy urzgadzenia we-
dlug fig. 1. :

Jedna z tarcz cewki tarczowej 11 wspodlpracuje
z tarcza 31 tworzac z nig bezstopniowg przekladnie
cierng. Tarcza 31 jest zamocowana na stale na wal-
ku 32, na ktérym osadzone jest réwniez kolo zebate
33 sprzggniete z kolem zebatym 34 zamocowanym
na waiku 35, zamocowanym na stale w ramie 25a
i osadzonym obrotowo w podstawie 26. '

Na ramie 25a zamocowany jest pier§cien prowad-
niczy 36, przez ktéry przechodzi odwijajacy sie z
cewzi 11 watek pomocniczy 4 do cewiarki (nie
przedstawionej na rysunku).
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Na ramie 25a osadzone sg kolki 37 z nasunietymi
na nich sprezynami 38, oraz gwintowany trzpien 39
z nakrecang na nim nakretkg motylkows 40. Kolki
37 i trzpien 39 przechodzg przez otwory w ramie
25b i przez pokrecanie nakretkg.motylkowg 40 prze-
suwa sie rame 25b z osadzonym w niej na wrzecio-
nie 28 klem 30, ktéry przesuwa cewke tarczowg 11
zmieniajgc przelozenie jej tarczy na tarczy, a tym
samym zmieniajac przelozenie przekladni i pred-
ko$¢é obrotowg ramy 25a, 25b.

Przy stalej predkos$ci cewienia watku dodatko-
wego 4 nastawia sie przekladnie w ten sposéb, aby
na cewiarce watek dodatkowy 4 by! nawijany na
cewki watkowe ze zlikwidowaniem  odksztalcen
powstalych na nim podczas pracy na krosnie.

Spos6b i urzadzenie wedlug wynalazku umozli-
wiajg wytwarzanie tkanin typu epingle na zwyklych
krosnach, pracujgcych z normalng predkoscia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania tkaniny typu epingle, skla-
dajgcej sie z tkaniny podstawowej i osnowy ru-
nowej, na zwyklych krosnach, znamienny tym,
ze podczas procesu tworzenia tkaniny typu epin-
gle na krosnie stosuje sie¢ watek dodatkowy,
ktéry dwukrotnie wprowadza sie do tego same-
go przesmyku osnowy runowej z zatrzymywa-
niem tego watku na obydwoch brzegach tkani-
ny, przy czym po wytworzeniu pewnego odcinka
tkaniny uwalnia sie zatrzymywany na jej brze-
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. Krosno z urzgdzeniem do

6
gach watek dodatkowy i wycigga go z wytworzo-
nej tkaniny w postaci cigglej, tworzagc w niej
petelki osnowy runowej, stanowigce warstwe
uzytkowg wytworzonej tkaniny.

stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze ma przy-
trzymywacze (la i 1b) w postaci luzno zwisajg-
cych sznuréw lub elastycznych pretéw metalo-
wych. siegajagcych swymi luZznymi koncami w
glab brzegéw tworzonej tkaniny na pewnym jej
odcinku, przy czym przytrzymywacze (la, 1b) sg
umieszczone w dodatkowych nicielnicach (5a i
5b) krosna.

. Krosno wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tym,' ze

ma krazek rowkowany (20), zamocowany na
suwnicy (19) osadzonej przesuwnie na §rubie
pociagowe]j (18) umieszczonej w prowadnicy (22),
oraz wodzik (16) watku (4) osadzony na ciegnie
(15) napedzanym krzywkg (14) napedzajgcg row-
niez poprzez sprzeglo tarczowe (24) cewke tar-
czowg 11) do nawijania na nig watku pomocni-
czego (4).

. Krosno wedlug zastrz. 3, znamienne tym, Zze

suwnica (19) w swym skrajnym gérnym poloze-
niu oraz dzwignia przyciskowa (23) po nawinie-
ciu na cewke tarczowg (11) pelnego nawoju,
stykajg sie z wylgcznikiem (21) silnika elektrycz-
nego (12) napedzajgcego urzgdzenie.
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