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Relatério Descritivo da Patente de Invencdo para
"DISPOSITIVO PARA A TRITURAGAO DE PRODUTO PLASTICO".
[0001] A presente invengao refere-se a um dispositivo para a
trituragdo de produto plastico, que abrange um recipiente para a
recepcao do produto plastico embalado, em particular, solto e um
equipamento de trituragao se projetando para dentro do recipiente ou
disposto nele, para a trituracdo do produto plastico e de seu transporte
para uma abertura de descarga.

[0002] Residuos plasticos diferenciam-se de acordo com sua
origem e pureza. Entre os residuos de produgdo e os denominados
"pds-consumidor”, bem como, entre residuos plasticos limpos, limpos
por tipo e misturados, sujos.

[0003] Durante a producdo industrial de produtos plasticos se
acumula um refugo, que surge durante o inicio, o rearranjo ou a
manutengao de instalagdes, até que os dados de produto exigidos s&o
alcangados, ou que é condicionado pelo processo de producgao
propriamente dito, por exemplo, como residuo de estampagem ou
como tiras de borda a serem rejeitadas de filmes soprados.

[0004] Antes que os residuos plasticos possam ser conduzidos
para a reciclagem propriamente dita, esses residuos precisam estar
disponiveis limpos. Para isso, por exemplo, eles sao separados nas
fracbes individuais poliolefina (como representantes devem ser
mencionados aqui polietileno PE, bem como, polipropileno PP), cloreto
de polivinila (PVC) e poliestirol, e as substancias estranhas aderentes
como, por exemplo, metais ou tintas, em geral sdo removidos com
processos fisicos. Os residuos plasticos limpos por tipo normalmente
sdo limpos com agua depois e, em seguida, sao preparados com
processos correntes da preparacdo de plastico. A esses processos
pertencem, por exemplo, extrusao, processos de fundicdo por injecéo

ou processos de moldagem por injecdo, intrusdo e processos de

Petica0 870200115288, de 11/09/2020, pég. 8/30



2/15

compressao por sinterizacio.

[0005] Neste caso, o problema no processamento de residuos
plasticos coletados sdo as condi¢cbes de operacido bastante oscilantes
no quipamento de instalacbes de reciclagem desse tipo. Assim,
precisam ser dominados diferentes teores de umidade residual,
sujeiras, oscilagbes de densidade e porgdes de carga, a fim de obter,
de um residuo heterogéneo, um produto homogéneo com qualidade de
produto constante.

[0006] Os residuos plasticos molhados na maioria das vezes sao
secos em centrifugas, através da forgca centrifuga a separagdo do
liquido aderente ao plastico, neste caso, ¢€é acelerada
consideravelmente. Neste caso, é desvantajoso, além do alto
dispéndio de energia, o aumento de peso aparente devido a forga
centrifuga, do produto a ser seco, bem como, a alta compactagdo do
material de residuo, o qual em seguida precisa ser solto novamente
com consideravel dispéndio de forca, e que precisa continuar a ser
transportado.

[0007] Para isso, do estado da técnica, por exemplo, da patente
WO 2007/ 112466 € conhecido um dispositivo para a secagem de
particulas de plastico, que emprega um corpo de rotagdo com um
revestimento perfurado, sendo que, o espacgo da abertura de entrada
do residuo de plastico umido aumenta na dire¢cdo da descarga do
material. O residuo de plastico a ser seco é introduzido no lado frontal,
na extremidade menor do corpo de rotacdo ou do revestimento
perfurado, sendo que, o produto é centrifugado na fenda anelar
existente entre o corpo de rotacéo e o revestimento perfurado, contra a
superficie interna do revestimento perfurado. Por meio do transporte do
produto umido na direcdo de um didmetro da fenda que se torna maior,
entre o corpo de rotagdo e o revestimento, € obtida uma melhor

realizagdo e, com isso, um melhor efeito de secagem. Em uma
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execucao preferida, no interior do corpo de rotacdo é colocado um
ventilador, por exemplo, em forma de uma asa rotativa em torno do
eixo do corpo de rotagdo. Deste modo a secagem do residuo de
plastico na area de carga continua a ser acelerado. Um equipamento
de trituragdo nado existe no dispositivo de secagem.

[0008] Nessa execugdo é desvantajoso o fato de que, o produto
todo a ser seco na centrifuga precisa ser acelerado com alta entrada
de energia e, neste caso, € compactado forgcosamente. Para a
fluidificacdo do residuo de plastico, a fim de possibilitar uma
continuagao do transporte, o produto na extremidade inferior consegue
chegar finalmente a um ventilador radial, que apanha o produto seco e
o expele do dispositivo através de tubos de sopramento. O ventilador
radial neste caso, certamente € muito solicitado, e por isso, e também
para a redugdo do ruido resultante precisa ser executado de parede
especialmente grossa. Com isso, no ventilador desse dispositivo
precisam ser acionadas continuamente massas pesadas adicionais
com alto dispéndio de energia. Nao ocorre uma trituragdo do residuo
de plastico, ou sé ocorre de modo insignificante.

[0009] A patente DE 92 02 161 apresenta um aparelho para a
trituracdo de galdes de Oleo vazios de plastico. Em uma modalidade
simples no fundo de um pog¢o de enchimento esta previsto um disco de
corte com facas de corte posicionadas para cima, sendo que,
diretamente abaixo do disco de corte esta disposto um cesto de
captura conformado como peneira de drenagem para pedagos de
plastico triturados, e abaixo dele uma bandeja coletora de gotas de
Oleo. Entre a carcaga externa e o pogo de enchimento esta previsto um
ventilador de ar quente, que estda em ligacdo com o pogo de
enchimento através de uma abertura. O dispositivo €& operado
descontinuamente, pelo que o po¢o de enchimento € preenchido com

galdes vazios, em seguida a tampa do po¢co de enchimento & fechada
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e, depois, o motor é posto em movimento para o acionamento do disco
de corte. Por meio de corte e trituragdo das latas o volume da carga de
residuos € bastante reduzido, por isso podem ser coletadas mais
cargas de residuo de plastico triturado comum no cesto de captura,
antes que esse certo precise ser esvaziado. Em uma execugao
preferida, dentro do poco de enchimento, em um intervalo em relacéo
ao disco de corte, adicionalmente esta previsto um tambor de
peneiramento rotativo, sendo que, a carga de residuo no tambor de
peneiramento é posta em rotagcdo e, neste caso, o 6leo residual é
removido de modo mais intenso que somente por meio de gotejamento
do residuo de plastico.

[00010] E desvantajoso nesse dispositivo o fato de que, ele ndo
pode ser operado continuamente, uma vez que, neste caso -
comparavel com um moinho elétrico de café - apds o enchimento com
uma carga do produto a ser triturado, uma tampa precisa ser fechada,
antes que a ferramenta de corte possa ser acionada. Neste caso, tanto
no caso da execucao simples, como também no caso da execucio
com um tambor de peneiramento rotativo, ocorre a compactacdo dos
pedacos de plastico triturados, uma vez que esses pedacos s6 podem
ser retirados do cesto de captura concentrados, depois de varios ciclos
de enchimento. Além disso, uma condugcao de operacdo desse tipo
gasta muito tempo, e condiciona um dispéndio de monitoramento e de
manuteng¢do aumentado.

[00011] Um processamento posterior continuo de um detrito preé-
tratado dessa forma, por isso, exige pelo menos, um outro recipiente
de reserva como deposito intermediario das cargas de detrito
individuais, bem como, um dispositivo apropriado, para que o0s
pedacos de plastico compactados possam ser soltos novamente, e
possam ser transportados para as etapas de trabalho seguintes.

[00012] A patente AT 504 854 mostra um processo e um dispositivo
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para a preparacdo de detritos de plastico, de preferéncia, plastico,
sendo que, o dispositivo compreende um recipiente de recepcao, em
cujo fundo esta disposto um disco de suporte rotativo horizontal, com
ferramentas de mistura e de corte fixadas em seu lado superior. Apds o
enchimento, o material de detrito € misturado por essas ferramentas de
mistura rotativas na area do recipiente de recepcao e, neste caso,
opcionalmente também é triturado ou aquecido. Através de uma fenda
anelar, que se encontra entre o disco de suporte rotativo e o recipiente
de recepgao, o plastico triturado correspondentemente consegue
chegar pouco a pouco no espago que se encontra abaixo do disco de
suporte rotativo, e ali continua a ser triturado ou aquecido pelas
ferramentas de mistura adicionais, do mesmo modo, girando
horizontalmente. Ao mesmo tempo, devido ao efeito de rotacdo das
ferramentas de mistura inferiores, o plastico triturado é transportado
para uma abertura de descarga na circunferéncia do recipiente de
recepcdo, e dali consegue chegar, além disso, com um fuso de
transporte, a um dispositivo de extrusao de plastico seguinte. Na area
inferior das paredes do recipiente, bem como, opcionalmente também
na area das ferramentas de mistura estao previstas aberturas, através
das quais o gas é conduzido para o recipiente de recepg¢ao, o qual
deve acelerar o processo de secagem de, por exemplo, detrito de
plastico umido no recipiente de recepgao.

[00013] Desvantajoso nesse dispositivo é o fato de que, durante a
operacao na area do recipiente de recepgao, que fica acima do disco
rotativo com as ferramentas de mistura vem a ocorrer uma formacao
de coagulos e, com isso, uma compactagao do plastico umido nas
paredes externas do recipiente de recepcdo. Nessa area, o gas
introduzido pelo bocal subindo pode passar pelo plastico umido apenas
de modo insuficiente, a secagem desejada, com isso, é prejudicada.

Além disso, com esse dispositivo ndo € possivel assegurar uma
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distribuicdo uniforme de tamanho de grédo justa das particulas de
plastico, pois também os detritos de plastico maiores, extensos
passando pelas ferramentas de mistura na fenda anelar podem chegar
diretamente a abertura de descarga, sem terem sido triturados. Um
bloqueio da abertura de descarga pelas partes de plastico maiores
extensas e disturbios de operagao condicionados por isso sao, entdo, a
consequéncia. Além disso, as partes de plastico maiores e materiais
dificeis de serem triturados ndo podem ser processados com esse
dispositivo sem uma trituragéo prévia.

[00014] Portanto, existe a necessidade para o aperfeicoamento das
desvantagens do estado da técnica dos dispositivos desse tipo, que
podem triturar e também secar o detrito de plastico. Deve ser colocado
a disposicdo um dispositivo, que assegure, de preferéncia, na
operagdo continua, sem centrifugas dispendiosas de energia, uma
secagem eficiente de detritos de plastico umidos, bem como, ao
mesmo tempo, também sua trituracdo confiavel, e que possa
transportar o material de detrito pré-tratado, em seguida, diretamente a
um dispositivo de extrusio.

[00015] A invencdo em questdo soluciona essas tarefas por meio da
preparacdo de um dispositivo para a trituracdo de produto plastico,
abrangendo um recipiente para a recep¢ao do produto plastico
embalado, em particular, solto e um equipamento de trituragdo se
projetando para dentro do recipiente ou disposto nele, para a trituragao
do produto plastico e de seu transporte para uma abertura de
descarga, caracterizado por entradas de ar na area do equipamento de
trituracéo, e por entradas de ar na parede do recipiente.

[00016] Execugdes vantajosas da invengao estiao representadas nas
reivindicacdes subordinadas e na descricio.

[00017] A invencdo em questdo oferece as seguintes vantagens em

relacdo ao estado da técnica conhecido:

Petica0 870200115288, de 11/09/2020, pag. 13/30



7115

- O dispositivo pode ser operado continuamente e com
pouca manutengdo, e com isso, ser empregado para a secagem, bem
como, para a trituracdo de produto plastico diretamente antes de um
dispositivo de extrusdo de plastico que trabalha continuamente.

- Tanto a umidade da superficie, como também a umidade
absorvida pelo material de modo higroscopico, podem ser secos no
dispositivo de acordo com a invengao.

- Um enchimento com produto plastico exclusivamente por
carga no caso desse dispositivo ndo € necessario.

- Uma manipulagdo e um esvaziamento por carga de
produto plastico seco e triturado ndo vem ao caso, o produto plastico
tratado é transportado para fora do dispositivo continuamente por meio
do fuso de dosagem.

- Uma compactagao do produto plastico, para a qual ele vai
forcosamente, por exemplo, durante a centrifugacdo em uma centrifuga
nao se aplica. Neste caso, o produto plastico umido permanece solto
no recipiente de recepcao.

- No caso do dispositivo de acordo com a invengao, na area
do recipiente de recepcdo nado € necessario nenhuma acao de
centrifuga rotativa, por exemplo, um cesto de peneiramento, com
acionamento correspondente. Uma execucgao particularmente robusta
da carcaga com espessuras de parede maiores na area do recipiente
de recepgao nao € necessaria, bem como, dispositivos de seguranca
adicionais, como em centrifugas, que devem impedir centrifugar o
produto para fora, ou que devem proteger o pessoal de operagao
contra ferimentos, neste caso, ndo precisam estar previstos. Com isso,
o dispositivo pode ser construido com custos substancialmente baixos.

- Através da escolha das entradas de ar na area do
equipamento de trituragdo o produto plastico é seco tanto no

equipamento de trituracdo, como também no recipiente de recepcao.
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Com isso, é impedida, de modo confiavel, uma formagao de
condensado no interior do dispositivo todo.

- Por meio da corrente de convecgdo no interior do
recipiente de recepcdo, provocada pela introducdo de ar, de
preferéncia, seco, pré-aquecido no equipamento de trituracao, e, entao,
além disso, no recipiente de recepcido ou através da aspiracado do ar
umido do recipiente de recepcdo € obtida uma rapida cinética de
secagem para o produto plastico distribuido solto nele.

- Caso antes de sua alimentacdo para o dispositivo, o
produto plastico a ser preparado ja tenha sido compactado, entdo, no
recipiente de recepcdao, em virtude da corrente de convecgao
dominante ali, o produto € solto.

- Com a caracteristica de execucdo que, o ar é soprado
diretamente na area do equipamento de trituracdo e, neste caso, €
desviado de preferéncia, na mesma dire¢cdo de corrente (na corrente
continua) que o produto plastico a ser transportado, a alimentagdo do
produto plastico para o equipamento de trituracdo € apoiada
adicionalmente. Com isso, o produto plastico todo é conduzido, de
modo confiavel, para o equipamento de trituragao, antes que ele possa
chegar dali a abertura de descarga do dispositivo.

- O dispositivo € concebido de tal modo que, somente o
produto plastico, que pelo menos, uma vez foi captado pelo
equipamento de trituracao e, neste caso, continuou a ser triturado, para
a abertura de descarga do dispositivo, e depois, por exemplo, chega
em um dispositivo de extrusdo de plastico. Deste modo sao evitados
danos secundarios como, por exemplo, bloqueios nas maquinas de
reciclagem seguintes.

- Também grandes partes de plastico e materiais dificeis de
serem triturados podem ser processados em um estagio.

[00018] Em uma modalidade preferida da invencédo, o dispositivo
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compreende um aparelho de produgdo de ar comprimido, cuja saida
esta conectada as entradas de ar do dispositivo. A tarefa do aparelho
de producdo de ar comprimido consiste em colocar a disposicao
volume suficiente, para produzir uma corrente de convecg¢ao no interior
do dispositivo, e com isso, obter o efeito de secagem desejado para o
produto plastico umido.

[00019] Além disso, o dispositivo de acordo com a invencédo pode
apresentar um aparelho de aspiragao de vapor, que esta conectado as
entradas de ar do dispositivo. O ar umido ou o vapor, com isso, &
transportado para fora do dispositivo, e € conduzido para o ambiente.
Com isso uma formacg¢ao de condensado no dispositivo, bem como,
uma continuagao da umidificagdo indesejada do produto plastico umido
através do vapor existente, de outra forma, é impedida no interior do
recipiente.

[00020] De forma vantajosa, no caso do dispositivo, o aparelho de
producdo de ar comprimido € executado como compressor de canal
lateral. Os compressores de canal lateral desse tipo sao apropriados
para todas as aplicagdes, nas quais € necessaria mais pressao do que
os ventiladores tradicionais podem produzir. As partes rotativas de um
compressor de canal lateral ndo tocam a carcaga, portanto, ndo ha
atrito nenhum e, por isso, também n&o é necessaria uma lubrificagao.
O processo de compactacao ocorre absolutamente isento de éleo e de
po de carbono, ndo ocorre uma polui¢céo do ar.

[00021] De preferéncia, o aparelho de aspiracdo de vapor é
executado como ventilador radial.

[00022] De forma apropriada, o dispositivo € conformado de tal
modo que, O recipiente para a recepcao do produto plastico se
comunica com o ambiente. Devido a forma de construgdo aberta em
cima desse recipiente é possivel facilmente encher, por exemplo, com

uma esteira transportadora ou pog¢o de transporte o produto plastico
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umido no dispositivo. O recipiente de recepg¢ao pode ser equipado com
uma tampa de cobertura ou similar, a fim de impedir uma descarga
muito facil das particulas de plastico do dispositivo. Uma tampa de
cobertura desse tipo, porém, esta equipado com, pelo menos, uma
abertura para a alimentacéo do produto plastico.

[00023] O dispositivo para a trituracdo do produto plastico, que se
projeta para dentro do recipiente de recepgéo, ou esta disposto nele
compreende, pelo menos, um corpo do rotor rotativo em torno de um
eixo de rotacdo, que esta equipado com facas em sua superficie de
circunferéncia, sendo que, de preferéncia, no recipiente estao
dispostas facas que estdo proximas da pista de circulacdo das facas
do corpo do rotor, as quais exercem um efeito de corte sobre o produto
plastico com as facas do corpo do rotor. Adicionalmente, na area da
carga de material, no equipamento de trituragao pode existir ainda uma
corredica de vedagao, que é movimentada regularmente para frente e
para tras, e com isso, é assegurado que, o produto plastico apanhado
pelo corpo do rotor equipado com facas, em seguida, chega a fenda
entre o corpo do rotor e as facas verticais, e ali continua a ser triturado
através do efeito de corte.

[00024] Em uma modalidade do dispositivo, o rotor do equipamento
de trituracao € envolvido, pelo menos, parcialmente por uma parede de
revestimento, a qual esta disposta em um intervalo da pista de
circulacdo das facas do corpo do rotor, sendo que, as entradas de ar
estdo dispostas na parede de revestimento. Com essa modalidade, o
espaco de fenda em torno do corpo do rotor é limitado pela parede de
revestimento, comegando com a primeira faca vertical e, em seguida,
na dire¢cao da circunferéncia do corpo do rotor, prosseguindo adiante e
€ alcangado um efeito mais longo das forgcas de corte sobre o produto
plastico e, com isso, uma trituragado ainda mais eficiente. As entradas

de ar na parede de revestimento abastecem o equipamento de
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trituragdo com ar seco, o qual absorve a umidade residual ainda
existente no produto plastico dentro do equipamento de trituragcao, e
depois sobe como ar umido ou vapor no recipiente de recepcgao.
[00025] Devido a previsdo de um dispositivo de transporte, em
particular, de um fuso de dosagem, que esta conectado a abertura de
descarga do dispositivo, de modo vantajoso, o produto plastico
triturado e seco € continuamente descarregado do dispositivo. Com
isso, o dispositivo sem recipiente de amortecimento pode ser ligado
diretamente com uma unidade de deslocamento seguinte como, por
exemplo, com um dispositivo de extrusdo de plastico, que trabalha
continuamente.

[00026] Agora a invengdo sera descrita em mais detalhes, com
auxilio de um exemplo de execucdo, ao qual a invencéo, todavia, ndo
esta limitada, com referéncia aos desenhos seguintes. Nos desenhos
sdo mostrados:

[00027] Na figura 1 um dispositivo de acordo com a invengao para a
trituracao de detrito de plastico em um desenho esquematico em corte
pelo lado; e na figura 2, um detalhe do dispositivo na area do
equipamento de trituracdo, em uma vista esquematica de cima.

[00028] Na figura 1 esta representado o dispositivo 1 para a
trituracdo de produto 2 plastico, abrangendo um recipiente 3 para a
recepgao do produto plastico 2 embalado, em particular, solto e um
equipamento de trituragao 4 se projetando para dentro do recipiente 3
ou disposto nele, para a trituragcdo do produto plastico e de seu
transporte para uma abertura de descarga 5, caracterizado por
entradas de ar 6 na area do equipamento de trituragcdo 4, e por
entradas de ar 7 na parede do recipiente 8.

[00029] Para a melhor vista geral, na figura 1 o dispositivo 1 esta
representado em uma vista em corte do lado, sendo que, o plano de

corte escolhido fica verticalmente no centro do dispositivo 1. Com isso
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€ possibilitada uma vista no interior do dispositivo1. A abertura 9 se
encontra na area da parede do recipiente 8.

[00030] O produto plastico 2 umido consegue chegar por fora, por
meio de esteira transportadora ou de um outro dispositivo de
transporte, por exemplo, pneumatico, que nado esta representado na
figura 1, e que também néo pertence ao dispositivo 1 de acordo com a
invencao, através de uma abertura 9 no recipiente 3 do dispositivo 1. A
abertura 9 encontra-se na area da parede do recipiente 8.

[00031] Em virtude da forga centrifuga, o produto plastico 2 umido
no recipiente 3 iria chegar diretamente ao equipamento de trituragao 4
na direcdo da seta 10 para baixo, e ali iria ficar sobreposto um ao outro
rente. Com isso seria incluida também a umidade residual, que ainda
estd aderente ao produto plastico, uma secagem do produto plastico
seria possivel somente de modo insuficiente. Além disso, o produto
plastico que esta sobreposto possivelmente iria bloquear a fenda 11,
que se encontra entre o corpo do rotor 12 ou as facas 13 fixadas nele,
e as facas 15 verticais, sendo que, o corpo do rotor 12 gira na direcéo
de rotagdo, com isso, o produto plastico 2 ndo poderia chegar ao
equipamento de trituracdo 4 e, com isso, uma operacido sem
interferéncias nao seria assegurada.

[00032] Porisso, a invengao é caracterizada por entradas de ar 6 na
area do equipamento de trituracao 4, representadas na figura 1 como
entradas de ar 6 na parede de revestimento 18, sendo que, o ar &
conduzido de um aparelho de produgao de ar comprimido 16 através
de condutores, para as entradas de ar 6 e, entdo, de modo visado para
o espaco da fenda 17 entre a parede de revestimento 18, que esta
disposta em um intervalo da pista de circulagdo das facas 13 do corpo
do rotor 12, e é introduzido pelo bocal no corpo do rotor 12. Neste
caso, 0 ar que consegue chegar através das entradas de ar 6, de

preferéncia, seco, ao equipamento de trituracédo 4, no espaco da fenda
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17 principalmente na direcido de rotacdo 14 do corpo do rotor 12 e,
com isso, € conduzido na dire¢ao de transporte do produto plastico 2, e
por conseguinte, através da corrente de convecgao no espago da fenda
17 a umidade é transportada pelo produto plastico 2, e € evitada uma
formacéo de condensado na parede de revestimento 18, bem como, no
corpo do rotor 12.

[00033] O aparelho de produgao de ar comprimido 16 é executado,
de preferéncia, como compressor de canal lateral.

[00034] O volume principal do ar soprado flui na dire¢ao de rotacao
14 ao longo do corpo do rotor 12, através do espaco da fenda 17, até
que ele consiga chegar no espaco interno do recipiente 3, na fenda de
saida 19 que fica oposta, a qual porém, é formada por uma ou por
varias facas 15 verticais, e pelas facas 13 girando, fixadas no corpo do
rotor 12. Uma corrente parcial menor do ar soprado consegue chegar,
ao contrario da direcao de rotacao 14 do corpo do rotor 12 e, com isso,
ao contrario da dire¢cao de transporte do produto plastico 2, dentro do
equipamento de trituracdo 4 através da fenda 11 no interior do
recipiente 3 e, neste caso, solta o produto plastico 2 que, em todo
caso, esta na area da fenda 11. Uma outra corrente parcial do ar
soprado através das entradas de ar 6 deixa o espaco da fenda 17,
através da abertura de descarga 5 e, com isso, consegue chegar junto
com o produto plastico triturado no fuso de dosagem 20 e, entéo,
adiante para o fuso do dispositivo de extrusdo 21, que transporta o
produto plastico para o dispositivo de extrusdo seguinte, nao
representado.

[00035] No interior do recipiente 3 o ar sobe do equipamento de
trituracdo 4 na diregao da seta 22 para cima. A velocidade de corrente
do ar no interior do recipiente 3 € escolhida de tal modo que, o produto
plastico 2 entregue com menor velocidade na contracorrente na

direcdo da seta 10 diminui para baixo para o equipamento de trituragao
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4 e, neste caso, é seco pela corrente de ar que sobe. Particulas de
plastico muito leves ou extensas, neste caso, devem ser
descarregadas do recipiente 3.

[00036] De forma apropriada para isso esta prevista uma tampa de
cobertura correspondente, na area da abertura 9 para a alimentacao de
plastico, que é executada, por exemplo, como peneira fina ou fluxo, e
esta adaptada ao dispositivo de transporte ndo representado, e impede
a saida de particulas de plastico muito pequenas do dispositivo 1, ou
através de fendas entre o dispositivo 1 e o dispositivo de transporte,
para a alimentacdo do produto plastico. Uma tampa de cobertura
desse tipo ndo esta representada na figura 1.

[00037] O ar umido ou o vapor é transportado na parte superior do
recipiente 3 através de entradas de ar 7 na parede do recipiente 8,
para fora do dispositivo 1 para o ambiente. Na figura 1 essas entradas
de ar 7 estdo conectadas a um aparelho de aspiragao de vapor 23. O
aparelho de aspiracdo de vapor € executado, de preferéncia, como
ventilador radial 25, sendo que, na figura 1 estdo representadas duas
entradas de ar 7 com, respectivamente, um ventilador radial 25 proprio.
[00038] Além disso, na figura 1 horizontalmente na area inferior do
recipiente 3 esta prevista uma corredi¢ca de vedacdo 26. Com auxilio
da corredica de vedacao 26, que € movimentada na direcio horizontal
para frente e novamente para tras, o produto plastico 2 é conduzido de
modo confidvel para a fenda 11. Além disso, a figura 1 mostra o
acionamento 27 do fuso de dosagem 20.

[00039] A figura 2 mostra um detalhe do dispositivo 1 na area do
equipamento de trituracdo 4, em uma vista esquematica de cima.
Neste caso, a parede de revestimento 18, que envolve o corpo do rotor
12 ndo representado aqui, esta representada com varias entradas de
ar 6. Através das setas 22 esta indicada a dire¢cao de corrente do ar

soprado ou a diregcdo de transporte do produto plastico 2 triturado. A
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parede de revestimento 18, como mostra a figura 2, pode ser perfilada,
por exemplo, por estrias ou tramas, pelo que o produto plastico 2 no
espaco da fenda 17, € empurrado junto através das estrias ou tramas
na direcdo da abertura de descarga 5 disposta no centro, e dali
consegue chegar ao fuso de dosagem 20. Além disso, na figura 2 esta
representado o acionamento 27 do fuso de dosagem 20, bem como, o
outro fuso do dispositivo de extrusdo 21 colocado no angulo, para isso,
com seu acionamento 28. Os dois fusos de transporte 20 e 21 estdo

representados cortados horizontalmente para o melhor entendimento.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo (1) para a trituragdo de produto plastico (2)
termoplastico, compreendendo um recipiente (3) para receber o
produto plastico (2) em particular livremente embalado, e um
equipamento de trituragdo (4) se projetando para dentro do recipiente
ou disposto nele, para a ftrituragdo do produto plastico, em que o
equipamento de trituracdo (4) compreende pelo menos um corpo de
rotor (12) rotativo em torno de um eixo horizontal de rotagdo, que é
equipado em sua superficie circunferencial com facas (13), em que
facas verticais (15)estdo dispostas, de preferéncia no recipiente (3)
préximo a trajetoria das facas (13) do corpo do rotor (12), sendo que as
facas verticais (15) exercem um efeito de cisalhamento com as facas
do corpo do rotor sobre os produtos plasticos, em que o dispositivo (1)
compreende, entradas de ar (6) na area do equipamento de trituragéo
(4), e saidas de ar (7) na parede do recipiente (8), e em que o
dispositivo (1) compreende uma parede de revestimento (18)
envolvendo pelo menos em parte o corpo do rotor (12), que é disposto
espacado da trajetéria das facas (13) do corpo do rotor (12) e €
formado por ranhuras ou saliéncias, em que as entradas de ar (6)
estdo dispostas na parede de revestimento (18), em que o ar é guiado
a partir de um dispositivo para a geragdo de ar comprimido (16)
através de tubos para as entradas de ar (6), e em que o ar é conduzido
no espaco da folga (17) principalmente na direcao de rotacao (14) do
corpo do rotor (12) e, portanto, na direcdo de transporte dos produtos

plasticos (2), caracterizado pelo fato de que o equipamento de

trituracao (4) é configurado para transportar os produtos plasticos para
uma abertura de descarga (5), em que as ranhuras ou saliéncias, na
rotagcao do corpo do rotor (12), empurram juntos os produtos plasticos

(2) dentro do espaco vazio (17 ) na direcdo da abertura de descarga

().
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2. Dispositivo (1) de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado por um aparelho de producdo de ar comprimido (16),

cuja saida esta conectada as entradas de ar (6).
3. Dispositivo (1) de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,

caracterizado por um aparelho de aspiragdo de vapor (23) conectado

as saidas de ar (7).
4. Dispositivo (1) de acordo com a reivindicagédo 2 ou 3,

caracterizado pelo fato de que o aparelho de produgdo de ar

comprimido (16) é formado como um compressor de canal lateral (24),
e/lou o aparelho de aspiragdo de vapor (23) € formado como um
ventilador radial (25).

5. Dispositivo (1) de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de que, o recipiente

(3) estd em comunicagdo com o ambiente.
6. Dispositivo (1) de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes anteriores, caracterizado pelo fato de que esta fixado

na abertura de descarga (5) um dispositivo de transporte (20) para o

produto plastico triturado, em particular, um fuso de dosagem.
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Fig. 1
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Fig. 2
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