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(64) Hotak pro vyirobu sazi

Vynélez fesi hofdk pro vyrobu sazi, pracujic
na principu nast¥{knuti spalovaného oleje na plosku
umisténou proti trysce, ¢imZ dojde k rozstiiknuti
oleje na okraje plosky, odkud jsou rozptylovacim
proudem vzduchu strieny v podobé®jemné mlhy
do spalovaci retorty. '

Dosavadni zptisob konstrukce hofdkii pro vy-

i robu sazi spoéivd v podstaté v tom, Ze spalované
kapalné médium je bud samotné, nebo smichané
spolu se vzduchem vst¥ikovino a rozprafovano
do proudu zahidtého vzduchu, éimz dojde k jeho
rozprdSeni na jemnou mlhu, kterd pak vlivem
vysoké teploty v retorté se pyrolyzné rozklddd
a tvoif saze. Ze zndmych hofdkd pouZivajicich
kapalnych paliv pro vyrobu sazi se pouzivd hlavns

* dvou typh hofdkd, a to hofdkéi mechanickych
s vifivou komtirkou a ho¥ékd pouzivajicich k roz-
praseni nfzkotlakého, nebo vysokotlakového roz-
prasovaciho média, obvykle vzduchu. U mecha-
nickych hotdkit s vifivou komirkou nedosahuje
se zpravidla potiebného jemného rozpriseni. Stejns
nizkotlaké hordky pouzivajici pouze dmychadel
rozpraduji pomérné nedokonale, piidemz je vysokd
spotfeba rozprasovaciho vzduchu. Vysokotlaké

- hotdky dosahuji sice pozadovaného stupné rozpra-
Seni, a to i pfi podstatné mendf spot¥ebé rozpra-
Sovactho vzduchu, oviem zvySuji se investiéni
a vyrobni ndklady na nutnost pouzit{ vysokotla-
kych kompresort. Daléi nevyhodou téchto hofskt
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je, Ze u mich dochdzi zpravidla k postupnému
zakoksovani rozprasovaci trysky, a tim vytazeni
hotfdku z provozu, nebot tryska hotdku je pii
spalovéni vystavena pomérné vysoké teploté zpi-
sobujici pyrolyzu rozstiikujictho se oleje jiz na
okraji trysky.

Na zékladé provedenych pokust se ukdzalo,
Ze je mozno dosdhnouti jemného rozpréseni spa-
lovaného oleje tim, Ze rozprafovaci tryska je
umisténa v proudu rezprafovaciho vzduchu, . po-
hybujictho se ve sméru rozprafované kapaliny,
piitemz tato se rozstiikuje na plofku postavenou
kolmo proti tryskajici kapaliné, na niZ se rozstiikne
tenky film, a odtud z obvodu plosky je ve velmi
jemné dispersi strhdvéna rozprafovacim médiem
a vytvaii pozadovanou jemnou mlhu. K rozpty-
leni suroviny lze pouZit jak vysokotlakého, tak
s vyhodou i nizkotlakého rozprasSovaciho média,
kterym je bud samotny vzduch, nebo jeho smés
s vodni parou. Tim je moZno pro rozprasovaci
médium pouzit i béZnych vzduchovych dmychadel.
Tim, Ze rozpraSovéni suroviny je provedeno pf¥imo
v proudu rozprasovactho média, nedochdzi k pie-
hiati trysky a rozptylovaci destitky, a tim ani
k jejich postupnému zakoksovéni.

Vyhodou tohoto hoidku proti dosavadnim ho-
fdktim pro vyrobu sazi je jemnost rozptyleni su-
roviny, a to i nfzkotlakym rozpragovacim médiem,



zamezeni zakoksovani trysky, vysoky vykon a jed-

noduchost vyroby a provozni udrzby trysky.

Konstrukee hotdku pro vyrobu sazi podle tohoto
vynilezu je patrna z-piiloZeného nékresu ¢. 1
a detailniho ndkresu &. 2.

Horék je tvofen komorou pro piivod rozpra-
Yovactho média 2, uzavienou clonou 5, jejimz
stfedem souose plocham piivodni trubice 1, pro
lozptylovanou surovinu, ukondéend tryskou 3. Protl
trysce 8 je umisténa rozptylovaci destitka 4,
ktera je vzddlena od Vne]mho asti trysky 3 0,5 aZ
15 mm s vyhodou 3 a% 5 mm a vzdilenost rozpty-
lové desticky 4 od vnéjsi hrany clony 5 je 0 a
50 mm. Rozptvlové, detitka % je kruhova a jeji
pramér je minimdlné dvojnisobkem praméru
svétlosti 10zptylova01 trysky 3. Svétlost rozptylo-
vaci trysky 3 je 2 a% 10 mm s vyhodou 4 aZ 6 mm
podle pozadovaneho vykonu trysky.

Clona uzavu‘a]l(n komoru pro piivod rozpra-
govaciho média 2 je seskrcena na takovy primér,
aby vznikljrm mezikruzim mezi vnitinim primeé-
rem clony 5 a vnéjs$im prﬁmérem trysky 3 pro
piivod suroviny proudilo rozprafovaci médium
rychlosti nad 50 m/sec., s Vyhodou 100 az 200 m/s

u nizkotlakého a nad 200 m/sec. u vysokotlakého
rozprafovaciho média.

Funkce tohoto ho¥dku spoéivé v tom, Ze do
komory pro piivod rozprafovaciho média 2 se
tlaéf rozprafovaci médium pod tlakem nad
2000 mm vodniho sloupce za soudasného pifvodu
spalované suroviny piivodni trubici 3. Privod
suroviny je pod tlakem min. 0,5 atm s vyhodou
1 a% 5atm. Vystiikujici kapalina je nastfikovana
na rozptylovou destiku 4, na jejiz povrch se stejno-
mérné rozstiikne, takZe vytvoii jemny film, ktery
je z obvodu destitky - strhdvén rozprafovacim
médiem v podobé jemné mlhy. Za téchto okolnosti
je jemnost rozptyleni pfimo umérnd rychlosti
proudéni rozptylovaciho média, kterd musi byt
minimélné 50 m/s s vyhodou 100 aZz 200 m/s u niz-
kotlakého a nad 200 m/s u vysokotlakého rozpra-
Sovactho média.

Jemnost kapek rozprafované suroviny je tak
mozZno Fidit rychlosti rozpragovaciho média a umis-
ténim rozptylové destitky 4 pred ustim trysky 3,
coz je vyhodné zejména pro vyrobu sazi riizného
typu.

PREDMET VYNALEZU

1. Hotak pro vyrobu sazi tvofeny lkomorou

pro piivod rozpra,sovaeiho média a trubici pro
pnvod 1ozprasovane surovmy, vyznateny btim,
ze pmvod smovmy (1) i rozprafovaciho média ( )
ie souosy, ptidemy trubice pro piivod rozpraso-
vané suroviny (1) je ukondena tryskou (3), proti
niz je kolmo postavena rozptylovd desticka (4),
kterd je kruhavd a jeji% pramér je minimdlnd
dvojndsobkem svitlosti rozptylovaci trysky (3)

pro ptivod suroviny, a vyvod rozptylovaciho média
je zaZen clonou (5).

2. Hofdk podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze
sefkreeni clony pii vystupu rozptylovaciho média
je ddno poZadovanou rychlosti a tlakem rozpty-
lovaciho média, kterd je minimalné 50 m/s s vy-
hodou 100 a% 200 m/s u nizkotlakého a nad 200 m/s
u vysokotlakého média.
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