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Vynélez se tykd zabizeni k montd %1
vybranych druhi osinkokovového pFirubové-
ho téen¥n{ symetrickjch ke stfedu pFirubo-
vého otvoru - Stverec, kruh, kosodtverec,
stejnostranny txojdheinik. Jzelem vyndlezu
je soustfedit montdZ ne jedno racovidté
a Sdsteind je zautomatizovat, USelu se do-
géhne tim, %e ke standardnimu vystiedniko-
vému 1isu se piipoji nékolikastanicovy ka-
ruselov§ stil & krokovacim zabizenfim epia-
fenym & pohybem beranu lisu, Pro monté
riznfch drukd a velikostd pF{rubovfch tés-
nénf jsou jednotlivé stanice lisu vybaveny
vym&nnymi deskami s otvory pro atbedict
kolfky, které jsou,v nich ve tikéd1né za-
gunovatolné pomoei kladiSek (17) svodidel

18) a vybrdn{ (23) v kruhové drdze (7).
Stredic{ koliky (13) jsou uchyceny v dr-
#4cich (15) opatPenych dré¥kemi tvaru T,
v kterfch jsou horizontdlné posunovatelné
v zdvislosti na tvaru-a velikosti monto-

vaného tdsn¥ni. Dréiky (15) st¥edicich ko=--

11k jsou pod vym$nnymi deskami 14) polo~
hovény v Hesti p¥imkdch smdFujicich ke

gt¥edu otvoru prirugového t!gnéniosviragg-
cfch k sobd dhly 90°, 3 x 45, 307 a 1057,
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Vynélez se tiké zaFizeni k montd#i vybranfch druhi osinkokovovych p¥irubovych t&snd-
n{. Dosavadni monté¥ osinkokovovfch pi{rubovich t8snéni se provdd{ pFerufovand na nékolika
pracovi&tich, Jednotlivé polotovary, tj. vyseknuté osinkové tvarované dilce a kovové folie
ge posklédaif v urdeném poradf ne scve. Ru¥nd se na ndkolika mistech obvodu p#iruby piehne
‘lemovaci folle pres kryei félii, aby posklddané t¥sndn{ se pii dald{ manipulaci nerozpad-
lo. Na dald{m pracovifti se pod lisem provddi dokonalé zalemovén{ - p¥ehnut{ lemovaci £0-
11ie po celém obvodu otvoru t8sndnf. Dokondovac{ operace - za¥ehleni slisovédnim na poZado- '
vanou tlouStku se provédil bud na stejném pracovisti v p¥ipad¥d dvojdinného ndstroje, nebo
na jiném pracovisti, Tento postup montd¥e se‘praktikuje témEF u viech vfrobeld tSandnf,
pFilem? se jedni v¥tdinou o drobn8jsi vfirobce., Nevyhodou dosavadniho zpisobu montdZe je
pom*rn$ Setnd manipuladni preprava polotovard a ndro¥nost na lidskou prdci.

Re¥enf podle vynélezu ei klade za kol soustFedit montd% t¥sn&ni na Jedno pracovidtd
s Sotedn¥ zautomatizovat, &{m¥ se zmirn{ v§Se uvedené nevyhody. Podstatou Fedeni je, Ze
ke standardnimu #jstiednikovému lisu se pFipoji ndkolikastanicovy karuselovy stil s kroko-
vacim za¥izenim, vyznadujic{ se tim, Ze jednotlivé stanice jsou vybaveny pro montdZ riz-
nych druhd a velikost{ tZsndn{ viménnymi deskami s otvory pro stiedfici koliky, které jsou
ve vym&nnych deskdch vertikélné zasunovatelné pomocé svodidel a vybréni v kruhové dréze,
St¥edicf koliky jsou horizont4ln¥ posunovatelné v drdikdch tvaru "I" upravenych v dri#dcich
stPedicfeh kolfikd v zdvislosti na velikosti a tvaru montovaného t3sndn{, p¥ifem¥ dridky
stFedicich kolfkd jsou polohovdny pod vymSnnymi deskami v Sesti pFimkdch sm&Fujicich ke
stPedu otvoru pFirubového tEsndnf a svirajicfich k sob¥ dhly 90°, 3x 45°, 30° a 105°,

Za¥izeni umo¥nuje zvjdeni produktivity préce, odstrenuje manipuladn{ prepravu, Set¥i
energii, zlepSuje hygienu prdce. Na za¥izeni lze provdd¥t montd% tvard p¥irubovych t&sné-
n{ symetrickych ke st¥edu pFirubového otvoru - Stveres, kruh, koso¥tverec, stejnostranny
trojihelnik,

P#{klad konkrétnfho provedeni za¥izenf podle vyndlezu je schematicky zndzorn¥n na
pFilo¥enych vykresech, kde na obr. 1 je pldorysny pohled na celkové uspoFdddni zabizeni,
na obr, 2 stanice karuselového stolu s vym$nnou deskou 1/2 v pohledu, 1/2 v ¥ezu, na obr,
3 pldorys stanice v pohledu, na obr. 4 pohled na svodidlo s vybrénim v kruhové drdze, na
obr, 5 ¥ez zalemovanym p¥frubovym t&sndnfm na stFedicf{ch kolicich,

Zdkladem za¥izeni je standardni vyst¥ednikovy 1lis ] obr. 1 na kterém je pevnd pii-
chycen a ust¥eddn karuselovy stil 2. Jeho souddst{ je i zdsobnik hotovych vjirobkld 3 a er-
gonomicky FeSené pracovi¥té obsluhy 4 s ovlddacimi panely 2. Ve st¥edni Zdsti je umistén
pohon 6, V hornf &4sti rdmu kostry jsou umistﬁﬁy kruhové drédhy I obr. 2, po kterych se
pohybuje celd kruhovd pracovni plocha karuselového stolu 2., Hifdel 2] prochdzejie{ pFevo-
dovkou 20 nese nenaznafené funk¥ni vadky. Tyto ovlddaii blokovéni karuselového stolu, po-
hyb péky shazovdni )2, rozevirdni vedeni hotového virobku a ddvaji impuls ke spudtdni
beranu vystiednikového lisu 1. Z dolnfho konce h¥fdele 2) je odvozen pohon na zdsobnik 3
ve smyelu otd4¥eni §. Na hornim konci h¥fdele 2} je uchycen palec, kterf zabird do maltés-
ského k¥f¥e 10 krokovéni a otd4¥{ celou pracovn{ plochou karuselového stolu 2 v poiadova-
ném smyslu 1l. Jedna z funkdnich vaSek ovl4d4 pékovy systém shazovdn{ 12, ktery presouvd
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hotovéd f&an&nf do stdle stejné polohy na vedeni hotového vyrobku, Cinnosti daldf funkdni
valky se vedeni hotového virobku rychle roztéhne a t&snéni spadne na nastavené tyde zésobu
niku 3, PF1 zménE drubu tEsndni 22 nebo velikosti se musi pro jeho montd% vymEnit vyménné
desky 14 ve viech deseti stanicich karuselového stolu 2, StPFedici koliky )3 se pro jiny
tvar newo rozmir jen posunou v drﬁikéch;drﬁéku stfedicfch kolikd 15 podle otvord v patifiéné
vym¥nné desce l4. V p¥ipadé pot¥eby jinych priméri stfedicich kolikl se tyto vyméni za std-
vajfc{ vysunutim z drdiek dr#dku., Dridky 15 stFedicich kolikd jsou ulofeny v pouzdru 16 a
" jsou kladidkemi 17 neseny po kruhevych drahéch I ve smyslu otd8eni L1 karuselového stolu 2.
Z technologickych divodd montdZe je nutné aby ve stanicich karuselového stolu 2, kde se
provddi operace Zehleni a ve stanici, kde hotovy vjrobek je z karuselového stolu shazovdn,
byly stfedici kolfiky )3 zcela zasunuty do vyménné desky 4. Zasunuti stfedicich kolikd 13
provedou kladi¥ky 17, které v t3chto stanicich najedou na svodidla 18 u vedena ve vybrdnich
23 v kruhovfeh drahdch T eniZi drZdky 13 stFfedicich kolikd ve sméru 3ipky 24, 3im%Z se gtie-
dicd kolfky 33 zasunou svymi hornimu konei a% pod horni plochu vymdnné desky 14.

Pred zapodetim vlastnf montdfe se na zaFizen{ nastavi rychlost krokovdni, spusti se
stroj a obsluha z pPedem pPipravenyoh dflcd na pracovilti 4 je sklddd ve sprdvném sledu na
stiedici koliky 13 vyménné desky J4. PF¥i postupném krokovém pootdéeni karuselového stolu 2
ve smyslu todeni ]l pFijdou sloZené polotovery na vymdnnych deskdch 14 pod dvojdinny nd-
stroj 19 zasahujfc{ nad dv8 stanice karuselového stolu 2. Nad jednou stanici provede né-
8troj svou vyloZenou dst{ nejdiive zalemovéni tZsnéni 22 a soudasnd v ndsledujici stanicl
pod osou beranu provede zaZfehleni vyrobku na poZadovanou tloudtku, Stanice, kde zasahuje
dvoj¥innf nistroj a pdkovy systém shazovdni jsou zabezpeSeny ochrannou brankou, kterd

je~1i otev¥ena nedovoli chod za¥izeni,

PXEDMET VYNALEZU

1. Za¥{izen{ k montd%#i pP¥irubového osinkokovového t&endni, sestdvajici ze standardniho vy-
gtPednfkového lisn, spojeného e ndkolikastanicovym karuselovym stolem s krokovacim za-
¥{zenim, vyznalené tim, %e jednotlivé stenice jsou pro montdZ rlznych druhl a velikostd
t8sn3n{ vybaveny vymdnnymi deskami (14) s otvory pro stiedicf koliky (13), které jsou
ve dvou stanicich karuselového stolu vertikélné zasunovatelnéd progtfednictvim drZdkd
stPedicich kolfkd (15) pouzdra (16) pomoci kladidek (17) svodidel (18) a vybrdni (23) v
kruhové drdze (7).

2, Za¥fzen{ podle bodu 1, vyznalené tim, %e st¥edicl koliky (13) jsou uchyceny v dridcich

" (15) st¥edicfch kolfkd (13), opat¥enfch drdfkami tvaru T pro jeiich horizontdln& posu-
novatelné veden{ v zdvislosti na tvaru a velikosti montovaného t&sndnif, pFilfem¥ dr¥dky
(15) stiedicich kolfkd jsou pod vyménnymi deskemi (14) polohovdny v Sesti p¥imkdch smé-
Fujfcich ke st¥edu otvoru pifrubového tdsndnf, svirajicich k sob& dhly 90°, 3x 45°, 30°
a 105°,
4 vyjkresy
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