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Spos6b wytwarzania dwuwarstwowych dwukolorowych
ceramicznych naczyn wgiebnych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania dwuwarstwowych dwukolorowvch ceramicznych
naczyn wglebnych. zwlaszcza naczyn stolowych i galanterii ceramiczne;.

Znane s3 sposoby wytwarzania dwukolorowych i dwuwarstwowych naczyn ceramicznych wglebnych z
mas lejnych i sposoby te polegaji na odlaniu z ceramicznej masy lejnej kolorowego czerepu zewngtrznego w
formie gipsowej po czym po przeschnigciu tego czerepu i wylaniu pozostakj masy, odlewa si¢ czerep

wewnetrzny o odmiennej kolorystyce dla ktérego formg¢ stanowi forma podstawowa gipsowa wraz zodlanym - -

w niej czerepem zewngtrznym, Tak uformowany wyréb po dokonaniu zabiegéw wykonczeniowvch wypala
si¢ po czym pokrywa szkliwem niezmgtnionym i wypala ponownie w temperaturze odpowiedniej dla uzytego
szkliwa i masy. Znana jest takze technika formowania dwuwarstwowych i dwukelorowych naczyn cerami-
cznych polegajaca na wyformowaniu z ceramicznej masy w formie gipsowej tylko kolorowego czerepu
zewnetrznego. po wypaleniu ktdrego nanosi si¢ na powierzchnig wewnetrzng tego czerepu emali¢ knyjacg o
odmiennej kolorystyce stanowiaca jakby drugg warstw¢ naczvnia. Tak uformowane naczynie wypala si¢
ponownie w temperaturze odpowiedniej dla uzytej emalii. Wad3 tvch znanych dotychczas sposobow jest ich
pracochlonnosé oraz koniecznos¢ dwukrotnego wypalania wyrobow.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu mniej pracochlonnego, pozwalajacego na wysokie zauto-
matyzowanie czynnoéci i wymagajacego tylko jednokrotnego wypalania uformowanego naczynia.

Istota wynalazku jest formowanie naczynia skiadajacego si¢ z dwoch réznokolorowych czerepow. z
ceramicznych mas plastycznych o zréznicowanych wspékzynnikach plastycznoscei. .

W sposobie wedtug wynalazku formuje si¢ znanymi sposobami r¢cznie za pomocg szablonu lub na
automatach formujacych przy uzyciu glowicy o $rednicy dobranej w zaleznosci od ksztattu i wielkosci
naczynia, czerep zewnetrzny z kolorowej ceramicznej masy plastycznej, po czym po krétkim okoto 2 min.
przeschnigciu czercpu zewnetrznego nakiada si¢ odpowiednig porcjg plastycznej masy ceramicznej o odmien-
nej kolorystyce i formuje znanymi sposobami czerep wewngtrzny naczynia, przy Czvm na czerep wewnetrzny
stosuje si¢ mas¢ ceramiczng samoszkliwng i o wyzszym wspdiczynniku plastycznosci czyli tzw, masg bardziej
~migkk3“ niz masa uzyta na formowanie czercpu zewngtrznego. '

Dla zapewnienia prawidiowvch warunkow formowania stosuje si¢ plastyczne masy ceramiczne réinich.
si¢ wspolczynnikiem plastycznosdci w granicach 0,005-0.02 i korzystnie p(»sldddlqcc zbhzon;. ‘h@‘mt‘ﬂ@;
sklady podstawowe. Po uformowaniu czerepu wewnetrznego. ktory formawagé mozqg na !ulgmatqch {ak;@ :

za pomocg tej same;j glowicy, ktorg formowany byl czerep sewngtrzny lub praczwy mlang glowi icyna gig\» 16§
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wypalania w temperaturze zaleznej od rodzaju uzytvch mas. Ksziahowanie czerepu wewngtrznego naczynia
za pomocy glowicy o mniejszej Srednicy niz glowica wzi¢ta do formowania czerepu zewngtrznego jest
korzystniejsze i dlatego w automatycznym procesic formowania stosuje si¢ wymiang glowicy automatu na
glowice 0 mniejszvin przekroju lub formuje si¢ czerepy wewngtrzne na drugim automacie na ktérvm
zamontowane sg glowice przystosowane $rednica do ksztaltu i srednicy czerepu wewngtrznego. Powierzchnia
wewnetrzna naczynia dzigki uzyciu masy samoszkliwnej na czerep wewngtrzny ulega podczas procesu
wypalania zeszkliwieniu przez co naczynie moze by¢ stosowanc do celéw gospodarczych, a powierzchnig
2ewnctrzng naczynia poleruje si¢ lub pozostawia niepolerowang w zaleznosci od zgdanych etekiow
estetycznych. '

Przy wytwarzaniu wyrobéw w sposobie wediug wyvnalazku stosowaé¢ mozna takze mieszang technike
formowania odlewniczoplastyczng w ktérej jeden z czerepdw wewngetrzny lub zewnetrzny formuje si¢ przez
zastosowanie techniki plastycznej i formuje si¢ go na automacie za pomocg glowicy lub recznie za pomocy
szablonu, natomiast drugi czerep formuje si¢ technika odlewnicza z masy lejnej przy czym na czerep
wewnetrzny stosuje si¢ mas¢ samoszkliwna.

Sposoby wedlug wynalazku sa mniej pracochlonne w procesie technologicznym oraz wymagaja tylko
jednokrotnego wypalania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania dwuwarstwowych dwukolorowvch ceramicznych naczyn wglebnych, zna-
mienny tym. Ze czerep zewngtrzny i czerep wewne¢trzny naczynia formuje si¢ z ceramicznych mas plastycznyvch
o odmiennej kolorystvce i zr6znicowanych wspdlczynnikach plastycznosci oraz korzystnie posiadajacvch
zblizony skiad podstawowy, przy czym czerep wewngtrzny formuje si¢ z masy samoszkliwnej i 0 wyzszym
wspéiczynniku plastycznosci od masy uzytej na formowanie czerepu zewngtrznego naczynia.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, e na formowanie naczynia stosuje si¢ masy, ktorvch réznica
wspokczynnikOw plastycznosci zawiera si¢ w granicach 0,005-0.02.

3. Sposcb wytwarzania dwuwarstwowych dwukolorowvch ceramicznych naczyi wglebnvch znamienny
tym, ze jeden z czerepdw. wewngtrzny albo zewnetrzny, formuje si¢ technikg plastyczng z ceramicznych mas
. plastycznych, natomiast drugi z czerepéw formuje si¢ technika odlewnicza z ceramicanych mas lejnych o
odmiennej kolorvstvce, przy czym na czerep wewngtrzny stosuje si¢ mas¢ samoszkliwng.

Prac. Poligraf. UP PRL. Naktad 120 egz.
Cena 100 z1




	PL115249B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


