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(64) Zafizeni pro kontinualni zFedovani aerosolu

ZeFizen{ pro kontinudlni z¥edovéni ae-
-rosolu plynem ve stdlém z¥edovacim pom¥ru
se sklddd v podstet¥ z aerosolové, vzducho-
vé a sm&3ovaci komory. PFi shodné teplotd
aerosolu a ¥ediciho plynu a pfi stejnotla-
kosti aerosolové a vzduchové komory, kie-
rou 1lze kontrolovat pomocf jednoho m&ride
tlakové diference, Je zarufen stdly z¥edo-
vac{ pom¥r. Odpedd tak m¥¥eni prditoku aero-
solu & Pedieftho plynu nutné pii dosavednich
zplisobech ztedovéni,a tim nebezpe¥i zmény
disperzity & koncentrace aerosolu. Za¥izeni
&g zv143t vyhodné pro m¥ficf a laboratorni

ely.
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Vynélez se tykd zatizeni Pro kontinuélnl ztedovéni amerosolu plynem ve stélém ziedova-
efim pomdra. )

V oblasti filtrace je t¥ebs aerosoly vyrobend v riznych generétorech‘defipované Fedit
pti zachovéni jejich pivodn{ disperzity, aby bylo moZno vyhodnotit koncentraci a disperzitu
serosold méficimi pFistroji, které jsou schopny m&Fit koncentrace Fédovs niz¥f, neZ jsou
koncentrace serosoll ziskenych z dostupnych generstord.

" Dosud se gz¥edovéni esrosold provédf v ejektoru nebo piimo v potrubf, kde je nutné do-
. séhnout vysoké turbulence, aby do3lo k dostatednému promisen{ aerosolu s Fedicim plynem.
Oba zplisoby kladou znadné ndroky na p¥fprevu vysoce filtroveného Pedicfhe plynu. U ejekto-
T2 jJe nezbytné, aby m¥l Fediel plyn potFebns vysoky tlsk, takZe filtradn{ zedfzenf musi
splhovat poZadavky na vysoky stupeh filtrace plynu o znadném tlaku.

Zédaného z¥ediéni aerosolu pfimo v potrubi se zajist¥nim pot¥ebné turbulence lze do-
sdhnout jen u potrubf vitsf svdtlosti. To znamend; Ze tento zplisob je vhodny jen v t&ch
p¥ipadech, kdy je tieba zisket velké mnoZstvi zbedaného serosolu & Je podmindn dostatednd
velkym prito¥nym mnofstvim vysoce filtrovensho plynu.

Pro nald mnoZ%stvi a men¥{ zredovacti pomiry se Pedf aerosoly v pridlinditém védlei nebo
kuZeli. Aerosol vstupuje do t¥lesa ve smfru Jeho osy a Fedic{ plyn prilinZitym plé3tém.
. Nedochdz{ zde vEak k intenzivn{ turbulenci a zFedovén{ serosclu nestévé vetsinou Jen postup-
nym prolindnim cbou prostfedi, coZ nezarufuje uUplné promfsenfi. K dokonalejsimu vzdjemnému
promiseni aerosolu s Fedicim plynem se sice navrhujl rizné konstrukini dpravy & tvarové
obminy. zal'{zeni, ale ani ty nevedou k vyrezn¥ lepsim vysledkim.

Krom$§ nevghod popsanych u jednotlivych zplsobd zdedovénst aerosold maji vSechny zpiso-
by tu spolednou nevghodu, %e vyZadujl k urdeni z¥edovaecfho pom&ru neustédlé presné m&Fent
pritokd aerosolu a Fediefho plynu e pfepo&teni t&chto pritokd na spoleiny stav, kterého
doséhnou po smiseni. Ti{mto m¥Fenim, a¥ Jji¥ rotemetrem, clonkou, kapilérou nebo Jakymkoliv
Jinym m3Ficim orgdnem, se nepifznivy ovliviuje disperzita a koncentrace aerosolu.

uﬂéelem vynélezu je odstrenit uvedené nevyhody & dosdhnout ziedovdni smerosolu plynem
s Jejich dokonalym brqmisenim a se stélym z¥edovacim pom¥rem.

Toho se docflf za¥fzenim podle vynélezu, jeho% podstata spod{v4 v tom, Ze se sklédd
ze sm&3ovaci, @erosolové a vzduchové komory. Aerosolovd a vzduchovd komora Jjsou opatfeny
vyvody pro sniménf statickych,tlskd ke kontrole stejnotlakosti obou komor. Sm&3oveci ko-
mora Je pxbpojena 8 &erosolovou komorou otvorem umfstinym v podélné ose sm¥¥ovaci komory.

Déle je propojena se vzduchovou komorou nejménd dvima otvory provedenymi v pléiti sm&Sovaci
komory.

U tohoto zaffzen{ Je zarudeno dostatednd promiséni aercsolu s Fedicim plynem, ke kte~
rému dochézi turbulencemi vznikajfeimi p¥i vytoku Fediefho plynu otvery do sm&¥ovacl komo--
Ty. :

Komorové Fefenf sm&Sovactho zaetizent zaji¥tuje pFi shodné teplot& merosolu a Fedietho
plynu a p¥i stejnotlekosti aerosolové a vzduchové komory, kterou lze kontrolovet pomoci
Jednoho m¥ide tlakové diference, stély zfedovacf pomdr, tak¥e odpadd mé¥ent pritoku seroso-
lu a Fediefho plynu, a t{m nebezped{ zmEny disperzity a koncentrace aerosolu. Dosa¥enf vy-
sokych z¥edovacich pomdrd i pro maléd pritosnd mno¥stvi serosolu & plynu je zvlé3i vyhodné
pro m&fic{ a laboratorni d¥ely. ‘ ‘ :

Prikled provedent vyndlezu je zndzorn¥n v podélném Fezu na p¥iloZeném vykresu.
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Za¥{zeni podle vynélezu se sklédd z vélcové sm¥Sovaci komory 1, merosolové komory _a'a
vzduchové komory 3. Aerosolovéd komora 2 Je opat¥ena vatupn{ hubic{ 4 & vystupni hubicl §
pro serosol. Vzduchové komora 3 mé proveden p¥ivod plynu k ¥ed¥ni aerosolu, nap¥. vzduchu,
vetupni hubic{ 5 a odvod prebytedného vzduchu vjstqpni hubici Z. o

V plésti ‘smésovecyt komory 1 jsou provedeny otvory 8, Jimi¥ Je smdSovact komora 1 pro-

"po;jena se vzduchovou komorou 3. Propojeni sm¥Sovaci komory 1 s aercsolovou komorou g je

zajisténo otvorem 9 provedenym ve vyminné trysce ve stfedu pilkulové Zelni stiny au&iovaci :
komory 1, jeji# protilehld oteviend strana tvofi vistup ze ziedovactho zaeifizeni,

Aerosolové komora 2 & vzduchové komora 3 jsou opat¥eny vyvody 10 a 11 pro snimént
statického tleku ke kontrole stejnotlakosti obou komwor 2 a-3. Odb&r statického tlaku ze
sméSovac{ komory | je proveden vy¥vodem 12 nepojenym hadic{ ne prichodku 13 v pléiti vzducho-
vé komory 3. Vzduchové komora 3 je kromé vndjdtho plést¥ opatfena jeStd vait¥nin d&rovanym
pléstém 14, kterym. je zabrén¥no piimému proudsni vzduchu ze vstupni hubice 3 k otvorim §

v pléiti sm&5oveci komory 1. )

_ Aerosol se privédl vstupni hubief 4 do aerosolové komory 2, Jejif tvar je volen tak,
&by rychlost serosolu v mfstd jeho vytoku otvorem 9 do smiZovaci komory 1 byle co nednilii,
aby bylo mo¥no tento vytok povafovat ze vjtok otvorem z klidného prostiedf, ale tek vyso-
ké, aby nedochdézelo k usazovéni Zéstic merosolu na st¥néch aerosolové komory 2. Pi'ebyteéné
mno%stvi serosolu odtékd vystupni hubici § pfipojenou na Ekrticl orgdn.

Do sm8Soveci komory ] vstupuje serosol v JjeJji podélné ose otvorem 3. Vellkost otvo-
ru 9 je zévisld na poZadoveném z¥edovecim pomdru, ktery je moZno stupfiovitd ménit poufitim’
sady vym&nngch trysek s rdzng velkymi otvory 9. V ¥ddném piipad® nesmi byt v3ak otvor 9
pro vstup aerosolu do smSoveci komory | tek maly, aby ovlivanil disperzitu aerosolu nebo -
aby v n¥m dochdzelo k usazovéni &dstic aerosolu. Jeho velikost Je tedy zéviald na rozmdro-
vém a tvarovém sloZenf Zdatic asrosolu, pro ktery Je giedovaci zafizenf urdeno.

Filtrovany vzduch k ¥ed¥ni aerosolu se p¥ivddl do vzduchové komory 3 vetupn{ hubi-
ci 5 8 Jeho pPebytelné mnokistvi odtékd vystupni hubici 7 pFipojenou ne manostai nebo skrti-

_¢f orgén. Teké tvarové Fe¥enf vzduchové komory 3 respektuje podminku, aby bylo mo¥no v mis-

~

t% vytoku vzduchu otvory 8 do sm¥sSovecf komory )| poveZovet tento vitok za vytok otvorem
z klidného prost¥edf a eby nebyl ovlivnién ¥ddnou rychlostni slozkou vzniklou proudénim
ve vzduchové komofe 3.

Intenzivni prom{seni serosolu se vzduchem @ jeho postupné z¥edovéni probihé ve smEdove-
cf komo¥e 1. Aerosol, tvofeny napi. Sésticemi chloridu sodného (N&Cl) v &istém vzduchu,
vatupule do sm&Zoveci komory )} otvorem 3 o 4 0,1 mm a mf{s{ se postupn¥ se vzduchovymi prou~
dy, které vidkaji do sm¥Zovaci komory 1 otvory 8.

Velikost d otvord 8 vztafend na primgr D amééovaci komory } Jje rovns piibliZnd
o ' . ’
gim? je zerufen doseh jader vzduchovjch proudd z otvord § pribliin¥ do podélné osy smESo-

veci komory l.

Vzdjemnd osovd vzddlenost 9tvor& 8 je miniméln¥ 0,22 D + 4, co% zaﬁié%uje', %fe nedojde
ke spojeni vzduchovjch proudl vytékejfcich z otvorld §. Doporuteny pofet otvord 8 vhodny
pro zfedovaci pom&ry od 1:50 do 1:5.10% Je 2,5 1n neJvysSiho z¥eddnf, jeho’ mé byt dosaie-
no.

Zieddni = [(d otvord §)2 . po¥et otvort 8]: (4 otvoru 2)2.

V daném pFfkladu provedent primsr D sm&Sovaci komory | = 30 mm, velikost 4 otvord
8 = 2,4 mm, Jejich minimdln! vzéjemnd osovd vzddlenost = 11 mm a polet = 24.
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Aerosol &4stedn¥ nared¥ny ve vstupni ¥dsti sm¥Zovaci ¥Xomory 1 postupuje pak dél, kde
Je op&t rozvirovén, a tim roziedovén vzduchovymi proudy z deldich otvord 8. Pcstupné se
tak dosdhne ¥ddaného zieddni 13 824.

Podminkou pro zajiiténi stdlého 2fedovactho pomdru je pfi stejné teplotd serosolu & Fe-
dicfho plynu stejnotlakost aerosolové komory 2 e vzduchové komory 3 kontrolovang m&Fidem
tlakové diference statickfeh tlakd snimenyeh vyvody 10 a 11. P¥i dodrZeni této podminky
se tedy urteny z¥edovaci pomdr nemni, & neni proto t¥eba m&fit pritok aerosolu a ¥edieftho
plynu jeko u Jinych za¥fzeni.

Pfed uvedénim ze¥izeni do provozu je nutno zjistit skutedny zredovaci pom¥r. Toto zjil-
"t&ni se provédi zmdFenim pritoku aerosolu a pritoku Fediciho plynu shodné teploty pii stej-
‘ném tlakovém spédu mezi eerosolovou komorou 2 a smi¥ovaci komorou | a mezi vzduchovou ko=
morou J & sm&Sovaci komorou }. K tomu udelu je rovni% sm&Sovaci komora 1 opatfena vyvodem
12 pro snimén{ statického tlaku.

Kvalitu promisenf aerosolu s ¥edicim plynem lze kontrolovat prom&¥enim koncentradniho
profilu v potrubf za smdZovaci{ komorou L. V potrubich melé sv¥tlosti, v nichZ lze t&Zko
- provédd¥t izokineticky odb¥r vzorku sondou, kterd Je sama p¥{1i¥ rozmérnd a ovlivnila by
proudsn{ v potrub{, je mo¥no poufft zaf{zeni pro izokineticky odb&r vzorku z libovolného
vyseku proudu z potrubf. Je-li p#i stdlé vstupni konceniraci aerosolu do ztedovactho zabi-
zenl koncenirace a disperzita vzorku odebraného v riznych vysécich potrubl stejnd, je
z¥ejmé, Ze promiseﬁi aerosolu s dedicfm plynem je dostatedné.

PREDME VYNALEZU

Zabizeni pro kontinudlni z¥edovén{ aerosolu plynem ve stdlém ztedovacim pom&ru, vy-
znadujici se tim, %e se sklddd ze sm¥¥ovaci komory (1), serosolové komory (2) a vzduchové
komory (3), z nich¥ aerosolové komora (2) a vzduchové komora (3) jsou opatieny vyvody (10,
11) pro snimén{ statickych tlekd ke kontrole stejnotlakosti obou komor (2, 3) a smdSovaci
komora (1) je propojena s serosolovou komorou (2) otvorem (9) umfsténym v podélné ose
sm&Sovact komory (1) a ddle je propojena se vzduchovou komorou (3) nejméné dvéma otvory (8)
provedenymi v plésti sm¥ovaci komory (1).

1 list vykresd

Sevarografia, n. p., 2évod 7, Most
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