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DESCRIZIONE dell’linvenzione industriale dal titolo:

«IMPIANTO DI DISTRIBUZIONE DI LIQUIDO A RECUPERO DI VA-

PORI»

A nome : SCHLUMBERGER INDUSTRIES S.A.

di nazionalitd: francese ] BREV. Ml - R
con sede in : MONTROUGE (FRANCIA) M

La presente invenzione riguarda un impian-
to di distribuzioﬁe di liguido a recupero di va-
pori emessi durante la distribuzione di detto
liquido all’interno di un serbatoio.

L’invenzione trova una applicazione parti-
colarmente vantaggiosa nel campo della distribu-
zione di idrocarburi ligquidi previsti per i vei-
coli automobilistici e si riveolge pint partico-
larmente alle stazioni di servizio gia installa-
te, che devono essere dotate di dispositivi di
recupero dei vapori di idrocarburi fuoriuscenti
dai serbatoi di detti veicoli man mano che essi
di riempiond con idrocarburi liguidi.

In modo usuale, gli impianti di distribu-
zione, come le stazioni di servizio; comprendono
una pluralitd di distributori di idrocarburi 1li-
quidi, che comprendcno, ad esempio, c¢iascuno,

una pompa di aspirazione, integrata o immersa,
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consentente di far circolare il carburante 1i-
quido da distribuire da una vasca di stoccaggio
verso un tubo di distribuzione, generalmente
flessibile, atto a portare il carburante liquido
aspirato all’interno del serbatoic da riempire,
il pid delle volte tramite una pistola introdot-
ta di un orifizio di accesso di detto serbatoio.

Da svariati anni, alcune legislazioni na-
zionali impongono il recupero dei vapori di
idrocarburi che sonc emessi al momento della di-
stribuzione del carburante liquido, cid per ra-
gioni di protezione dell'ambiente e di protezio-
ne igienica degli utenti. Infatti & noto che un
serbatoio dfautomobile contiene sempre una certa
quantitd di idrocarburi allo stato di vapore,
definita dalla tensione di vapore saturante di
detti idrocarburi. Durante il riempimento del
serbatoio, i vapori di carburante presenti sono
progressivamente sospinti nell’atmosfera e so-
stituiti, volume per volume, dal carburante li-
quido distribuito.

E; per questo che i distributori previsti
per i paesi in cui il recupero dei vapori di
idrocarburi & obbligatorio sono dotati di mezzi

specifici di recupero dei vapori. Essi compren-
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dono, in particolare, generalmente accoppiato al
tubo di distribuzione, un tubo di recupero pure
flessibile portante, ad una estremita, un mani-
cotto previsto per raccogliere i vapori fuoriu-
scenti dal serbatoioc e, ad un’altra estremita,
un condotto interno al distributore che porta 1
vapori cosl raccolti a mezzi di recupero dispo-
sti nel distributore e essenzialmente posiziona-
ti attorno ad una pompa di recupero avente come
funzione quella di aspirare i vapori recuperati
e rimandarli nella vasca di stocéaggio del car-
burante.

Quando un paese decide di rendere obbliga-
torio il recupero dei vapori, si pone il proble-
ma dell’aggiornamento a norma del parco di di-
stributori esistenti che, ipoteticamente, sono
privi di qualsiasi sistema di recupero. Poiché
non & possibile, per evidenti ragioni economi-
che, sostituire i distributori esistenti con di-
stributori a recupero, la sola soluzione & guel-
la di adattare i distributori presenti sul ter-
ritorio alle nuove esigenze installandovi gli
organc necessari per la realizzazione della fun-
zione di recupero.

Tuttavia, gquesto adattamento del parco
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esistente determina un certo numero di inconve-
nienti. Da un lato, per questioni di ingombre,
non & sempre facile trovare uno spazio suffi-
ciente per alloggiare nei distributori i mezzi
di recupero, in particolare il comparto idrauli-
co, relativamente voluminoso a causa della pre-
senza della pompa di recupero e del suo motore,
e l'alloggiamento elettronico di regolazione che
deve essere posizionato nella testa del distri-
butore. D’altro canto, l’integrazione dei compo-
nenti elettronici supplementari nei distributori
meccanici impone il problema della sicurezza e
della resistenza alla esplosione delle apparec-
chiature, la qual cosa pud pure rimettere in
causa l’'omologazione dei distributori gia in-
stallati. Inoltre, poiché i distributori esi-
stenti possono provenire da fabbricanti diversi,
occorre prevedere mezzi di adattamento specifici
tenenti conto delle caratteristiche tecniche
particolari di ciascun modello. Infiné, l'inte-
grazione di un sistema di recupero & un investi-
mento che non pud essere ammortiizato nel caso
dei distributori vecchi, esistenti ad esempio da
15 a 20 anni.

Inoltre,. il problema tecnico che la pre-

953

PP P



. -6- Ing. Barzand & Zanardo

sente invenzione si propone di risolvere & quel-
lo di proporre un impianto di distribuzione di
liquido a recupero di vapori emessi durante la
distribuzione di detto liguido all‘interno di un
serbatoio, detto impianto comprendendo una plu-
ralitd di distributori di liquido comprendenti,
ciascuno, una pompa di aspirazione del liquido
in una vasca di stoccaggio, un tubo di distribu-
zione atti a portare il liqﬁido aspirato all’in-
terno del serbatoio, ed un tubo di recupero dei
vapori dotato, ad una estremita, di un manicotto
previsto per raccogliere i valeri emessi da det-
to serbatoio e, ad un’altra estremita, un con-
dotto interno di recupero per portare detti va-
pori a mezzi di recupero, il guale impianto con-
sentirebbe di eliminare gli inconvenienti men-
zionati precedentemente relativi all’adattamento
di sistemi di recupero di vapori a parchi di di-
stributori che ne scno privi.

La soluzione del problema tecnicc imposto
éonsiste, secondo la presente invenzione, nel
fatt§ che detto impianto comérende un modulo
unico di recupero comune alla pluralita di di-
stributori, comprendente mezzi di recupero atti

ad aspirare i vapori attraverso condotti esterni
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di recupero collegati a detti condotti interni e

portare detti vapori nella vasca di stoccaggio.

Cosi, spostando 1 mezzi di recupero Vverso
un modulo unico all’esternc dei distributori,
sonc ottenuti un gran numero di vantaggi:

- i mezzi di recupero installati scono indipen-
denti dal tipo e dalla complessita dei distri-
butori,

- le modifiche da apportare ai distributori sono
minime, essendo sufficiente aggiungere un tubo
di recupero ed il suc manicotto collettore,
come pure un semplice condotto interno a cui e
collegato il condotto esterno di mandata dei
vapori al modulc di recupero,

- non si ha alcuna interazione tra i componenti
idraulici gia esistenti nei distributori,

- la manutenzione di lungec termine & facilitata,

- non si hanno inoltre problemi di spazio e di
sicurezza a causa della integrazione di mezzi
di recupero all’interno dei distributori.

E’ abituale che i mezzi di recupero dei
vapori siano comandati a partire dal sistema di
distribuzione, c¢id® in modo da garantire l‘’egua-
glianza necessaria tra la mandata di liquido e

la mandata di vapore al livello della pistola di
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distribuzione.

E’ per questo che l’invenzione prevede che
detto impianto abbia a comprende mezzi di coman-
do dei mezzi di recupero, disposti in ciascuno
dei distributori, detti mezzi di comando essendo
collegati a detti mezzi di recupero del modulo
unico mediante una linea di collegamento elet-
trica.

In particolare, detti mezzi di comando so-
no costituiti da un dispositiv? di misura atto a
forni;g un segnale rappresentativo della mandata
o portata di liguido aspirato dalla pompa di
aspirazione. Questo dispositivo di misura pud
essere costituito da un generatore di impulsi
accoppiato al movimento di rotazione del misura-
tore della portata del distributore, o il calco-
latore del distributore stesso.

Secondo una prima forma di realizzazione
dell’invenzione, detti mezzi di recupero com-
prendono una pompa di recupero comandata da det-
ti mezzi di comande. In questo caso, il segnale
rappresentativo della mandata del liquido aspi-
rato & applicato al motore di azicnamento della
pompa di recupero.

Conformemente ad una seconda forma di rea-
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lizzazione dell’invenzione, detti mezzi di recu-
pero comprendono una pompa di recupero accoppia-
ta ad una elettrovalvola variabile comandata da
detti mezzi di comando.

La descrizione seguente con riferimento al
disegno accluso, fornita a titolo di esempio non
limitativo, consentira di ben comprendere in ¢id
che consiste l’invenzione e come essa pud essere
realizzata.

La Figura 1 & uno schema di un impianto di
distribuzione di liquido secondo l’invenzione.

L’impianto di distribuzione di liquido
;appresentato in Figura 1 comprende una plurali-
ta di distributeori, in questo caso i due distri-
butori 100a e 100b. Ciascuno di questi distribu-
tori comprende una pompa 110a, 100b di aspira-
zione, in questo caso intégrata nel distributore
corrispondente, prevista per aspirare il ligquido
11 a partire da una vasca di stoccaggio 10. Il
liquido 11 cosl aspirato attfaverso un disposi-
tivo 120a, 120b di misura comprendente un misu-
ratore 121a, 121b di porfata o mandata la cui
funzione &, in modo del tutto generale, gquella
di produrre dal flusso del liguido un movimento

di rotazione la cui velocitad angolare & sostan-
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zialmente proporzicnale alla mandata del liquido
attraversante il misuratore.

Un sistema tachimetrico 122a, 122b colle-
gato a detto movimento di rotazione, come una
rotella codificatrice, fornisce un segnale rap-
preseﬁtativo della mandata o portata di ligquido
11 aspirato dalla pompa 110a, 110b. Nel caso di
una rotella codificatrice, questo segnale & un
treno di impulsi la cui frequenza istantanea &
- proporzionale alla mandata o portata del liguido.

Un calcolatore 130a, 130b riceve 1l segna-
le fornito dal sistema tachimetrico 122a, 122b e
lo elabora in modo da poter stabilire il volume
di liquido erogato dal distributore 100a, 100b
come pure l’importo da pagare tenuto conto del
costo al litro del ligquido. Queste informazioni
sono successivamente visualizzate a destinazione
del cliente su un visualizzatore inclusoc nel di-
stributore.

Dopo aver trattato il misurateore 121la,
121b di mandata ¢ portata, il ligquido 11 viene
diretto verso un tubo 140&, 140b di distribuzio—

ne, generalmente flessibile, atto ad inviare

detto liquido all’esterno di un serbatcio, non

rappresentato, come il serbatoio di un veicolo
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automobilistico, il liquido considerato essendo
in tal caso un carburante. La distribuzione &
effettuata tramite una pistola 1l4la, 141b dispo-
sta alla estremitad del tubo 140a, 140b di di-
stribuzione.

L‘impianto di Figura 1 & dotato, inoltre,
di un sistema di recupero dei vapori emessi du-
rante la distribuzione del liquideo 11 in detto
serbatoio. Questo sistema di recuperc comprende,
integrato nei distributori 100a, 100b, un tubo
150a, 150b di recupero dotato, ad una estremita,
di un manicotto‘l5l, 151k, previsto per racco-
gliere i vapori emessi dal serbatoio e, ad
un’altra estremita, di un condotto 152, 152b,
interno al distributore 100a, 100b e previsto
per inviare detti vapori a mezzi di recupero.

Com’é& rappresentato in Figura 1, éuesti
mezzi di recupero sono alloggiati in un modulo
200 di recupero unico, comune ai distributori
100a, 100b e sono atti ad aspirare i vapori at-
traverso i condotti 230a, 230b di recupero,
estgrni ai distributori 100a, 100k collegati ai
condotti interni 152a, 152b e inviare detti va-
pori nella vasca di stoccaggio 10.

Secondo l’esempio di realizzazione illu-
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strato in Figura 1, detti mezzi di recupero sono
costituiti da una pompa di recupero 210a, 210b
azionata da un motore, non rappresentato, a ve-
locita costante, e da una elettrovalvola variaf
bile 220a, 220b, comandata tramite mezzi di co-
mando al fine di garantire al meglio l’egua-
glianza tra la mandata dei vapori recuperati e
la mandata o pértata del liquido distribuito.

Naturalmente, i mezzi di recupero potreb-
bero pure essere costitq;ti da una pompa di re-
cupero a portata variabile azionata da un motore
la cui velocita di rotazione sarebbe comandata
tramite detti mezzi di comando.

Nell’esempio illus£rato in Figura 1, i
mezzi di comando dei mezzi di recupero sSono cCo-
stituiti dai dispositivi di misura 120a, 120b
che forniscono, attraverso linee di collegamento
elettrico 160a, 160b, i segnale rappresentativi
della portata del liquido delle pompe 110Ca, 110b
di aspirazione agli alloggiamenti elettronici,
non rappresentati, delle valvole 220a, 220b che
elaborano detti segnali in modo da comandare
lrapertura di dette elettrovalvole in maniera
tale da ottenere la ricercata eguaglianza tra la

portata di liquido e la portata di vapore.
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I1 modulo unico 200 dell’impianto di Figu-
ra 1 comprende una pompa 220a, 200b di recupero
per ciascun distributore 100a, 100b. Questa con-
figurazione corrisponde in particolare a distri-
butori semplici o doppi. Nel caso di distributo-
ri multipli presentanti una pluralitad di tubi di
distribuzione disposti da ciascun lato, il modu-
lo unico 200 di recupero comprenderebbe sclamen-
te due pompe di recupero, una per ciascun lato
del distributore multiple, cliascuna pompa essen-—
do comune ai condotti esterni e alle elettroval-
vole della pluralitd di tubi di distribuzione
situati da un medesimo lato del distributore

multiplo.
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RIVENDICAZICNI

1. Impianto di distribuzione di liquido
(11) a recupero di vapori, emessi durante la di-
stribuzione di detto liquido all’interno di un
serbatoio, detto impianto comprendendo una plu-
ralita di distributori (100a, 100b) di liquido
(11) comprendenti, c¢iascuno, una pompa (110a,
110b) di aspirazione del liquido in una vasca di
stoccaggio (10), un tubo (140a, 140b) di distri-
buzione atto a inviare il liquido (11) aspirato
all’interno del serbatocio, ed un tubeo (150a,
150b) di recupero dei vapori dotato, ad una
estremita, di un manicotto (15la, 151b) previsto
per raccogliere i vapori emessi da detto serba-
toio e, ad un’altra estremitad, di un condotto
interno (152a, 152b) di recupero per inviare
detti vapori a mezzi di recupero, caratterizzato dal
fatto che detto impianto comprende un modulo di
recuperc unico (200), comune alla pluralita di
distributori (100a, 100b), comprendente mezzi di
recupero {210a, 220a, 210b, 220b) atti ad aspi-
rare i vapori attraverso condotti esterni (230a,
230b) di recupero collegati ; detti condotti in-
terni (152a, 152b) e ad inviare detti vapori

nella vasca di stoccaggic (10).
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2. Impianto secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che detto impianto comprende
mezzi (122a, 122b) di comando dei mezzi (210a,
220a, 210b, 220b) di recupero, disposti in cia-
scuno dei distributori (100a, 100b), detti mezzi
di comando essendo collegati a detti mezzi di
recupero del modulc unico (200) mediante una li-
nea di collegamento elettrica (160a, 160b).

3. Impianto secondo la rivendicazicne 2,
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di recupero
comprendono una pompa di recupero comandata tra-
mite detti mezzi di comando.

4, Impianto secondo la rivendicazione 2,
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di recupero
comprendono una pompa di recupero (210a, 210b)
collegata ad una elettrovalvola variabile (220a,
220b) comandata tramite detti mezzi di comando
(122a, 122b).

B. Impianto secondo una qualsiasi delle ri-
vendicazioni da 2 a 4, caratterizzato dal fatto che det-
ti mezzi di comando sono costituiti da un dispo-
sitivo di misura (120a, 120b) atto a fornire un
segnale rappresentativo della poftata del liqui-
do (ll) aspirato dalla pompa di aspirazione

(110a, 110b).
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6. Impianto secondo una delle rivendicazio-
ni 4 o 5, caratterizzato dal fatto che il modulo unico
di recupero (200) comprende una pompa (210,
210b) di recupero mediante distributore (100a,
100b) .

7. Impianto secondo una delle rivendicazio-
ni 4 o 5, caratterizzato dal fatto che il module unico
di recupero comprénde una pompa di recupero per

un complesso della pluralitada di distributori.
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