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ARTICLE TEXTILE TUBULAIRE DE COMPRESSION.

La présente invention a pour objet selon un premier
aspect un article textile tubulaire (1) de compression com-
prenant un premier (2) et un second (3) éléments tubulaires
de compression, destinés a étre superposés lors de I'enfila-
ge de larticle (1) caractérisé en ce que lesdits premier (2) et
second (3) éléments sont reliés 'un a lautre selon une zone
circulaire de jonction (9) de laquelle se prolonge un troisie-
me élément (6). Selon un second aspect, la presente inven-
tion a pour objet un procédé de fabrication permettant
Fobtention dudit article textile (1).
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ARTICLE TEXTILE TUBULAIRE DE COMPRESSION

La présente invention est dans le domaine des articles textiles tubulaires
de compression, et plus particuliérement des articles comprenant un premier et
un second éléments tubulaires de compression, destinés a étre superposés lors
de I'enfilage de l'article.

Les articles de compression, du type bas/chaussette ou manchon, sont
utilisés pour prévenir ou soigner les problemes de circulation veineuse
notamment au niveau du membre inférieur, ainsi que les pathologies liées aux
dysfonctionnements du systéeme lymphatique et réduire les oedemes. Les
troubles veineux peuvent avoir plusieurs origines, parmi celles-ci on trouve
notamment : une rigidification de la paroi veineuse, une altération des valvules
ou encore une augmentation du diametre des veines.

La pression locale exercée sur un membre par un article de compression
est fonction notamment des caractéristiques de force-allongement dudit article.

La pression exercée sur un membre se calcule par la loi de Laplace
suivante : P [Pa ou mmHg] = (T [N] X n /(L [m] X R [m]).

P représente la pression exercée en un point donné du membre
considéré.

T est la tension, exprimée en Newtons, exercée par le dit article lorsqu'il
est enfilé sur le membre inférieur ou supérieur.

R est le rayon de courbure au point considéré du membre inférieur ou
supérieur.

Plus la déficience du systeme veineux est importante, plus le sang
présente des difficultés a refluer depuis la cheville ou le poignet vers le cceur, et
plus la pression a exercer au niveau de la cheville ou du poignet est importante.

A titre d’exemple dans le systéme francais, les niveaux de compression
peuvent étre répartis ainsi :

Classe I: 13 a 20 hPa Classe I1 : 20,1 a 27 hPa

Classe III : 27,1 hPa a 48 hPa Classe IV : plus de 48 hPa
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Les articles de compression, notamment de classe élevée, sont difficiles a
enfiler par le patient, notamment lorsque celui-ci souffre d'une mobilité réduite.
Une des solutions proposée actuellement est de superposer un premier élément
de compression et un second élément de compression ayant individuellement
un effet de compression inférieur a la compression finale visée mais dont les
effets de compression s'additionnant permettent d'atteindre celle-ci.

Dans FR 2.432.867 au nom du demandeur, l'article de compression pour
une jambe se présente sous la forme d'un tube tricoté unique ayant sur sa
longueur deux zones pour recevoir le talon. Le tube tricoté est ouvert a ses
deux extrémités. L'usager enfile alors le tube a partir de 'une des extrémités
telle une chaussette en placant correctement son talon dans la premiére zone
correspondante, retourne le tube en sorte de placer son talon dans la seconde
zone correspondante puis enfile le tube retourné tel un bas.

Ce type d'article de compression présente l'avantage que le bas et la
chaussette sont formés d’'un seul tenant. Néanmoins au porter, le premier
élément de compression correspondant au bas a tendance a glisser sur le
second élément correspondant a la chaussette. Il se forme alors des plis, en
particulier au niveau du pied, trés génant pour le patient. De plus, cet article
n‘est valable que pour les pointes de pied ouvertes. Enfin, il est difficile a
positionner correctement puisque l'usager n‘a aucune aide pour repérer
I'extrémité distale dudit article correspondant au retournement du premier
élément sur le second élément de compression. En effet, si les éléments de bas
et de chaussette ne se superposent pas correctement, la compression exercée
et sa dégressivité sont altérées.

L'article textile tubulaire de compression selon la présente invention,
comprenant un premier et un second éléments tubulaires de compression,
destinés a étre superposés lors de I'enfilage de I'article, a pour but de résoudre
tout ou partie des probléemes précités en ce que lesdits premier et second
éléments sont reliés 'un a l'autre selon une zone circulaire de jonction de

laquelle se prolonge un troisieme élément.
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De préférence, le troisieme élément est également destiné a étre enfilé
sur le membre a soigner.

En fonction de la confection du troisieme élément, ledit article pour un
membre inférieur peut étre a pointe de pied fermée ou ouverte.

La zone circulaire de jonction solidarise les premier et second éléments
tubulaires de compression selon tout ou partie de leurs circonférences de sorte
quil ne s'agit pas d’'une zone sur laquelle le pied par exemple vient en butée.
Une fois le premier élément de compression sur le membre, le second élément
étant joint au premier élément selon ladite zone de jonction, est déja positionné
par rapport au premier élément ce qui facilite une superposition correcte. De
plus, la zone de jonction forme une zone de blocage du premier élément par
rapport au second élément empéchant ainsi le premier élément de glisser sur le
second élément de compression, notamment dans le cas d’'une pointe de pied
ouverte.

De préférence, deux régions de talon sont ménagées respectivement sur
les premier et second éléments de compression en sorte d’améliorer la facilité
du positionnement de chaque élément et le confort de I'article.

Dans une variante de réalisation, le troisieme élément étant tubulaire,
ses extrémités avant et arriere sont reliées a la zone de jonction en sorte de
former un repli.

La partie du troisieme élément qui est a I'opposé de la zone de jonction
n‘étant pas fermée, forme une extrémité distale de I'article ouverte pour le pied
ou le poignet par exemple.

Dans une variante de réalisation, la partie du troisiéme élément, qui est a
I'opposé de la zone de jonction, est fermée sur elle-méme en sorte de former,
apres enfilage, I'extrémité distale dudit article.

Ladite extrémité distale correspond notamment a la pointe du pied
fermée lorsque ledit article est pour un membre inférieur.

Dans une variante de réalisation, le troisieme élément a, au repos, une
longueur comprise dans l'intervalle allant de [5 mm ; 200 mm], de préférence

[5 mm ; 70 mm].
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Lorsque I'extrémité distale formée dans le troisieme élément est ouverte,
le troisieme élément a de préférence une longueur comprise dans l'intervalle [5
mm ; 30 mm].

Lorsque I'extrémité distale formée dans le troisiéme élément est fermée,
formant alors la pointe du pied fermée, le troisieme élément a de préférence
une longueur comprise dans l'intervalle [30 mm ; 70 mm]

Dans une variante de réalisation, le troisieme élément est sans effet de
compression.

On entend par « sans effet de compression » que l'effet de compression
exercé est inférieur a 13 hPa, correspondant a la limite inférieure de la classe 1.

Il est ainsi plus aisé pour I'usager de retourner le second élément sur le
premier élément de compression. De plus, le troisieme élément ayant une
longueur réduite par rapport aux premier et second éléments, il doit étre
confortable et ne pas agir tel un garrot sur le membre a traiter. Cette
disposition favorise également la confection du troisieme élément pour former
notamment une pointe de pied fermée.

Dans une variante de réalisation, la zone de jonction est cousue, soudée
par ultrasons ou hautes fréquences, ou tricotée selon tout ou partie de la
circonférence des premier et second éléments.

Dans une variante de réalisation, ledit article est formé d’un seul tenant.

Avantageusement, les premier, second et troisiemes éléments sont
formés a partir d'un méme tube, de préférence tricoté, ce qui évite les
approximations dues au montage, notamment par confection lorsque I'on
rapporte une chaussette sur un bas par exemple et que ces derniers ont été
tricotés séparément. Les défauts lors du montage peuvent nuire a la régularité
de la dégressivité de la compression exercée sur le membre.

Dans une variante de réalisation, ledit article étant pour un membre
inférieur, chaque premier élément et second élément est du type bas ou
chaussette.

Les premier et second éléments de compression peuvent étre du type :

bas/bas, chaussette/chaussette ou bas/chaussette.
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Dans une variante de réalisation, ledit article textile de compression est
pour un membre supérieur.

Les premier et second éléments de compression peuvent étre des
manchons. Le premier élément recouvrant par exemple l'avant-bras et le
second élément recouvrant, en plus de I'avant-bras, le bras.

La présente invention a également pour objet selon un deuxieme aspect
un procédé de fabrication d’un article textile de compression comprenant les
étapes suivantes :

a) tricoter en continu un premier élément tubulaire de compression, un
élément intermédiaire tubulaire puis un second élément tubulaire de
compression, lesdits premier et second éléments étant destinés a étre
superposés lors de I'enfilage dudit larticle, et de maniere
caractéristique :

b) relier lesdits premier et second éléments selon une zone circulaire de
jonction soit par report de mailles lors du tricotage au cours de I'étape a)
soit aprés I'étape a) en rentrant le second élément a lintérieur du
premier élément et en réalisant ladite zone de jonction par couture,
soudure par ultra-sons ou haute fréquences ou collage en sorte que ledit
élément intermédiaire se projette de ladite zone circulaire et que ses
extrémités avant et arriere soient reliées a ladite zone de jonction en
sorte de former un repli.

La technique de report de mailles par tricotage est connue de I'homme
du métier. Le report de mailles peut étre opéré d'une aiguille sur I'autre, d’une
fonture sur l'autre ou d’'une fonture sur un cylindre et inversement. Dans le
procédé selon la présente invention le report de mailles est, de préférence,
vertical. Ce report de mailles peut étre réalisé notamment sur les métiers a
tricoter suivants : métier circulaire équipé d'un cylindre et d’'un plateau a
aiguilles, ou de deux cylindres.

De préférence, le report de mailles vertical est réalisé dans I'étape a) sur

un métier circulaire entre le cylindre et le plateau. Les mailles délimitant
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I'extrémité avant du repli sont reportées lors du tricotage sur les mailles
délimitant I'extrémité arriére du repli.

L'article selon la présente invention peut étre également tricoté sur un
métier rectiligne a double fonture, auquel cas la formation du repli se fait lors
de la confection.

De préférence, le repli est formé par report de mailles lors du tricotage
en continu. Cette disposition évite les risques d‘approximations dues au
montage entre les premier et second éléments de compression, et supprime
une étape ultérieure de confection.

Dans une variante de réalisation, ledit procédé comprend une étape c)
au cours de laquelle on ferme, notamment par couture, la partie de I'élément
intermédiaire replié ou repli qui est a l'opposé de la zone de jonction en sorte
de former, apres enfilage, I'extrémité distale dudit article, notamment la pointe
du pied.

Les caractéristiques de I'élément intermédiaire tubulaire, telle que sa
longueur ou son allongement, dépendent des fils sélectionnés et des
paramétres de tricotage.

Dans une variante de réalisation, le métier a tricoter employé dans
I'étape a) est un métier circulaire, avec 4 chutes, de préférence en jauge 20.

La présente invention sera mieux comprise a la lecture de deux exemples
de réalisation, cités a titre non limitatif, et illustrés dans les figures suivantes,
annexées a la présente, et dans lesquelles :

- la figure 1 est une représentation d'un premier exemple darticle selon la
présente invention apres I'étape de tricotage,

- la figure 2 est une représentation du premier exemple d‘article
représenté a la figure 1 apres |'étape de formation du repli et enfilage,

- la figure 3 est une représentation d’'un second exemple d‘article selon la
présente invention apres I'étape de tricotage,

- les figures 4 et 5 illustrent la formation de la pointe de pied fermée du

second exemple de l'article représenté a la figure 3,
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- les figures 6, 7 et 8 illustrent des variantes d’armure de tricotage des
articles selon la présente invention.

L'article textile tubulaire de compression 1, représenté aux figures 1 et 2,
est destiné a un membre inférieur. Ledit article 1 comprend un premier 2 et un
second 3 éléments tubulaires de compression destinés a étre superposés lors
de I'enfilage de l'article 1. Les premier 2 et second 3 éléments tubulaires
correspondent respectivement a une chaussette et a un bas. Le premier 2 et le
second 3 élément tubulaires comprennent respectivement une premiére 5 et
une seconde 4 zones de talon destinées a recevoir le talon. Larticle 1
représenté a la figure 1 est obtenu suite a I'étape de tricotage en continu et est
d’un seul tenant. Un élément intermédiaire tubulaire 6 sépare et lie les premier
2 et second 3 éléments tubulaires. Les premiere 5 et seconde 4 zones de talon
sont disposées de part et d'autre dudit élément intermédiaire 6. Lors de la
finalisation de larticle 1, le premier élément 2 est rentré dans le second
élément 3 puis les extrémités avant 7 et arriére 8 de I'élément intermédiaire 6
sont reliées selon une zone circulaire de jonction 9 en sorte que I'élément
intermédiaire 6 forme un repli 10. Le premier élément 2 et le second élément 3
sont ainsi reliés I'un a l'autre selon la zone circulaire de jonction 9, c'est a dire
selon tout le pourtour de leurs circonférences. L'élément intermédiaire 6 replié
ou repli 10, également appelé troisieme élément tubulaire, prolonge la zone
circulaire de jonction 9. La partie 11 du repli 10 qui est a I'opposé de la zone de
jonction 9 est ouverte. L'article 1 de compression est donc employé pour la
compression de la jambe avec une pointe de pied ouverte correspondant a
ladite partie 11 du repli 10.

La zone circulaire de jonction 9 est dans cet exemple précis réalisée par
couture ou par tout autre moyen connu de I'état de la technique, telle que par
soudure ultra-sons ou hautes fréquences.

L'élément intermédiaire 6 et donc le repli 10 sont sans effet de
compression, ou si effet de compression il y a un, ce dernier est inférieur a 13
hPa correspondant a la limite inférieure de la classe I. Le repli 10 est ainsi facile

a positionner par le patient, notamment en cas de mobilité réduite.
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Le troisieme élément ou repli 10 a une longueur { comprise dans
I'intervalle [5 mm ; 30 mm], et dans cet exemple précis une longueur £ au
repos (sans aucune contrainte mécanique) de l'ordre de 10 mm.

Les premiere 5 et seconde 4 zones de talon sont de préférence obtenues
lors du tricotage en continu par diminution et augmentation. Cette opération de
fagonnage, bien connue de I'homme du métier, est directement réalisée sur le
métier a tricoter suivant un schéma déterminé qui diminue ou augmente le
nombre d‘aiguilles en action pour réaliser une mise en forme particuliere. Cette
opération peut étre réalisée sur autant de rangées de mailles que nécessaire.

Le procédé de fabrication préféré, mais non représenté pour des raisons
de simplification, consiste a tricoter en continu le premier élément tubulaire de
compression 2, I'élément intermédiaire tubulaire 6 puis a reporter verticalement
et lier les mailles de I'extrémité avant 7 dudit élément intermédiaire 6 sur les
mailles de I'extrémité arriere 8 dudit élément intermédiaire 6, et enfin tricoter le
second élément tubulaire de compression 3. L'article 1 est de préférence tricoté
sur un métier circulaire, du type cylindre-plateau, avec 4 chutes, en jauge 20
par exemple. Des changements de fils peuvent étre effectués a tout moment
entre les premiere 5 et seconde 4 zones de talon, les premier 2 et second 3
éléments tubulaires, ainsi que I'élément intermédiaire selon les propriétés
souhaitées.

A titre d’exemple, le premier élément 2 est tricoté avec un fil, dit de
maille ou de fond, en élasthanne de 22 dtex guipé avec un fil en PA
(polyamide) de 22 dtex et un fil en PA de 13 dtex, et avec un fil, dit de trame,
d’élasthanne de 285 dtex guipé avec deux fils en PA de 22 dtex chacun. La
premiéere zone 5 de talon et sensiblement la moitié de I'élément intermédiaire 6
se prolongeant du premier élément 2 sont tricotés avec un fil d’élasthanne de
156 dtex guipé avec deux fils en PA de 44 dtex chacun. La moitié restante de
I'élément intermédiaire 6, se prolongeant vers le second élément 3, et la
seconde zone 4 de talon sont tricotés avec un fil d'élasthanne de 22 dtex guipé
avec un fil en polyamide de 44 dtex et un fil de coton de 2/200 Nm. Le second

élément de compression 3 est tricoté avec un fil, dit de maille ou de fond, en
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élasthanne de 22 dtex guipé avec un fil en polyamide de 44 dtex et un fil de
coton de 2/200 Nm, et avec un fil, dit de trame, en élasthanne de 330 dtex
guipé avec un fil en PA de 22 dtex et un fil de coton de 160 Nm. Dans cet
exemple précis, le fil de tricotage pour I'élément intermédiaire 6 est changé
vers la moitié dudit élément intermédiaire 6.

Les caractéristiques de tricotage, notamment la LFA (longueur de fil
absorbé), sont également déterminées en sorte d’obtenir a titre d’exemple un
effet de compression sur la cheville de 18 hPa pour le premier élément de
compression 2 et de 19 hPa pour le second élément de compression 3. L'effet
de compression dudit article 1, les premier 2 et second 3 éléments étant
superposés sur la cheville, est alors de 37 hPa. Ainsi, un premier 2 et second 3
éléments de compression de classe I superposés permettent d’obtenir un
niveau de compression de classe III.

Pour l'enfilage de larticle 1, l'usager dispose tout d'abord le premier
élément de compression 2 formant une chaussette sur sa jambe de sorte de
disposer son talon dans la premiere zone de talon 5. Le repli 10 est alors
parfaitement positionné sur son pied. Le second élément 3 étant relié au
premier élément 2 dans la zone de jonction tubulaire 9, I'usager n‘a plus qu’a
enfiler le second élément 3 sur le premier élément 2, jusqu’a placement de son
talon dans la seconde zone de talon 4. La zone de jonction 9 permet
naturellement de repérer I'extrémité distale de I'article 1 et donc I'emplacement
selon lequel 'usager doit retourner le second élément 3 sur le premier élément
2. La superposition des premier 2 et second 3 éléments est donc parfaite lors
de la pose dudit article 1 en sorte d’obtenir une addition des effets de
compression homogene et une dégressivité de la compression réguliere de la
cheville vers le haut de la jambe. De plus, le repli 10, étant de préférence sans
effet de compression, allié aux éléments 4 et 5, empéche la tendance qu’aurait
le premier élément 2 a glisser sur le second élément 3 notamment dans le cas
d’une pointe de pied ouverte 11, ce qui améliore le confort du patient. De
préférence, la confection de la zone circulaire 9 est déterminée en sorte que

lorsque l'article 1 est porté, tel que représenté a la figure 2, le repli 10
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10

débouche sur I'extérieur et ne soit pas coincé entre les premier 2 et second 3
éléments tubulaires de compression.

Le second exemple d‘article 12 selon la présente invention, et illustrés
dans les figures 3 a 6, differe notamment du premier exemple d’article 1 en ce
que la pointe de pied est fermée.

L'article 12 représenté a la figure 4 est obtenu suite a I'étape de tricotage
en continu. La zone circulaire de jonction 13 a été formée par report de mailles
et relie un premier élément de compression 14, dans cet exemple précis une
bas, avec un second élément de compression 15, ici une chaussette. L'élément
intermédiaire 16 ou troisiéme élément prolonge la zone circulaire de jonction 13.
Les figures 4 et 5 illustrent la formation de la pointe du pied. Lors du tricotage,
I'élément intermédiaire 16 a été fagonné de sorte que sa longueur £1 soit de
I'ordre une fois replié compris dans l'intervalle [30 mm ; 200 mm)], et dans cet
exemple précis de l'ordre de 75 mm. Le premier élément 14 est superposé au
second élément 15 tel que représenté a la figure 4 pour dégager le repli 17. La
partie du repli 18 a l'opposé de la zone de jonction 13 est fermée, de
préférence par couture, en sorte de former une pointe de pied fermée sur
laquelle vient en butée le pied lors de I'enfilage.

Tel que pour le premier exemple darticle 1, I'usager enfile le second
élément 15 puis superpose le premier élément 14 a partir de la zone de
jonction circulaire 13.

Dans ce second exemple 12, I'élément intermédiaire 16 replié formant le
repli 17 est également sans effet de compression, ce qui améliore le confort du
patient puisqu'il n‘est pas nécessaire d’exercer dans cette région du corps un
effet de compression.

Les figures 6 a 8 illustrent des variantes d’armure de tricotage pour le
tricotage indifféremment des articles 1 ou 15.

Les mémes références sont employées pour désigner les fils dit de maille
ou de fond 19 et les fils dits de trame 20 sur les armures 21,22 et 23. Sur
I'armure 22, les fils dits de trame ne sont pas en quinconce ce qui signifie qu'ils

sont pris de la méme facon sur chaque rangée par les pieds de mailles de la
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rangée supérieure. Sur l'armure 23, les fils dits de trame sont en quinconce
puisqu’ils ne sont pas pris de la méme facon par les pieds de maille entre deux
rangées.

Il est possible de placer lors de I'enfilage des articles de compression 1 et
12 des accessoires tels que des plaques, des plots ou coussins en mousse,
destinés a renforcer la compression dans les régions creuses du corps ou
protéger certaines régions dans lesquelles la pression trop forte risque de
blesser (exemple : tendon d’Achille, créte tibiale, ...).

De tels accessoires peuvent étre disposés lors de I'enfilage par I'usager

entre le premier élément de compression et le second élément de compression.
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REVENDICATIONS

. Article textile tubulaire (1,12) de compression, notamment pour un

membre supérieur ou un membre inférieur, comprenant un premier (2,14)
et un second (3,15) éléments tubulaires de compression, destinés a étre
superposés lors de I'enfilage de I'article (1,12) caractérisé en ce que lesdits
premier (2,14) et second (3,15) éléments sont reliés I'un a Iautre selon
une zone circulaire de jonction (9,13) de faquelle se prolonge un troisiéme
élément (6,16).

. Article textile (1,12) selon la revendication 1, caractérisé en ce que le

troisieme €lément (6,16) étant tubulaire, ses extrémités avant (7) et arriére
(8) sont reliées a la zone de jonction (9,13) en sorte de former un repli
(10,17).

. Article textile (12) selon l'une ou lautre des revendications 1 et 2,

caractérisé en ce que la partie (18) du troisiéme élément (16) qui est &
I'opposé de la zone de jonction (13) est fermée sur elle-méme en sorte de
former, aprés enfilage, I'extrémité distale dudit article.

. Article textile (1,12) selon lune quelconque des revendications 1 3 3,

caractérisé en ce que le troisiéme &lément (6,16) a, au repos, une longueur

(£,£1) comprise dans lintervalle allant de [5 mm ; 200 mm], de préférence
[5 mm ; 70 mm].

. Article textile (1,12) selon l'une quelconque des revendications 1 3 4,

caractérisé en ce que le troisitme élément (6,16) est sans effet de
compression.

. Article textile (1,12) selon l'une quelconque des revendications 1 3 5,

caractérisé en ce que la zone de Jonction (9,13) est cousue, soudée par
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ultrasons ou hautes fréquences, ou tricotée selon tout ou partie de la
circonférence des premier (2,14) et second (3,15) éléments.

. Article textile (1,12) selon I'une quelconque des revendications 1 3 5,

caractérisé en ce qu'il est formé d'un seul tenant.

. Article textile (1,12) de compression pour un membre inférieur selon I'une

quelconque des revendications 1 3 7, caractérisé en ce que chaque premier
élément (2,14) et second élément (3,15) sont du type bas ou chaussette.

. Article textile de compression pour un membre supérieur, selon l'une

quelconque des revendications 1 & 7, caractérisé en ce que les premier et
second €léments sont des manchons et en ce que le premier élément
recouvre I'avant-bras et le second élément recouvre Favant-bras et le bras.

10. Procédé de fabrication d'un article textile (1,12) de compression

comprenant I'étape suivante :

a) tricoter en continue un premier élément tubulaire de compression (2,14),
un élément intermédiaire tubulaire (6,16) puis un second é&lément
tubulaire de compression (3,15), lesdits premier (2,14) et second (3,15)
éléments étant destinés 3 &tre superposes lors de I'enfilage dudit I'article
(1,12),
caractérisé en ce qu'il comprend I"étape suivante :

b) relier lesdits premier (2,14) et second (3,15) éléments selon une zone
Circulaire de jonction (9,13) soit par report de mailles lors du tricotage au
cours de I'étape a) soit aprés I'étape a) en rentrant le second &lément
(3,15) a l'intérieur du premier &lément (2,14) et en réalisant ladite zone
de jonction (9,13) par couture, soudure par ultra-sons ou haute
fréquences ou collage en sorte que ledit élément intermédiaire (6,16) se
projette de ladite zone circulaire (9,13) et que ses extrémités avant 7

2926018
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et arriere (8) soient reliées a ladite zone de jonction (9,13) en sorte de
forme un repli (10,17).

11. Procédé de fabrication selon la revendication 10, caractérisé en ce qu’il
5 comprend une étape c) au cours de laquelle on ferme, notamment par
couture, la partie (18) du repli (17) qui est 3 I'opposé de la zone de
jonction (13) en sorte de former, aprés enfilage, I'extrémité distale dudit

article, notamment la pointe du pied.

10
12. Procédé de fabrication selon I'une ou Vautre des revendications 10 et 11

caractérisé en ce que I'étape de tricotage en continu est réalisée sur un
métier circulaire avec 4 chutes, de préférence en jauge (20).
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