BREVET D'INVENTION

N° s92.028 .
Classit. internet. F4‘ J/B(53

Mis en lecture le: 27 _05_ 1@

MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES

Le Minlstre des Affaires Economiques,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d'invention ;
Vie la Convention d'Union pour la Protection de la Propriété Industrielle ;

Vie le.procis-verbal dressé le 4 février 1982 a 15 h 45

au Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Article 1. — Il est délivié @ la Sté dite : BLECHVARENFABRIKEN ZUCHNER

GMBH & CO,
Berliner Platz 1, 3370 Seesen (Allemagpe) (R.F.A.),

repr. par 1'Office Kirkpatrick-G.C. Plucker & Bruxelles

un brevet dinvention pour: Couvercle métallique pouvant &tre refermé
pour une boite destinée & des produits liquides

(Inv. : F. Siefert)

gu'elle déclare avoir fait 1l'objet de demandes de brevet
déposées en Allemagne (République Fédérale) le 4 février 1981,
n® P 31 03 634.1-27 et le 19 janvier 1982, n° P 32 01 469.4

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen préalable, & ses risques et
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de linvention, soit
de l'exactitude de la description, et sans préjudice’ du droit des tiers.

A présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de linvention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Pintéressé et déposés & l'appui
de sa demande de breve!.

Bruxelles, o 26 février 19 82

PAR DELEGATION SPECIALE :
Le Directeur

7

L. SALPETEUR




MEMOIRE DESCRIPTIF

DEPOBE A L'APPUI D'UNE DEMANDE
OE

BREVET DINVENTION

FORMEE PAR

BLECHWARENFABRIKEN 2UCHNER GMBH & CO.

pour

Couvercle métalligue pouvant étre refermé& pour une
boSte destin€e & des produits liquides.

(Inventeur : F. SIEFERT)

Demandes de brevets en Allemagne F&dSrale n° P 31036341-27
du 4 février 198l et n° P 3201469.4 du 19 janvier 1982
en sa faveur.

La présente invention concerne un couvercle en

‘métal permettant de fermer une boSte destinée 3 recevoir un

liquide, gqui comporte un opercule de couvercle imperforé,
entouré par un bord serti et présentant au .moins une zone
d'ouverture, chaque zone d'ouverture &tant affaiblie par

rapport & une 2zone restante de l'opercule et, pour chaque
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zone d'ouverture et & l'extérieur de celle-ci, un organe
destiné 3 percer la zone d'ouverture et 8 refermer 1l'ouver-
ture ainsi fcrmée &tant prévu sur le couvercle.

Dans un couvercle connu de ce type (demande de
brevet allemand publiSe OS n°® 21 04 956), l'organe a la
forme d'un &trier ou couvercle 3 emboftement é&lastique qui
peut &tre couplé au bord serti, mais qui, dans les deux cas
peut étre enlevé du couvercle (page 4, ligne l4; page 5,
paragraéhe 2}, L'crgane avec ses tranchants (Fig. €) ou ses
pointes (Fig. 9) peut donc é&tre enlevé de la bofite, é&tre
jeté négligamment et devenir ainsi un danger pour les
humains et les animaux. Les poingons sont actionnés a
1'encontre d'une force dg rappel &lastique de l'étrier ou du
couvercle 3 embofter. Cette force de rappel empéche l'Etan-
ch&ité recherché&e entre le poingon et un bourrelet annulaire
entourant chagque zone d'ouverture et ainsi une refermeture
satisfaisante des ouvertures fo?mées dans le couvercle.

L'invention a pour but de prévenir une pollution de
1'environnement par des parties pouvant &tre enlevées de la
boite, de faciliter 1l'ouverture des zones d'ouverture et
d'am&liorer la refermeture des ouvertures.

fe but est rSalisé par le fait que l'organe reste
fix8 3 'la zone restante par une bande flexible. Pour des
matidres de remplissage ligquides, comme du lait condensé, de
1'huile de table ou des produits analogues, le couvercle est
pourvu, de pr&fé&rence, de deux zones d'ouverture diamétra-
lement oppos€es. Par contre, pour des bofites de boisson, une
‘zone d'ouverture suffit. Le couvercle peut &tre en aluminium
ou, de pré&férence, en fer-blanc. La bande flexible de chaque
organe est fixée, de préf&rence, & la zone restante de
1'opercule du couvercle. La bande maintient l'organe attaché

au couvercle et permet cependant une manipulation aisfe et
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fiable de cet organe. Les zones d'ouverture peuvent é&tre
circulaires, ovales, en forme de larme ou de n'importe
quelle autre forme adéguate. Les zones d'ouverture sont; de
préférence, dispos&es au voisinage du bord du couvercle afin
de faciliter le d4ébit de la mati&re de remplissage liquide
ou sa consommation directe de la zone d'ouverture sans
chalumeau ni accessoire analogue. Pour des boftes de bois-
son, une ouverture d'équilibrage de pression distincte est
superflue car, d2s le début de l'enfoncement d'une pointe de
1'organe dans la zone d'ouverture, la surpression interne de
la bofte peut s'&guilibrer vers la pression atmosphérique
par une ouverture en forme d'interstice annulaire alors
encore relativement petite entre la pointe et le bord de la
zone d'ouverture. L'affaiblissement de la zone d'ouverture
est r€alisé d'une mani2re telle que la force nécessaire pour
percer la zone d'ouverture au moyen de l'organe puisse é&tre
exercée méme par des enfants, Etant donné que l'organe reste
attaché au'couvercle et ainsi 3 la bofite, il ne peut pas
&tre enlevé de la bofte et devenir ainsi un danger. L'organe
peut &tre fabriqué en matidre plastigque ou en téle, par
exemple en la méme téle que celle du couvercle et/ou le
corps de la bofte.

La fixation de la bande conformément 3 la revendi-
cation 2 peut étre réalisée d'une manidre relativement
simple et en n'importe quel endroit adéquat de la 2zone
restante.

Pour fixer la bande conformément & la revendica-
‘tion 3, il n'est pas nécessaire de prévoir un endroit de
fixation distinct.

Conformément & la revendicatiqp 4, l'organe reste

fixé de manidre sfre au couvercle jusqu'd son utilisation.

Un déplacement incontr6lé de l'organe par rapport au couver-
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cle dans la zone de mobilit€ de la bande est ainsi évité&.

Les mesures prises conformément 3 la revendica-
tion 5 tendent aux mémes buts.

La virole interm&diaire conforme a la revendica-
tion 6 est attachée au pli de la tble, de préférence par un
emboitement &lastique permanent. La virole interm&diaire
munie d'un ou de plusieurs &l&ments de rupture sert d'une
part d'8lément de retenue pour l'organe jusqu'd son utilisa-
tion et; d'autre part, de bec ou d'embouchure permettant de
verser ou de boire le produit liquide remplissant la bofte.
Plusieurs languettes réparties sur la périphérie peuvent,
par exemple, étre prévues comme &l8ments de rupture.

Conformément & }a revendication 7, 1l'espace inté-
rieur de la virole intermédiaire peut &tre maintenu étanche
jusqu'au moment de 1'ouverture de la bofte. La zone d'ouver-
ture et les zones opposées de 1l'organe peuvent ainsi, en
particulier, &tre maintenues dans un stat de propreté
satisfaisant du point de vue hygi&nique jusqu'au moment de

1'ouverture de la boite.

Les mesures décrites dans la revendication 8 sont

des mesures techniques particulidrement favorables pour la

fabrication.

La caractéristique de 1la revendication 9 facilite
l'ouverture de la bolte.

La revendication 10 permet de réaliser d‘'une
mani&re simple 1'affaiblissement souhaité de la zone
d'ouverture. Dans ce cas, la profondeur du point a'amorgage
‘peut encore &tre supérieure 3 celle des lignes d'affaiblis-
sement pour faciliter 1'ouverture initiale par rupture de la
zone d'ouverture. En ragle gé&nérale, le point d'amorgage

facilite le centrage de la pointe de 1'organe sur la zone

d‘'ouverture.
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Les mesures conformes a la revendication 11 repré-
sentent un autre mode d'affaiblissement avantageux de la
zone d'ouverture. Par exemple, la zone centrale peut étre
ouverte moyennant une pression relativement faible, tandis
que la couronne extériehre oppose une plus forte résistance
au perc¢age 3 l'aide de 1'organe.

La disposition des lignes d'affaiblissement con-
forme 3 la revendication 12 facilite le pergage de la zone
d'ouverture.

Les lignes d'affaiblissement dtarticulation con-
formes 3 la revendication 13 peuvent é&tre droites ou cour-
b&es d'une maniére correspondant au bord extérieur de la
zone d'ouverture. La ;igne polygonale ainsi form€e se
rapproche d'autant plus d'une courbe continue, par exemple
d'un cercle, gue le nombre de lignes d'affaiblissement
d'articulation droites est plus Elevé.

Conformément 3 la revendication 14, il est possi-
ble, lors de l'enfoncement de l'organe, d'€carter particu-
lidrement largement les secteurs de la zone d'ouverture du
couvercle sépar&s les uns des autres par déchirure et ainsi
de fournir une ouverture de débit relativement grande dans
le couvercle.

Ce dernier avantage peut aussi &tre obtenu d'une
autre maniZre conformément 4 la caractEristigue de la
revendication 1S5,

Des exemples de r&alisation de l'invention seront
décrits ci-aprés en détail, & titre d'exemple, avec réfé~
‘rence aux dessins annexés, dans lesquels @

la Fig. 1 est une vue en coupe longitudinale
fragmentaire de deux bottes de boisson empilées;

la Fig., 2 est une vue é€n coupe longitudinale

sch8matique illustrant la r€alisation d'une zone d'ouverture
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d'un couvercle telle que représentée sur la Fig. 1;
la Fig. 3 illustre schématiquement le pergage au

moyen d'un organe de la zone d'ouverture telle que repré-

sentée sur la Fig. 2;

la Fig. 4 est une vue en plan d'une autre 2zone

d'ouverture;

la Fig. 5 est une vue en coupe suivant la ligne 5-5

de la Fig. 4;
" la Fig. 6 illustre le pergage de la zone d'ouver-
ture telle que repr&sent&e sur la Fig. 5;

la Fig. 7 est une vue en plan d'encore une autre

zone d'ouverture;

la Fig. 8 est une vue en coupe suivant la ligne 8-8

de la Fig. 7;

la Fig. 9 est une vue en coupe longitudinale d'une

zone d'ocuverture avec un organe comportant une section

d'8cartement;

la Fig. 10 est une vue en coupe longitudinale d'une
zone d'ouverture avec .un organe particulier dans deux phases
différentes du pergage;

la Fig. 11 est une vue en plan d'une partie d'un
couvercle avec une zone d'ouverture et un organe;

la Fig. 12 est une vue en coupe suivant la ligne

12~12 de la Fig. 11;

la Fig. 13 est une vue en coupe suivant la ligne

13~13 de la Fig. 11, et )

*

la Fig. 14 est une vue en coupe longitudinale
correspondant i la Fig. 1 d'une autre forme d‘'exécution.

La Fig. 1 illustre une boite 1 ayant la forme d'une
bofte de boisson et comportant un corps 2 en fer-blanc
auquel un couvercle 4 en fer-blanc est relié& d'une manidre

connue et &tanche au gaz par l'intermé&diaire d'un bord serti
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3. A l'intérieur du bord serti 3 se trouve un opercule de
couvercle 5 présentant un pli 6 formé dans la t8le. Le pli 6
en téle présente une paroi d'étanché&ité cylindrique interne
7 dont le bord inférieur se raccorde d une zone d'ouverture
8 de l'opercule de couvétcle 5.

La zone d'ouverture 8 présente une &paisseur de
t8le inférieure 3 celle d'une zone restante 9 de l'opercule
de couvercle 5 et déterminant un affaiblissement.

l Sur la zone restante 9 au centre de l'opercule de
couvercle 5, est form€e une té&te de rivet 10 & laguelle est
attach€ un oeillet 11 d'une bande 12 en mati&re plastique.
L'autre extrémité de la bande 12 est fixfe & un organe 13,
par un plateau 14, qui est maintenu avec serrage dans un
moyen de retenue 15 formé dans 1'opercule de couvercle 5.

L'organe 13 comporte un céne 16' pourva d'une
pointe 16 destinée & percer la zone d'ouverture 8 et une
zone d'étanch&ité cylindrique 17 complémentaire de la paroi
d'étanchéité 7 et est fait d'une matidre plastique
appropriée.

Une partie extérieure tronconique d'un fond 18
d'une autre bofte 19 est engagfe dans le bord serti 3 & des
fins d'empilage. Il s'avére que, dans la position initiale
représentfe sur la Fig. 1, tous les &léments de l'opercule
de couvercle 5 de la bofte 1 décrits plus haut sont disposés
& une certaine distance d'un contour extérieur 20 du fond 18
de la bofte 19, de sorte que les boftes 1, 19 peuvent &tre
empil&es sans plus l'une sur 1l'autre, comme sur la Fig. 1.

. La Fig., 2 illustre la ré&alisation de la zone
d'ouverture 8 en tbéle d'épaisseur ré&duite. Un poingon
d'extrusion 21 est déplacé dans le sens~d'une fléche 22 par
rapport & une matrice d'extrusion 23 qui, pour sa part, peut

&étre Ad&placée dans le sens d'une fléche 24 vers la 2zone

/
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d'ouverture B. La force de compression qui agit entre le
poingon 21 et la matrice 23 amingit la téle dans la zone
d'ouverture 8 & la valeur souhaitée. Au centre, le poingon
21 présente une saillie conique pointue 25 gui, pendant la
compression, forme un point d'amorgage approfondi complémen~
taire 26 dans la zone d'ouverture 8. Simultan&ment, la paroi
d'&tanch&ité 7 est calibrée par le poingon 2l.

Pour ouvrir la bofte 1, on dégage l'organe 13 de sa
position initiale de la Fig. 1, c'est-3-dire du dispositif
de retenue 15 et, tout en le laissant attaché au couvercle 4
par la bande 12, on le déplace de 180° et on l'amene par sa
pointe 16 dans le point d‘amorgage 26. Sous 1'effet d'une
pression déterminée exercée sur l'organe 13, la pointe 16
perce la zone d'ouverture 8 dans la région du point d'amor-
cage 26 et permet, 3 partir de ce moment, un équilibrage
vers 1'extérieur de la surpression régnant dans la boite 1.
Scus 1'effet d'une pression croissante exercée sur l'organe
13, cet organe 13 atteint finalement sa position la plus
profonde représentfe sur la Fig. 3 dans laquelle la zone
d'ouverture 8 s'ouvre de plus en plus selon des secteurs
reliés 3 1'extrémité inférieure de la paroi d'étanchéité 7.
Dans la zone d'ouverture 8 est ainsi formée une ouverture 27
par laquelle la boisson contenue dans la bofte 1 peut é&tre
débitée ou bue aprds enldvement de l'organe 13. Lorsque le
consommateur ne boit plus, il peut ramener l‘organe 13 dans
la position repr&sent€e sur la Fig. 3 dans laquelle sa 2zone
d'&tanch&ité 17 s'appligue avec une étanchéité suffisante
‘contre la paroi d'&tanchéité 7 complémentaire et empéche en
tout cas des corps &trangers ou des insectes de pénétrer par
1l'ouverture 27. . -

Dans les figures suivantes, les ménes &léments sont

désign&s par les mémes chiffres de ré&f&rence que sur les
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Fig. 1 & 3.

Sur la Fig. 4, la zone d'ouverture 8 présente au
moins approximativement la méme gpaisseur de tble que la
zone restante 9 et en plus des lignes d'affaiblissement 28 3
31, Les lignes d'affaiblissement 28 & 31 sont chacune
droites et se recoupent au centre de la zone d'ouverture 8,
au point d'amorgage 26.

Comme le montre la Fig. 5, le point d'amorgage 26
est plué profond que les lignes d'affaiblissement 28 a 31
afin de faciliter, d'une part, le centrage de la pointe 16
de l'organe 13 sur la zone d'ouverture 8 et, d'autre part,
le début du pergage de la zone d'ouverture 8.

La Fig. 6 illustre le moment de l'enfoncement de
l'organe 13 3 sa profondeur maximum & 1l'intérieur de la
bofte 1. Dans ce cas, la zone d'ouverture B8 s'est ouverte
par déchirure en secteurs suivant les lignes d'affaiblis-
sement 28 3 31 et une paroi d'&tanch&ité 7 s'est formée au
bord extérieur de la zone d‘ouverture 8, au niveau de la
transition vers la zone restante 9, cette'paroi d'&tanch&ité
coopé&rant avec la zone d'6tanchéit& 17 de l'organe 13 d'une
mani&re assurant une &tanch&ité suffisante.

La Fig. 7 illustre encore une autre forme d4‘exé-
cution de la zone d'ouverture 8. Des lignes d'affaiblis-
sement 32 & 38' ne sont, dans ce cas, prévues gque dans une
couronne extérieure 40 entourant une zone centrale 39. Des
prolongements imaginaires des lignes d'affaiblissement 32 a
38' passent par le point d'amorgage 26 au centre de la zone
‘d'ouverture 8. La couronne ext&rieure 40 est d'une €paisseur
de t8le au moins approximativement &gale & celle de la zone
restante 9, tandis que la zone centrale 39 présente une
épaisseur de tbéle plus faible. Ces relations apparaissent

tréds clairement sur la Fig. 8. Le point d'amorgage 26 a,




dans ce cas, aussi la forme d'un creux dans la 2zone

centrale 39.

la Fig. 7 présente une particularité dans la mesure
oll, 3 titre d'exemple, les points d'extrémité extérieurs des
lignes d'affaiblissement 35, 36 sont reliés l'un 3 1l'autre
par une ligne d'affaiblissement d'articulation droite 41 et
les points d'extrémité extérieurs des lignes d'affaiblis-~
sement 36, 37 sont reli€s 1l'un & l'autre par une ligne
d'affaiblissement d'articulation 42 courb& d'une mani2re
correspondant & la p&riphéfrie extérieure de la zone d'ouver-
ture 8. Ceci facilite l'ouverture des secteurs de la zone
d'ouverture 8 d€limités par les lignes d'affaiblissement 32
& 38', lors de l'enfoncement de l'organe 13.

Sur la Pig. 9,' au céne 16' de lforgane 13 se
raccorde, dans le sens axial, une section d'Ecartement 50 et
34 la section d'écartement 50 se raccorde la zone d'E&tan-
ch&it& 17 de l'organe 13 qui fait saillie, transversalement
3 1l'axe longitudinal de 1l'organe 13, au-deld du contour
extérieur de la base 51 du céne 16'. Lorsque l'orgéne 13 est
enfoncé par sa pointe 16 dans la zone d'ouverture 8, cette
zone d'ouverture 8 se déchire progressivement en des sec-
teurs représentés sur la Fig. 9 qui initialement, comme le
montre la Fig. 6, sont encore appliqués contre le cbne 16°'.
Si l'organe 13 est a pr&sent encore enfoncé davantage &
1'intériear de la bofte 1, son contour extérieur 51 assure,
3 titre de limite inférieure de la section d'Ecartement 50
représentée sur la Fig. 9, le dSploiement vers 1l'extérieur
des secteurs s&par&s de la zone d'ouverture 8 jusqu'd ce que
le platean 14 s'aprlique contre le pli de tSle 6 servant de
butSe. Cette position finale est illustrée sur la Fig. 9,
Dans ce cas, la zone d'étanchéit& 17 de l'organe 13 est

appliquée contre la paroi d'&tanchéit& 7 du couvercle 4.
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Sur la Pig. 10, un cylindre circulaire a‘un diamd-
tre €gal & celui du contour extérieur de la base 51 du clne
16' se raccorde au céne 16' de l'organe 13. Ce cylindre
circulaire est formf par la section d'€écartement 50 et la
section d'&tanchéité 17;

Si, comme le montre la Fig. 10, 1le cBne 1l6' est
enfoncé progressivement dans la zone d'ouverture B8, les
secteurs de la zone d'ouverture 8 formés par déchirure
restent'tout d'abord appliqués contre la surface extérieure
du céne 16' de la méme manidre que dans la forme d'exécution
repré&sentée sur la Fig., 9 jusqu'd ce qu'on atteigne un é&tat
intermédiaire qui est représenté dans la moitié gauche de la
Fig. 10. Dans cet é&tat _intern&diaire, la section d'Ecar-
tement 50 est en face de la paroi d'tanchéits 7. Si l'or-
gane 13 est & présent enfoncé davantage & l'intérieur de la
bofte 1 & partir de cet E&tat intermédiaire, le bord infé-
rieur de la section d'écartement 50 correspondant au contour
ext&rieur de la base 51 du cbne 16' provoquc un Ecartement
progressif des secteurs de la zonme d'ouverture 8 jusqu'ld la
position finale représentfe dans la moitié& droite de 1la
Fig. 10. Dans cette position finale, la zone d'étanchéité 17
est appliquée de manilre &tanche contre la paroi d'é&tan-
chéité 7. Le plateau 14 est en contact avec le ‘bord supé-
rieur du pli en t8le 6. L'Ecartement des secteurs de la. zone
d'ouverture 8 dans le sens de la fldche 52 a, comme dans la
forme d'exécution représent€e sur la Fig. 9, pour consé-
quence d'agrandir 1'ouverture 27 du couvercle 4.

Sur la Fig. 11, la zone d'ouverture 8 et 1l'organe
13 sont dispos&s dans leur position initiale directement
1'un 3 c6té de 1'autre au voisinage du bord serti 3.

Comme le montre la Fig. 12, l'organe 13 est fabri-

qué en matidre plastique et est emboft& &lastiguement de
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manidre amovible par un é&videment 47 sur une saillie de
retenue 48 en forme de téte de rivet de la zone restante 9.
La bande flexible 12 est d'une pi&ce avec le bord du plateau
14 et est fix8e par l'oeillet 11 représenté sur la Fig. 13
dans un affouillement périphérique 49 du pli de téle 6.

Dans la forme d'exécution représentée sur la
Fig. 14, une virole intermédiaire 53 est emboftée Elasti-
quement par un bourrelet renforcé inférieur 54 dans
1'affouillement périphéfique 49 du pli de t8le 6. Entre le
bourrelet 54 et l'opercule de couvercle 5, l'oeillet 11 de
la bande flexible 12 est &galement engagé &Elastiquement dans
1l'affouillement périphérique 49. En variante, la bande 12
peut &galement &tre d'une pidce avec la virole
intermé&diaire 53. .

L'autre extrémité de la bande 12 est d'une pié&ce
avec le centre du plateau 14 de l'organe 13. Le plateau 14
est reli€ A la virole interm&diaire 53 par un £lément de
rupture 55 ayant la forme d'une membrane annulaire é&tanche
aux gaz. Dans ce cas, la virole intermédiaire 53, 1'él&ment
de rupture 55, l'organe 13 et la bande flexible 12 avec son
ceillet 11 sont fabriqués d'une piZce en mati&re plastique.

Pour ouvrir la boite 1, il suffit, comwe le montre
la Fig. 14, d'exercer une pression du haut sur le plateau 14
de 1l'organe 13. Ceci amZne la pointe 16 du cbne .16' sur le
point d'amorgage 26 de la zone d'ouverture. Simultanément,
1'61ément de rupture mince 55 se brise. L'organe 13 s'en~
fonce de plus en plu3 3 l'intérieur de la bofte 1 et ouvre
ainsi la zone d'ouverture 8 de la manil@re décrite plus haut
& propos des autres formes d'exécution.

Dans la Fig. 14 &galement, les bofites 1, 19 peuvent
étre empiléés, car l'organe 13, la virole intermédiaire 53

et la bande flexible 12 sont disposés en dessous du contour
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extérieur 20 du fond 18 de la bofte 19 supérieure.
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REVENDICATIONS

1l.- Couvercle en métal permettant de fermer une
boite destinée & recevoir un liquide, qui comporte un
opercule de couvercle ihperforé, entouré par un bord serti
et pré&sentant au moins une zone d'ouverture, chague zone
d'ouverture &tant affaiblie par rapport 3 une zone restante
de l'opercule et, pour chaque zone d'ouverture et & 1l'exté-
rieur de celle-ci, un organe destiné 3 percer la dite zone
d'oyverture et 3 refermer l'ouverture ainsi form&e étant

prévu sur le couvercle,

caractérisé en ce que l'organe reste fixé & la zone restante
par une bande flexible.
2.~ Couvercle suivant la revendication 1, caracté-

risé en ce qu'une extrémité de la bande est fixée & une téte

de rivet form&e sur la zone restante.

3.~ Couvercle suivant la revendication 1, caracté-
risé en ce que chaque zone d'ouverture est entourée par un
pli en tble formé dans la zone restante et une extrémité& de

la bande est fix&e au pii en téle.

4.- Couvercle suivant 1l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 3, caractérisé en ce que 1'organe s'accroche par
un &videment de manidre amovible sur une saillie de retenue

de la zone restante.

5.,- Couvercle suivant 1'une quelconque des revendi~
cations 1 & 3, caractérisé en ce que 1'organe est retenu de

mani&re amovible par un dispositif de retenue de la zone

Testante.

6.~ Couvercle suivant l'une quelconque des revendi-
cations 1 3 3, caractérisé en ce que chaque zone d'ouverture
est entourée par un pli en t8le formé sur la zone restante,

ane virole intermédiaire qui s'étend vers l'ext&rieur au-
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dessus du pli en téle est attachée 3 ce pli en t8le et
1'organe est reli€é & la virole intermédiaire, par 1'intermé-~
diaire d'au moins un &lément de rupture, jusqu'au pergage de
la zone d'ouverture.

7.~ Couvercle "suivant la revendication 6, carace
t&ris€ en ce que 1'6l&ément de rupture a la forme d'une
nembrane annulaire &tanche aux gaz.

g.- Couvercle suivant la revendication 6 ou 7,
caractérisé en ce que la virole intermédiaire, le ou les
é1&ments de rupture, 1'organe et la bande flexible sont
fabriqués d'une seule pi&ce en matidre plastique.

9.~ Couvercle suivant 1'une quelconque des revendi~-
cations 1 & 8, caractéri§é en ce que chaque organe présente
an céne comportant une pointe centrale et chagque 20ne
d'ouverture est pourvue d'un point d'amorgage plus profond
coopérant avec la pointe.

10.~ Couvercle suivant la revendication 9, carac-
téris€ en ce que chaque zone d'ouverture pré&sente des lignes
d'affaiblissement qui se croisent au point d'amorgage.

11.- Couvercle suivant i1a revendication 9, cavac-
térisé€ en ce que chague zone d'ouverture présente une
couronne ext&rieure entourant une zone centrale et présen-
tant au moins 3 peu pr&s la néme &paisseur de t8le que la
zone restante et des lignes d'affaiblissement qui g '&tendent
vers la zone centrale; et la zone centrale est réalis€e en

une épaisseur de téle inférieure & celle de la zone

restante.
12.~ Couvercle suivant la revendication 11, carac-

térisé en ce que des prolongenents imaginaires des lignes
d'affaiblissement se recoupent au poiat d'amorgage prévu

dans la zone centrale.

13.- Couvercle suivant 1'une quelconque des reven-
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dications 10 & 12, caractérisé en ce qu'une ligne d'affai-
blissement d'articulation s'étend chaque fois entre des
poiniz d'extrémité extérieurs de lignes d'affaiblissement
voisines.

14.- Couvercle suivant l'une quelconque des reven-
. dications 9 4 13, caractérisé€ en ce qu'au cbne se raccorde,
dans le sens axial, une section d'Scartement de l'organe et,
3 la section d'écartement se raccorde une zone d'Stanché&ité
de l'organe coopérant avec une paroi d'étanch&ité du pli en
téle et faisant saillie, transversalement 3 un axe longitu-
dinal de l'organe, au-deld du contour extériear de la base
du cbne.

15.~ Céne suivant l'une quelcongque des revendica-
tions 9 & 13, caractérisé en ce gu'une section d'€cartement
est disposée entre le contour extérieur de la base du cbne,
dans le sens transversal de l'organe, et une zoneé d'&tan-
chéité de l'organe coopérant avec une paroi d'étanchéité& du

pli en téle.

Bruxelles, le 4 février 1982.

P. Pon. de BLECHWARENFABRIKEN z(CHNER GMBH & CO.

OFFICE KIRKPATRICK ~ G.C. PLUCKER.
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