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(59 Zariadenie na orientovanie lisovanych klietok pre radidlne
gulkové loZiskéd
1
Vyndlez sa tyka zariadenia na orientovanie lisovanych klietok pre radiélné gulkové
10215ké .

Z literatirv su zndme orientovacie zariadenia, ktoré orientuji st&iastky podla skose-
nia, alebo zaoblenia hrany na vonkai¥ej ploche. St to preva¥ne vibrainé zésobniky,ktoré
majd dopravni dréhu upraveni tak, Ze sklonend plocha, ﬁo ktoreJ sa su¥iastky posuvajd, Jje
v dolnej ¥asti prevyfend do podpernej hrany, cez ktori sa sudiastky s nevhodnou orientdciou
zo¥myknt spdt do ndsypky zdsobnika, Kusovy vykon takéhoto zariadenia je v¥dy men3i ako 50%
z celkového dopravovaného mno¥stva a prudko klesd pri orientdcii takych su¥iastok, ktorych
rozdiel skosenia, alebo zaoblenia oboch vonkajiich hrén Je men¥i ako 0,5 mm, Takymito si=-
tiastkami sd aj lisované polovidky klietok /3alej len klietky/ pre radidlne gulkové loZis=
kd., PouZitelnost tohoto systému oriéntécie Je u klietok staZend aj tym, Ze vonkaj8i prie-
mer klietok nie je kru¥nicou, ale pravidelnym viacuholnikom, %o sta?uje ich kotulanie, Na-
viac, klietky su tak tvarove &lenité a zloiité;\ig sa vibra¥né zdsobniky, bez Salsich pri=
davnfch zariaden{, pre orientovanie ani podévanie\ﬁl}etok, doteraz nepouZivaji, Pre rdzne
priemery klietok, ich hribku, véhu, podet a tvar felnych prelisov a réznu apretiru hrén
v jednotlivych opera¥nych dévkach, dé sa len velmi ﬁaékb vypo&itat takd hribka orientova-
cej li¥ty, ktoré by zabezpelila aspon 99%=-ni spolahlivost orientédcie v‘obéch uloZenych
skupindch, Mald spolahlivost a maly vykon zariadeni si pri¥inami, predo sa mechanizované
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zariadenia na orientovanie klietok nepoufivajl a doteraz sa tdto préca vykondva ruéne,

Uvedené problémy v znalne]j miere odstraﬁuje zariadenie na orientovanie lisovanych
klietok pre radidlne gulkové loZiskd, ktoré sa skladd z prestavitelnej orientovacej listy,
navédzacieho ¥Iabu a presuvacieho mechanizmu, Jeho podstata spo¥iva v tom, Ze prestavitel-
nd orientovacia lista Jje uchytena na spodne] &asti sklonene] dosky, odklonenej od vertikél-
nej roviny o uhol 25° a¥ 40° pomocou odpruZenych elementov a stavacich skrutiek Nezdvisle
na prestavitelnej orientovacej li¥te je pod privodnym Zlabom umietneny navédzaci ¥Yab, opa=
treny na svojej vnitorne) strane tvarovym dnom tak, Ze hornd hrana prestavitelnej oriento=-
vacej li¥ty je o vyiku, rovnajicu sa 0,01 aZ 0,1 velkostl vonekaj8ieho priemeru orientova-
nej klietky, ni?%ie ako miesto stykovych quov orientovanej klietky s t&arovanym dnom na=-

Qédzacieho ¥Tabu,

Podstata je dalej v tom, ¥e tvarované dno navddzacieho ¥labu md v prie¢nom reze oblu=-
kovy profil a ¥e privodny %lab je opatreny dédvkovalom, ktory je synchrdnne spojeny s presie
vacim mechanizmom pre posun orientovanych klietok z navddzacieho Zlabu na prestavitelni

orientovaciu listu,

Usporiadanim a kon¥truk¥nym prevedenim zarindenia podla vyndlezu docieli sa to, Ze
aj ked klietky nemejd celkom vhordny tvar na kotﬁlanie, predsa na prestavitelnej orientova-
cej liZte ku kotulaniu ddjde. Kotulavy pohyb po optimdlne nastaveﬁej orientovacej liSte
spbsobuje, ¥e aj klietky, ktorych zaoblenie jednej vonkajej hrany je menZie ako 0,5 mm,
daji sa pomocou tohoto systému uloZit nie do Jjednej, ale do dvoch skupin, v ktorych spo-

Tahlivost orientdcie je lep$ia ako 99%.

Zariadenie na orientovanie lisovanych klietck pre radidlne gulkové loZiskd podla vy~
ndlezu je dalej vysvetlené na jeho prikladnom prevedeni, ktoré je schématicky zndzornené
na prilo¥enych vykresoch, kde na obr. 1 je zndzormeny Zelny pohlad na celkové zariadenie,

ne obr. 2 rez rovinou B~ B z obr, 1 a na obr., 3 rez rovinou C -« C z obr, 1,

Zariadenie na orientovanie lisovanych klietok pre radidlne gulkové loZiskd skladd sa
z prestavitelnej orientovacej 1listy 1, navédzacieho ¥Iabu 2 a prestvacieho mechanizmu 3.
V spodnej Zasti sklonenej dosky 7, odklonenej od vertikélnej roviny o uhol % je pomocou
odpruZenych elementov 8 a stavacich skrutiek 9 uchytend prestavitelnd orientovacia liZta
1. Nezdvisle na prestavitelnej orientovacej liZte 1 je pod privodnym ZIabom 4 upevneny
navddzac{ %lab 2, ktory je na svojeJ vnitornej strane opatreny tvarovanym dnom 10, ktoré-
ho prie&ny profil md%e byt oblikovy alebo priamkovy. Hornd hrana 12 prestavitelnej orien=~
tovacej listy 1 je o vysku 11, rownajicu sa 0,01 a% 0,10 velkosti vonkajSieho priemeru
orientovanej klietky 6,ni¥Zie, ako miesto stykovych bodov 13 orientovane] klietky 6 s tva-
rovanym dnom 10 navéddzacieho %labu 2, Privodny Zlab 4 klietok § je opatreny ddvkovadom 2,
ktory je synchronne spojeny s prestvacim mechanizmom 3, pre presun orientovanych klietok §

z navédzacieho ¥labu 2 na prestavitelmi orientovaciu liStu 1.
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Orientovanie klietok pomocou zariadenia podla vyndlezu prebiehé tak; %e klietky 6 su
dévkovadom B z privodného‘élabu 4 pi¥tané do navédzacieho ¥labu 2 a presuvaci mechanizmus
3 ich postupne postva po prestavitelnej orientovacej liSte 1, kde nastdva roztriedenie.
Klietky 6 , ktoré sa pri presivani dotykaji svojimi plochymi prelismi sklonene] dosky Z,
sleduju smer prestavitelnej orientovace] 1i%ty 1 a opadne otolené klietky 6 sa z nej z0%=
mykni. Rozkotulanle klietok 6, ktoré je podmienkou spolahlivého orientovania, Je spbsobené
zvidEenim trece] sily, pésobiace] v mieste stykovych bodov 13 orientovanych klietok 6 s tva=
rovanym dnom 10 navédzacieho ZIabu 2 a jeho presadenim o vyZku 11 ll nad horni hranu 12 presta-

vitelnej orientovacej 1isty 1.

Zariadenie podla vyndlezu Je vyhodné predovéetk?m tym, Ze nevyberd len klietky s Jed-
nou orientéciou, ale rozdeli vietky klietky, ktoré do zariadenia prichddzaju, &im sa jeho
vykon viac ako zdvojndsobi, Dostatodny vykon a spolahlivé orientdcia su rozhodujicim pred-
pokladom pre jeho efektivne vyu¥itie v praxi. Zariadenie Jje vyuZitelné v8ade tam, kde sa
v lo¥iskovej vyrobe 2z akéhokolvek dévodu klietky ukladajq. Jeho kon¥trukné prevedenie je
jednoduché a lahko prestavitelné na rdzne velkosti klietok. Nespdscbuje %iadne nepodarky,
ba naviac, umo¥iuje ich &iasto¥né vytriedenie. Ak sa zariadenie spoji s vhodnym poddvacim
zdsobnikom, stédva sa automatom s moZnostou viacstrojovej obsluhy. ZvySuje kultiru préce a

technicky troven vyroby loZisk.

Predmet vynédlezu

1, Zariadenie na orientovanie lisovanych klietok pre radiglne .gulkové loZiskd, skladajuce
sa z prestavitelnej orientovacej listy, navddzacieho ¥labu a prestivacieho mechanizmu,
vyznadujice sa tym, Ze prestavitelnd orientovacia 1i%ta /1/ je uchytend na spodnej Cas=
t1 sklonenej dosky /7/, odklonenej od vertikdlnej roviny o uhol 25° a% 40° pomocou od=
pruZenyeh elementov /8/ a stavacich skrutiek /9/, ku ktorej je nezdvisle na prestavi-
telnej orinntovécej 1i¥te /1/, pod privodnym %labom /4/, upevneny navédzaci ¥Xab /2/,
opatreny na svojej wvnitornej strane tvarovanym dnom /10/ tak, Ze hornd hrana /12/ pres=
tavitelnej orientovaceJ 1isty /1/ je o vysku /11/, rovnajicu sa 0,01 a% 0,10 velkosti
vonkai¥ieho priemeru orientovanej klietky /6/ nitsie, ako miesto stykovych bodov /13/
orientovane3 klietky /6/ s tvarovanym dnom /10/ navédzacieho Zlabu /2/.

2, Zariadenie podla bodu 1, vyzna&ujice sa tym, Ze tvarované dno /10/ navddzacieho Zlabu

/2/ mé v prie¥nommze oblikovy profil.

3, Zariadenie podla bodu 1, vyznadujice sa tym, %e privodny Zlab /4/ je opatreny ddvkovadom
/5/, ktory je synchrdnne spojeny s prestvacim mechanizmom /3/, pre posun orientovanych

klietok /6/ z navédzacieho ZTabu /2/ na prestavitelnd orientovaciu 1i%tu /1/.

3 vikresy
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