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(57) Vychodiskovou létkou je aktivny, reaktivny prédko-
vity oxid horenaty o velkosti Xastic mendej ako
0,15 mm. T&to l4tka sa podrobi granuldcii na gre-
nulatnon tanieri pri materiélovom presadeni menSop
ako 250 kg Mg0/plochy granulalného taniera za ho-
dinu, Granuldciou sa vytvoria surové tastice, kto-
= pé sa neskdr podrobia slinovaniu za yysokych te-
plét,
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Vyndlez sa tyka spdsobu pripravy hrulozrnného slinutého
oxidu hore¢natého,  ktory vychadza z praskovitishe oxidu
hore&natého. Ten sa spracuie na surovy zrnity material. ktoyy sa

dalej podrobf slinovaciemu vypalovaniu pri vysokej teplote.

Sicasny stav technikv

Pri dalsom soracovani slinutého oxidu hored 1atého: na
vysledné produkty 3a vyZaduije, aby slinuty oxid horei‘naty
vykazoval trvale stdlost vo&i vysokym teplotdm. Predpokladom toho
je docielenie urcitzj hodnoty zdanlivej hustoty slinutého oxidu
hore&nateého, ktorid mi byt najmenej 3.3 g/cm?.. Snahou je spravidla
dosiahnut hodnoty nad 3,4 cm3. Za tym iG¢elom Jje potrebné
vykonivat siinovacie postupy pri vysokych teplotach, kedy je vsak
nebezoefie spilenia materidlu. Surové fastice, ktoré sa podrobuijid
slinovaniu, musia mnat uZ dostatofne vysoki hustotu, najmneneij
okolo 1.7 g/cm3, s vyhodou ale vy3¥iu neZ 2,3 g/cn® a dalej nusia
ma® wvhodni Ztrukticu, ktord podporuje proces zahustenia pri
Zihani. Takato vhodnd Struktira fastic sa aZ dosial ziskavala
takym spOsobom, Ze sa oxid horefnaty zhustoval mechanickym
lisovanim, wvyhodne na tzv. briketovacich lisoch. PouZitie
mechanickych lisov na ipravu. surovych d&astic, ktor:# vyhovuiji
vyZgie uvedenych poZiadavkam, v3ak predstavuje pomerne vysoke
investi&né ndklady a pofas prevadzky eSte znafne vysoki spotrebu
energie. Na vytvorenie konpaktného oxidu hore&natého je totiZ
treba posobenie zna&ne velkych sil. Napriek tomu md vSak pomerne
%erky podiel surovych &astic vychddzajiicich z 1lisu prilis nizku
mechanicki pevnost. Tieto ¢&astice sa pri dalsSei manipulacii
nadvidzujic=j na lisovanie rozpadaji a musia sa oddelovat
preosievanim. Potom sa vracaji <. do lisov. Toto nove lisovanie
vyZaduje dalZiu spotrebu energie a tak sa dalej zniZuje vykonnost
lisov. 2Zna®na fast spracovavaného oxidu horefnatého musi totiZ

lisom prejst niekolkokrat.



Podstata vynalezu .

tie¥Yom tohto wynalezu ije navrhnit novy postiap vysiiie
uvedeného typu, ktory bhy umoZiioval vyrocbu slinutifho ox:du
ﬂoreﬁnatého vyhovujicich wvlastnosti, t.j. dostatodie Ziarom
zhusteného hrubozrnaého materidlu, a to pri ¢&o a1ajiniZsich
investicnych a ‘ srevadzkovych, predaovsSetkyn ene ~getickiych .

naékladoch.

Spdsob vyroby hrubozrnného slinutého oxidu horeénatiého
z praskovitého oxidu hore®natého, ktory sa najskdr ssracuie ﬁa
surové &astice a tie sa podrobia slinovaciemu proacesu pri
vysokych teplotédch, sa podla tohto vynalezu vykonava tak, Ze sa
> aktivneho reaktivneho praskovitého oxidu horetnatého » velko:sti
astf{: menSej ako 0,15 mm pripravia granuldciou na granulacnon
tanieri pri granulanom vykone niZSom neZ 250 kg MgO0/m2 plochy
granula&ného taniera za hodinu surové c&astice, ktoré sa poiom

podrobia slinovaciemu pochodu pri vysokych teplotach.

Vhodnym reaktivnyn oxidom hore&natym je napriklad

"kausticky" Zfhany oxid horecnaty.

S vyhodou sa na surové ¢&astice spracovava mlety kausticky
oxid hore¢naty s rozdelenim velkosti Castic, kedy 90 % materialu
je menSich rozmerov ako 0,1 mm. Tato kvalita je vvhodnd aj z toho
ddvodu, e kausticky oxid hore&naty uvedene] vel'kosti €astic byva

spravidla I'ahko dostupny.

Granuladny vykon sa u postupu podl'a tohto vyndlezu pohybuije
s vvhodou mi:xdzi 35 a 220 kg MgO0, najlepSie medzi 50 a 120 kg na
m?2 plochy dgranuladného taniera za hodinu.

Granuldcia na granuladnom tanieri sa mdZe uskutocnit pri
relativne nizkom hnacom vykone a umoZiiuje pri dodrZani danych

podnienok ziskanie surovych dastic s vyhovujidco vysokou hustotou.

PouZitie granulacie na zviacsenie vel'kost i castic

jemnozrnnych substancii je =zname =z réznych oblasti techniky.



napriklad zo spracovania praskovitého cementu alebo jennozrnnych
Zeleznych rid. Obvykle sa pri tychto znamych .echnikach
granuldcie pracuje s wvykonom medzi 1 aZ 8 ton/n? plochy
granula&ného taniera za hodinu. Touto zndmou technikou gyranulacie
prakticky nie je moZneé dosiahnuﬁ aglomeraciu praskovi.ého oxidu
hor=€¢natého na surové fastice, ktoré by mali takid hustotu, ktora
by =zarufila, Ze pri naslednom slinovacom pochode pri vysokych

teplotach dbéjde k dalfiemu vyhovuiidcemu zhusteniu.

BAZ dprava parametrov charakteristickych pre dosial’ zname
postupy granulacie, predovSetkyn vSak zmena mati::ridloveého
presadzovania resp. vykonu granulacéneho zariadenia, tak, ako sit
navrhnuté v postupe podl'a tohto wvynalezu, umnoZifiuid =ziskat
jednoduchym spdsobom surové fastice s takou hustotou a »evnostou,
ktoré =zarui‘ujd vykonanie dalSich krokov slinovania za vysokych
teplot be:z akychkol'vek problémov pri dosiahnuti dalsSieho

podstatného zhustenia pri tepelnom spracovani materialu.

PopiSauﬁ spOsob granuldcie na granulafnom tanieri poskytuije
éZte daliiiu vyhodu, ktord spodiva v samovolnom trieden{ &astic
padl'a rch velkosti pri vystupe Zz granulac¢neého taniera,
Z graiulafnitho taniera sa odvadzaji len najvacdsie Castice z tych,
o sa prave na tanieri nachadzaji. Mensie dastice, pokial
zostavajili na granuladnom tanieri, sa stale zvacdsSuji. tldvadzanie
Castic =z cranuladénfho taniera sa deje samovol'ne. Uranula&ny
tanierr ma tvar valcovej misy s obrubou, ktora vystupuje od okraija
dna t.aniers. TaAto misa Jje otofnd okolo osi, ktora prechadza
stredom dna misy. Rovina preloZenad dnom taniera j«» vzhl'adom
k horizontdle sklonena v uhle 40 aZ 70°. Materidl urdeny na
aglomerdciu sa spolu s po:ivom wvnaga kontinualne do uvedeného
taniera. Vzhl'adom na triedi:cu funkciu taniera prichddz:a materidl
najskér do oblasti najhlbsie v tanieri. Vplyvom otadan.a taniera
dochadza k aglomeracii vn:Ssného materidlu, Cdastice sa stdavajia
stdle vidSie a vidSie. Bko Castice narastaji, stipaid v tanieri
stdle nahor, aZ nakoniec dospeji k okraiju a sdi vynosené von.
Najvacésie =z cCastic, ktore sd v tanieri pritomné, opiastaiji

r #

granuldtor na prepade, zatial Fo jemnejsi material =zostdava



v hlbZich miestach vrstvy ¢&astic tak dlho, kym si1 z nich
nevytvoria dostatofne vel'ké granule, ktoré budd postusne stiirat
nahor, a¥ granuldtor opustia. Takym spdsobom sa spracije vsetok
materidl urdeny na aglomerdciu. Vysledny materidl je tvoreny
aglomerovanymi casticami prakticky bez priﬁge§ani1 jemne ho
materidlu. Ziskané granule majd okrem poZadovanej vel'kosti

i dobri pevnost.

Pre docielenie o najvy33Sej hustoty pripravovanyca granuli.v
ktoré vytvaraji surové dJastice oxidu horecnatého, je vyhodné
nastavit vykon granuldcie na hodnotu medzi 35 a 220 kg /m2 plochy
taniera =za hodinu. Konkrétna haodnota =zavisi na wvelkasti zrna.
V pripade, Ze vychodiskovy oxid horefnaty, ktory sa spracovava,
nid relativne velkid velkost zfn, potom sa spravidla ijloporucuie
zvolit presadenie - vykon granulacéného téniera - leZiaci v dolneij
Sasti vy3Zie uvedendho rozsahu hodndét. Tak sa j=zdnoduchym
sposobom ziskaji surové ¢&astice, ktoré maiji poZadovami vysokid

hustotu.

Co sa tyka mnateridlového presadenia (vykonu granulacéne¢ho
taniera), 3Jje vvyhodna predovietkym realizacia spOsobu podl'a
vyndlezu, kde sa parametre postupu odvodzuji z grafu, v ktorom sa
na os X nanasa mnateridlové presadenie (vykon granulaém:ho
taniera) v kg/m?2 .hodina a na os y stredna velkost zrfn dso ox:.du
horecnatého. Doporuduje sa pracovat s materidlovym presadenim
(vykonom granula&ného taniera), ktoré v grafe leZi vnitci plochy,

ktora Jje definovand vrcholmi, ktorych siradnice sid pribliiine

nasledovné:
A/ 21 um - 25 kg/n?.hodina
B/ 21 mm - 70 kg/m?.hodina

c/ 3,0 um - 220 kg/m?.hodina
D/ 0,5 um - 220 kg/m?.hodina
E/ 0.5 um 75 ka/m2 .hodina
¥/ 10 um 25 kg/m? .hodina

1

Vel'kost zfn sa uvadza v um.



V rozsahu plochy, leZiacej medzi vrcholmi D/,E/,F/ a A/ a ocbuma
osani je z technického hladiska prdaca sice moZna, ale z hl'adi:ka

ekonomnického je nevvhodna.

Dalei je vyhodné, ked sa pri postupe podla vynaleza dodrZiije
stredns doba predlenia materialu na granulacdnon tanicri
v rozmedzi pribliZne 0,5 hodiny aZ 2 hodiny. vyhodnz ckolo 1
hodiny. K tomuto 1idelu je vhodné upravit wvy3Sku lzmu okriiia
granula&ného taniera. Je treba, aby obsah taniera mal dynam:ku
g bola zisitenad optindlna doba predlenia materidlu v granulaciiom

tanieri pi'i jeho urcitom sklone.

Pri fom priaznivo pdscbi, ak sa pouZije granulacay tanier,
ktorého vy3ka lemu okraja Jje vacsia neZ2 1/4 jeho priemeru.
Sklon n. ktory mad granuladny tanier vzhladom k horizontale, ¢ini

s vyhodou 559 - 65°.

Pacet otadok granuladéného taniera sa voli spravidla
enpiricky. je treba, aby sa jemny podiel materidlu obsiahnutého
v granula&nom tanieri zbieral aZ krdtko pred hornym vrcholovynm
bodom granuladného taniera v smere otacania. Tak sa da docielit
rovnomerny chod v prevddzke granulacného taniera a optimalny

triediaci efekt o do velkosti Castic.

Ako granula®né pojivo sa mdéZe v najjednoduchZom pripade
pouZit voda. MnoZstvo sa zvoli empiricky na zaklade sledovania
pripravenych granuli. Pritom je treba dbat na to. aby bolo moZné
vystafit s €0 moZno najmensim mnnoZstvom pojiva. Pri sprdvaom
mnoZstve davkovaneého pojiva sa vytvoria granule s hladkym
povrchon. V pripade, 2Ze sa pridava prili§ mnoho poijiva, napr.
vody. vytvoria sa dgranule, ktoré svojim vzhl'adom pripominaijd
ostruZiny. Ked sa prida pojiiva mdlo (napr. mdlo wvody). vznikni
granule, ktorych povrch pripomina golfowvii lopticku. PouZitie vody
ako granuladného pojiva ma& ti vyhodu, Ze sa do granuli z pojiva
nemdZu dostat Fiadne cudzie 1latky, ktoré by pripadne mohli

pbsobit rusivo.



Ked sa pouZiji granule obsahuijice ako pojivo len vodu, musi
sa pri slinovani Zihanim postupovat opatrne, pretoZe pri zahriati
na teplotu v rozsahu pribliZne od 400 do 700°C sa zniZuje ich
pevnost. To moZno odstranit tak, Ze ako pojivo sa pri granuléacii
pouZije rodny roztok alebo suspenzia latky s vlastnostami pojiva,
ktord pri zahrievani prakticky bez zvySku vyteka alebo sa premeni
na oxid horec¢naty. ako napriklad siran horefnaty, chlorid

horednaty alebo magnéziumlignosulfonat (odpadovy sulfitovy 1lih).
Vynale:: je dalei vysvetleny pomocoun obrazkov a prikladov.

Prehlad obriizkov na vvkresoch

Na ob:r. 1 Jje =znazornené dgranulacdné =zariadenie opatreng
granuladénym tanierom v pohl'ade zo strany. na obr. 2 je granulacny
tanier pri pohl'ade spredu a na obr. 3 je rovnaky granulacny
tanier v reze podla priamky III-III v obr. 2. Na obr. 4 je
diagram sliZiaci na urcdenie materialového presadenia (vykonu
granulacneho taniera) pri :urEitej daneij velkosti castic

spracovdvansdho praskovitého oxidu horec¢natého.

Priklady vyhotovenia vyndlezu

Priklad 1

]

Zariadenie podl'a obr. 1-3

Granula&né =zariadenie 1 na obr. 1 je tvorené granulacnym
tanieromn 2. ktory ije otofne uloZeny na pohonneij jednotke 4
opatrenej motorom 3. Granulafny tanier 2 je spolu s pohonnou
jednotkou 4 vykyvne umiestneny na nosnom podstavci 5. Sklopnym
zariadenim 6 sa m8Ze nastavovat sklon n granuladného taniera 2
vzhYadom k horizontdle 7. Podet otadok granuladného zariadenia je
nastavitel'ny. Granuladny tanier 2 md dno 8, ktoré Jje s vyhodou
rovinné, tzn. bez vostavieb, stupifiov a pod. PozdlZ jeho okraija je
vytvoreny lem 9. V zndzornenom vyhotoveni granulacneého zariaderia

je lem 9 usporiadany na drZiakoch 21 a je nastavitel'ny. Vyska



lemu 9 13j: nastavitel'nd na prave poZadovani hodnotu h. Na
podstavci 5 Jje upevneny nosic€¢ 22, ktory slidZi na pripojerie:
ponmocnych zariadeni, ako napriklad rozprasSovacie zariadenie alebo

Skrabka.

Na ob:. 2 a 3 je schénaticky vysvetleny pochod granulacie
prebiehajii:ej na granuladnom tanieri 2 a funkcia zariadenia.
Pragkovity materidl, =z ktorého sa majd dgranulaciou vytvorit
surové ¢astice, sa wvndSa na granulacny tahier v mieste 10.
V granula¢iom tanieri 2, ktory sa otaca smerom VvV snere,
naznafenom Sipkou 11, je vneseny material uvedeny do pohybu. Ak
sila tiaZ:, pbsobiaca na Castice, previiZi - v priklade,
znazornenoi na obr. 2 je to v oblasti 12, padaji €astice ofat
naspit do spodnej oblasti 13 granuladného i.aniera 2. V oblasti
20 sa do granulaEného'taniera 2 vstrekuije poiivo, napriklad voda.
Pocas kruwvitého pohybu materidlu v dgramilacdnom tanieri 2 sa
jednotlivé Sastice na seba nabal'uji a vytvdarajd gulovitée granule.
Podas granulaéného pochodu pribida na nich dalsi material
a Castice sa tak neustale zvidcSujd. Pri pohlade v smere otécania
11 padaji v oblasti 12 do spodnej €asti 13 granuladného taniera

spatl naijiskOr viadsie dgranule resp. castice 14, potom stredne

N

vel'ké granule 15 a nakoniec Jjemny podiel tvoreny ¢&Easticami 16.

Poloha oblasti 12, aZz kam castice pri rotacnom pohybe

v granula®nom tanieri dospeji unasan€é rotaciou, sa da nastavit
vol'bou podtu otafok granuladéného taniera 2. S vvhodou sa pocet
otacok nastavi tak, Ze Castice 16, twvoriace jemny podiel., sa
zbierajui aZ kratko pred hornym vrcholom 17 granuladéného taniera
2. Tak sa vhodnym nastavenim otacok podpori samowvol’né triedenie
fastic podla velkosti: v spodnej oblasti 13 granulacdného taniera
2 sa, ako je znazornené na obr. 3, najspodnejsie zhroma:‘duid
Jastice jemného podielu 16 a najvy3Sie najviacsSie granule, rresp.
castice 14. Bk sa do granulacného taniera 2 kontinudlne privadza
praskovity material pomocou davkovacieho zariadenia, napriklad
c¢avkovacini véhami. prebieha stcasne i kontinualne odvadzanie
najvacsich granil 14 cez okraj lemu 9 granulaéneho taniera 2,
padl’a naznafeného prikladu v mieste 18. Tieto granule 14

predstavuiji suroveé castice pripravend granulacdnym postupon.



Menfie, resp. stredne velké dgranule 15, pokial’ si pritomné
v granulanom tanieri 2, zvi€Sujii sa stalym naberanim Castic 16.

ktoré tvoria jemny podiel materidlu a ich ob'iem narasta.

Priklad 2

Do graaulacne€ho taniera bolo kontinudlne vnasané 100
kg/m2 .hodina préSkovitého syntetického kausticky paleného oxidu
hore¢natého. MnoZstvo je vztiahnuté na plochu granulaéného
taniera velki 0,785 n2. Priemer granula&ného taniera bol
1 000 mm., vySka lemu na okraji 500 mm. Dno granula¢ného taniera
‘bolo vytvorené ako rovna plocha bez vostavieh, stupiiov a pod. Dno
taniera b>jlo vzhl'adom k horizontile sklonené v uhle n = 600.
PouZilo sa .davkovacie zariadenie typu pdasovej vahy. Sicdasne sa
;strekovalu voda ako poiivo v mnoZstve 200 litrov na tonu oxidu
horenatéh.. Vstrekovanie sa vykondvalo cez reguladny ventil,
merad mnolistva a wvejarovitd trysku do 4Jranuladéného taniera.
Alternativne sa pouZil tieZ vodny roztok magnéziumlignosulfatu
alebo chloridu horefnatého &i siranu horednatého ako wvodné
pojivo. 2ofet otiafok granulacdného taniera :sa nastavil empiricky
v rozsahu 18 - 21 ota%ck =za mindtu tak. aby Jemny podiel
mai.eridlu v granula®nom tanieri bo zbierany rota&nym pohybom aZ
v hl{zkosti horného vrcholového bodu granula&éného taniera.
Kor tinudlne sa odvadzali ¢&astice o priemere v rozmedzi 10 aZ
25 mm. Aby sa =zabranilo ul'pievaniu materiidlu na granulaénom
tanieri, na podstavec granulaéného =zariadenia sa umiestnil
Zkrabdk. Pridavkom vodného pojiva k oxidu horefnatému nastane
zahriatie obsahu granuladnéhc taniera vplyvom uvol'nenia reakCnej

entalpie pri reakcii
Mg + Hz0. Mg(OH)2

Tym je spbsobené, Ze odvadzané granule majd teplotu 130 - 150°C.
Pri pouZiti vody ako poijiva mali granule bodovi pevnost v tlaku
cca 1000 - 1300 N. Zdanliva hustota surovych teliesok tvorenych
granulami &inila 2.2 - 2,5 g/cm3 v suchom stave. tieto granule,

resp. surové dastice, boli nasledne Zihané pri 2000°C. Po tomto



tepelnom spracovani bola ich hustota 3,41 g/cm3 .

Priklady 3 - 15

Postupovalo sa analogicky ako v priklade 2, prifom ako
vychodiskovy materidl sa pouZili Styri r6zne typy kausticky
Z{haného oxidu horefnatého. Ich stredna velkost zfn (medién dso.
t.j. velkost zfn., pri ktorej je 50 % materidlu meanSia neZ udand
hodnota) a zloZenie v % hmot. si Specifikované v nasledujice]
tabulke 1. Materidly, pouZité v Jjednotlivych prcikladoch, ich
mnoZstva, hadnoty vztahujlice sa k ziskavanym produktom a teploty
pouZite: pri tepelnom spracovani surovych gastic, si zhrnuté do

nasleduijicej tabul'ky 2.

Z grafu na obr. 4 sd odvodené dvoijice hodndt presadenis
materialu alebo vykon granula&ného taniera (privod materialu ku
granuladnému tanieru) a stredna vel'kost astic pouZitého oxidu

horeénatého.

V grafe na obr. 4 sa na os x naniSa materidlové presadenie
(vykon grimula&ného taniera) v kg/m?.hodina a na os y stredna
velkost zr:1 dso oxidu hore@natého. Hodnoty na ose x predstavuiju
Zpecificky privod Mg0 do granuladného taniera. Cisla 2 - 15
ozna&uji hodnoty pre priklady 2 - 15 uvadené v tabulke 2. Z tohto
grafu vyplyva taktieZ doporudeny pracovay rozsah pre postup podl'a
tohto vyndlezu, ktory ije dany plochou, vymedzenou spojniccmi

vrcholov B aZ E. Hodnota dso je udand v um.



_10_

Tabul’'ka 1

? typ oxidu horecnateho
ZloZenie o:zidu 1. 2.
horednatéhn , synteticky MgO Mgl z prirodnéc¢ho

magnezitu MgCO3
1 a 1b 2 a 2 b
Stredna velkost
zZrna dso 0,9 3,0 16.3 20,1
Cum)

plyn (&9 1.57 3.3
Fez03 < 0.02 5,37
CaO %> 0.42 1,92
Si0o2 (&9 0,03 0,42
MgO (¢ 9] 99,45 91,9

(vyZihany)
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1. Spdsob pr?pravy slinutégiﬁégééﬁjhoreénatého hrubozrnného
typu =z praskovitého oxidu  "horenatého, ktory sa spracuje na
surove castice a tie sa podrobia slinovaniu pri vysokych
teprlotdch, vyznafujici sa tym. Ze aktivny reaktivny praskovity
ox .d horednaty o velkosti cdastic do 0,15 mm sa spracuje
granuldaciou na dgranuladnom tanieri pri materialovom presadeni
niZ3om ako 250 kg MgO/m? plochy granuladného zariadenia za hodinu

za vzniku surovych &astic, ktoré sa dalej podrobia slinovaniu.

3 2. Slésob pripravy slinutého oxidu horednatého podl’a naroku
1, vyznauijici sa tym. Ze sa dranuldacii podrobi mlety kausticky
oxid haorecliaty s rozloZenim vel'kosti ¢astic, kedy s vyhcdou 90 %

materisilu sbsahuje Sastice menfie neZ 0,1 mm.

3. Sp3sob pripravy slinutého oxidu horecnatého podl'a naroku
1 a 2, vyznafuijici sa tym, Ze materisdlové presadenie pri
granulacii prafkovitého oxidu horecnatého na granuladnom tanieri
ginf{ 35 aZ 220 kg Mg0/m2 za hodinu, vvyhodne 50 aZ 120 kg MgO/m?

za hodinu.

4. Spdsob pripravy slinutého oxidu hore&natého podl'a naroku
3. vyznacujuci sa tym, Ze pri granulacii sa pracuje
s materidlovym presadenimn, urcenym pomnocou grafu, v ktorom sa
vynaga materidlové presadenie oproti strednej velkosti Eastic
praskovitého Mg0 a - vyhodné hodnoty 1leZia pritom v ploche,
obmedzeneij spoijnicami vrcholovych bodov, pricom tieto vrcholoveé

body si1i dané pribliZne nasledujicimi siradnicami:

A/ 21 um - 25 kg/n? .hod. B/ 21 um - 70 kg/2.hod.
C/ 3,0 um - 220 kg/m?.hod. D/ 0.5 um - 220 kg/m2.hod.
E/ 0,5 um - 75 kg/m2.hod. F/ 10 um - 25 kg/m2.hod.

5. SpbGsob pripravy slinutého oxidu hore&nate¢ho podra

niektorého z nédrokov 1 - 4, vyznaduidci sa tym. Ze strednia doba



predlenia materidlu v granula®non tanieri &ini 1/2 hodiny aZ 2

hadiny, s vvhodou pribliZne 1 hodinu.

6. Spdsob pripravy slinutsho oxidwt horednatého podl'a
niektorého =z nérckov 1 aZ 5, vy:znaduiici ::a tym., Ze granula&ny
tanier, v ktorom prebieha granulacia praskovitého oxidu
hore€natého, je opatreny na okraiji lemom, ki.orého vySka je vicSia

ako 1/4 priemeru granuladného taniera.

7. Spbsob pripravy slinutéhn oxidu hore&natého podl’'a naroku
6, vyznadujici sa tym, Ze granuldcia sa vykonava pri sklone

granuladného taniera vzhl'adom k horizontdle pod uhlom 550 a¥ 650.

8. Sy dsib  pripravy slinutého oxidu horefnatého podl'a
niektorého z unédrokov 1 aZ 7, vy:pacuijici sa tym. Ze ako pojivo

pPri granulacii sa pouZije voda.

9. Sposob pripravy slinut.ého oxidu hore€natého podl'a
niektorého z ndrokov 1 aZ 7, wy:mnafujici sa tym. Ze ako pojivo
pri dgranulacii je pouZity vodny roztok alebo suspenzia latky,
ktora pri slinovani bezo zvysZku vyteka alebo vytvori ako pevny
zvySok oxid horecdnaty, ako napriklad siran hore&naty, c¢hlorid

horec¢naty alebo magnéziumlignosulionat.
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Vychadiskovou latkou je aktivny, reak.ivny pragkovity oxid
horefnaty o velko:;ti dastic men3ej ako 0.15 mm. T&to latka sa
podrobi <«ranulacii na granula®nom tanic:ri pri materidlovon
presadeni menSom ko 250 kg MgO/plochy giranuladného taniera za
hodinu. Granulacion sa vytvoria surové &as.ice, ktoré sa neskdr

podrobia slinovani!t za vysokych tz=plot.
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