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63 Textilmaschine.

@ Textilmaschine wie z.B. Zwirn-, Spinn-, Umwinde- oder
Umspinnmaschine, wobei weder die Spindel (1) noch
die Spule zur Neubespulung lber irgendwelche Transport-
mittel zu einer Spulmaschine verbracht werden miissen,
sondern der Spulvorgang direkt an der Spindelstelle ber
eine fahrbare, automatische Spuleinrichtung (9) erfoigt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit eine Textimaschine nach
dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Bei diesen Maschinen ist bekannt, daB nach Ab-
lauf der Spulen, diese von der Spindel abgezogen
werden und zu einer mehr oder weniger entfernt
stehenden Spulmaschine transportiert werden miis-
sen und hier wieder neu bespult werden. Ein groBer
Nachteil besteht hier im Transport der Spulen. Spe-
zZiell bei Umspinn- oder Umwindemaschinen ist, auf
Grund der hohen Drehzahlen (40.000 min-1) der
Spindeln, eine hochgenaue Spule erforderlich, die
demgemaB entsprechend teuer ist. Der immerwih-
rende Transport zwischen den Maschinen ist den
Spulen sehr abtraglich. Verschlagene Ablaufteller,
verschlagene Aufspulkerne sowie ausgeschlagene
Sitze der Spulen machen diese recht bald unbrauch-
bar und fithren zum vorzeitigen Ausfall der Spin-
deln.

Nicht selten wird wahrend des Transpories das
frisch bespulte Garn verschmutzt, so daB der Spul-
vorgang wiederholt werden muB.

In der DE-OS 3 105 833 wird eine Einrichtung zur
Herausnahme und Wiedereinsetzung der Spindeln
beschrieben. Hierbei muB also die komplette Spindel
zur Spulmaschine, bzw. nach Entnahme der Spindel
aus der Maschine muB die Spule abgezogen und zur
Spulmaschine zur Neubespulung verbracht wer-
den. Hier besteht nicht nur die Gefahr der Spulen-
beschéadigung sondern auch die der Spindelbescha-
digung. ,

Ein weiterer Nachteil bei dieser Einrichtung be-
steht in der Vielzahl der erforderlichen Spindeln.
Es besteht eine sogenannte Faustregel, nach der
die Bespulung einer Spindelstelle 3- bis 4fach aus-
gelegt sein muB. Dies bedeutet, daB mindestens drei
komplette, mit Spulen ausgeriisteie Spindein zur
Verfiigung jeder Spindelstelle stehen miissen. Dies
ist von wirtschafilichen Gesichtspunkten aus nicht
veriretbar,

Die &ltere Anmeldung DE-P 3 635 338 beschreibt
die Kombination einer Umwinde- bzw. Umspinnspin-
del, die auch als Spulspindel auf einer Spulmaschine
eingesetzt wird. Auch hier liegt der Nachteil im
Transport der Spindel zur Spulmaschine, wobei Be-
schadigungen an der Spindel auftreten kdnnen.

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung die aufge-
zeigten Méngel zu beseitigen.

Die Lésung erfolgt bei einer gattungsgemiBen
Textilmaschine nach den kennzeichnenden Merkma-
len des Anspruchs 1.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen enthalten
die Anspriiche 2 bis 5. '

Die an der jeweiligen Textiimaschine installierte
fahrbare automatische Spuleinrichtung ersetzt eine
komplette Spulmaschine. Nach Anspruch 3 ruft eine
abgelaufene Spindelstelle die Spuleinrichtung ab.
Diese hat bereits eine neue Spindel bespult, I&uft
hiermit die Spindelstelle an, und lost die mit einem
SchnellverschiuB an der Spindelbank befestigte
Spindel. Die leere Spindel wird auf der Spuleinrich-
tung automatisch installiert, wobei sofort der neue
Spulvorgang einsetzt. Zwischenzeitlich wird von
der Spuleinrichtung die bereits neubespulte Spindel
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in die Maschine eingesetzt und wieder zum Anlauf
gebracht. Die Spuleinrichturig ist fir den néchsten
Anruf bereit. Bei dieser Ausfiihrung wird nur eine
Spindel mehr, als die Bestiickung der Maschine er-
fordert, bendtigt. 7

Nach Anspruch 4 lauft die Spuleinrichiung die
anrufende Spindelstelle an, entnimmt die Spindef der
Maschine und installiert sie auf der Spuleintich-
tung. Hiernach bespult sie die Spindel und setzt
nach erfolgtem Spulvorgang diese wieder in die Ma-
schine ein, und bringt sie zum Wiederanlauf. Hier
wird keine weitere Spindel benétigt.

Wahrend bei Anspruch 3 und 4 ein Antrigbsele-
ment in Form von Tangentialriemen oder dergleichen
vorausgesetzt wird, ist in Anspruch 5 die Spindel
motorisch betrieben. Nach Anruf lduft die Spulein-
richtung die Spindelstelle an. Die Spindel wird iiber
den eigenen Antriebsmotor von der Spulginrichiung
auf die entsprechende Spuldrehzahl geregelt und
verbleibt hierbei in der Maschine. Die Spuleinrich-
tung legt mittels eines Fithlers das Garn an die Spin-
del an und bespult diese. Nach erfolgter Bespulung
wird die Spindel wieder auf Befriebsdrehzahl gere-
gelt und fiir den jeweiligen ArbeitsprozeB (Spinnen -
Zwirnen — Umspinnen oder Umwinden) zum Anlauf
gebracht. Auch hier ist keine weitere Austausch-
spindel erforderlich. Die wirtschafilichen und funk-
tionellen Vorteile sind eindeutig.

Die Erfindung soll anhand von Ausflihrungsbei-
spielen noch naher erfdutert werden,

Es zeigen:

Fig. 1 wird eine Umwindemaschine mit installierter
automatischer Spuleinrichtung dargestellt,

Fig. 2 stellt die Draufsicht der Fig. 1 dar,

Fig. 3 wird eine Umwindemaschine mit motorisch
betriebener Spindel wahrend des Spulvorgangs
dargestellt,

Fig. 4 stellt die Draufsicht der Fig. 3 dar,

Fig. 5 wird eine Effektzwirnmaschine wahrend
des Spindelaustausches dargestelit.

In Fig. 1 ist die Umwindespindel 1, die vom An-
friebsriemen 5 angetrieben wird, auf der Spindel-
bank 2 installiert. Mit dem SchnellverschiuB 3 er-
folgt die Befestigung der Spindel 1. Die fahrbare
automatische Spuleinrichtung 9 steht in Arbeitsstel-
lung der Spindel 1 gegenliber. Gefihrt wird sie auf
der Laufschiene 10, die von einem Tréger 12 maschi-
nenseitig abgestiitzt wird. Der Greifer 11 entnimmt
die Spinde! 1 aus der Spindelbank 2 und installiert
sie in die Spuleinrichtung 9. Vom Ablaufkops 8 wird
iber die Fadenfithrung 6 der Faden zu der Chan-
gierwalze 7 gefuhrt und von hier aus zur Spindel 1
gebracht, wobei der Spulvorgang beginnt.

In Fig. 2 wird der unter Fig. 1 gezeigte Ablauf in
der Draufsicht dargestellt.

In Fig. 3 wird die von einem Motor 13 angetriebe-
ne Spindel 1, die an der Spindelbank 2 installiert ist,
gezeigt. Die Spindel 1 verbleibt in ihrer Position und
wird vom Motor 13 auf Spuldrehzahl gebracht. Der
SpulprozeB erfolgt vom Ablaufkops 8 iiber die Fa-
denfiihrung 6 zur Changierwalze 7. Von hieraus
wird der Faden {iber den Fadenfiihler 14 zur Spinde
1 gefiihrt. Die automatische Spuleinrichtung 9 wird
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auf der Laufschiene 10 gefiihrt, die maschinenseitig
von Tragern 12 abgestiitzt wird.

Fig. 4 stellt die Draufsicht der Fig. 3 dar, wobei
mehrere Spindeln 1 gezeigt werden.

In Fig. 5 wird ein Ausschnitt einer Effektzwirnma- 5
schine in der Draufsicht dargestellt. Die Spindel 1
ist bereits aus der Spindelbank 2 tber den Greifer
11 entnommen und in die Spuleinrichtung 9 installiert
worden. Der Spulprozef} erfolgt wie unter Fig. 1 be-
schrieben. Die neu bespulte Spindel 1 wird anschlie- 10
Bend wieder in die Spindelbank 2 eingebracht und
iber den SchneliverschiuB 3 befestigt. Die Aufga-
be tibernimmt wiederum der automatische Greifer 11.

Patentanspriiche 15

1. Textilmaschine die mit Ablaufspulen oder Kan-
nen, Spindeln, einem Lieferwerk und einer station&-
ren Aufspulung ausgeriistet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an der Textilmaschiné mindestens eine 20
fahrbare automatische Spuleinrichtung (9) instal-
liert ist.

2. Textilmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie Mittel aufweist, durch welche
die automatische Spuleinrichtung (9) jeder einzelnen 25
Spindelstelle (1) nach Anruf zufiihrbar ist.

3. Textilmaschine nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB nach Anruf der abge-
zwirnten, abgesponnenen oder abumwundenen
Spindelstelle (1) die Leerspindel (1) an der entspre- 30
chenden Stelle gegen eine neubespuite Spindel (1)
durch die Spuleinrichtung (9) Uber einen Greifer (11)
ausgetauscht wird.

4. Textilmaschine nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB durch die Spuleinrich- 35
tung (9) nach Anruf die abgespulte Spindel (1) aus *
der Spindelbank (2) entnommen wird, von dieser neu
bespult und in die Spindelbank (2) tiber einen Grei-
fer (11) wieder eingesetzt wird.

5. Textilmaschine nach Anspruch 1, dadurch 40
gekennzeichnet, daB eine motorisch betriebene
Spinn-, Zwirn-, Umwinde- oder Umspinnspindel (1)
nach Garnablauf auf ein Signal die Spuleinrichtung
(9) an die Spindelstelle hinbeordert, diese iiber ef-
nen an der Spindel angeordneten Motor (13) die 45
Spindel (1) auf Spuldrehzahl! regelt, mit neuem Garn
bespult, die Betriebsdrehzahl wieder einstellt und
somit die Spindel (1) wieder in Funktion setzt.
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