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Sposéb regeneracji nozy do maszyn gérniczych
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Przedmiotem wynalazku jest sposOb regeneracji
zuzytych nozy stosowanych w maszynach gorni-
czych zwlaszcza w kombajnach weglowych.

Stosowane w goérniczych maszynach urabiajacych
noze ulegaja po pewnym okresie eksploatacji zu-
zyciu. Zuzycie nozy nastepuje giéwmie wr wyniku
naturalnego starcia ostrza wzglednie tez w wyni-
ku przedwczesnego wykruszenia lub wypadniecia
weglika spiekanego, ktorym sg zbrojone ostrza no-
zy w celu zwiekszenia ich zywotnosci.

Znane sa zaréwno sposoby wytwarzania jak
i konstrukcje nozy, ktore maja na celu zwieksze-
nie zywotno$ci ostrza a tym samym calego noza.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr
75979 sposéb zbrojenia ostrza noza, ktoéry polega
na tym, ze ostrze ma napawang koncowke z trud-
no$cieralnych materialéw niezaleznie od uzbrojenia
tej koncowki w weglik spiekany. Inne rozwigzanie
przewiduje ponowne wykorzystanie noza przez ob-
ciecie zuzytej koncowki ostrza i przyspawaniu no-
wej koncowki. Znane sg takze konstrukcje nozy,
ktore posiadaja wymienng koncowke ostrza jak to
ma ma przykiad miejsce w przypadku rozwigzania
znanego z polskiego opisu patentowego nr 55925.
Znane sposoby regeneracji nozy sa jednak tylko
doraznie stosowane, gdyz posiadajg swoje wady.

W przypadku napawania ostrzy materiatem trud-
no$cieralnym, otrzymuje si¢ pogrubione nieforem-
ne ostrze, zwigkszajgce w czasie pracy opory skra-
wania; poza tym operacja taka jest pracochlonna.
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Z kolei sposéb regeneracji nozy przez przyspa-
wanie koncowki jest o tyle niekorzystny, ze proces
spawania wymaga zachowania szczegélnych wa-
runkéw, z uwagi na fakt, ze noze s3 wykonane
ze stali sprezynowej trudnospawalnej. Slaba jako$é
spawania powoduje w czasie pracy noza urywanie
koncéwek. Roéwniez konstrukcje nozy z wymien-
nymi koncéwkami maja wady; a mianowicie na-
stepuje gubienie koncéowek w wyniku nieskutecz-
nego potlaczenia, spowodowane deformacja korpu-
su noza, powstala po pewnym okresie pracy tego
noza. :

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu re-
generacji nozy poprzez ponowne wykorzystanie
korpusé6w nozy. ’

Spos6b wedlug wynalazku polega na ponownym )
wykorzystaniu korpuséw nozy, ktore uzyskuje sie
z wycofanych z eksploatacji nozy, poprzez ich wy-
zarzanie i obciecie konicowek. Nastepnie zgrzewa sie
ze sobg dwa korpusy powierzchniami w miejscu,
obciecia ich koncowek. Z tak powstalej ksztaltki
wykrawa sie odkuwke noza, ktéorg po usunieciu
wyplywki -poddaje sie¢ kolejnym operacjom wedlug
znanego sposobu.

Zaletg sposobu regeneracji wedlug wynalazku
jest otrzymanie odkuwki noza nie odbiegajacej ja-
ko$cia od normalnie stosowanej odkuwki a przez
to zmniejszeniu ulega zuzycie stali sprezynowej.

Przedmiot wymnalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym przed-
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stawiono widok dwoch zgrzanych ze sobg korpu-
SOW nozy.

Zgodnie z wynalazkiem, sposob polega na wyza-
rzeniu dwodch nozy 1, 2, obcieciu korncOwek ich
ostrzy 3, 4, najlepiej w statej odlegtoéci d od odsa-
sadzenia pomiedzy ostrzem a chwytem. Tak przy-
gotowane korpusy mozy 1, 2, zgrzewa sie ze soba
powierzchniami w miejscu obcietych koncowek
wzdtuz linii 1. Z otrzymanej w ten sposob ksztaitki
wykrawa sie nastepnie wzdluz linii m odkuwke
noza, dalej usuwa sie powstala po zgrzaniu wy-
plywke, wierci rowek w miejscu k pod weglik
spiekany i poddaje kolejno operacjom przewidzia-
nym dla normalnego noza a mianowicie: wlutowa-
niu weglika spiekanego, obrdbce cieplnej i szli-
fcwaniu.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b regeneracji pozy do maszyn gorni-
czych, polegajacy na ich wyzarzaniu i obcieciu
koncéowek ostrzy, znamiemny tym, ze zgrzewa sie
ze soba korpus noza (1) z korpusem noza (%), na-
stepnie wykrawa sie z powstalej ksztahki wzdluz
linii (m) odkuwke mnoza, z kitbrej usuwa sie po-
wstala po zgrzewaniu wyplywke i poddaje dalszym
operacjom wedlug znanego sposobu przewidzianego
dla normalnego noza.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ize
korpusy nozy (1 i 2) zgrzewa sie powierzchniami
w miejscu obcigtych kohcéwek ostrzy (3, #) wzdtuz
linii (1).
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