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Urzadzenie do wykonywania elementéw opakowan blaszanych
1 2
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy- wymi rolkami zamocowanymi w nastawnych ra-
konywania elementéw opakowan blaszanych, mionach. Na dodatkowym stojaku, znajdujgcym sie

zwlaszcza urzadzenie do wykonywania naroznikéw
jednostronnych i dwustronnych, stuzacych do za-
bezpieczenia narozy paczek arkuszy blach przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Znane jest urzadzenie do wykonywania jedno-
stronnych naroznikéw z paskéw blachy posiada-
jacych w $rodku jednego z boké6w wyciecie pod
katem 90° na gleboko$é réwng szerokosci zaginane-
go boku. Wykonane tym urzadzeniem narozniki
posiadajg matlg sztywno$é i wymagajg dodatkowe-
go usztywnienia ich droga zgrzewania punktowe-
go. Narozniki jednostronne i dwustronne, bez na-
cinania blachy w zaginanym rogu, wykonywane
sg recznie przy uzyciu typowych narzedzi blachar-
skich. -

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadze-
nia do mechanicznego wykonywania naroznikéw
jednostronnych i dwustronnych bez koniecznodci
nacinania blachy oraz bez dodatkowego zgrzewania
i charakteryzujacych si¢ jednoczesnie duzg sztyw-
noscig i szczelnoscia.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyposazone jest
w wozek posiadajacy nastawne plyty z odpowied-
nimi szczelinami i z wymienng wkladkg, ktérej
dlugo$é uzalezniona jest od wielkosci wykonywa-
nych naroznikéw. Woézek przemieszczany jest tlo-
czyskiem sitownika wzdluz biezni obok ktérej za-
mocowane sg stojaki z poziomg rolkg oraz piong-
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w tylnej czesci urzadzenia, osadzona jest ruchoma
obudowa rolek dogniatajgcych zakonczona ramie-
niem wspoélpracujacym okresowo z thloczyskiem si-
lowmika.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na zalgczonym rysunku, na

ktérym fig. 1 przedstawia widok urzadzenia z
przodu od strony silownika, a fig. 2 — widok z
boku.

Na stalowej ptycie 1 zamocowane sg na trwale
dwa stojaki 2 zaopatrzone w nastawme ramiona 3
na ktérych sa ulozyskowane jednostronnie piono-.

15 ewe rolki 4. W goérnej czesci stojakéw 2, pomiedzy
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podporowymi i dociskowymi sprezynami 5 osadzo-
na jest pozioma rolka 6. Polozenie poziomej rol-
ki 6 ustalane jest przy pomocy nakretek 7. Na bie-
zniach 8 umieszczony jest woézek 9 z osadzonymi
na nim przesuwnie dwoma pionowymi stalowymi
plytami 10 ze szczelinami 11. W gornej czeSci plyt
10, w okolicy szczelin 11, od strony wewnetrznej

znajduja sie wyciecia w ktérych osadzona jest wy-

mienna wkiadka 12. Gérne krawedzie plyt 10 wy-
miennej wkladki 12 oraz gérne czolowe powierz-
chnie rolek 4 znajdujg sie¢ w jednej plaszczyznie.

Rozstaw pionowych plyt 10 ustalany jest przy
pomocy rzymskiej Sruby 13. Wézek 9 polgczony
jest luzno z tloczyskiem 14 pneumatycznego silo-
wnika 15 przytwierdzonego do plyty 1. Na tloczy-
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sku 14, natozona jest sprezyna 16 wsparta od stro-
ny silownika 15 o pierscien 17 za$ od wozka 9, o
jego. zewnetrzng obudowe. Po przeciwnej stronie
silownika 15, w odpowiedniej odleglo$ci za stoja-
kami 2 zamocowany jest do piyty 1 stojak 18 do
ktorego przytwierdzona jest na czopach 19 ruchoma
obudowa 20 dogniatajacych rolek 21. Obudowa 20
ma ramie 22 podparte amortyzatorem 23, ktore
wspoélpracujac okresowo z tloczyskiem 14 sitow-
nika 15 powoduje przemieszczanie sie rolek 21 w
plaszczyznie réwnoleglej do pionowych plyt 10.

Przy pomocy urzadzenia wedlug wynalazku mo-
“ina wykonywaé jednoczes$nie, dwia narozniki jedno-
stronne lub jeden naroznik dwustronny. Prostokat-
ne arkusze blachy przyciete uprzednio na odpo-
wiedni wymiar wklada sie do szczeliny .11 i do-
suwa do zderzaka 25. Po uruchomieniu silownika
15 tloczysko 14 poprzez sprezyne 16 przemieszcza
wobzek 9 po biezni 8. Znajdujaca sie w szczelinie
11 blacha napotyka na poziomg rolke 6, ktéra za-
gina ja z gory pod katem 90°. W czasie dalszego
przesuwania sie woézka 9 wystajaca cze$¢ blachy
wzdluz szczeliny 11 zostaje zagieta wzdluz plasz-
czyzny piyt 10, przy czym czolo pionowej rolki 4
formuje rowniez cze$é blachy zagietej uprzednio
z géry pozioma rolka 6, tworzac w narozu wystep
w ksztalcie podwoédjnego trdjkata prostokatnego
‘ulozonego prostopadle do krawedzi piyt 10 i lezg-
cego w plaszczyzinie zagigcia blachy dokonanego
przez poziomg rolke 6. Nastepnie kola wozka 9
opieraja sie o odbojniki 24 powodujgc zatrzyma-
nie sie wodzka 9. Tymczasem sitownik 15 pokonu-
jac opér sprezyny 16 nadal prZemieszcza tloczysko
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" 14, kiore nabotkawszy na swej drodze ramieg 22

obudowy 20 dogniatajagcych rolek 21 naciska na
niego powodujac obrét obudowy 20, w plaszczyi-
nie réwnoleglej do zewnetrznych $cian ptyt 10,
dzieki ktéoremu rolki 21 zaginajg utworzony uprzed-
nio trojkatny wystep. Po przelgczeniu sitownika
15 wozek 9 wraca w polozenie wyjsciowe.

Podczas powrotu woézka 9 do polozenia wyjs'Eio-
wego pozioma rolka 6 i pionowe rolki 4 dogniatajag
uformowane uprzadnio krawedzie wykonywanych
naroznik6w. Gotowe narozniki zdejmowane s3
recznie przez pracownika obstugujgcego urzadze-
nie, ktory nastepnie zaklada w szczeline 11 dalsze
arkusze. W przypadku produkcji narozniké6w dwu-
stronnych do szczelin 11, po uprzedniej zmianie
potozenia zderzakoéw 25, zakladany jest odpowiedni
arkusz blachy w taki spos6b, ze przechodzi en
przez obydwie szczeliny 11 piyt 10.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wykonywania elementéw opako-
wan blaszanych, znamienne tym, ze wyposazone
jest w wozek (9) posiadajacy nastawne plyly (10)
ze szczelinami (11) i wymienng wkladka (12), prze-
mieszczany tloczyskiem (14) sitownika (15) wzdluz
biezni (8), obok ktérej zamocowane sg stojaki (2)
z pozioma rolkg (6) i pionowymi rolkami (4) oraz
w przytwierdzony na stale stojak (18), na ktérym
osadzona jest ruchoma obudowa (20) rolek (21) za-
konczona ramieniem (22) wspoéipracujacym okreso-
wo z tloczyskiem (14) silownika (15).
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