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Sposob wytwarzania runa z wiékien drzewnych lub podobnych
materialow w stanie suchym lub pétsuchym, oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1
Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania runa
z wilokien drzewnych lub podobnych materialéw
oraz urzadzenia do stosowania tego sposobu.

Przy wytwarzaniu plyt z widkien drzewnych lub
podobnych materialéw w stanie suchym lub pél-
suchym utworzenie réwnomiernego runa jest trud-
nym problemem. Odnosi sie to zwlaszeza do row-
nomiernego rozlozenia ciezaru runa na jednostke
jego powierzchni.

Do osiggniecia tego celu stosowano rézne spo-
soby i urzadzenia. Znane jest wytwarzanie piléni
za pomocg strumieni powietrza w urzgdzeniach
wytwarzajgeych runo, zwanych szybami, przy czym
stosuje sie do nasypu runa glowice nasypowsg w
postaci rury umieszczong poziomo nad sitem bez
konca. Szeroko$¢ glowicy nasypowej zalezy od wy-
magane] szeroko$ci runa. W wycinku gltowicy na-
sypowej umieszczona jest siatka podczas gdy we-
wnatrz korpusu, posiadajgcego ksztalt rury umie-
szczona jest obrotowa szczotka. Zadaniem obroto-
we] szczotki jest dozowanie materialu wlokniste-
go, przez przecieranie go przez siatke.

Znane jest ponadto stosowanie dyszy wykonujg-
cej ruch wahadlowy. Dysza ta sklada sie z proste-
go szyku, zawieszonego pionowo i osadzonego wy-
chylnie. Strumien skladajgcy sie z wlokien i po-
wietrza nie dozowany albo tylko z grubsza dozo-
wany, przeplywa w dyszy wahadlowej w sposob
'burzliwy (turbulentny). (
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Mieszanina wlokna i powietrza opuszcza dysze
wykonujgcg ruch wahadlowy i opada na siatke
bez konca tworzac runo. Pod siatkg wytwarza sig
podci$nienie za pomocg umieszczonej komory ssg-
cej, celem ulatwienia i przyspieszenia osadzania
sie wilokien. Aby przy stosowaniu tego sposobu
ctrzymaé mozliwie réwnomierne runo, konieczne
jest usypanie podwojnej iloSci masy wloknistej ja-
kiej potrzeba na otrzymanie runa.

Nadmiar masy. zdejmuje sie z runa za pomocg
walca kolczastego i przy pomocy urzgdzenia ssg-
cego odprowadza sie do zbiornika wyréwnawczego
umieszczonego pPprzed dyszg wahadlowg. W celu
uzyskania roéwnomiernego rozmieszczenia masy na
catej powierzchni plyty, konieczny jest przy tym
spesobie rozrzut znacznej ilo$ci materialu wiékni-
stego poza powierzchnig plyty. Nadmiar materiatu
odbierany jest za pomocg przewodoéw ssacych
umieszczonych na brzegu piyty. Przy tym sposobie
stosujac kolejno kilka szybdéw, zwlaszcza przy sto-
sowaniu frakcjonowanego materialu widkmnistego,
mozna uzyskaé runo o wielowarstwowej budowie.

Proponowano réwniez doprowadzenie wstepnie
dozowanego materialu wiéknistego do szybu wy-
konanegc w postaci komory. Umieszczony na po-
ziomo rrzebiegajagcym przenos$niku ta§mowym ma-
terial wibkmisty dzieli sie i dozuje w szybie za po-
mocg urzgdzenia odprowadzajacego, wykonanego
w. postaci uko$nie i przeciwbieznie pracujgcej kol-

“czaste] ta$my lub kolczastych walcobw.



b .

Za pomocy walca rozrzucajgcego widknisty ma-
teriatl zostaje -odrzucony do otworu wylotowego
szybu, przy czym wilokna frakcjonuje sie wedlug
ich ciezaru. Wieksze i tym samym cigisze widkna
zostajg odrzucone dalej, podczas gdy c1enk1e, lek-
kie wlbkind bpadajg w poblizu walca rozrzucaja-
cego.

Przez stosowanie przeciwbieznie pracujgcych
szyb6w osigga sie w przyblizeniu sythetrycziig bu-
dowe runa. Aby zapobiec osiadamiu wlékien na
échnach wewanetrznych szybu proponowano sto-
sowanie Seian zbiornika w postaci tasm bez kon-
ca poruszajacych sie na walkach. W innym roz-

wigzaniu zastosowano u;‘zadzeme dozujgce i szyb
w jednym agregacie. Widkna spadajace od strony
czolowej do komory dozowania, trafiajg na wzno-
szacy sie w kierunku roboczym przenoénik tas-
mowy, brzy czymi w gérnym skrajnym punkcie;
przed zejSciem uko$nej taSmy dozuje sie je za po-
moca ukladu walodw przy czym zostaja preekaza-
me do walca odprowadzajacego, ktory przenosi je
na sito wykonané w postaci tadmy bez kofica.

Nastepnie walce kolczaste rédukuja tuno do po-
trzebnych wymiaréw a zebrany material widkni-
sty odprowadzii. sié do zasobhika doztijgcego. Uzy-
skanie réwnomiernego runa o duzej szeroko$ci
przy zastoSowaniu tego sposobu nastrecza szcze-
gblnie trudnosci.
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Wszystkie wyse] Upikane §posoby oriz urzddze-

niz do ich stosowanid maja te wade, e uzyskhnie
réwnonriernego ciezaru runa na Jednosbke Jego po-
wierzchni, oraz réwmnomiernej gesbo-ém przy wy-
twarzaniu plyt o wiekszych szeroko$ciach i pred-
kosci siatki przekraczajacej 30 metr6w/min jest
praktycznie nieosiagalne, wizglednie powoduje du-
ze trudne$ei natury technologicznej.

Przy stesowaniu dyszy wahadiowej trzeba na
przykiad stosowaé podwo6jng ilo§é rzeczywiscle po-
trzebnego. materiatu wiéknistego, co praktycznie
ozftacza kotliecznodé transportu calej tej iloéei do
urzadzertia. Z tej przyczyny opisane sposoby sa
nieekononiiczne. _ )

Réwniez stosowdnie glowic rozrzucajgeych w po-
staci rur nie daje zadawalajacego rozprowadzenia
wlbkien ma cale] szerokosci sita tak iz sposéb ten
nie znalazt praktycznego zastosowania. Wytwarza-
nie runa za pomocg szybu wykonatiego w postaci
komory, wyrosazonego w walce rozrzucajacy w
wyniglu czego osigga sie frakcjonowanie wiokien
przy tworzeniu runa, réwniez nie dato zadawalaja-
cych wynikéw, poniewaz pomimo frakcjonowania
przy Sdprowadzahiu materiatu wiéknistego nie mo-
tnda bylo osiggngé ré6wnomiernej i mozliwie jed-
nbtodnej kansystencji runa.

Stosorwahxe urzadzenn 80 wytwarzania runa, w
ktérych dozowanie wstepne odbywa sie za pomoca
walcsw podawczych zﬁmmejszyio Wprawdme nad-
miar niasy wvl&knisteJ potrzebnej do wytwarzania
runa, do gramc do.‘pusziczalnych jedhak proces nie
zarperwma of'rzymywama wystarczanco réwnomler-
rtma przyczyhlé sie r6wn1ez n1er6wnom1erne dzia-
latlie §sice kb‘mory ssqce] Untiészczonej pod siatka.
NierGwnomiethé eSanié wys'ﬁf:é"buje zZwlaszeza przy
bocznym odprowadzaniu powietrza ssgcego, ktbre
ze wzgledéw technicznych odprowadzane jest
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4 .
przewaznie przez przewody kolanowe. W przewo-
dzie takim powstajg znaczne zakl6cenia przeplywu.

Zakl6cenia te powodujja nieréwnomierhe odkla-
danie sie materiatu widknistego w wyniku czego
runo 'pbmada mimo usuniecia nadmiernej ilo$ci
wiékna, przede wszystkim ze wzgledu na gesto§é
odkladajacych si¢ wlokien, a tym samym cigzar na
jednostke powierzchni utworzonego runa, zréznico-
wane nwlasmvmosm ktoére powodujg ptowazne wady
jakoSciowe gotowego wyrobu.

Celem wynalazku jest zmniejszenie stosowania
nieekonomicznego nadmiaru surowca przy tworze-
niu runa zaréwno co do grubos$ci Jak i szerokosci
oraz polepszenia wla$ciwo$ci runa zwlaszcza jed-
norodno$ci na calej jego szerokoSci.

Wedlug wynalazku doprowadza sie do szybu od-
powiednio dozowang mieszaning wiékna i powie-
trza tak, aby grubo$¢ runa utworzyla sie tylko z
20%,-owym nadmiairem.

Dalszym celem sposobu wedlug wynalazku jest
zapobieganie gromadzeniii sie nadmiernych ilosci
materidlu po bokach oraz stworzenie pod strefa
wytwarzania runa, réwmomiernych warunkéw
tirzeblywowych. i

Wedlug wynalazku osigga sie to w ten spos6b,
ze suchy lub péisuchy material witknisty przepro-
'wadza sie 1za pomoca znanego kola lopatkowego
do $rodka urzgdzétis do:zu]acego gdne wysypuje
sle go na przenoshik {agéhowy poruszajgcy sie w
kierunku roboczym. Za pomoca walcéw koleza-
stych lub szczotkowych wyréwnuje sie warstwe
wlbkien. Zgarniety przy tym material witkmisty
zostaje przy tym zabiegu spulchniony i za pomoca
mlerzchm kierujgcych odprowadzony z powro-
tem do strety podawczej.

Odstep §cian bocznych urzadzenia dozujgcego
powieksza sie w kierunku wylotu w celu umozli-
wienia rozszerzania sie warstwy wloknistej. Po
stronie ‘wylotowej urzjdzenia dozujgcego walec
podawiezy ponownie spulchnia warstwe wléknisty
przed doprowadzeniem jej do jednego z szybbéw
ssacych.

W wyniku podzialu szybu ssacego na kilka cze-
§ci, kazdy strumien czeSciowy zostaje doprowadzo-
ny oddzielnie do sekcji tworzenia runa, Drzy czym
ilo8¢ poszczegbliych strumieni zalezna jest od ilo§-
ti podzialéw szybu.

Urzadzenie do wytwarzania runa sklada sie z
szybu jedno lub wielokrotnie dzielonego, umiesz-
czonégo nad siatks, ma ktérej tworzy sie rumo.

' Przez podzial na kilka usytuowanych obok siebie

szy\bbw, umeozliwione zostaje tworzenie ré6wnomier-
nego runa na duzych szeroko$ciach, a przede wezy-
stkim ovbrmzona‘ zostaje wysoko§é szybow. Szyby
o ksztalcie sc1etydh ostrostupéw lacza sie w matym
odstapie nad siteth taémowyrh Sciany zewnetrzne
szybil 5§ bpuszezone az do sita i ograniczajg z bo-
R dtré?e ‘hwbrzenia rind.

Nanieswny |p-rzy tworzeniu runa nadmiar wyno—
ézdcy oKolo 20‘% calkowite] masy zostaJe usumety
Z ftihd Znany sposobein za pombdcg walcow
szczotkowych (lub kolezastydh i odprowadzany
przewodem ssgcym do urzadzenia dozujgcego. Tak
samo mozna wytwarzaé znanym sposobem wielo-
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warstwowe rumo przez zastosowanie kilku szibérw
ustawionych jeden mad drugim. _

Efekty ekonomiczne polegaja ma tym, iz przy za-
stosowaniu tego sposobu i urzadzenia wedlug wy-
nalazku, mozna wytwarzaé plyty z wibkien drzew-
aych lub podoknego materialu, ktére pod wzgle-
dem jako$ciowym, zwlaszcza cech fizycznych spet-
niajg wszelkie stawiane im wymogi. Sposobem
wedlug wynalazku mozna wytwarzaé¢ piyty o du-
zycs szeroko§ciach, na przyklad 2 m, co spelnia wy-
magania licznych odbior¢éw.

Spos6b wytwarzania runa wedlug wynalazku
umozliwia stosowanie predkosci wytwarzania runa
przekraczajgcej 30 m/minute, co jest warunkiem
racjonalnej i w pelni ekonomicznej produkcji.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku uwidocznione ma zalagczonym rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie szyb w
przekroju pionowym, fig. 2 urzadzenie dozujgce w
widoku z gory, fig. 3 szyb w widoku z przodu,
fig. 4 przyklad wykonania komory ssacej w wido-
ku z gory, fig. 5 inny przyklad wykonania komory
ssacej w widoku z gory, fig. 6 przyklad wykonania
komory ssacej w widoku z przodu, a fig. 7 urza-
dzenie 'w przekroju pionowym.

Rozwl6kniony material wprowadza sie do urzg-
dzenia dozujgcego 1 przez szyb doprowadzajacy
za pomoca kola lopatkowego 3. W wurzadzeniu
dozujacym porusza sie ma waltkach pozioma tas-
ma 4 bez konca, ktéra przenosi materiat 5 do wy-
lotu. W czasie transportu nastepuje wstepne do-
zowanie za pomoca bebna dozujacego 6 wykona-
nego jako walec kolczasty lub szczotkowy,” ktory
obraca sie w kierunku biegu taémy. Za walcem
stluzagcym do wstepnego dozowania, znajduje sie
walec 7 dozujacy dokladniej w taki spos6b, zeby
{1o%¢ materialu mie przekraczala wiecej miz 209,
ilo§¢ potrzebng do wytworzenia runa.

Dzieki powierzchni kierujgcej 8 wyczesany ma-
teriat zostaje doprowadzany na cze$§é taSmy prze-
nos$nikowej znajdujgcej sie przed walcami. Dozo-
wany - strumienn 'wtékien zostaje doprowadzony z
urzadzenia dozujgcego za pomocg walca 9 do leJa
odprowadzajacego 10, ktéry posiada Scianki prze-
grodowe 11. Przegrody 11 powoduja réwmomierny
rozdzial dozowanego strumienia widkien, ktéry za-
chowany zostaje az do doprowadzenia go do szy-
bu 12. Material ‘wldéknisty doprowadzony jest prze-
wodem 16 do szybu i uzyskuje dzieki umieszezeniu
w gornej czeSci szybu nieruchomych lub nastaw-
nych powierzchni kierujgcych 15 przeplyw lami-
narmny. Material spada na siatke 17 ograniczajac
szyb 12 od dotu. Na ruchomej siatce 17 tworzy sie
przez osiadanie materialu wibkniste runo, ktérego
grubo$¢ reguluje sie za pomocy walca lvvytzesuja-
cego 24

“Na flg 3 przedstawiono przyklad wykonania
szybu 12. Szyb ten dzieli si¢ na dwie czeéci za po-
mocag wewnetrznych $cian 13. Zewnetrzne §ciany
14 nadajg szybowi ksztalt Scietego ostrostupa, a
w dolnej czedci szybu przebiegaja pionowo. Polg-
czenie Scian 13 znajduje sie ma tej samej wyso-
kosci, co przejScie ukos§nej zewnetrznej §ciany 14
w jej dolng pionowsa czes¢.

Na fig. 4 — 6 przedstawiono przyklady wykona-
nia urzadzenia ssgcego znajdujgcego sie ponizej
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6
siatki 17. Na fig. 4 uwidoczmiono spos6b odprowa-
dzania [por\metma ssgcego.

Przewdd ssacy 19 prowadzony od w!etramka 20
do siatki 17 jest dzielony ma calej ddugesci lub w
czesci dlugoéci §cianami- dzialowymi. 21, Sciany te
zaopatrzone sg w mastawne otwory 'whtowe 22 za
pomoca ktérych mozna regulowaé réwnewage prze-
plywu.

Na fig. 5 — 6 przedstawmono inny przykiad wy-
konania odprowadzania powietrza z umdzgma
ssgcego. Przewéd ssacy 19 podzielony jest na prze-
wody 28. Podzial ten stosuje sie tylko na zagie-
ciach przewodu ssacego. Srednica poszczegblnych
przewodéw jest rézna i dobrana dla uzyskania je-
dnakowych przeplywdéw ma calej powierzchni prze-
wodu ssgcego wzglednie komory ssacej-18.

Zastrzezenia patentowe

Frme . !

1. Spos6b wytwarzania runa z wilbkien drzew-
nych lub podobnych materialtbw w stanie su-
chym lub péisuchym, znamienny tym, ze widk-
na lub podobne materialy dozuje sie¢ z nadmia-
rem wynoszgcym mniej niz 209/, ilo§ci mate-
rialu w stosunku do zgdanej masy ruma, dopro-
wadza sie w postaci mieszaniny materiatu i po-
wietrza z urzadzenia dozujgcego do urzgdzenia
odprowadzajgcego, w ktérego szybie mieszanina
przeplywa w spos6b laminarny i poprzez po-
wierzchnie kierujgce opada na przepuszczalng
dla powietrza siatke w postaci taémy bez kon-
ca, pod ktéra wywoluje sie podciénienie i two-
rzy ciggle runo zawierajgce mniej niz 20%, nad-
miaru materialu, zaleinie od predkoéci siatki,
wymiaréw szybu i ilo§ci doprowadzanego mate-
rialu, przy czym runo wyréwnuje si¢ za pomo-
ca 'walcébw wyczesujacych i doprowadza do dal-
szego przerobu. )

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
dozcwany materiat (5) dzieli sie w zalezno$ci
od ilo$ci .szybéw na partie i deprowadza od-
dzielnie do kazdego z szybbéw.

3. Urzadzenie do stosowania spose®u wedlug
zastrz. 1 i 2 znamienne tym, ze wrzgdzenie do-
zujgce (1) ma w obrebie urzadzenia odprowa-
dzajgcego (9, 10) najkorzystniej bezposSredmio za
nim jedng lub kilka $cian dzialowych (11) umie-
szezonych w leju (10), przy czym wurzadzenie
dozujgce znajduje sie mad szybem (12 Rtéry
sklada sie z jednej lub kilku czesci osadieehych
w kierunku pionowym, prostopadle do kierunq
ku ruchu siatki (17) przy czym szyb wykonany
jest 'w ksztalcie ostrostupa a w kazdej jego cze-
§ci zmajdujg sie powierzchnie kierujace (15), na-
tomiast do odprowadzania powietrza ssacego,
w obrebie strefy tworzenia runa pod siatka (17),
réwnolegle do kierunku jej ruchu, umieszczony
jest jeden lub kilka przewodéw ssacych.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze
w ukladzie dozujgcym (1) umieszczony jest wa-
lec (6) do wstepnego dozowania, obracajgcy sie
w kierunku zgodnym z biegiem taSmy oraz wa-
lec (7) do dokladnego dozowania, obracajacy -
sie w kierunku przeciwnym do biegu taSmy, .
przy czym w obrebie dzialania walcéw znajdu-
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je sie powierzchnia kierujaca-(8) do odprowa-
dzania nadmiaru materiatu.

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 3 i 4 znamienne tym,
ze szeroko$§€é urzgdzenia dozujacego (1) zwigksza
sie w kierunku wylotu.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 znamienne tym, zé
zewnetrzne §ciany (14) szybu (12) s3 w dolnej
czesci pionowe i ograniczajg runo (25) po bokach
padczas gdy wewnetrzne $ciany (13) szybu 1g-
czy sie ze sobg ma tej samej wysoko$ci gdzie
znajduje sie przej$cie uko$nej zewnetrznej $cia-
ny (14) w jej dolng pionowsg czesé.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 6 znamienne tym,
ze powierzchnie kierujgce (16) w czefci szybu
umieszczone sg nieruchomo lub przestawnie.

10

15

8. Urzadzenle wedlug zastrz 1-—3 znamientie tym,

ze 'w przypadku odbrowadzania powletrza ssg-
cego w kierunku bocziym w stosunku do kie-
runku biegu tadmy jest oho wyposazone w cia-
ny dzialowe (21) umieszczone we wnetrzu ssg-
eego Przewodu  (19) na calej jego dilugoéci lub
w czedci jego dlugoéci, oraz 'w nastawne otwory
(22), albo wyposazone jest 'w umieszczone w je-
go wnetrzu rury (23) o niejednakowych prze-
krojach.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 9, znamienne tym,

ze wprowadzone do komory ssacej (18) konce
rur (23) tworza w sumie wieloboczny przekrdj
poprzeczny, a 0gélny przekr6j poprzeczny prze-
wodu ssgcego (19) ma postaé kratownicy, lub
plastra wosku pszczelego.
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