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Zafizeni k temperovani nanéSecich médii sestavé z
dopravniho systému archii a jeho podstata spocivé v tom, Ze
jednomu nebo vice s nanasenym médiem do styku
pichézejicim prvkim k dévkovani nebo dopravé davky,
piednostné alespoil jednomu z prvkd, kterymi jsou komorovy
stérat (4) a/nebo rastrovy valec (3) a/nebo nanéseci valec
a/nebo davkovaci valec a/nebo tvarovany vélec (2), je
pfifazeno zafizeni k pfivodu tepla nebo odvodu tepla tak, Ze
teplota nanageciho média je pfi davkovani nebo v
davkovaném stavu cilen& ovlivnéna teprve bezprostiedné pied
nanaSenim na potiskovanou latku. Pfitom zafizeni k pfivodu
tepla nebo odvodu tepla je prednostng pfifazen alespoii jeden
senzor ke kontrole teploty nanaseného média, piipadné
alespofi jeden senzor ke kontrole teploty prvku vedouciho
nanasené médiu,.




za¥izeni k temperovani nanaSecich médii

Oblast techniky

Vyndlez se tykad za¥Fizeni Kk temperovani nanasecich
medii v nanadecim zaFizeni sestdvajicim =z dopravniho systému
archl, tvarovaného valce k naniadeni nandSeného média na
potiskovanou 1latku, nanaSeciho vdlce k nandSeni nandseného
média na tvarovany vdlec, respektive na ném umisténou tiskovou
formu, davkovaciho systému ke stanoveni mnoZstvi na nanaseci
vdlec p¥endseného nanad3eného média a systému k pFivodu
nanag&eného média Xk nan&Secimu za¥izeni, pFicenZ prosttedky ke
snimédni teploty nanadSeného média a prostFfedky k ovliviovani
teploty nanaseného média jsou umistény v oblasti dopravni cesty

nanaseného média.

Dosavadni stav techniky

v nanasecich za¥izenich pro tiska¥ské stroje,
nap¥iklad v lakovacich zaFizenich, je znamé regulovat viskozitu
nanadenych médii pomoci temperace. TO slouZzi k tomu, aby bylo
moZné regulovat zpracovatelnost nandSenych médii pro ruzné
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druhy médii a pro ruzné postupy nandSeni. Tim se rozSiFuj

o

pracovni rozsah takovéhoto nandSeciho za¥izeni.

Ze spisu US 5520739 A Je napfiklad zndmé za¥izeni
k nanaSeni na povrch v procesu tisku. Popisuije se v ném, Ze se
pomoci jediné zasobni nadoby maZe pFipravit nanaSend latka pro
rizné systémy k p¥ivodu nanadsSené latky k provedeni tisku. Kazdé
zaFizeni k pFivodu nanaSené latky Jje popisovano jako nadrz, ve
které se nuZe ovlivilovat teplota a tim takeé viskozita nanasené
14tky. Proto Jsou v nadrZi umisteény tepelny vyménik a tepelné
senzorové zarizeni a rovné&¥ viskozimetr ke stanoveni viskozity

nanidSené latky.




Popsané za¥izeni m& nevyhodu, ZzZe nandSené latka miZe
byt ovliviiovdna jen v pF¥edstihu k vlastnimu tiskovému procesu,
respektive k nanaSecimu  procesu. Na cesté mezi nadrizi
a tiskovym procesem se opét mohou ménit fyzikalni podminky pro

nanasSenou latku.

Dal8i nevyhodou popsaného zafFizeni je, Ze ne vSechny
postupové Kroky pro nanadeni Jjsou kontrolovany =z hlediska
temperace. Je nap¥iklad pot¥ebné provéfovat odtoky pro
vyplachovani, respektive <&iSténi nanaseciho za¥izeni a pro
v ndm umisté&né, nanadsSené 1latky dopravuijici prvky, aby se
zabr&nilo trvalému znedisté&ni ztuhnutim nanad3ené latky. PFitom
je vyhodné ovliviovat teplotu gisticiho procesu. Toto neni

popsanym za¥izenim moZné.

Podstata vynalezu

Ukolem vyndlezu proto je ovliviovat temperovani
nanaSeného média v blizkosti tiskového procesu a zajistit, aby
¢istici proces rovnéz mohl byt podpoFen temperovacimi

mechanismy.

ReZeni tohoto Gkolu spo&iva ve vyznaku naroku 1.
P¥itom s vyhodou plati, Ze temperace nanaSené latky nenastava v
p¥ed¥azené néadrzi, nybrz pFimo na misté zpracovani. Vhodnymi
misty k temperaci jsou komorovy stdrad, ke komorovému stéraci
pFifazeny rastrovy valec a davkovaci valec p¥ipadné p¥ipojeny k
rastrovacimu valci, nebo ke srovnatelnému nandSecimu valci.
Vyhodné také Jje, kdyz je jako zaFizeni k temperovani vytvo¥en
tvarovany valec p¥enaSejici vrstvu laku, respektive nanaseci
médium. Ve vyhodném provedeni miZe byt uvnit¥ valce, respektive
komorového stérade vytvo¥en tepelny vyménik. V dalsim vyhodném
provedeni se teplota kontroluje na prvku p¥endSejicim nanaseci

médium.




P¥ehled obrazku na vykresech

Vynalez je v nasledujicim bliZe 2znazornén na
vyobrazeni, které znédzorfiuje nanaseci zaFizeni s temperovacim
za¥izenim.

¥ d ovedeni vynalezu

Na vyobrazeni je zndzornéno nanaseci za¥Fizeni.
NanadZeci zaPizeni sestdvd 2z pFitladného valce 1 k vedeni
potiskovaného archu, tvarovaného valce 2 k p¥enosu vrstvy
naniZeného média na potiskovany arch a davkovaciho za¥izeni
k vytvo¥eni nénosu. Davkovaci za¥izeni sestdva ve zobrazeném
pFipadé 2z nandSeciho valce, ktery Jje vytvo¥Fen jako rastrovy
vadlec 3 a je rovnomd&rné opat¥en poharky k dopravé nanaseného
média. Na tento rastrovy vdlec 3 dosedd komorovy stérac¢ 4,
jehoZ ob& sté&rky vytva¥i spolecné s té&lesem komorového stérade
4 prostor k p¥ivadéni nanasSeného média. Komorovy stérac 4 se
nastavi svymi obé&ma stérkami proti rastrovému valci 3
a nanagené médium se pFenasi za p¥Fivodu nanaseného média pomoci
Gerpadla do prohlubni rastrového valce 3. NanadSené médium se
p¥i valcovani rastrovaného valce 3 na povrchu tvarovaného valce
2 odevzda na zde upevnénou tiska¥skou formu. Tiska¥skou formou
maZze byt jednotkova plocha protinajici cely syZet tiskového
archu, maZe byt ale také vytvoFena jen pro c¢asti tiskového

archu.

K zajisténi stejnomé&rného zpracovani ruznych
nanaSenych médii jsou na nanaSecim za¥izeni umisté&na rGzna
temperovaci za¥izeni.

V oblasti komorového stérade 4 miZe byt tepelny
vymé&nik A libovolného znadmého typu umist&ny na té&lese stérky,
nebo k ni miZe dosedat. Tim 1lze t&leso stérky, vCetné k nému
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pFipojené stérky nastavit na stanovenou teplotu, které se opét
pfeddvd na nandSené médium p¥itomné v komorovém stéraci 4.
NandSeci médium p¥Fitom kontinudlné ziskdva p¥edem zvolenou
teplotu. K tomu miZe byt v komorovém stéradi 4 umistén teplotni
senzor, ktery kontinudlné snimd teplotu komorového stéracde 4.

Dale miZe byt v komorovém stérai 4 umistén teplotni senzor,

ktery kontinudlné& snimd teplotu nanaseného média P¥i umisténi
obou senzoril je moZnd permanentni kompenzace. Regulace
zajidtuje, Ze existuje dostatedné& velky teplotni rozdil mezi
tdlesem stérky a pFivadénym nandSenym médiem, aby nanasené
médium =zaujalo p¥i zpracovani poZadovanou teplotu sladénou
v zavislosti na viskozité a z hlediska vlastnosti pot¥ebnych

pro p¥enos a suseni.

Dale miaZe byt rastrovy vdlec 3 opatfen temperovacim
za¥izenim B, znamym z barvicich za¥izeni rotadek. K tomu muZe
byt rastrovy valec 3 opat¥en Fadou proudovych kanald, kterymi
st¥idavé proudi temperovaci tekutina. Proudoveé kandly Jjsou
pFitom umistény tak, Ze temperovaci tekutina proudi v Jjednom
kanalu ve sméru rastrového vdlce 3 a v sousednim kanale proudi
v opaéném sméru zpét. Tim se miZe temperovaci tekutina pF¥ivést

a opét odvést z jedné strany rastrového valce 3.

DalZi moZnost k temperaci spo&ivd v tom, Ze je
tvarovany valec 2 opat¥en dalSim temperovacim za¥izenim C,
zndmym od rastrového vdlce 3. K tomu jsou také ve tvarovaném
valci 2 vytvoF¥eny proudové kanaly, kterymi proudi temperovaci

médium.

Alternativné mGZe byt k nanaSeni pomoci komorového
stérade 4 a rastrového valce 3 vytvo¥eno také valcové nanaseci
zaFizeni. Toto valcové nandSeci zaFizeni sestava nap¥iklad ze
dvou valct, z nichZ je nénasSeci valec odpovidajici rastrovému

vdlci 3 a druhym je na misté komorového stérade 4 davkovaci




vadlec. PFivod nanaSeciho média nastidvd v mezefe mezi obéma
vdlci. Umisténim temperovaciho za¥izeni na obou valcich,
respektive také jen na jednom 2z obou valch lze p¥esné nastavit
teplotu p¥enaSeného nanasSeného média.

V této souvislosti popsanymi temperovacimi zaFizenimi
se lze z¥ici tak zvané externi temperace v dopravnim systému
nanaseného média. Za¥izeni pro dodéavku laku mohou byt
konvenéniho typu. Uvedené uspo¥Fadani temperovacich zaFizeni je
rovnéZ samozFejmé& moZné kombinovat s externimi temperovacimi
za¥izenimi. DAale se rovnéZ mohou temperovat, p¥ednostné
oh¥ivat, &istici tekutiny, které Jjsou nanadSeny na povrchy
p¥ichazejici do styku s nandasSecim médien.

Temperace se maZe také provadét z vnéjsku pomoci
za¥eni, nebo p¥ivodem plynného temperovaciho média. Potom se
temperace miZe zvlasté efektivn&é pEifadit k jiz davkovanym
tenkym vrstvam nandSeného média.

Zvla&tni vyhoda temperace komorového stéraCe 4 spociva
v tom, Ze se noZe stdrky nemohou vlivem kolisajici teploty
deformovat. Deformace, respektive ohyb sté&rky vede k ruznym
davkovanim po Sifce stérky, kterym se tim zabranuije.

Zvl1a&té jsou pomoci uvedeného za¥izeni moZné postupové
kombinace pouZiti rUznych procesli nandSeni technikou lakovani
v ofsetovych tiskovych strojich, nebo Cisté nanaSecich strojich
s vice nanaSecimi za¥izenimi. Pritom mazZe byt vytvo¥en
disperzni lak k naneseni na disperzni lak. MaZe byt vytvoFen
disperzni lak ke kombinaci se zlatym lakem. MiZe byt vytvoFen
disperzni lak jako z&kladni vrstva ke kombinaci s UV lakem. V
pFipadé disperzniho laku slouii temperovani ke stabilizaci
vlastnosti laku. V p¥ipadé UV laku slouzi temperovani, zejména
oh¥ev, ke zlepSeni zabihavosti, to znamena ke zlepSeni




rozloZ¥eni laku na povrchu. V souvislosti s nap¥iklad vodnatym
lakem s kovovym pigmentem nebo tiskovou barvou s kovovym
pigmentem muZe byt vytvoFfeno chlazeni, ponévadZ tento lak,
respektive tato tiskovd barva m& optimalni konzistenci ve
stanovenych teplotnich rozmezich.

Popsany systém se muZe roz8i¥it tim, Ze ve valcovych
lakovacich za¥izenich, respektive vdlcovych nanédsSecich
jednotkdch je také temperovana p¥ipadné vytvo¥end lakovaci vana
srovnatelnd s komorovou stérkou 4 nebo p¥ivod laku k tak
zvanému Zdimacimu vdlcovému systému, nap¥iklad noZi ponofenému
do z&soby laku mezi obéma véalci tvoFicimi Zdimaci valcovy
systém.




PATENTOVE NAROKY

za¥izeni k temperovani nanasecich médii v nan&Secim
za¥izeni sestavajicim z dopravniho systému archu,
tvarovaného valce (2) k nandseni nanaseného média na
potiskovanou latku, nanaseciho valce k nand3eni nanaseného
média na tvarovany valec (2), respektive na nén umisténou
tiskovou formu, davkovaciho systému ke stanoveni mnoZstvi
na nanadSeci vAlec pFenddeného nanaSeného média a systému k
pFivodu nanaSeného média k nanasSecimu za¥izeni, p¥icemZ
prost¥edky ke snimani teploty nanaSeného média a prostfedky
k ovliviiovdni teploty nanadseného média Jjsou umistény v
oblasti dopravni cesty nana3eného média, vyznacujici se
tim, Ze Jjednomu nebo vice s nandSenym médiem do styku
pFichdzejicim prvkim k davkovani nebo dopravé davky je
pFiFazeno za¥izeni k pF¥ivodu tepla nebo odvodu tepla tak,
e teplota nanaSeciho média Je p¥i davkovani nebo Vv
davkovaném stavu cilené ovlivnéna teprve bezprost¥edné pfed

nandsenim na potiskovanou latku.

Za¥izeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze za¥izeni k
pFivodu nebo odvodu tepla je pF¥iFazeno alesponn k jednomu z
prvka komorovy stéracl (4) a/nebo rastrovy valec (3) a/nebo
nanidZeci valec a/nebo davkovaci véalec a/nebo tvarovany

valec (2).

Za¥izeni podle néroku 2, vyznaéujici se tim, 2Ze za¥Fizeni k
pFivodu nebo odvodu tepla je umisté&no uvnit¥ alespon
jednoho z prvki vedoucich nand$ené médium.

za¥izeni podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze za¥izeni k
pFivodu nebo odvodu tepla je umist&no uvnit¥ alespon
jednoho 2z naniZené médium vedoucich prvka v podobé
proudovych kandll pro proudéni temperovaciho prostfedku.




Za¥izeni podle naroku 2, vyznacd¢ujici se tim, Ze za¥izeni k
pFivodu nebo odvodu tepla je p¥iFazeno z vnéjsku alespon
k jednomu z prvka vedoucich nandSené médium.

Za¥izeni podle naroku 5, vyznadujici se tim, Ze za¥izeni k
pFivodu nebo odvodu tepla je =z vnéjSku alespofi k jednomu z
prvkii vedoucich nandSené médium p¥ifazeno formou za¥eni
nebo temperovaného proudéni média, p¥ednostné& vzduchu.

Za¥izeni podle jednoho z ndrokd 1 aZ 6, vyznacujici se tim,
?e =za¥Fizenim k pFivodu nebo odvodu tepla Jje p¥iFazen
alespoii jeden senzor ke kontrole teploty nanaseného média.

Za¥izeni podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze zafFizenim k
pFivodu nebo odvodu tepla je Jje pFiFazen alespon jeden
senzor ke kontrole teploty prvku vedouciho nandSené médium.
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