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Urzadzenie uszczelniajace piece, zwlaszcza piece obrotowe
do suchej destylacji siarki
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie uszczel-
niajgce piece, zwlaszcza piece obrotowe do suchej
destylacji siarki.

Dotychczas znane urzgdzenia wuszczelniajgce sto-
sowane do zasypoéw lub odciggéw obrotowych pie-
céw albo obrotowych suszarek zlozone sg z seg-
mentéw, przylegajacych do metalowego bebna,
przy czym segmenty te przymoccwane sg na sta-
te do mieruchomych czeSci pieca. Stosuje sie takze
segmenty, poigczone® z powierzchnia metalowego
walczaka przez rclki toczne, rozmieszczone na ob-
wodzie segmentdw uszczelniajgcych. Rolki toczne
toczg  sie po <obwoddzie walczaka i powodulja
zmniejszenie efektywnos$ci uszczelnienia.

Piece obrotowe ze wzgledu na duze wymiary
przewaznie nie sg mechanicznie obrabiane a sto-
sowane znane urzgdzenia uszczelniajace nie sa
wespoétsrodkowe do osi-obrotu pieca, co przy do-
puszczalnej rézmicy promienia walczaka do 25 mm
otwiera duza szczeling wok6él walczaka. Szozeliny
powstale w czasie obrotu pieca s3 przyczyna
powstawania duzych strat materialowych oraz za-
nieczyszczenia atmosfery gazami lub pylami na
duzej przestrzeni w otoczeniu piecéw obrotowych
lub dbrctowych suszarek. .

Inne zmane urzgdzenie uszczelniajgce skiada sie
z komory utworzonej przez plaszcz i Scianki bocz-
ne, przymocowane do stalej “Sciany za pomoca
przelaczy. W §cianach bocznych znajdujg sie ka-
naly dla umieszczenia ulszczelek pierScieniowych
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z odpowiednio dobranego materialu na przyktad

- miekkich metali lub sznura azbestowego. Po po-

wierzchniach uszczelek pierScieniowych §lizgaja
sie dwa pierScienie o przekroju katownika, kére
dociskane sg do uszczelelk pierScieniowych za po-
mocg sSprezyn.

Pierscienie zamocowane sg na bebnie pieca za
pomocg wpustu, przymiocowanego do bebna albo
w dcewolny inny sposdb, umozliwiajgcy ich osio-
wy przesuw, lecz niedopuszczajgcego wzglednego
obrotu miedzy bebnem a pierécieniami. Po-
wierzchnie styku pier§cienia o przekroju katowni-
ka z bebnem pieca uszczelnione sa za pomioca
uszczelek opasujacych beben pieca. Uszczelniajace
powierzchnie lezg w plaszezyznach prostopadlych
do osi begbna, co umozliwia osiowy przesuw bebna
na przyklad wskutek rozszerzalnoSci cieplnej i
kompensacje réznic promieni. ,

W celu niedopuszczenia do jakichkolwiek ucie-
czek czynnika z pieca do komory, utworzonej
przez plaszcz i Scianki boczne, przymocowane do
stalej $ciany, doprowadza sie powietrze pod -cis-
nieniem réwnym lub wiekszym od ciSnienia. pa-
nujacego w piecu. Wéwezas przez ewentualne
nieszczelnosSci wydostawaé sie bedzie na zewnatrz
jedynie wprowadzone powietrze.

Wadg tego urzgdzenia uszczelniajgcego jest ko-
niecznoéé wykonywania ~ kanaléw w bocznych
§ciankach przymocowanych do stalej §ciany pieca
za pomocg przelaezy oraz znaczna ilo§é labirym-
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towych zamlkmniéé od strony metalowego bebna,
jak réwniez komory, utworzonej przez fiieruchomy
plaszez i Scianki boczne. Poza tym to urzgdzenie
uszczelniajgce wymaga thoczenia powietrza do ko-
mory, utworzonej przez nieruchomy plaszcz oraz
§cianki boczne i tym samym nie dopuszcza do
wydobywania sie gazéw z obrotowego pieca lub

obrotowej suszarki lecz réwmocze$nie dopuszcza

si¢ mozliwo§é doplywu powietrza do pieca lub
suszarki obrobtowej.

Znane jest rowniez urzgdzenie uszczelniajgce
skladajgce sie z przelgczy. przymocowanych do
stalej Sciany, przy czym do przelgczy zamocowa-
ny jest jeden dociskowy pierscien a drugi pier-
§cien przymocowany jest $rubg do pierwszego

' pierScienia dociskowego. Pomiedzy obu pierscie-
niami znajduja sie pojedyncze kanaly dla umie-
szezenia uszczelek z odpowiednio dobranego ma-

eteriatu. Po powierzchniach uszczelek §lizga sig

pierécienn obrotowy do ktérego obustronnie do-
ciskane sg - uszczelki Srubami zaopatrzonymi w
sprezyny laczacymi pierScienie dociskowe.

_ Pierscieh obrotowy zamocowany jest na obra-
cajgcym sie walczaku w sposéb umozliwiajacy
jego osiowy przesuw, niedopuszczajgcy wzgled-
nego obrotu miedzy walczakiem, a piercieniem
obrotowym. Powierzchnia styku pierScienia obro-
towego z wallczakiem uszczelniona jest za pomoca
uszczelki dociskowej pier§cieniem opasujgcym ob-
wéd walczaka. )

Wada tego urzadzenia uszczelniajgcego jest ko-
nieczno$¢ wykonywania elementéw o duzych wy-
miarach i poddawamie ich obrébce za pomoca
urzadzenn o duzych gabarytach. Poza tym z po-

wodu znacznych Toemiar6éw niektérych elementow -

urzadzenia mapdtyka sie na znaczne mniedogodno-
Sci przy remoncie urzagdzenia wuszczelniajgcego,
ktére powoduja obnizenie wydajnosci pieca obro-
towego lub obrotowej suszarki.

Takze dotychczs znane inne urzgdzenie uszczel-
niajace sklada sie z dwéch regulowanych ele-
men'térw sprezystych. Jeden element sprezysty
pxzymwwamy jest do merulc‘hlomego . elementu
pieca obrotoweglo lub obrotowej suszarki a drugi
do walczaka zewnetrznego pieca lub suszarki. Ele-
menty sprezyste posiadaja na koficach uszczelnia-
jacy piendciefi cierny.

‘Wade tego urzadzenia jest stosunkiowo . szybka
utrata sprezystoSci przez elementy sprezyste.
Pierécien cietny poza {ym przeciera si¢ co wigze
sie przewaznie z zachowamiem pracy urzadzenia
uszczelniajacego oraz jego remontem.

Celem wynalasz‘u jest usunigcie lub przynaj-
mme-J zmme;lszeme niedogodnoSei przy sltosdwamu
znanych urzadzen uszezelniajgcych, shuzgeych do
uszczelnienia zasypéw lub “odciggéw obrotowych
piecéw albo obmotowych suszarek.

Zadanie wy'ty'czo'ne w celu usuniecia podanych
medo.gddrmoéci ‘zostao rozwigzane zgodnie z ‘wy-
naIlaﬁklem w ten sposéib ze miéruchomy pierseiefi
podlsrtawldwy dbe;mme metamorwy ‘bebenn wzglednie
walczak | jednoczesnie podtrzymiuje segmenty
pierécienia uszezelniajacego wylkonane z materialu
o bardzo dobrej smarowno$ci i odpornego na wy-
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sokie temperatury jak na pnzyklasd prasowgne
tworzywo weglowe.

Segmenty pierécienia uszczelniajacego pdhomne
s3 przewaznie na zaktadke za pomocy odpowied-
nio ulksztalbowanych koticowek oraz dociéniete do
pierécienia podstawowego dwudzielnym pier§cie=
niem © regulowanym docisku za promocg Sruby
i sprezyny. Na zewnetrznym obwodzie pierscie-
nia uszczelniajgcego w miejscu styku segmentéw
wykonane sg wyciecia, w kt6érych osadzone sg na-
kiladki opasane linkg stalowag przechodzgcy przez
krazek i obcigZong ciezarkiem regulowanym ob-
cigznikami. Pier§cien dwudzielny wyposazony jest
w sworznie, kitérych kofice wchodzg w obwory,
usybucwane w podkiadce, przyspawanej do ka-
bigka usytuowanego przewaznie w osi symetrii
segmentu pierécienia wszczellniajacego i kabtgka,
pclaczonego z pierScieniem podstawowym Srubg,
dociskang sprezyna.

Dzigki powyzszemu rozwigzaniu pier§cien
uszezelniajgcy doktadnie przylega do powierzchni
obracajacego sie walczaka i wykonuje ruchy po-
suwisto — promieniowe po powierzchni metalo-
wego bebna, pawstale na skutek jego bicia, ktére
wywolane jest z powodu duzej tolerancji wykona-
nia i odsztalcen termicznych w czasie ruchu obro-
towego pieca lub obrotowej suszarki.

Segmenty pierscienia wuszczelniajgcego wylko-
nuje si¢ zwykle jako wypraski ¢ Zgdamej szero-
kioSci z wycieciami na zakladke lub ukladane
réwnolegle po dwa lub wiecej bez wyciecia na
zaktadke lecz z asymetrycznie wydiuzonymi kon-
cami.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na
przyktadzie wykonania wedtug rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia schematycznie widok
ogdlny z przodu urzgdzenia uszczelniajacego, fig.
2 — przekrdj poprzeczny urzgdzenia uszczelniajg-
cego wzdtuz linii A— A na fig. 1, fig. 3 — prze-
kréj poprzeczny urzadzenia uszczelniajgcego wzdiuz
linii B—B — na fig. 1, fig. 4 segment pier§cienia
uszczelniajgcego w widoku z przodu, fig. 5 —
dwie wanstwy pier§cienia u§zczelniajgcego w wi-
doku z géry, fig. 8 — segment pier§cienia uszczel-
niajagcego w widoku z przodu laczonego na za-
kiadke, fig. 7 — widok z gbéry prawej czesci seg-
mentu pierScienia uszczelniajagcego uwidocznionego
na fig. 6 a fig. 8 — widok z géry lewej cze$ci
segmentu pierScienia uszczelniajgcego uwidocz-
nionego na fig. 8.

Urzadzenie uszczelniajgce uwidocznione na ry-
sunku sklada sie z piercienia podstawowego 1
przymocowanego do statego elementu 2 pieca obro-
towego Wb suszarki obrotiowej nieuwidocznionych
na rysunku.

Piersciet podstawowy 1 obejmuje walczak 3
nie dotykajgc do niego tylko do pier§cienia 4
przyspawanego do walczaka 3. PierScien podsta-
wowy 1 oraz dwudzielny pierécien 5 podtrzymy-
wany przez sworznie 6 ktérych konce usytuowane
w otworze 7 przeniltajgcym kablagk 8 oraz dospa-
wang dic niego podkiadke 9 prowadzi segmenty
pierécienia” uszozelniajacego 10. '

PierSciefi uszczelniajgcy 10 dociskany jest do
pier§cienia podstawiowego 1 dwudzielnym pier$cle-
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niem 5 o regulowanym docisku za pomocg §ruby 11
i sprezyny 12 dociskanej z kolei nakretks 13. Na
zewnetrznym obwodzie pierécienia uszczelniajg-
cego 10 w miejscu styku segmentéw w wycie-
ciach 14 segment6w osadzone sg nakiadki 15
cpasane linkg stalcwg 16 zamocowang na $rubie 17
i przechodzacg przez krazek 18 oraz obcigzong
cigzarkiem 19 i obcigznikami 20. Pierscien uszczel-
riajagcy 16 zlozony- jest z segmentéw z tworzywa
weglowego w postaci wyprasek a zwlaszeza z to-
pionego grafibu nienasyconego lub topionego twio-
rzywa weglowo — grafitowego nasyconego.

Segmenty moga byé¢ lgczone na styk i utozone
na przykiad w dwu warnstwach (fig. 5). W miej-
scach styku sg usytuowane wyciecia 14 na osa-
dzenie nakladek 15 zaopatrzonych w wyzlobienia
nieuwidocznione na rysunku do linki stalowej 16.
Segmenty lgczone na zakladke (fig. 6) posiadajg
wyciecia 21 usytuwowane asymetrycznie.

Zalety urzadzenia uszczelniajgcego piece obroto-
we wedlug wynalazku jest ré6wnomierny docisk
wszystkich segmentéw pier§cienia uszczelniajgce-
go 10 na calym obwodzie metalowego bebna 3.
Dziegki temu zapewniony jest duzy stopien szczel-
ncéci, kitéry w praktyce powieksza takze zasto-
sowanie prasowanego tworzywa weglowego na
segmenty pierScienia uszczelniajgcego 10 charak-
teryzujgcego sie duzg smarownos$cig. Poza tym
urzadzenie uszczelniajgce jest proste a poszeze-
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gélne segmanty pienscienia uszczelmajacego 10 s3
tatwe do wymiany.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie WSzc;elniajqce piece, zwlaszcza pie-
ce obrotowe do suchej destylacji siarki, zma-
mienne tym, ze pier§cien wuszczelniajgcy (10)
ziozony z segmentéw i przylegajacy do pierscie-
_mia (4), przyspawanego do metalowego walczaka
(3), usytuowany jest pomiedzy pier§cieniem
podstawowym (1). i pier§cieniem dwudzielnym
(5), przy czym po.szczegéﬂme segmenty p-lensme-
nia uszczelniajacego (10), lgczone na styk lub
zakladke w miejscach styku w wycieciach (14),
dociskane sg nakladkami (15), ktére opasane
sg linkg stalowg (16), zamocowang ma Srubie
(17) i przechodzacy przez krazek (18) oraz ob-
cigzong ciezarkami (19) oraz obcigznikami (20).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze dwudzielny pier$cien (§) zaopatrzony jest
w sworznie (6), ktérych korice usytuowane sa
w otworze (7) kanﬂaﬂka (8), umieszczonego w osi
symetrii pierécienia u@zczdl'ma]aceg'o (10) oraz
w dospawanej do niego podkladce (9), przy
czym kabigk (8) polaczony jest z pierScieniem
podstawowym (1) Srubg (11), zaopatrzong w
sprezyne (12).
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