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Vynélez se tykd zpisobu vyroby okennich profild z orientované t¥{skové hmoty se sou-
gasnou povrchovou Upravou foliemi,

V soulasné dob¥,a zejména v zshranill, se vyroba okennich profild, tJj. rémd a kiidel,
soustiedila na tPi zdkladni materidly, a to na dfevo, plastické hmoty a hlinfk. Plastické
nhmoty a hlin{k nebyvaji stdle v&t3iho rozsahu, a to vzhledem k pFednosti vyroby, co do vy-
robnich toleranci, ke zvyZeni tvarové stability okna Jjako celku, ke zvy$eni produktivity
préce p¥i vyrob& a k odstran¥ni pracnosti a tedy i nékladd pri dodatedné uUdrZb& oken v ob-
Jektu.

Okenni profily z plastickych hmot doznaly znalny vyvoj, a to at uZ z extrudoveného
dutého profilu z PVC nebo pouze tenkého plé¥td vn¥jdd %¥4sti okennich d¥evdnych profilt
z PVC, ktery je vystaven pov¥trnostnim viivim. Za&fnaji se uplathovat okna z tvrdych pé&n.

Hlinfkové okna i okna z plastickych hmot nedoznala v tuzemsku masov&dj$iho roz&irent
jeko jinde, a to predev3im vzhledem k nedostatku surovinové bdze, cen& a energetické nérod-
nosti zéklednich surovin. Proto dosud pPeviddd v mistnich pomdrech vyroba oken z masivniho
dfeva. Ale i v tomto vyrobnim Useku se projevuje trvaly nedostatek kvalitniho rovnovldken—
ného dreva a maly vfb¥ér jekostnich dlouhodob& cdolnych ndt&rovych hmot.

7 této situamce vychdzi predm&tny zplisob vyroby okennich profild z orientované t¥{skové
hmoty lisovené do koneného tveru okennich profild v optimdlnfch délkdch se soulasné reeli-
zovanou upravou féliemi impregnovanymi syntetickymi pryskyricemi tvrditelnymi za tlaku a
teploty podle vyndlezu, jeho¥ podstata spodivéd v tom, Ze t¥iskovd hmota, sestévajici z dfe-
v&nych, umdle vyrobenych t¥isek o délce 15 aZ 40 mm a 3i¥Fce 2 ai 5 mm & tlousfce 0,2 aZ
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0,5 mm zbavenych drobné frakce a z pojidla na bdzi syntetickych pryskyric se v lisovaci
form& vlysu orientuje soub&%nou polohou t¥{isek s podélnou osou profilu vlysu, kde se za
studena predlisuje a po premistdn{ do formy vysledného tvaru vyrobku opat¥ené vloZkou,
£61i1, jednak na fenolické bézi a Jjednak ne melaminové bézi rdzného barevného provedent
se predlisek za tepla a tleku podle b&Znych zplsobl vytvrzuje.

Vyndlez red{ néhradu nékladnych zdkladnich surovin pro vyrobu okennich profild
z plastickych hmot nebo hlinfku dosaZitelnou s ne ndklady nendro&nou zékladni surovinou.
Predmét vyndlezu mé ddle vliv na pracnost a produktivitu vyroby, jakoZ i na tvarovou sta-
bilitu findlniho vyrobku.

Orientovand t¥iskovd hmota sestdvd z difevinych, um&le vyrobenych t¥isek o délce 15 aZ
40 wm, ¥{¥ce 2 8% 5 mm a tloudfce 0,2 a% 0,5 mm zbavenych drobné frakce, které svou pire-
vé¥nd jednosm&rnou orientaci soubd%nou s podélnou osou profilu zvyduji pevnost vliysu. Nepi.
pFi objemové hmotnosti 650 aZ 700 kg/m"3 je moZno dosdhnout pevnosti v ohybu 40 aZ 50 MPa
a rozlup&ivosti 0,5 a% 0,6 MPa., Jako pojidla se pouzije bud modovinoformaldehydovych nebo
fenolformaldehydovych pojidel ve form& tekutiny nebo présku, podobnd jako u vyroby t¥isko-
vych desek. Tiiskovd hmota se specidlnim p¥*ipravkem zhrubs zorientuﬁe do nevytépéné liso-
vaci formy tvaru vlysu, kde se za studena p¥edlisuje. Podle potfeby Je mo%no do tohoto
pfedlisku p¥i vrstveni vloZit kovovy profil ke zvy¥¥eni odolnosti profilu proti prdhybu,
eventudlné k néslednému urychlenému proh¥ét{ za horka lisovené hmoty prohievem zevnitf¥ yy-
1isku. ‘

Phedlisek se vloZil do vytdp¥né formy s konednym tvarem vyrobku, ktery je p¥edem vylo-
Fen féliemi Jjednak na fenolické bézi, jednak na melaminové bdzi, a to jednobarevnou nebo
dezénovou, které jsou kryté vrstvou overlaye. Takto upraveny predlisek se lisuje za teplsa
a tlaku pPisluBejfci pouZitému lepidlu a po dobu pot¥ebnou k vytvrzeni pojidla v celém
profilu vlysu. Po vytvrzeni t¥iskové hmoty se vylisek vyJjme z formy, zedisti se p¥elniva-
jici vytvrzené folie na hrandech vylisku a tento se zkréti na p¥{sludnou délku.

Spojovéni se pak provéddi rohovym spojem na pokos pomoci hmoZdinek nebo v pi¥ipad& du-
tych vyztuZovacich profild p¥islusnym rohovym helnikem apod, Vliastni spoj je proveden
n&kterym ze znémfch osvédienych vodovzdornych lepidel a jeho pretok nad plochu vlysu se
odstrani, &¢imZ se doséhne vodovzdorného uzavieni pokosové spéry. Aplikaci povrchové jed-
nobarevné ¥i dezénové melaminové folie, je mo¥no barevnd odli¥it rém od k¥{dla podle nej~
modernéjsich architektonickych poZ%adavki.

P¥iklady provedent
P¥1klad 1

Jehli¥naté t¥isky smrkové nebo borové v délce 15 af 35 mm, &ffce 2 a% 3 mm a tlousfce
0,2 aZ 0,4 mm se zbavi prachu prosetim pomoc{ sita s otvory ! mm, ndslednd se nastifkajf
termosetickym pojidlem na bdzi moZovinoformaldehydového pojidla s tuiidlem a zorientujf
se mechanicky ve studené form& do predlisku., P¥edlisek se vloZi do horké formy vyloZené
postupné smrem k povrchu formy papirovou £6lif impregnovanou fenolickym pojidlem, ddle
melaminovou £61if s unibarvou nebo dezénem a naposled transparentni melaminovou f4lif,
tzv. overlay. Lisuje se pFi teplotd 150 az 190 °C tlekem 3,5 a% 10 MPa,
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Priklad 2

Listnaté t¥fsky bfezové nebo bukové v délce 20 a% 50 mm, 3ifce 3 a% 5 mm a tlousice
0,3 a% 0,5 mm zbavené prachu pomoci sita s otvory | mm se nastifikajl termosetickym po-
jidlem bez nebo s urychlovafem a zorientuji se obdobn& Jjako v piikladu 1. Vrstvy £01id
ve vytdp&né form& sestdvajl pak pouze z melaminové papirové folie s unibarvou nebo dekorem
a melaminového transperentniho overlaye., Lisuje se pri teplot& 140 aZ 170 OC tlakem 2 af
5 MPa.

‘PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby okennich profild z orientované t#fiskové hmoty se soudasnou povrchovou
dpravou foliemi, pojenou tvrditelnymi syntetickymi prysky¥icemi a s impregnaei povrchoyych
£31i1 syntetickymi pryskyricemi, vyznaleny tim, %e t¥{skovd hmota, sestévajfci z dPevinych,
umdle vyrobenych tifsek o délce 15 a% 40 mm a 3i{fce 2 aZ 5 mm a tloué{ce_O,Z aZz 0,5 mm zba-
venych drobné frakce a z pojidla na bdzi syntetickych pryskyfic se v lisovaci formé& vlysu
orientuje soub¥Znou polohou t¥isek s podélnou osou profilu vliysu, kde se za studena pired-
lisuje a po premistdni do formy vysledného tvaru vyrobku opat¥ené vloZenou £31i1 jednsk na
fenolické bézl a jednak ne melaminové bdzi rdzného barevného provedeni se predlisek za
tepla a tlaku vytvrdil,
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