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Menetelmd huokoisen rainan kuivaamiseksi pitk3vyShykepuristimessa -
Férfarande for torkning av en por8s bana i en 13ngzonspress

(57) Tiivistelmd

Meretelmd huokoisen rainan kuivaamiseksi, jonka mukaan
mdrkd raina (9) johdetaan vHhintdln yhden kuivaushuo-
van (1lb)} varaan, raina ja kuivaushuopa saatetaan il-
manpoistokdsittelyn (11, 12) alaisiksi ja raina ja kui-
vaushuopa johdetaan kahden nestetti ldpdisemittdmin pin-
taelementin (3a, 3b) vdliin, jotka muodostavat pidenne-
tyn puristusvydhykkeen (PV), jossa raina saatetaan mo-
lemminpuolisen puristuksen alaiseksi. Mirkd raina kuu-
mennetaan ennen puristusvyBhykettd vihintddin idhella
100% olevaan limpStilaan ja kuivaushuopa pidetddn pu-
ristusvyShykkeessd mirdn rainan ldmp8tilaa alhaisemmas-~

sa ldmp&tilassa, niin etti kuivaushuopaan syntyy ali-
paine ja rairan veden korkea ldmpotila aiheuttaa ve-
den r&jdhdyksenomaista haihtumista ja siirtymistid rai-
nasta huopaan.
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(57) Sammandrag

FPérfarande f6r torkning av en pords bana, enligt
vilket den vdta banan (9) leds pd &tminstone en
torkfilt (1lb), banan och torkfilten understdlls

en luftavlidgsningsbehandling (11, 12) och banan

och torkfilten leds mellan tv3, f&ér vitska ogenom-
trdngliga ytelement (3a, 3b), vilka bildar en f&r-
léngd presszon (PV), vari banan pressas pd vardera
sidan. Den vdta banan uppvirms f#re presszonen
till en temperatur som Atminstone ligger i nirheten
av 100°C och trokfilten h3lls i presszonen vid en
temperatur som understiger den vata banans tempera-
tur, sd att det 1 torkfilten uppstdr ett undertryck,
varvid den hdga temperaturen pd vattnet i banan
fdrorsakar en explosionsartad avdunstning i och

dvergdng av vattnet fdrn banan till filten.
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Menetelmi huokoisen rainan kuivaamiseksi pitkdvyodhykepuris-

timessa

Tamin keksinndn kohteena on menetelmd huokoisen rai-
nan, kuten paperi- tai kartonkirainan kuivaamiseksi, jonka
menetelmdn mukaisesti

- mirki raina johdetaan yhden kuivaushuovan varaan
tai kahden kuivaushuovan vidliin,

- raina ja kuivaushuopa saatetaan ilmanpoistokdsitte-
lyn alaisiksi,

- raina ja kuivaushuopa tai -huovat johdetaan nestet-
ti ldpdisemdttdmin pintaelementin védliin, jotka muodostavat
pidennetyn puristusvyodhyxkeen,

- raina saatetaan puristusvyShykkeessd molempien pin-
taelementtien puolelta puristuksen alaiseksi ja

- kuivaushuopaan tai -huopiin kehitetddn rainan puris-
tuksen ajaksi alipaine.

Paperi- ja kartonkikoneista on tunnettua, ettd puris-
tinosassa voidaan vedenpoistoa nopeuttaa ja lisdtd sekd kuu-
mentamalla mirk#i rainaa ennen sen menoa puristusnippiin et-
td pitdmdlld rainan viereinen tai viereiset kuivaushuovat
alipaineisina puristustapahtuman aikana.

Rainan limmittdmistd ennen puristusta on kdytetty
teollisessa tuotannossa vain tavallisten telanipeista muo-
dostuvien puristinten yhteydessd (esim. FI-patenttihakemuk-
set 761398, 763434, 770538), vaikkakin pienimittakaavaista
esilimmittimisti on suunniteltu kdytettdvdn myds erddssd
erikoisessa pitkdvydhykepuristusmenetelmédssd (FI-patentti-
hakemus 802106).

Kuivaushuovan pitdminen alipaineisena puristusnipissd
kdyttden rei'itettyd puristintelaa ja telan sisdistd imulaa-
tikkoa on aivan yleistd teollisessa kdytOssd. PitkdvyShyke-
puristimissa sensijaan on vain harvoin suunniteltu kdytettd-
vin puristuksen aikana alipaineisena pidettyd kuivaushuopaa.
Tillainen suunnitelma on esitetty mainitussa FI-patenttiha-

kemuksessa 802106, jossa kuitenkin kdytetdln erikoista pie-



10

15

20

25

30

35

2 €5041

nihuokoista, vedelll kyllédstettyd kalvoa varsinaisen alipai-
neisen maton ja rainan vdlissd ja US-patenttijulkaisussa

3 293 121. syyni siihen, miksi pitkdvydhykepuristimissa on
niin v&dh&n turvauduttu alipaineisen kuivaushuovan parannet-
tuun vedenottokykyyn, lienee se, ettd on rakenteellisesti
vaikeata toteuttaa ylldpitdmiseen tarvittavia erikoispiir-
teitd.

Mardn rainan l&mmittimisesty eénnen puristusnippii ai-
heutuva parantunut veden siirtyminen puristuksen aikana rai-
nasta kuivaushuopaan johtuu ennenkaikkea rainan korkeampi-
ldmp&tilaisen veden alhaisemmasta Viskositeetista. Vasta
Jos mdrdn rainan ldmp&tila ennen puristamista kohotetaan
hyvin korkealle, esim. lOOOC:een, tulee huomattavasti mu-
kaan muutamia muitakin veden poistoa auttavia ilmi&iti. Kor-
keassa ldmpstilassa ja kosteudessa rainan kuidut pehmenevit
ja taipuvat. Nimi muodonmuutokset aiheuttanevat kuitujen si-
sdisten tilojen supistuksia ja veden pursuamista ulos. Sa-
malla muodonmuutokset voinevat aiheuttaa rakojen ja kanavien
aukeamista veden ulospdédsyd helpottaen. Kuitujen korkeampi
lampétila aiheuttaa mySs lisddntyneiti kapillaarivoimia kui-
tujen sisdssi, jotka voimat pyrkivdt latistamaan kuituija,
niin ettid vetti pursuaa ulos.

Erittdin tdrked seikka rainan lamp&tilan kohottamisen
vhteydessd ennen puristusta on tdllaisen korotetun ldmpsti-
lan vaikutus rainan lopullisiin laadullisiin ominaisuuksiin.
On yleisesti tunnettua, ettid rainan lujuusominaisuudet nou-
sevat sitd paremmiksi mits aikaisemmassa vaiheessa kuivaus-
prosessin aikana rainan ldmpétila nostetaan ja mitd korkeam-
malle se voidaan silloin nostaa. Kun timid viell tapahtuu z-
suuntaisen puristamisen vhteydessd, ovat tulokset erikoisen
huomattavia. Parantuneet lopulliset lujuusominaisuudet joh-
tuvat tdl18in suurimmaksi osaksi mdrkini kuumennettujen kui-
tujen pehmenemisesti ja muotoutumisesta keskeni&n siten, et-
td kontaktipinta-alaa muodostuu paljon. Samanaikainen z-suun-
tainen puristus tietenkin auttaa tdssd yhteydessi. Korkeassa
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ldmp&tilassa ja kosteudessa pddsee mySs hemiselluloosien
sulaminen ja valuminen alkuun. NAimi hemiselluloosat muo-
dostavat kuitujen vilisii siteitd.

Huovan alipaine selvisti lisii niits painevoimia,
jotka pyrkivdt tydntimiin vetti rainasta kuivaushuovan
suuntaan. Kdytdnn®ssid on tavallisessa telapuristimessa imu-
laatikoilla alipaineistetun huovan merkitys veden poiston
pParantajana perustunut kuitenkin enemmin nk. uudelleenkas-
tumisen estdmiseen. Tdmi uudelleenkastuminen on veden siir-
tymistd takaisin huovasta rainaan, kun nipin tiukin kohta
on ohitettu.

Tdmdn keksinnén tarkoituksena on aikaansaada mene-
telmd, jolla saadaan mdrdn, jatkuvasti liikkuvan, huokoisen
rainan pitkdvydhykepuristaminen tapahtumaan toisaalta si-
ten, ettd saadaan raina ulos puristusvyShykkeestd tavallis-
ta kuivempana sen ansiosta, ettid veden siirtyminen rainas-
ta kuivaushuopiin on helpottunut, ja toisaalta siten, iJjos
Oon kysymyksessid paperi- tai kartonkiraina, etti saadaan
rainan lopulliset lujuusominaisuudet kohoamaan sen ansios-
ta, etta pitkdvyshykepuristus tapahtuu rainan ollessa kor-
keassa ldmpdtilassa ja kosteudessa. Timi tarkoitus saavu-
tetaan keksinn®dn mukaisella menetelmdlld, jolle on tun-
nusomaista se,

- ettd midrkd raina kuumennetaan ennen puristusvyd-
hykettd vihintidn lihelle 100°C Olevaan limpétilaan,
ja

- ettd kuivaushuopa tai -huovat pidetddn puristus-
vyShykkeessd mirdn rainan lémpétilaa alhaisemmassa lamps-
tilassa.

Keksinnén mukaisella menetelmilli saadaan pitkdvys-
hykepuristus suoritettua sellaisissa olosuhteissa, etti
edelld esitetyt, veden rainasta huopaan siirtymistd nopeut-
tavat tekijdt eli veden alentunut viskositeetti korkeamman

ldmpétilan ansiosta ja kuivaushuovan alipaineisuus saadaan mo-
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lemmat toteutettua samanaikaisesti. Koska mérkd raina tulee
lihes 100°C olevassa 1ldmp&tilassa puristusvyShykkeen al-
kuun sitd puristavan huovan varassa, ja paine huovan huo-
kosista saadaan puristusvydhykkeen alkaessa putoamaan hy-
vin alhaiseksi ja pysymi#n alhaisena, siirtyy rainasta huo-
paan vettd vield yhdelld mekanismilla, Jjoka on mahdollinen
vain keksinndn edelld esitetyissd olosuhteissa. Rainassa
oleva lihes 100°C oleva vesi hdyrystyy nimittdin osittain
rdjihdyksenomaisesti, kun paine kuivaushuovan huokosissa
yvht'dkkid putoaa voimakkaasti. Ndiden rdjédhdysten ansiosta
vettd tulee tydnnetyksi tavallista nopeammin huopaan. Kui-
tenkin raina pysyy samalla hyvin koossa, silld pintaele-
mentit puristavat sitd molemmilta puolilta vdlissddn kor-
kealla puristuspaineella. Keksinndn mukainen menetelmd pe-
rustuu siis siihen, ettd rainan sisdosien veden korkea ldam-
pbtila aiheuttaa veden rdjidhdyksenomaisen haihtumisen, kun
kuivaushuopaan kehittyy alipaine, jolloin vetta siirtyy
suurella nopeudella rainasta kuivaushuopaan.

Kun veden siirtymisnopeus rainasta kuivaushuopaan ha-
lutaan saada korkeaksi, on edullista, ettd pintaelementtei-
hin vaikuttavien painevdliaineiden l&mp&tila pidetdédn alu-
eella 0-75°C.

Kun paperi-, kartonki- tai kovalevyrainan sisdinen,
kuitujen tai lastujen vdlinen muotocutuminen ja orgaanisten
kuituaineiden pehmeneminen halutaan saada edulliseksi rai-
nan lopullisten lujuusominaisuuksien kannalta, on edullis-
ta, ettd pintaelementteihin vaikuttavien painevaliaineiden
limpdtila pidetdin alueella 75-100°C.

Keksint®i selitetdin lihemmin seuraavassa viitaten
oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esittii keksinndén mukaisen menetelmdn peri-
aatetta sovellettuna pitkdvybhykenauhapuristimeen,

kuvio 2 esittdi suuremmassa koossa puristimen pysty-
leikkausta rainan kulkusuunnassa, ja

kuvio 3 esittdid puristimen poistopddta pystyleikkauk-

sena.
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Piirustusten kuviossa 1 esitettyyn puristimeen kuuluu
kaksi paitdntd kuivaushuopaa la ja 1b, jotka on johdettu
kiintdtelojen 2 ympidri siten, ettd huovat kulkevat mddrdtyn
matkan verran yhdensuuntaisesti. Kummankin kuivaushuovan
sisdpuolella liikkuu pddtdn, nestettid l3pdisemdtdn, lampdd
kohtalaisesti johtava nauha 3a, vast. 3b, jotka on johdettu
kdantdtelojen 4a ja 5a vast. 4b ja 5b ympdri siten, ettd ne
liikkuvat huopien mainitulla matkalla keskenddn yhdensuun-
taisesti ja painautuneina ulkopuolelta huopia vasten.

Kummankin nauhan sisdpuolelle on asennettu painekammio
6a vast. 6b, jotka on tiivistetty nauhoja vasten ja varus-
tettu tulokohdilla 6c painevdliaineita 7a, 7b varten. Paine-
kammiot ovat avoimia nauhoja pdin, joten nauhojen tdlle
matkalle muodostuu pidennetty puristusvydhyke PV. Painevdli-
aineena on tidssd esimerkissd vesi ja molemmissa painekam-
mioissa ylldpidet#d&n sama paine. T&hdn pddstddn sopivasti
yhdistdm&l1l4d kammiot toisiinsa putkella.

Kuivaushuopien tulopuolelle on asennettu ilmanpoisto-
laite 8, joka sijaitsee puristusvythykkeeseen johdettavan
mirdn rainan 9 molemmilla puolilla. Rainaa varten on jar-
jestetty p#dtdn apuviira 10. Ilmanpoistolaitteen sisddn on
asennettu rainaa ja molempia huopia varten puhallusvidlineet,
joihin kuuluu suuttimet 11 hdyryn puhaltamiseksi rataa koh-
ti ja vastakkaisella puolella sijaitseva imulaatikko 12
hdyry-ilma-seoksen poisimemistd varten.

Ilmanpoistolaite pidetd#n tdynnd hdyryd 20, jonka pai-
ne on hieman ulkopuolen ilmanpainetta korkeampi, niin etta
ilmanpoistolaitteen tiivisteraoista 13 ei pddse lainkaan
ilmaa sisiin, koska raoista vuotaa jatkuvasti hieman hdyrya
ulos.

PitkidvyShykepuristin toimii seuraavalla tavalla:

Mirkd raina 9 johdetaan apuviiran 10 p&&lld ilmanpois-
tolaitteeseen 8. Siinid rainasta sekd huovista la, 1lb pois-
tetaan ilmaa suuttimien 11 ja imulaatikoiden 12 avullé, niin

ettd jaljelle &4 vain noin 3-10 % alkuperdisestd ilmasta.
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Raina l&mpenee ilmanpoistolaitteessa siini olevan hdy-
ryn ansiosta ja siirtyy huopien la, 1b viliin noin 100°C ole-
vassa lampbtilassa. Paksujen kuitujen sisimmit osat eivdt ole
pddsseet nousemaan aivan tdhdn ldmpdtilaan ilmanpoistoyksikdn
lépdisyn aikana, vaikka pintakerrokset olisivatkin saavutta-
neet lauhtuvan héyryn lémpStilan. Lopullinen keskiarvoinen
ku1tu3en ja veden ldmp&tila saadaan tietenkin ldhestymdin
100°¢ lisd8m&114 rainan viipymistd ilmanpoistolaitteen hdy-
ryssd. Koska rainan lampotllan halutaan nousevan korkealle,
useimmiten lihelle 100° C, kun taas huopia ei haluta ldmmittdsd
kovin kuumiksi, on selvdd, ettd ilmanpoistolaite konstruoi-
daan siten, ettd huovat ldpdisevit sen hyvin lyhyessi ajassa
mutta raina paljon pitemmissi ajassa.

Ilmanpoistolaitteesta 8 huovat ja niiden vilinen raina
menevdt nauhojen 3a, 3b vidliseen kitaan. Kidan jédlkeen nau-
hat ja niiden v&liset huovat ja raina tulevat painekammioi-
den 6a, 6b muodostamaan puristusvyShykkeeseen PV. Jos paine-
vallalnelden 7a, 7b ldmp&tila on sopivan alhainen, esim. 15-
90° C, lauhtuu huopien huokosissa ilmanpoistolaitteesta mu-
kaan tullut h8yry viimeist#in huopien tullessa painekammioi-
den alueelle nauvhojen 3a ja 3b huopien puoleisille pinnoil-
le. Osa t&std hdyrystd on jo mahdollisesti lauhtunut etuka-
teen mainituille pinnoille sen tdhden, ettd nauhat tulevat
1lmanp01stola1tteesta todenndkSisesti jonkin verran alle
100°¢ olevassa lidmpStilassa. Ndiden nauhojen 3a ja 3b keski-
arvoista ldmpdtilaa nauhojen tullessa puristusvyShykkeelle
PV voidaan jonkin verran sddtdd muuttamalla sen matkan pi-
tuutta, jonka nauhat 3a ja 3b kulkevat ilmanpoistolaitteen 8
hdyrytilassa 29.

PuristusvyShykkeen alueella jdihdyttdvit paineviliai-
neet 7a, 7b nauhoja. T&l1&in huopien huokosista lauhtuu h&y-
ryd nauhojen pinnoille, ja paine huopien huokosissa putoaa.
Nyt rainan ulkopinnoilta, jotka ovat lihes 100°¢ olevassa
ldmpdtilassa, haihtuu vettd. Tdmd h8yry kulkee huopien 1l&pi
lauhtuakseen nauhoille. Tissi vaiheessa kuitenkin rainan si-
sdosien sisdltdmin veden hdyryn paine, joka tyypiliisesti on
ldhes 103 kPa, on paljon korkeampi kuin huovissa vallitseva

paine, joka tyypillisesti on alle 50 kPa. Niinpd rainan sisi-
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osien vesi haihtuu rdjdhdyksenomaisesti tydntden vettd rai-
nasta huopiin. Samanaikaisesti raina kokee my&s tavallisen
puristusvaikutuksen, koska paineviliaineiden 7a, 7b korkea
paine, joka tyypillisesti on 1...4 MPa, puristaa huopia ul-
koapdin, ja raina on puristuksissa ndiden huopien vdlissa.

Usein joudutaan puristinnipeissd vaikeuksiin rainan
kuraantumisen takia, jos liian mdrkd raina tulee liian no-
peasti liian korkeaan puristukseen. Niinpd on syytd varau-
tua tdhidn myds pitkdvyShykepuristuksessa. Painekammioiden
6a, 6b muodostama puristusvydhyke PV voidaan jakaa kahteen
tai useampaan alavydhykkeeseen kdyttdmdlld vdliseinid lda,
14b, 15a ja 15b (Kuvio 2). On selvdd, ettd tdten muodostu-
neissa alavydhykkeissd tdytyy kussakin painevdliaineen 7a,
7b paineen olla sama nauhojen ylid- ja alapuolella. Todennd-
kdisesti kuhunkin alavyBhykkeeseen tarvitaan oma painevdli-
aineen sydttd 6c paineen sddtbineen.

Jotta paineviliainetta ei vuotaisi liikaa painekam-
mioista 6a, 6b, on syytd asentaa tiivisteet 1l6a, 16b, 17a,
17b painekammioiden tulo- ja poistoreunojen ja nauhojen
3a, 3b vdliin. Ndiden tiivisteiden tulee olla jonkin ver-
ran joustavia kuvion 1 yl®s-alas-suunnassa, sill&d nauhojen,
huopien ja rainan muodostaman yhdistelmdn paksuus ja kim-
moisuus vaihtelevat ajallisesti ja paikallisesti. Sopivia
joustavia tiivistekonstruktioita on olemassa. Vuotojen pie-
nentidmiseksi voidaan kdyttdd kahta tai useampaa tiiviste-
nauhaa sarjassa, kuten kuviossa 2 on esitetty painekammioi-
den tuloreunojen puoleisten tiivisteiden 16a, 16b kohdalla.

Eri alavydhykkeiden v#lilld voidaar painekammioiden
fa ja 6b sisdlld mySs tarvita tiivisteitd 18a, 18b vast.
19a, 19b. Ndiksi sopinevat samanlaiset tiivisteet ja kons-
truktiot kuin painekammioiden tulo- ja poistoreunojen tii-
vistyskohtiin.

Koneen sivuilla rajoitetaan painevdliaineiden vuota-
mista painekammioista samanlaisin tiivistein l6a, 16b, joi-
den vdlitse nauhojen, huopien ja rainan muodostama yhdis-

telmd liukuu.
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Huopien ja rainan tullessa ulos puristusvyBhykkeelti
tiivisteparin 17a ja 17b kohdalla loppuu rainan puristami-
nen. Tdlldin alkaa vdlittomédsti uudelleenkastuminen, jolloin
vettd siirtyy takaisin huovista rainaan. Timin estimiseksi
on huovat saatava mahdollisimman nopeasti erilleen rainas-
ta. Nopeaan erottamiseen p&istdidn vdhentdmillid tiivisteissi
17a ja 17b sarjassa olevien tiivistenauhojen lukumiiri ja
leveys mahdollisimman vdhdisiksi - mieluimmin yhdeksi ka-
peaksi tiivistenauhaksi kummassakin painekammiossa. Nauho-
jen tullessa ulos tiivisteiden 17a ja 17b alta on nauhat
ja niitd koskettavat huovat vedettidvi heti erilleen, koska
huovat eivdt saa koskettaa rainaa sen pidempddn kuin on
pakko.

Kddnnettdessd nauhat 3a ja 3b eroamaan toisistaan mah-
dollisimman nopeasti joudutaan kuitenkin vaikeuteen johtuen
ndiden nauhojen taipumista. Useimmat nauhamateriaalit nimit-
tdin vdsyvdt toistuvissa voimakkaissa taivutuksissa.

Jos nauhat 3a ja 3b ovat ter#dstd, voidaan niitd tun-
netusti jannittdd middrdttyyn raja-arvoon asti miltei luke-
mattomia kertoja. Tdten mddrdtddn kididntdtelojen 4a, 4b, 5a
ja 5b sdteet. TH114 samalla sdteelld tai suuremmalla taipu-
neena on terdsnauhat tuotava tiivisteilti 17a ja 17b eteen-
pdin. Niinpd ndiden tiivisteiden ja kddntdtelojen 5a ja 5b
vdlille voidaan sijoittaa sopivasti kaarevat liukukengdt
20a ja 20b, kuten kuviossa 3 on esitetty. Kddntdtelat 5a ja
5b ovat tdll6in hieman kauempana toisistaan.

Jos nauhat 3a ja 3b ovat terdstd, on liukukengit, ku-
ten 20a ja 20b sijoitettava my®s puristusvyShykkeen sisddn-
tulokidan kohdalle, jossa nauhat tulevat kddntdteloilta 4a
Ja 4b tiivisteille 16a ja 16b. Jollei ndin tehdi, joutuvat
terdsnauhat tiivisteiden 16a ja 16b kohdalla taipumaan pie-
nemmdlld sdteelld kuin kd&nt8telojen 4a ja 4b side.

Kuvattu laitteisto tarvitsee tietenkin jatkuvaa toi-
mintaa varten lisdlaitteita. Tdllaisia ovat esim. korkea-

painevesipumput ja paineensditimet, joilla pumpataan jatku-
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vasti halutun paineista painevdliainetta painekammioihin.
Tarvitaan myds sindnsd tunnetut huopien kuivaus- ja kunnos-
tuslaitteistot, 21 (kuv. 1), joissa poistetaan huopiin
rainasta siirtynyttd vettd. On selvdd, ettd huopien ja nau-
hojen ohjaukset, kiristykset ja kdyt8t on myds jdrjestet-
tdvd sindnsd tunnetuin keinoin ja laittein.

Piirustukset ja niihin liittyvd8 selitys on tarkoitet-
tu vain havainnollistamaan keksinndn ajatusta. Yksityiskoh-
diltaan voi keksinn®n mukainen menetelmd vaihdella huomat-
tavastikin patenttivaatimusten puitteissa. Niinpd voidaan
menetelmd toteuttaa yksinkertaisimmassa muodossaan vain yh-
delld kuivaushuovalla. Vaikka molemmat pintaelementit, joi-
den v&liin pidennetty puristusvydhyke muodostuu, onkin esi-
tetty piirustuksissa nauhoina 3a, 3b, on mahdollista kdyt-
tdd8 toisena pintaelementtinid kiintedvaippaista puristinte-
laa ja toisena pintaelementtind nauhaa tai taipuisavaippais
ta puristintelaa tai liukukenkdd, joilla aikaansaadaan pi-
dennetty puristusvyShyke, jossa mdrkd raina voidaan saattaa
edelld selitetyn kaltaisen kuumennus- ja puristusvaikutuk-

sen alaiseksi.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd huokoisen rainan, kuten paperi- tai kar-
tonkirainan kuivaamiseksi, jonka menetelmin mukaisesti

- mdrkd raina (9) johdetaan yhden kuivaushuovan (1b)
varaan tai kahden kuivaushuovan (la, 1b) vdliin,

= raina ja kuivaushuopa saatetaan ilmanpoistokidsit-
telyn (11, 12) alaisiksi,

- raina ja kuivaushuopa tai -huovat johdetaan kahden
nestettd ldpdisemdttdmin pintaelementin (3, 3b) vdliin, jot-
ka muodostavat pidennetyn puristusvydhykkeen (PV),

- raina saatetaan puristusvydhykkeessa molempien pin-
taelementtien puolelta puristuksen alaiseksi ja

- kuivaushuopaan tai ~huopiin kehitetddn rainan pu-
ristuksen ajaksi alipaine,
tunnettu siitd,

- ettd mdrkd raina (9) kuumennetaan ennen puristus-
vyShykettd (PV) vihintdin 1ihelll 100°¢c olevaan ldmpétilaan,
ja

- ettd kuivaushuopa tai -huovat (la, 1b) pidet&sn
puristusvyodhykkeessi (PV) mirdn rainan (9) lémpobtilaa al-
haisemmassa ldmpStilassa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, jossa
molempia pintaelementtejid (3a, 3b) puristetaan puristus-
vyShykkeessd (PV) vastakkain niihin vaikuttavien painevi-
liaineiden (7a, 7b) avulla, t unne t t u siitid, etti
kuivaushuovan tai —~huopien (la, 1lb) pitédmiseksi mirin rai-
nan (9) ldmpétilaa alhaisemmassa ldmpStilassa pidet&ddn pai-
nevdliaineet (7a, 7b) 0—750C olevassa ldmp&tilassa.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, jossa
molempia pintaelementtejd (3a, 3b) puristetaan puristus-
vyShykkeessd (PV) vastakkain niihin vaikuttavien painevdli-
aineiden (7a, 7b) avulla, t unne¢ttu siitd, ettd kui-
vaushuovan -tai huopien (la, 1b) pitdmiseksi mdrdn rainan
(9) lédmpdtilaa alhaisemmassa lampdtilassa pidetddn paine-
vdliaineet (7a, 7b) 75-100°C olevassa limp&tilassa.



~
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4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen menetelms,
tunnettauy siitd, ettd painevidliaineet (7a, 7b) pi-

detddn rainan (9) kulkusuunnassa porrastettujen ldmpoti-
lojen alaisina.
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Patentkrav

1. Férfarande f&r torkning av en pords bana, séasom
en pappers- eller kartongbana, enligt vilket férfarande

- en vat bana (9) leds p& atminstone en torkfilt
(1b) eller mellan tva torkfiltar (la, 1lb),

- banan och torkfilten underkastas en luftavldgsnings-
behandling (11, 12),

- banan och torkfilten eller -filtarna leds mellan
tva, fdr vitska ogenomtridngliga ytelement (3a, 3b), vilka
bildar en fdrlingd presszcon (PV),

- banan utsdtts i presszonen fran de bada ytelementens
ha&ll f6r ett tryck, och

- i torkfilten eller -filtarna alstras under press-
ningen av banan ett undertryck,
kdnnetecknat dirav,

- att den vata banan (9) uppvdrms fdre presszonen
(PV) &tminstone till en temperatur i ndrheten av lOOOC, och

- att torkfilten eller -filtarna {(la, lb) halls i
presszonen (PV) vid en temperatur understigande den vata
banans (9) temperatur.

2. Férfarande enligt patentkravet 1, didr de bada
ytelementen (3a, 3b) pressas i presszonen {PV) mot varandra
medelst pa dessa verkande tryckmedier (7a, 7b), k d n n e -
t ecknat dirav, att f8r att halla torkfilten eller
—filtarna (la, 1b) vid en temperatur understigande den vata
banans (9) temperatur hills tryckmedierna (7a, 7b) vid en
temperatur pa 0-75°C.

3. Férfarande enligt patentkravet 1, ddr de bada
ytelelementen (3a, 3b) pressas i presszonen (PV) mot varandra
medelst pd dessa verkande tryckmedier (7a, 7b}, k @ nn e -
t ecknat dirav, att for att hdlla torkfilten eller
- filtarna (la, 1b) vid en temperatur understigande den vata
banans (9) temperatur halls tryckmedierna (7a, 7b) vid en
temperatur pa 75-100°C.
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4., Fbrfarande enligt patentkravet 2 eller 3, k & n -
netecknat dirav, att tryckmedierna (7a, 7b) halls
i banans (9) rdrelseriktning under avtrappade temperaturer.
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