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Sposéb i urzadzenie do ciagtego chtodzenia pretéw miedzianych
lub aluminiowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb iurzadzenie do cuag!ego chIodzema pretéw miedzianych lub
aluminiowych,

Znane s3 sposoby ciggtego chtodzenia miedzianych lub aluminiowych pretéw odlewanych w urzadzeniu do
ciggtego odlewania metali, chtodzonych iutwardzanych przed przesuwem na walcarke, w ktérej prety te
przechodzg migdzy walcujacymi rolkami powodujacymi zmniejszenie poprzecznego ich przekroju,

Przy znanych sposobach chtodzenia pretéw stosuje si¢ emulsje sporzadzong z 10% oleju minerainego i 90%
wody, ktérg doprowadza sie do walcujgcych rolek pod cisnieniem 2—2,6 at specjalnymi dyszami, po obu
stronach klatki walcowniczej, do ktérych doptyw emulsji reguluje si¢ za pomocg przystosowanych zaworéw.

Wada znanych sposobdw jest to, Ze emulsja do chtodzenia walcowanych pretéw doprowadzana jest przez
rdgulowane w sposdb reczny lub mechaniczny zawory, na skutek czego nastepuje niekontrolowane chiodzenie
preta, niejednolite jego wydtuZenie i zr6Znicowana wewnetrzna struktura,

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad. Aby osiagnaé ciggty pomiar wzrostu lub spadku temperatury
przesuwajacego si¢ walcowanego preta i regulacje ci$nienia przeptywajacej na walcowany pret chtodzacej emulsji
w spostb taki, e najmniejszq jej iloé¢ doprowadza si@ do pierwszego stanowiska walcujgcych rolek przy
stopniowym zwigkszaniu jej masy na nastepnych stanowiskach,

Zgodnie ze sposobem wedtug wynalazku, chtodzaca emulsja doprowadzana jest pod cnémemem na -

przesuwajacy sie@ walcowany pret bezposrednio po jego wyjsciu z poszczegéinych walcujgcych rolek.

Regulacja doptywu chtodzacej emulsji, przy stopniowym jej zwigkszaniu na poszczegéinych stanowiskach
rolek walcujacychypret, odbywa si¢ za pomoca elektromagnetycznej cewki zespolonej z zaworem w taki sposdb
Ze temperatura walcowanego preta po wyjéciu z walcarki utrzymywana Jest w zakresie 370-427°C. Pret
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kisrowany do walcarki promdzonv joit przez uszczelnionq obudowo, Qp ktéroj doprowadmno ehlodnq omulgn
otaczajecy pnmm]qcv si@ pret w kierunku walcarki. a

Urzadzenie do ciagtego chiodzenia walcowanego preta, wyposaione jest, zgodnie z wynalazkiem
w fotopirometr potaczony przez kontrolny uktad z elektromagnetycznq cewka, reguiujacy przeptyw chtodzacej
‘emulsji doprowadzonej przez zawory w ilodci niezbednej do utrzymywania ustalonej temperatury wolcownnqo
preta przesuwanego wzdtu? statego poziomu,

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku zboku do ciagtego odlewania, walcowania ichiodzenia preta, fig. 2
przedstawia w widoku z boku pojedynczy zespdt wielostopniowej walcarki z fig. 1 z uszczelniong obudowy
i chiodniczym uktadem, fig. 3 walcowany pret w powigkszonym przekroju wzdtut linii 3-3 z fig. 2 umieszczony
. miqdzy rolkami, fig. 4 — walcowany pret w powiekszonym przekroju wadtu? linii 4—4 z fig. 2 umieszczony
* miqdzy rolkami, fig. 6 —schematyczny widok dwéch koricowych rolek wielostopniowej walcarki uwidocznionej
na fig. 1 jukazujacej pret irolki bedace pod. dziataniem strumienia emulsji przeptywajace] przez
elektromagnetyczne zawory, kontrolowane przez pirometr.
¢ 3Odlewnicze urzadzenie 10 wedtug figury 1 sktada si¢ z odlewniczego kota 15 zaopatrzonego na obwodzie
wrowek tworzacy pierécieniowg wlewnicg, ktéra zamknigta jest taémq bez korica 16 zamykajacy przestrzert
wlewnicy na czesci obwodu kota 16, Tasma 16 napigta jest na trzech rolkach 17, ktére osadzone sa na to2yskach
nastawczych, Ptynny metal podawany jest za pomocy leja do pierécieniowej wlewnicy, skad po skrzepnigciu
w postaci preta 13 odprowadzony jest w kierunku walcarki 11, Walcarka 11 wyposatona jest w pewnq ilod¢
rolkowych stanowisk 18 do 29, przeznaczonych do goracego walcowania odlanego preta.

Odlewnicze urzadzenie 10 ustawione jest w stosunku do walcarki 11 na takiej wysokosci, te skrzepniety
pret 13 wychodzacy z odlewniczego urzadzenia, prowadzony jest poziomo do walcarki.

Pret 13 utworzony zroztopionego metalu, kierowany do walcarki 11, przechodzi poczatkowo przez
- wstepne walcujqce stanowiska 18 i 19, a nastepnie przez wykoriczeniowe walcujgce stanowiska 20 do 29 i otwory
30, skad odprowadzany jest do chtodniczo-wytrawiajgcego kapielowego urzadzenia 12. Ze wzgledu na
konieczno$é wykonywania zgrubnej obrébki preta najwyisza jego temperatura utrzymywana jest na wstepnie
walcujacym stanowisku 18 i 19 po czym od stanowiska 20 do 29 jest stopniowo obniZana.

Walcujace stanowiska 18 do 29, ustawione wzdtui walcarki 11, umieszczone s na przystosowanych w tym
celu ramach 31, na ktérych umieszczone sg walce 32 przeznaczone do walcowania preta 14. Pret 14
doprowadzany do walcow i z walcow 32 przechodzi przez prowadnice 33 i 34 Prowadnice 33 i 34 umocowane sg
do ramy 31 za pomocy wspornikéw 35 i 36, Prowadnica 33 wyposazona jest w wyztobienie 37, w ktérym
umieszczono uzebione rolki 38, przeznaczone do utrzymywania we wtlasciwym potoZeniu preta 14,
przesuwalqoegd sie przez te prowadnice. Prowadnica 33 zawiera wlotowy otwér 39 w ktérym umieszczone s
réwniez uzebione rolki 40 spetniajace podobne zadanie co i prowadnice 38.

Zgodnie z fig. 4 uzgbione rolki 40 przystosowane sq do zacisku preta 14 podczas ]ego weitcia do otworu 39
prowadnicy 33. Podobne rolki moga by¢ réwnie2 stosowane w otworze wylotowym prowadnicy 34.

Chtodzaca emulsja kierowana jest przez rurowy przewéd 41 do prowadnicy 33 umieszczonej w poblitu
wlotowego otworu 39. W celu schiodzenia przesuwajacego si¢ przez prowadnice preta 14 i prowadnicy 33
chtodzaca emulsja doprowadzanjest wedtug fig. 3 do przestrzeni C utworzonej miedzy pretami i prowadnicy.
" Chtodzaca emulsja z przestrzeni C kierowana jest nastgpnie przez wylotowy otwér 37 prowadnicy 33 na walce
32 w celu zmniejszenia. tarcia migdzy pretem a walcami oraz smarowania. i chtodzenia tych walcdw, po czym
_emulsja ta odprowadzana jest przez przewéd 42 do wylotowego otworu prowadnicy 34, przez ktérq przechodzi
pret 14,

Kaide 2 walcujacych ‘stanowisk uopatrzone jest w natryskowe niskociénieniowe dvszo 44
i wysokociénieniowe dysze 45, ktére potaczone sg z kolektorami 43 w sposéb umoZliwiajgcy ich ustawienie pod
wymaganym katem.

Chiodzaca emulsja doprowadzanai jest z nie uwidocznionego 2rédta przez rurowy przewéd 46 do
kolektoréw 43. Strumienie chtodzace] emulsji przeptywajace przez dysze 44 kierowane sq na walce 32, .w celu
ich ochtodzenia | smarowania, podczas gdy strumienie emulsji przeptywajace przez dysze 45 kierowane sg ne
przesuwajacy sie walcowany pret 14, w celu jego ochtodzenia i usunigcia wytwarzajacego si@ nagaru. Podobne
kolektory 43 razem z dyszami 44, 45 mogq byé umieszczone réwniet na Yamie 31, w pobliu punktéw 88.
Kontrolowany uktad do regulacii | iloSci przeptywu chtodzacej emuls)i przedstawiony na fig. b przystosowany ,
jest do dwdch walcujacych stanowisk 28 | 29, przy czym uktad ten mo2e by¢ stosowany réwniet do wnvnklch
stanowisk,

W przyktadzie wykonania wedtug figury 6 dysze 49 | 50 umieszczone na kolektorach 47 i 48 ustawione sq
prostopadie w stosunku do boczne] powierzchni walca, podczas gdy dysza 51 umieszczone na kolektorach 48
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ustawione sq pod katem 30 do 46° w stosunku .do przesuwajqcego siq preta 14. Ciénienle chtodzgca] emuls]l
doprowadzane] do kolektora 48 przez rurowy przewéd 62 regulowane jest za pomocg pomisrowego przyrzadu
63. Zaw6r 54 umieszczony na rurowym przewodzle 52 przystosowany jest do regulacji ilosci przeptywu
chtodzqce] emulsji doprowadzanej do katdego kolektora 48,

W celu osiagniqcia ustalonej koricowe] temperatury preta 14 urzadzenie wedtug fig. 6 zawiera fotopirometr
66 pozwalajacy na utrzymanie okreslone] temperatury preta 14 schaodzacego z walcarki 11; Fotopirometr 56
potaczony jest elektrycznym przewodem ustalajgcym potoienie zaworu 64 dzigki zastosowaniu
elektromagnetycznej cewki 67 iczujnika 80, pozwalajacego na regulacje przeptywu chtodzace] emulsji
i utrzymanie temperatury walcowanego preta 14 w dcisle okreslonych parametrach, ’

Przewody rurowe 48, 62 doprowadzajace chtodzacq emulsjg na walcujace stanowiska 18 do 29 wyposazone
s3 w osobne zawory 64 sterowane podobnie jak wedtug fig. 6 osobnymi fotopirometrami 66 poprzez oewki 57
i czujniki 90.

Zastrzelenia patentowe

1. Sposéb ciagtego chtodzenia pretéw miedzianych lub aluminiowych odlewany@A w urzadzeniu do
ciggtego odlewania, przy réwnoczesnym ich walcowaniu do okredlonej grubosci i chiodieniu za pomocy
chtodzacej emulsji, znamienny tym, 2e podczas przesuwu walcowanego preta, wzdiuk rolkowych
stanowisk, dokonuje sig ciagtego pomiaru wzrostu lub spadku jego temperatury i regulacji ciénienia doptywajacej
na walcowany pret chtodzgcej emulsji przy ¢zym doprowadza si@ najmniejszg iloé¢ do pierwszego stanowiska
walcujacych rolek i stopniowo zwigksza wydatek emulsji na nastepnych stanowiskach.

' 2. Sposdb, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, %e chfodzaca emulsja doprowadzana jest -pod
ciénieniem na przesuwajacy si@ walcowany pret bezposrednio pojego wyjéciu z poszczegdinych walcujgcych
rolek. .

3. Sposéb, wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym, e regulacja doptywu chtodzqcej emulsji przy
stopniowym jej zwiekszaniu na poszczegéinych stanowiskach rolek walcujacych pret odbywa sig tak, e
temperatura walcowanego preta po wyjéciu z walcarki utrzymywana jest w zakresie 370—427°C.

4, Sposdb, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, 2e pret kierowany do walcarki prowadzony jest przez
uszczelniong obudowe, do -ktérej doprowadzona jest chtodzaca emulsja otaczajgca przesuwajgcy si¢ pret
w kierunku walcarki. g ’

6, Urzadzenie do ciagtego chtodzenia miedzianych lub aluminiowych pretdéw znamienne tym, ze
zawiera fotopirometr (55) potaczony z czujnikiem (80) i elektromagnetyczng cewke (57) ustalajgcg potoZenie
zaworu (54) przystosowapego do regulacji przeptywu chtodzqcej emulsji przez dysze (44, 45, 49, 50 i-51)
i utrzvmanla temperatury walcowanego preta (14) w scisle okreslonych parametrach. '

6. Urzadzenie wedtug zastrz.5; znamienne tym, %e zawiera prowadnice (33 34) wyposaione
w rolki (38 40) przeznaczone do utrzymywania we wasciwym potozeniu przesuwajacego sie preta (14).

7. Urzgdzenie, wedtug zastrz. 6, znamienne tym, 2e prowadnlce (33) wyposa2one sq w uszczelnienia
otaczajace przesuwajacy sie pret (14).

8. Urzadzenie, wedtug zastrz.5, znamienne tym, 2e dysza (44, 49, 50), jest niskociénieniowa
a dysza (45, 51) wysokociénieniowa.

. 9. Urzadzenie, wedtug zastrz.8, znamienne tym, Ze dysze (44, 45) Iub (60, 61) potaczone s
z kolektorami (43) lub (48) w sposdb umozliwiajacy ich ustawienie pod wymaganym katem.
1
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