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(54) Zphsob vyroby olejovych retortevych sazi typu SRF

Re8{ se zplsob vyroby sazi SRF ve
velkokapacitnim reaktoru s jedinym ho¥dkem,
jeho# tryska je opatfena vnitini rozpraSo-
vaci{ plogkou. Olejové retortové sgze typu
SRF jsou mdkké technické saze, charakteri-
zované hodnotou jodové adsorpce 17 aZ 30 mg
Iz/g a hodnotou olejové adsorpce 60 aZ 90 ml

dibutylftaldtu/100 g saz{. Tyto saze se po-
uzivaji{ v gumérenském primyslu specidlnich
pryfovych vyrobki. Podstatou je, Ze se do
jediného ho¥édku p¥ivéddi surovina s hodnotou
koreladniho koeficientu BMCI 110 aZ 175

v mno¥stvi 1 500 aZ 3 000 kg za hodinu a
soudasnd rozprafovaci vzduch. Spalovaci
vzduch se p¥ivdd{ tangencidlné do smé&Sovaci
%4sti reaktoru v jednom aZ Sesti proudech,
p¥i dodrZeni pom&ru mnofstvi spalovaciho
‘vzduchu k mno¥stvi rozpralovacifho vzduchu
1:1,25 a¥ 1:0,4. V reaktoru sg udrfuje re-
akéni teplota 1 130 a% 1 250 “C a podtlak

o hodnotd a¥% 2,0 kPa.
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Vyndlez fe$f zplisob vyroby olejovych retortovych sazi typu SRF ve velkokapacitnim

reaktoru s jedinym ho¥dkem, jehoZ tryska je opat¥ena vnit¥ni rozprafovaci plofkou.

Olejové retortové saze typu SRF jsou m&kké technické saze, které jsou charakterizovény
ndsledujicimi ukazateli:
Joédovéa adsorpce: 17 a¥ 30 mg 12/9, nejlépe 18 aZ 26 mg 12/g
Olejové& adsorpce: 60 a¥ 90 ml dibutylftaldtu/100 g, nejlépe
65 a% 85 ml dibutylftald&tu/100 g

Pouzivajf se v guma¥ském primyslu pro vyrobu specidlnich pry¥ovych vyrobk&. Pro vyrobu
té&chto saz{ se poufivd surovina koksochemického, p¥ipadn& ropného plivodu, charakterizovand
hodnotou koreladnfho koeficientu BMCI. Tento korela¥nf koeficient BMCI je m&¥itkem vhodnosti
suroviny pro vyrobu technickych sazi a jeho hodnota zdvisi pYedev&im na mé&rné hmotnosti
a st¥ednim bodu varu suroviny.

Dosud se olejové retortové saze SRF vyrdb&ji budto na reaktorech s jednim ho¥4kem
a jmenovitym p¥ikonem suroviny do 1 500 kg/h, nebo na retortdch s v&t¥im p¥ikonem s pouZi-
tim vice hofékl. Pracuje se zésadn& za p¥etlaku v retort® a s reak®ni teplotou a% do 1 300 °c.
Nevyhodou zplisobu vyroby sazi SRF provdd&ného na reaktorech s jednim ho¥dkem a nizkym
prosazenim je vysok& energetickd néro&nost vyroby, vysoké m&rné ndklady na surovinu, vysoké
ndklady provozni souvisejicf{ s ddrZbou a obnovou za¥fzeni.

U reaktort s vice ho¥dky jsou nevyhodou potiZie p¥i se¥fzen{ ho¥&kd, z toho vyplyvajici
zna&nd nestejnomérnost vyroby projevujici se znadnymi vykyvy kvalitativnich ukazateld
vyrédbé&nych sazi. Velkou nevyhodou je i pouZziti pretlaku p¥i vyrob&, nebot jakékoliv netésnost
vede k tUniku jedovatych a ho¥lavych zplodin ze za¥izeni se viemi potf¥emi v oblasti bezped-
nosti a hygieny préce i v oblasti pofdrni ochrany. .

Uvedené nevyhody odstranuje do zna&né miry zptsob vyroby olejov§ch retortovych sazi
SRF podle vyndlezu. Jeho podstatou je, Ze se do jediného ho¥dku p¥ivddi surovina s hodnotou
korelaéniho koeficientu BMCI 110 aZ 175 v mnoZstvi 1 500 a% 3 000 kg za hodinu a soudasné&
rozpraSovaci vzduch. Spalovaci vzduch se p#ivaddi tengencidlné do sméfovaci &&sti reaktoru
v jednom a% #esti proudech p¥i dodrZeni poméru mno¥stvi spalovaciho vzduchu k mno¥stvi
rozpragovaciho vzduchu 1:1, 25 a% 1:0,4, s vyhodou p¥i dodrfenf{ pomdru 1:1 a% 1:0,7.

V reaktoru se udrZuje reakdni teplota 1 130 aZ 1 250 %, s vyhodou 1 170 aZz 1 220 °c
a podtlak o hodnot& a%¥ 2,0 kPa ventildtorem zafazenym za reaktorem. Spole&n& se spalovacim
vzduchem je moZno do smé&3ovaci &4sti reaktoru dévkovat pomocné palivo v mno¥stvi, které
odpovidd tvorb& spalin v mnoZstvi 0 a% 2 500 Nm3/h, s vyhodou v mnoZstvi 500 a% 2 000 Nm3/h.

VyuZit{ zplsobu vyroby podle vyndlezu zaji%fuje saze SRF sv&tovych parametri sldlouhodobé
vyrovnanou kvalitou. Vliivem niZ&{ reak&ni teploty obsahuj{ saze SRF vyrobené podle vyndlezu
méné gritu i méné& tdkavych ldtek. Proti dosavadnim zplsoblm v¢roby se zvy3uje vyznamnou
mérou vytdZnost sazi, sni¥uje se energetickd ndro&nost vyroby i ostatni ndrodnost vyroby
i ostatni provozni ndklady vyroby, zejména v oblasti GdrZby a obnovy za¥fzeni. Vzhledem
k podtlakovému reZimu p¥i vyrob& sazi SRF podle vyndlezu vznikaj{ p¥fnosy rovnéZ v oblasti
zvySeni bezpe¥nosti a hygieny prdce a zajiSt&ni poZdrn{i ochrany vyroby.

Praktické provedeni zplisobu vyroby sazf{ SRF podle vyndlezu p¥edklddaji ndsledujici
pEiklady.

P¥{klad 1
Pro vyrobu byi pouZit reaktor, jehoZ sméSovac{ &&st tvaru vdlce md pom&r vnit¥niho

priméru k délce 1:1,5 a% 1:2,6 a jeho¥ reakdnf &4st m4& vnit¥n{ prim¥r 65 a¥ 80 % vnit¥nfho
priméru sm&Sovaci &4sti. Do smé&Sovaci &4&sti je %elnd v ose reaktoru zabudovdn rozpraSovaci
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ho¥ék, opatfeny p¥ivodem rozprafovaciho vzduchu a jedinou rozpraSovaci{ ndrazovou tryskou
pro rozpradovdni suroviny. Jeji podstatnou souldsti je vnitIni rozpraSovaci ploSka, umist&nd
v Sele trysky kolmo na vystupni otvor vélcovitého télesa trysky.

Bo&énimi tangencidlnimi vstupy je do sm&Sovaci &4sti reaktoru ddle p¥iveden spalovaci
vzduch. V zévéru ;eakéni ¢4sti reaktoru jsou pro ukonfeni sazotvorného procesu instalovany
vodni trysky. Surovina s hodnotou koreladniho koeficientu BMCI 131 a tlaku 0,8 MPa se
nast¥ikovala do popsaného za¥izeni v mnoZstvi 2 750 kg/h. Do ho¥dku se soufasné& pod tlakem
15 kPa p¥ivddél rozprafovaci vzduch. Do sméSovaci &4sti reaktoru se ddle Sesti tangencidlnimi
ptivody pfivddél spalovaci‘vzduch p¥i dodrZeni pom&ru mnoZstvi spalovaciho vzduchu k mnoZ-

stvi rozpraSovaciho vzduchu 1:0,41.

Reak&n{ teplota se udrZovala na hodnoté& 1 210 °c a podtlak 2,1 kPa. zZiskaly se saze
SRF s vyt&%nosti 0,48 kg sazf{ na 1 kg prosazené suroviny a s ndsledujicimi vlastnostmi:
Jédové adsorpce: 25 mg I,/g
Olejovd adsorpce: 65 ml dibutylftaldtu/100 g

PY¥I{klad 2

Do za¥izeni podle p¥ikladu 1 se nast¥ikovalo 1 900 kg sazdrenské suroviny s hodnotou
koreladniho koeficientu BMCI 153. Rozpra3ovaci vzduch se p¥ivddél do ho¥éku a spalovaci
vzduch dvéma tangencidlnimi p¥fvody do sm&Sovaci &4sti reaktoru soulasné s pomocnym palivem
v mnoZstvi, které odpovidalo tvorb& 800 N spalin za hodinu. Pomér mnoZstvi spalovaciho
vzduchu k mnoZstvi rozpraSovaciho vzduchu byl udrZovdn na hodnoté& 1:1,02. Reakce probihala
p¥i teploté 1 165 °c a podtlaku 0,5 kPa. Ziskaly se saze SRF s vyt&¥nostf 0,51 kg sazi
na 1 kg prosazené suroviny, jejich zdkladni kvalitativni ukazatele byly nésledujici:

Jodova adsorpce: 20 mg I,/9
Olejové& adsorpce: 75 ml dibutylftaldtu/100 g

P¥{iklad 3

Surovina s hodnotou koreladniho koeficientu BMCI 172 byla nast¥ikovéna do za¥izeni
podle p¥ikladu 1 v mnoZstvi 2" 200 kg/h. Pomé&r mnoZstvi spalovacfho vzduchu, piivadéného
do sm&Bovaci &&sti reaktoru &ty¥mi tangencidlnimi p¥{vody, k mnoZfstvi rozprafovaciho vzdu-
chu, p¥ivad&ného do ho¥dku, &inil 1:0,67. Soudasné se spalovacim vzduchem bylo davkovédno
pomocné palivo v mnoZstvi, které odpovidalo tvorbé& 1 800 Nm3 spalin za hodinu. Vyroba
byla provozovana za reakéni teploty 1 170 % a za podtlaku 1,2 kPa. Byly zisk&ny saze
SRF s vyt&fnosti 0,57 kg sazi na 1 kg prosazené suroviny s nésledujicimi vliastnostmi:
Jédova adsorpce: 19,5 mg I2/g
OlejovA adsorpce: 85 ml dibutylftaldtu/100 g

PREDMET VYNALEZU

1. Zpusob vyroby glejovych retortovychwsas¥ typu SRF ve velkokapacitnim reaktoru
s jedninym ho¥dkem, jeho¥ tryska je opat¥ena vnit¥ni rozprafovaci plokou, vyznadujici
"se tim, Ze se do jediného ho¥dku pfivédi'surovina s hodnotou korela&énfho koeficientu BMCI
110 a% 175 v mno¥stvi 1 500 a% 3 000 kg/h a sou&asnd rozpraSovaci vzduch, zatimco spalovaci
vzduch se p¥ivAdi tangencidlnd do sm&Sovaci ¢4sti reaktoru v jednom aZ Sesti proudech
p¥i dodrZeni pom&ru mnoZstvi spalovaciho vzduchu k mnoZstvi rozpradovaciho vzduchu 1:1,25 aZ
1:0,4, s v¥hodou p¥i dodrZeni pom&ru 1:1 a% 1:0,7, p¥ilemZ se v reaktoru udrZuje reakdni
teplota ve vy&i 1 130 a¥ 1 250 °C, s vyhodou 1 170 a% 1 220.°C, a podtlak o hodnotd a%

2,0 kPa ventildtorem zafazenym za reaktorem.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze se spole&né& se spalovacim vzduchem
dévkuje do sméfovaci &4sti reaktoru pomocné palivo v mnoZstvi, které odpovidd tvorb& spalin
v mno%stvi 0 aZ 2 500 Nm3/h, s vyhodou v mnoZstvi 500 aZ 2 000 Nm3/h.
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