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Skorzany tancuch z ogniw i sposob jego wykonania.
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Pierwszenstwo: 6 czerwca 1916 r. dla zastrz, 1; 16 kwietnia 1917 r, dla zastrz, 2; 22 wrzesnia 1919 T,
dla zastrz, 3, 4; 12 wrzesnia 1919 r. dla zastrz, 11, 13 (Niemcy).

Stosownie do wynalazku sklada sie
skérzany tadicuch ogniwkowy z trzech réz-
nych materjatéw, ze stalowych ogniw, zlozo-
nych wraz z czopem przegubowym z jed-
nego kawatka, z plyt surowej skéry, kté-
re posiadaja otwory przegubowe i z plytek
migkkiej skéry, ktére sa natozone na ply-
ty z surowej skéry. Takie skérzane tancu-
chy ogniwkowe moga byé wykonane jako
plaskie lub jako klinowe pasy.

Figury na rysunku przedstawiaja:

fig. 1 — widok zgéry, fig. 2 — widok
zprzodu 1 fig. 3 — widok zboku ogniwa
taficucha ptaskiego,

fig. 4 i 5 przedstawiaja plytke skory,

fig. 6 jest widokiem zboku, fig. 7 — wi-
dokiem zgéry, fig. 8 — przekrojem po-
przecznym lancuch:a klinowego,

fig. 9 do 13 przedstawiaja podwéjne
plytki surowej skoéry,

fig. 14 do 16 przedstawiaja ogniwa, zas$
fig. 17 i 18 — okladki z migkkiej skory,

fig. 19 wskazuje widok zboku, fig, 20—
widok zgéry, fig. 21—przekréj poprzeczny
drugiej formy wykonania tafcucha klino-
wego,

fig. 22 do 24 przedstawia podwo6jna o-
ktadke z miekkiej skéry,

fig. 25 do 27 przedstawiaja spinacz,

fig. 28 do 34 przedstawiaja ogniwo za-
mienne i jego zastosowanie,

fig. 36 do 45 przedstawiaja zestawione
plytki ze skéry i ich zastosowanie,

fig. 46 do 62 podaja inne formy wyko-
nania,
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* fig. 63 do 67 przedstawiaja sposéb whija~

nia klamer spinajacych.

Stalowe ogniwa ! posiadaja na obydwu
koricach obustronnie, wystepy 2, stuzace
jako czopy przegubowe, ktére wchodza w
otwory przegubowe 3 plytki z surowej ské-
ry 4. Ogniwa stalowe I sg wigc z obydwu
stron polaczone zapomoca wytrzymalych
na ciagnienie plytek z surowej skéry 4. Na
plytki z surowej skéry natozone sa plytki
5 z miekkiej skéry. Calo$é jest osiagnieta
zapomoca przechodzacych nawylot nitow
lub érub.6 :

Pt&y Yaficuchu plaskim (fig. 3), plytki
rmqkkie; skéry 5 wystaja na stronie pracu-
jacej ponad plytki z surowej skéry 4, a
takze ponad ogniwa stalowe 1 tak, ze koto
pasowe styka si¢ tylko z miegkka skora.
Dla wzmocnienia bocznych brzegéw kaz-
dego ogniwa pasa ptaskiego moga by¢ na-
sadzone na stronie niepracujacej katow-

-niki 7.

Wedlug fig. 6 do 18, plytki- z surowej
skory zlaczone sa podwoéjnie na zgieciu 8
i posiadaja klinowe ogniwa z miekkiej bla-
chy 9.

Przeciwnie zas, wedlug fig. 19 do 27,
zastosowane sa plytki pojedyficze z su-
rowej skéry i plytki podwéjne z migkkiej
skéry.  Kazdy kawalek z migkkiej skéry,
w postaci dwéch zgietych w miejscu 10 po-
towek z miekkiej skéry 5, Sciety jest na
szorstkiej stronie w ksztalcie klina ze zgru-
bieniem nazewnaftrz, wskutek czego, po
zgieciu tych plyt, tworza si¢ klinowe ogni-
wa pasa, dokladnie pasujace do rowka na
obwodzie kota pasowego. Wystajace ponad
plytki surowej skéry 4 kornice czopéw prze-
gubowych 2 mieszcza sie¢ w zaglebieniach
11 wewnetrznej strony podwéjnych plytek
z migkkiej skéry.

Do ztaczenia brzegéw podwéjnych ply-
tek z miekkiej skory stuza metalowe spi-
nacze 12, ktére posiadaja zagiete, zaopa-

trzone ostremi zebami krawedzie 13, w
érodku za§ posiadaja otwor 14. Zazebione
ostre krawedzie zostaja wbite w grubsze
brzegi podwéjnych plytek z migkkiej skéry
tak, ze zeby wciskaja sie prawie réwnolegle
do wewnetrznej powierzchni skory.

Przypadkowe rozerwanie taficucha klino-
wego nastepuje wtedy, gdy wytrzymaltosé
plytek surowej skéry nie doréwnywa ogni-
wom stalowym, w plytkach z surowej sko-
ry. Zeby predko naprawi¢ rozerwany kli-
nowy pas, przymocowane sa, stosownie do
fig. 28 do 34, wewnatrz na obydwu poto-
wach podwojnej plyty z miekkiej skory 5,
plytki surowej skory 4c zapomoca spinacza
z drutu 32. Mostek spinacza 15 lezy w
rowku 33; zagiete prostokatnie nazewnatrz
ramiona 16 spinacza z drutu 17 przeprowa-
dzone sa przez plytke z surowej skéry 4c
i przez podwéjna pltytke z miekkiej skéry
5 nazewnatrz, zostaja zagiete przy 18 pro-
stokatnie do géry, biegna potem zewnatrz
w pionowym kierunku przy plytce z miek-
kiej skoéry ku gorze, a powyzej zewnetrz-
nych brzegéw 19 plytki z migkkiej skéry
zachylaja sie znowu do wewnatrz. Korice
20 spinacza drucianego przeprowadzone sa
na jednej stronie przez otwory 34 ptytki
blaszanej 35 i zawinigte przy brzegu 21
w uszka tak, ze plytka 35 jest trzymana
jakby na zawiasach. Kofice 22 spinacza z
drutu na drugiej stronie sa skierowane do
gory (fig. 28) tak, ze plytka zamykajaca 35
przy zaklapnieciu wdél moze wchodzié od-
powiedniemi otworami 34 na korice 22 spi-
nacza.

Przy uzyciu ogniwka zamiennego zosta-
je zalozona najpierw jedna z plytek z su-
rowej skory swojemi otworami przegubowe-
mi 3 na stalowe czopy 2 ogniwa taricucho-
wego, nastepnie zagina si¢ podwéjna plyt-
ka z migkkiej skéry, zaklada si¢ druga
plytka z surowej skéry na odpowiednie
czopy 2, za$ blaszana ptytka 35 zostaje za-
fozona na sterczace wgoére kofice spinacza




drucianego 22, ktére zostaja zagiete i przy-
cisnigte do plytki 35.

W praktyce zostaja potaczone poszcze-
golne plytki surowej skéry z przynaleine-
mi podwéjnemi plytkami z migkkiej skoéry
w sposéb wyzej opisany. Drut aluminjo-
wy wygilety w ksztatcie U utatwia monto-
wanie, zuzywa si¢ on przy ruchu jednostaj-
nie z otaczajaca go warstwa skéry miek-
kiej i uniemozliwia przeséw ptytki z migk-
kiej skéry wzgledem plytki z surowej ské-
ry 4, ktéra przez osadzenie jej na czopach
przegubowych 2, otworami 3, nie moze sig
przesuwaé wzgledem znajdujacych sie po-
$rodku ogniw stalowych 1.

Przy dlugiej pracy plytek z surowej
skory w wilgoci, ucierpiataby wytrzyma-
Yos¢ ich na ciagnienie, i tatwo przerywa-
tyby si¢ one. Dla usunigcia tej niedogod-
noéci caly laficuch zabezpiecza si¢ przed
deszczem. .

Przy formie wykonania wedtug fig. 35
do 44, plytki z surowej skory, przede-
wszystkiem na stronie, ktéra stykaja sie
z wystawiona na dzialanie wilgoci plytka
z migkkiej skory, sa okryte ostona 36a z
nierdzewiejacego materjalu, najlepiej me-
talu, a mianowicie blacha aluminjowa.

Taka ostona posiada plaska $ciane ze-
wnetrzna 36a z obrzezem 36b, ktére jest
wyzsze niz gruboéé obejmowanej plytki z
surowej skéry 4, po wlozeniu ktérej obrze-
ze zostaje zagiete ku srodkowi i doci$niete
do brzegu plytki z surowej skéry tak, ze
brzegi tejze zostaja otoczone szczelnie ze
wszystkich stron. Oslonigta plytka z su-
rowej skory zostaje nalozona strona, na
ktérej znajduje sie ptaska $ciana oslony,
na podwéjna plytke z migkkiej skéry 5 i
przymocowana zapomoca spinacza drucia-
nego 32, Po zaci$nigciu polaczenia zapo-
moca spinacza 12 moga byé opitowane wy-
stajace konice spinacza bez ich zawijania.

Przy opisanej formie wykonania otrzy-
muje sie albo bardzo ostry kat klina

(strzatka tukowa na fig, 42), albo nadmier-
ne ostabienie podwéjnych plytek z. miek-
kiej skory 5 w ich miejscach zagiecia. Dla-
tego przy formie wykonania wedlug fig. 43
do 45 plytki z surowej skéry 4 sa $ciete
skoénie przy ich dolnym brzegu 4d, za$ o-
stona 36 zostaje nalozona na to skoéne
$ciecie.

Przy formie wykonania wedlug fig. 46
do 50 na podwéjna plytke mickkiej skéry
5 o jednostajnej grubosci jest nasadzona
wstega z aluminjowej blachy 37, na ktéra
naklada si¢ z kazdej strony waski pasek,
o przekroju klinowym, z migkkiej skéry 38,
a nastepnie jest przymocowana ptytka su-
rowej skory 4, ktéra dla powiekszenia kata
klinowego pasa moze byé réwniez skosénie
$cieta, wzdluz brzegu 4e. Nity 39 i 40 z
migkkiego metalu (aluminjum) wiaza ca-
tosé. »

Opisane. zlozone ogniwo zostaje zgigte
okoto koricow dwéch po sobie nastepuja-
cych ogniw stalowych 1, nastepnie wystaja-
ce korice 41, 42 wstegi blaszanej zostaja
zagiete jedno na drugie i zamocowane ni-
tem 27. ‘ o :
Azeby przy uzyciu cienkich skér (2 mm
i ponizej), mozna bylo wprowadzi¢ spina-
cze 12, zaopatrzona jest, przy formie wy-
konania wedtug fig. 51 i 52, zlozona po-
dwoéjna plytka miekkiej skéry dodatkowym
pasem zewnetrznym 43, ktérego korice s3
skosnie éciete, zagiete do §rodka i przyci-
éniete do wewnetrznej powierzchni podwéj-
nej tarczy miekkiej skéry (fig. 53). Potem
zostaje wlozona ptytka surowej skéry £ i
przymocowana zapomoca wglebionego spi-
nacza metalowego 32, ktérego korice moga

" byé na stronie zewnetrznej migkkiej skéry

rozklepane w glowy nitowe 32d (fig. 54 dc
57). W miejscach zagiecia wciskaja sie
zeby 13 spinacza 12 w zdwojona tam war-
stwe migkkiej skéry (fig. 58).

Przy formie wykonania, wedlug fig. 59
do 61, wykonane w podwéjnych piytkach.



miekkiej skory wystepy 44, ktére zostaja
zagiete do srodka (fig. 62), oprocz tego
zastosowane sa o przekroju klinowym
wktadki 45 z miekkiej skéry, lub innego
materjatu, ktére wktadaja sie wewnatrz
plytek z miekkiej skéry i sa spojone z soba
spinaczem 32 (fig. 62). Zagiecie spinacza
z drutu zaglebione jest w rowku 46 plytki
z surowej skoéry (fig. 54 i 55).

Spinacz 12 wciska si¢ przy linji zagie-
cia do srodka wystepu 44 plytki ze skéry
miekkiej (fig. 62).

W celu zaokraglenia kazdej pary ply-
tek ze skory miekkiej i utworzenia oparcia
dla plytek z surowej skéry, otrzymuje po-
dwdjna plytka migkkiej skéry 5 wciecia 48
(fig. 63 i 64), ktore sprawiaja, ze zagieta
podwéjna ptytka mickkiej skéry przylega
do dolnej krawedzi zamknietej ptytki suro-
wej skory 4. W ten sposéb podwéjna plyt-
ka migkkiej skéry zaopatrzona jest we-
wnatrz gladka powierzchnia, zewnatrz pla-
szczyznami ukos$nemi, a w $rodku watkiem
49, przy ktérym tak samo jak na ze-
wnetrznych krawedziach osiagnieta zostaje
pelna grubosé skory. Kazda taka podwoj-
na plytka zostaje obtozona dokota pary
znajdujacych sie obok siebie ptytek z suro-
wej skory 4, za$ cato§é w tem polozeniu
zostaje umieszczona. w dolnej czesci 50
prasy. Przytem gérne krawedzie 51 ptly-
tek z surowej skéry 4 wystaja ponad gérne
krawedzie 52 podwéjnej plytki miekkiej
skory 5. Na konce krawedzi 51 zostaje
natozony tlok 53 prasy, ktéry posiada pro-
stokatny otwér 54, przez ktéry zaklada sie
spinacz 12, wbijany zapomoca stempla 54a.
Wreszcie przez otwér 55 w dolnej czesci 50
prasy zostaja wbite od dolu nity 56.

Przy przeniesieniu wielkich sil, przy
wielkich iloéciach obrotéw, trzeba jeszcze
stara¢ si¢ o spokojny bieg pasa.

Znane dotychczas pasy z ogniw klino-
wych posiadaja te zla strone, ze przy wiel-
kich ilosciach obrotéw nie pracuja spokoj-

nie, lecz ulegaja wahadtowym ruchom. To
zjawisko wystepuje szczeg6lnie silnie, gdy
laficuchy sa uzyte przy pojazdach, gdzie
uderzenia két o nieréwnosci drogi przeno-
sza sie na lancuchy, wywolujac w nich ru-
chy wahadlowe. Przy przenoszeniu wiel-
kich sit zapomoca, kilku taficuchéw z ogniw
klinowych trzeba bylo laficuchy, w celu
unikniecia zawadzania, ukladaé daleko od
siebie, przez co przekladnia stawalaby sie
drozsza.

Azeby uniknaé tych niedogodnosci,
skonstruowano lancuch, stosownie do wy-
nalazku, w sposéb uwidoczniony na fig. 68
do 70.

Przy tym tancuchu umieszczone sa pa-
ry stalowych, wzglednie metalowych ogniw
57, ze swojemi czopami 58, w tarczach 59,
59a surowej skéry, a wiec z twardego ma-
terjatu, ktére moga byé zaopatrzone oslo-
nami 60 od wilgoci. Spinacze 61 z drutu
lub innego materjatu trzymaja zewnetrzne
podwéjne plytki miekkiej skoéry 62, przy-
czem spinacz 63, ktérego zewnetrzne zeby
wchodza w tarcze miekkiej skéry, przy-
trzymywany jest zapomoca zagietych kori-
cow 64 spinacza drucianego 61. ‘

Ptytki surowej skéry przyjmuja na sie-
bie sile ciagnienia ogniw stalowych 57, by
ja potem przenie§¢ na nastepna pare o-
gniw stalowych, zas plytki miekkiej skory
sa zupelnie odciazone od tej sily i stuzia
tylko do przeniesienia sily tarcia w row-
kach klinowych két pasowych.

Jest waznem, ze sa tu zastosowane o-
gniwa stalowe parami i obejmuja je tarcze
z twardej s'kc')ry 59, 69a, poniewaz pary o-

. gniw stalowych sa usztywnione przekatnie

wzgledem bocznych ruchéw, unikniecie kté-
rych jest zadaniem wynalazku, a twarde
plytki surowej skéry 59, 59a uniemozli-
wiaja skoéne ustawienie koncéw ogniw sta-
lowych.

W celu unikniecia bocznych ruchéw lafi-




cucha, nalezy stara¢ sie, azeby ogniwa,
ktére, jak widaé z fig. 70, skladaja sie z
trzech czesci, byly sztywne, poniewaz przy
rozluznieniu moéglby nastapi¢ ruch boczny
laficucha. _

Sztywno$é moze byé nadana przez za-
stosowanie spinacza z drutu 61 i spinacza
63, albo przez zastosowanie gladkiej
plytki z blachy 65 (fig. 72), ktora
jest trgymama drucianym lub  bla-
szanym spinaczem 66, ktérego konce prze-
chodzace przez plytke sa zagiete. Przy
spinaczu, wedtug fig. 71 do 73, wewnetrzne
plytki surowej skoéry 59 sa zlaczone z ze-
wnetrzna, skérzang plytka 62 zapomoca, spi-
nacza drucianego 69 tak, ze cale ogniwo
jest trzymane sztywmnie. Spinacz, wedlug
fig. 71 do 73, jest odpowiedni do zastoso-
wania go w ogniwie zamiennem, gdy chodzi
o to, azeby uszkodzony laficuch poprawié
na miejscu, bez maszynowych urzadzen,
ktére potrzebne sa do wyjecia uzebionego
spinacza 63.

W takim wypadku spinacz druciany
tworzy tak silne zmocowanie caloéci, ze
rozluZnienie ogniwa jest wykluczone.

Poniewaz ruch na boki laricucha mégl-
by takze nastapié, gdyby otwory czopéw
58 (fig. 69) w plytach 59, 59a byly za duze,
urzadza sie, stosownie do wynalazku, ze
otwory w plytkach ze skéry twardej otrzy-
muja mniejsza $rednice, a zadany wymiar
otrzymuje si¢ przez wtlaczanie czopéow o-
gniw stalowych do otworéw plytek z suro-
wej skéry.

Ruchy boczne laficucha moga nastapi¢
tez wskutek niejednostajnosci ogniw przy
ich sporzadzaniu. Zeby uniknaé tych nie-
doktadnosci i osiagnaé przez jednostajne
wykonanie ogniw spokojny bieg laricucha,
oktadke z migkkiej skéry wykrawa si¢ jako
podwéjne plytki z jednego kawatka miek-
kiej skéry.

Przyrzady do wykrawania skéry moga
byé réine.

Przy pierwszej formie wykonania plytek
ze skoéry, umieszczone sa na plycie 75, u-
mieszczonej na podstawie 67, 68 (fig. 76),
dwie listwy 76, ktére na brzegach zwréco-
nych ku sobie posiadaja wykroje 77, do
ktérych wkladaja sie podwdjne plytki 74.
Przed i poza wykrojami posiadaja brzegi
listew skoéne $ciecia 73 (fig. 78). Przy dol-
nej plycie 75 znajduje si¢ potaczony z nig
przegubowo przycisk 78a, ktérego ramiona
78b polaczone sa osiami zawiasowemi 72
z dolna ptyta i ukladaja sie obok skosnie
$cigtych brzegéw 73 na plytce ze skory 74,
a raczka przycisku znajduje si¢ poza obre-
bem plytki. Ramiona przycisku na ich o-
bydwu wewnetrznych bokach 79 s3 réwniez
$ciete skosénie tak, ze skosne $ciecia dozwa-
laja na wejscie gryza 95. Zapomeoca korby
71 i $ruby 70a, caly przyrzad zostaje pro-
wadzony wraz z materjalem pod gryzem.

Zeby uniknaé gryzowania ‘i oslabienia
srodka plytek 74, stosuje si¢ uwidoczniony
na fig. 52 profil, ktérego boczne kotice sa
catkowicie wyzyskane dla utworzenia for-
my klinowe;j.

Przy innej formie wykonania, przysru-
bowane na dolnej ptycie 75 listwy 76 sa
skosnie scigte przy 79.. Odstep scietych
brzegéw odpowiada odstepowi A kofico-
wych krawedzi podwéjnych plytek miek-
kiej skory 74 (fig. 82). Pozostajacy . .po-
miedzy listwami 76 rowek jest od tylu zu-
pelnie otwarty tak, ze do niego moga by¢
zakladane plytki 74. Listwy 76 posiadaja,
zagiecia 80, sciete skoénie, odpowiednio do
utworzonych przez gryzowanie powierzch-
ni skosnych, Poniewaz predkosé obwodo-
wa gryza jest wieksza niz predkosé posu-
wania plyty trzymajacej 75, wiec gryz w
czasie roboty usiluje posuwaé plytke =ze
skory ku przodowi swoja, predkoscia obwo-
dowa. Wskutek tego przylega plytka pod-
czas gryzowania do obydwu zagieé 80.. Po
skonficzeniu gryzowania zostaje ptyta 75
odciagnieta zpowrotem, gotowa podwéjna



plytka wyjeta i zalozona nowa podwéjna
plytka do gryzowania.

Poniewaz przy drugim rodzaju wyko-
nania plytka ze skéry zostaje przyci$nieta
przy swoich krawedziach, gryzowanie i wy-
konanie formy klinowej moze odbywaé sie
na calej szerokosci ptytki.

Fig. 84 do 88 przedstawiaja przyrzad,
ktérym jest obrabiany zapomoca gryza nie-
przerwany pas skérzany. Ten przyrzad
sklada si¢ ze stron 81, z urzadzong w jego
plycie 82 prowadnica do pasa. Prowadni-
ca moze by¢ w postaci zrobionego w plycie
stolu rowka, o glebokosci réwnej potowie
gruboséci pasa skérzanego, lub tez sktadaé
sie z dwoch listew prowadnicowych. Nad
prowadnica umieszczony jest gryz 95 tak,
ze wal gryza 83 lezy wpoprzek do kierun-
ku prowadnicy 84, Wat gryza obraca sie
w dwéch tozyskach 85, 85, pomiedzy ktére-
mi urzadzone sa kola pasowe stuzace do
napedu, a mianowicie stale kolo 86 i luzne
koto 87.

Gryz jest uksztattowany tak, ze w $rod-
ku pasa skorzanego 88 powstaje walek 89
i w érodku pasa pozostaje pelna grubosé
skéry, za§ po obydwu stronach watka two-
rza, si¢ skoéne powierzchnie; przez to gru-
bosé pasa zwieksza sie od watka ku ze-
wnatrz i zewnetrzne boki otrzymuja takze
pelna grubos$é - skéry. Watka w srodku
moze takze nie byé.

Pas skérzany zostaje podsuwany pod
gryz 95 zapomoca recznej korby 90, ktérej
wal z obydwu stron prowadnicy obraca sie
w tozyskach 91, za$ pomiedzy lozyskami
znajduje sie zazebiony walec 92. Lozyska
91 osadzone sa na $rubach 93 i przyciskane
sprezynami. 94 ku dofowi, przez co walec
jest przyciskany jednostajnie do pasa 88.

Zapomoca korby zostaje najpierw pas
posuniety wprzéd tak daleko, az uchwyci
go gryz 95. Przez powolne obracanie na-
przéd korby recznej 90 pas porusza sie
wolno naprzéd.

Przez gryzowanie strona pasa skorza-
nego, ktéra pozniej stuzy jako powierzchnia
cierna, otrzymuje odpowiednia szorstkos¢.
Z wygryzowanego pasa zostaja nastepnie
wyciete wspomniane podwéjne plytki,

Zastrzezenia patentowe.

1. Skérzany tlaficuch z ogniw, zna-
mienny tem, ze kazde dwa po sobie naste-
pujace ogniwa stalowe (1) z czopami (2),
sa wykonane z jednego kawaltka i wchodza
swemi czopamii w otwory przegubowe (3)
plytek z surowej skéry (4), do ktérych sa
przymocowane plytki z migkkiej skéry (5).

2. Skoérzany tlaficuch z ogniw wedtug
zastrz. 1, znamienny tem, ze plytki z migk-
kiej skory (5) zlaczone sa u dolu paskiem
(10, fig. 22 do 24), zas powyzej ptyt z su-
rowej skory (4) sa polaczone spinaczem
(12, fig. 20) z krawedziami, zaopatrzonemi
w zagiete, ostre zeby (13, fig. 25). '

3. Skérzany tancuch z ogniw wedtug
zastrz. 2, znamienny tem, ze plytki z suro-
wej skory (4) i pedwojne plytki z miekkiej
skory (5) sa polaczone z soba zapomoca
wygietego w ksztalcie U spinacza (32) z
drutu aluminjowego.

4. Ogniwo zamienne do skérzanych
taficuchéw wedtug zastrz. 2, znamienne
tem, ze wewnatrz do kazdej z poléwek po-
dwéjnej plytki z migkkiej skéry (5) umo-
cowuje si¢ po jednej plytce z surowej ské-
ry (4c), a ten podwéjny kawatek uzupel-
niony jest przez spinacz (32, 35) do zlacze-
nia brzegéw plytek, po zatozeniu do ich
srodka ogniw stalowych (1) laficucha (fig.
28 do 34).

5. Skérzany taficuch z ogniw wedlug
zastrz. 2, znamienny tem, ze plytki z suro-
wej skory (4c) ulozone sa w ostonie (36)
z nierdzewiejacego metalu (fig, 35 do 45).

6. Lancuch skérzany z ogniw klino-
wych wedlug zastrz. 2, znamienny tem, ze
pomiedzy plytkami ze skéry surowej (4)



a plytkami (5) z migkkiej skory jest zato-
zona oslona z blachy, ktérej wystajace
brzegi sa zachylone jeden na drugi (fig. 48,
49, 50).

7. Lancuch z ogniw klinowych wedlug
zastrz. 2, znamienny tem, Ze przez zagiecie
do $rodka dodatkowego pasa z migkkiej
skéry (43, fig. 53, 54), utworzone sa zgru-
bienia, w ktére wbijajg sie uzebione brzegi
spinacza (12, fig. 57 i 58).

8. Lafcuch z ogniw klinowych wedlug
zastrz. 2, znamienny tem, ze przez odgiecie
dodatkowych wystepéw ze skéry migkkiej
(44, tig. 59 i 60), utworzone zostaja zgru-
bienia, w ktére whbija sie uzebione brzegi
spinacza (12, fig. 62).

9. Lancuch z ogniw klinowych wedlug
zastrz. 2, znamienny tem, ze podwéjna
plytka ze skory miekkiej (5) jest Scieta
skosnie od $rodka ku brzegom, za$ w srod-
ku posiada zgrubienie (49), pe obydwu
stronach ktérego sa wykonane wglebienia
(48, fig. 63 do 65).

10. Sposéb zawijania i spinania plytek
z migkkiej skory laficuchéw z ogniw klino-
wych wedtug zastrz. 2, znamienny tem, ze
ptytki z migkkiej skory (52), wraz z plyt-
kami $rodkowemi (1, 4), zostaja wttoczone
do podbijki (50), zapomoca dobijki (53),
poczem przez otwor (54) w dobijce (53)
zaklada sie spinacz (12), ktéry wtlacza sig
zapomocy bijnika (54a) i nastepnie zostaje
wbity od dotu nit zabezpieczajacy, przez
otwér (55) w podbijce (50), ré6wniez zapo-
mocg bijnika. '

11, Skérzany taficuch z ogniw wedtug
zastrz. 1, znamienny tem, 2Ze para ogniw
stalowych (57), miedzy ktéremi miesci sig
ogniwo z surowej skéry, jest zaopatrzona
w plytki z surowej skéry na swoich ze-
wnetrznych stronach.

12. Skérzany taticuch z ogniw wedlug
zastrz. 11, znamienny tem, ze dla zlaczenia
sktadowych czesci ogniw skérzanych w
sztywna calo$¢, zastosowany jest przecho-

dzaty przez cale ogniwo spinacz z drutu
(61, 66), w ksztaloie litery U, ktérego kofi-
ce sy zagiete na spinaczu z blachy (63, 65).

13. Skérzany laticuch z ogniw wedlug
zastrz. 11 i 12, znamienny tem, Ze spinacz
z blachy (63) wichodzi zebami w gérne brze-
gi plytki z migkkiej skory i jest przytrzy-
many w tem polozeniu zapomoca spinacza
z drutu w ksztalcie litery U. ’

14. Skérzany lahicuch z ogniw wedlug
zastrz. 11 i 12, znamienny tem, ze plytka
z blachy (65) nie jest zazegbiona i stuzy do
umocowania w niej koficéw spinacza z dru-
tu w ksztalcie litery U, .

15. Sposéb sporzadzania skérzanych
taficuchéw z ogniwi wedtug zastrz. 11, zna-
mienny tem, ze otwory w plytkach ze skory
surowej sa mniejsze niz grubosé czopéw
ogniw stalowych (57), wobec czego plytki
ze skéry surowej (59) sa nasadzone na
czopy ogniw stalowych pod ci$nieniem.

16. Skérzany laficuch z ogniw wedlug
zastrz. 11, znamienny tem, ze znajdujace
si¢ na zewnetrznych stronach podwéjnych
ogniw stalowych (57) ptytki ze skéry suro-
wej (59) sa objete podwdjna piytka =z
migkkiej skory (62, 74) wykonana z jedne-
go kawatka skéry miekkiej.

17. Sposéb sporzadzania skoérzanego
taricucha z ogniw wedlug zastrz. 11, zna-
mienny tem, ze plytki podwéjne (74) z
migkkiej skéry zakladaja si¢ do przyrzadu
trzymajacego i otrzymuja zadany ksztalt
zapomocy gryzowania,

18. Przyrzad do nadania ksztaltu plyt-
kom wedlug zastrz. 17, znamienny tem, ze
posiada dolna plyte (75) z listwami (76)
i wykrojami (77), pomiedzy ktére zaklada
si¢ plytka podwéjna (74) i polaczony prze-
gubowo z dolng, plyts, przycisk (78a), ktéry
swojemi ramionami (78b) naciska boczne
krawedzie plytki skérzanej (74), a na swo-
ich wewnetrznych brzegach, przed i poza
wykrojami (77), posiada skoséne $ciecia
(79), ktére umozliwiaja gryzowanie plytki.



19. Przyrzad do nadania ksztaltu plyt-
kom wedtug zastrz. 17, znamienny tem, ze
podwojna ptytka (74) zaktada sie od tyltu
miedzy listwy ze skosnie $cietemi brzegami,
az do zagieé listwowych (80), do ktérych
gryz (95) przyciska plytke skoérzana (74).

20. Sposob sporzadzania skérzanego
taricucha z ogniw wedlug zastrz. 11, zna-
mienny tem, ze pas skérzany (88), umie-
szczony w otwartem od goéry prostolinijnem

gtadkiem wyztobieniu (84), doprowadza sie
pod gryz (95) zapomoca uzebionego walca
(92), zacpatrzonego w korbe rgczna (90),
a skoro gryz zacznie pracowaé i pociagnie
pod siebie pas skérzany, wtedy zapomoca
korby recznej walec (92) wstrzymuje pas.

National-Antrieb-

Gesellschaft m. b. H.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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