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Sposob sprawdzania przekladni mechanicznych z napedem
elektrycznym oraz urzadzenie do stosowania sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb sprawdza-
nia przekladni mechanicznych z napedem elektrycz-
nym, majacy na celu sprawdzenie niezawodnosci
dzialania i powtarzalno$ci ruchu tych przekladni.
Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadzenie
do stosowania wymienionego sposobu.

Jest znany sposéb sprawdzania niezawodnosci
i powtarzalno§ci ruchu przekladni mechanicznych
z silnikami elektrycznymi przez kolejne pomiary
czasu pracy i obrotow pojedynczych przekladni
przy stalym momencie hamujgcym (obcigzenie)
oraz stalym niezmiennym napieciu zasilania w cy-
klu pomiarowym. Przy tego typu sprawdzaniu sil-
nik elektryczny wraz z przekladnig jest jednokrot-
nie zalgczony i po badaniach wylaczony, co nie
daje mozliwosci sprawdzenia czy silnik z przekla-
dnig wiasciwie rusza,

Spos6b ten umozliwia badania tylko pojedyn-
czych sztuk i nie znajduje szerszego zastosowania
w produkcji seryjnej stanowiac metode giéwnie
iaboratoryijng.

Praktycznie dotychczas montowano przekladnie
mechaniczne z silnikami elektrycznymi do apara-
téw bez sprawdzania niezawodno$ci i prawidio-
woSci dziatania tych przekladni w warunkach pro-
dukcyjnych. '

Egzemplarze zle eliminowano dopiero po zamon-
towaniu przekladni qo aparatu, Wigzalo sie to zc
stratg czasy spowodowana demontazem gparatu
w ktérym zamontowana byla zla przekladnia.
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Egzemplarze te brakowano i zlomowano. Kroétkie
terminy reklamacji u producenta przektadni unie-
mozliwialy sprawdzenie wiekszej iloseci przektadni
przed montaZem ich do aparatu.

Spos6b sprawdzania niezawodno$ci dzialania
i powtarzalno$ci ruchu przekladni wedlug wyna-
lazku zapewnia jednoczesne sprawdzenie w wa-
runkach produkcyjnych wiekszej liczby praktycznie
kilkudziesieciu przekladni. Sposéb ten polega na
jednoczesnym por6wnaniu pracy badanych egzem-
plarzy z egzemplarzem wzorcowym. Badane
egzemplarze przekladni jak réwniez przekladnia
wzorcowa zasilane s3 eleKirycznie zaprogramowa-
nymi pod wzgledem amplitudy i czestotliwo$ei cy-
klami napigeciowymi a jednocze$nie obcigza sie te
przekladnie jednostajnie zmiennymi cyklami me-
chanicznego momentu hamujgcego.

To poréwnanie badanych egzemplarzy z wzor-
cem zrealizowano w urzgdzeniu umozliwiajgcym
polagczenie praktycznie kilkunastu badanych prze-
kladni poprzez sprzegla i hamulce z licznikami,
ktére wskazujg ilo§é obrotéw i réznice w perow-
naniu z wzorcem dla tych egzemplarzy badanych,
ktére cechuje nieprawidbowo$é pracy.

Wszystkie badane przekladnie mechaniczne z sil-
nikami elektrycznymi oraz przekladnia wzorcowa
sa polagczone z urzadzeniem programujacym czas
trwania i wielko$é napiecia zasilajgcego.

Urzadzenie do stosowania sposobu przedstawio-
no w przykladzie wykonania na rysunku na ktérym



77 535

3

fig. 1 przedstawia schemat ideowy elektryczny
urzadzenia, fig. 2 — zesp6t programowania pomia-
ru, fig. 3 — czeSciowy widok urzadzenia, fig, 4 —
widok sprzegla dwukierunkowo-wysuwnego, fig.
5 — widok jednostronnie $cietego watka wyjscio-
wego przekladni, fig. 6 — widok wycietego watka
wyjSciowego przektadni, fig. 7 — widok hamulca
impulsowego.

Jak pokazano na fig. 1 i 3 — badane przeklad-
nie mechaniczne 1 z silnikami elektrycznymi sg
polgczone elektrycznie z zaciskami listwy zacisko-
wej 2 oraz mechanicznie ze sprzeglami dwustron-
nie-wysuwnymi 3, hamulcami impulsowymi 4
i licznikami mechanicznymi 5. Analogicznie z za-
ciskami listwy 2 z licznikiem 5 poprzez sprzegio 3
i hamulec 4 jest polgczona przekladnia mechanicz-
na wzorcowa 6 wraz ze swoim silnikiem elektrycz-
nym. . '
Przekaznik czasowy 7 podaje cyklicznie impuls
napieciowy z zespolu programujgcego 8, na listwe
zaciskowg 2. Czas podanego cyklicznie napiecia
moze byé réiny, w zaleznoéci od programu.

Zesp6! programujgcy 8 jest zasilany z transfor-
matora 9. Hamulce impulsowe 4 umozliwiajg obcig-
zenie wszystkich przekladni zadanymi momenta-
mi hamujgcymi. Jak pokazanp na fig. 2 zesp6t
programujgcy sklada sie z dwoéch tarcz nierucho-
mych, tarczy programujgcej 10 i tarczy wylaczajg-
cej 11 oraz szczotek dwuzbierajgcych 12, umieszczo-
nych na wsp6élnym watku 13, polgczonym poprzez
sprzeglo klowe 14 z napedem elektrycznym lub
zegarowym 15, Sprzeglo 14 umozliwia odlgczenie
od napedu 15 szczotek 12 i zmiane programu po-
dawania sygnalu napieciowego na listwe zacisko-
wa 2. Tarcza programujgca 10 sklada sie z owal-
nych segmentéw pierScieniowych zewnetrznych 19
przedzielonych izolatorem 21, oraz z pierScieni
wewnetrznych 18, ‘

Do segmentéw 19 podigcza sig zaprogramowane
napiecie. Po segmentach pierScieniowych zewne-
trznych 19 i pier§cieniach wewnetrznych 18 §liz-
gajg sie szczotki dwuzbierajgce 12, Zaciski 16 do-
prowadzaja napiecie do pierscieni 19 z transfor-
matora 9. Sygnat wyjsciowy z zespolu programu-
jacego jest wyprowadzony za pomocag zacisku 17
na listwe 2. Tarcza nieruchoma wylaczajgca 11
z jednym segmentem pierScieniowym 20 ma za za-
danie wylaczenie catego cyklu pomiarowego.

Jak pokazano na fig. 4+ 6 sprzeglo dwukierun-
kowo-wysuwne 22. posiada wycigcie prostokatne
25 i wyciecie segmentowo walcowe 26, ktére to
wycigcia umozliwikjg szybkie polaczenie czolowe
lub boczne walkéw wyjSciowych badanych prze-
kladni jednostronnie $§cigtych 23 lub wycietych 24.

Jak pokazano na fig. 7 hamulec impulsowy skia-
da sie ze sprezyny plaskiej 28 umocowanej w prze-
suwnym Kklocku 29. Drugi koniec sprezyny 28 opie-
ra si¢ na tanczy impulsowej 27 w ksztalcie roze-
ty wieloramiennej zamocowanej na walku nape-
dzanym 22, zakonczonym sprzeglem 3, Odsunigcie
lub dosuniecie klocka 29 w wycieciu 30 podstawy
31 do tarczy impulsowej 27 powoduje zmniejsze-
nie lub zwiekszenie momentu hamujgcego watek
napedowy 22,

Przez wzrokowe poréwnanie wskazan licznikdéw
5 badanych przekladni 1 z wskazaniami licznika
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5 przekladni wzorcowej 6 zostaja wyselekcjono-
wane egzemplarze wykazujace nieprawidlowosci
pracy.

Liczba badanych jednocze$nie przekladni moze
byé dowolnie duza, zaleznie od potrzeb i mozli-
wosci mechanicznych oraz elektrycznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b sprawdzania przekladni mechanicznych
z napedem elektrycznym, znamienny tym, ze okre-
§long liczbe badanych przekladni zasila sie jedno-
czeSnie zaprogramowanymi pod wzgledem ampli-
tudy i czestotliwosci elektrycznymi cyklami na-
piecia niedocigzenia, nominalnego i przecigZenia
przez oznaczony czas oraz W tym czasie obcigza
sie jednoczesnie te przekladnie impulsowym mo-
mentem hamujgcym.

2. Urzgdzenie do realizacji sposobu wediug zastrz.
1, zawierajgce liczniki mechaniczne przekaé-
nik czasowy, transformator i listwe zaciskowsg,
znamienne tym, Ze ma elektryczny zesp6l progra-
mujacy (8) wilaczony miedzy transformator (9) a
listwe zaciskowsa (2), oraz sprzegla dwukierunko-
wo-wysuwne (3) i hamulce impulsowe (4) w licz-
bie réwnej liczbie badanych przekladni, przy czym
sprzeglo (3) i hamulce (4) sg mechanicznie polg-
czone z badanymi przekladniami (1) i licznikami
mechanicznymi (5), za§ jeden z licznikéw mecha-
nicznych (5) jest poprzez sprzeglo (3) i hamulec
(4) polaczony mechanicznie z przekladnig wazorco-
wa (6).

3. Urzadzenie do realizacji sposcbu wedlug
zastrz. 2, znamienne tym, ze elektryczny zesp6t pro-
gramujacy (8) ma nieruchomg tarcze programujg-
ca (10) z segmentowymi pierScieniami zewnetrzny-
mi (19), przedzielonymi izolatorami (11) i polgczc-
nymi z transformatorem (9) oraz z pier§cieniem
wewnetrznym (18) polaczonym z listwg zaciskowg
(2), jak réwniez nieruchomg tarcze wylaczajgcy
(11) z pier§cieniem zewnetrznym (20) przedzielo-
nym jednym izolatorem (21), a takze z pierScie-
niem wewnetrznym (18), polgczonym z zasilaniem
przy czym obie tarcze (10 i 11) majg szczatki dwu-
zbierajace (12) $lizgajace sie po pierScieniach ze-
wnetrznych (19 i 20) i wewnetrznych (18), osadzo-
ne na wspblnym watku (13) polgczonym przez
sprzeglo klowe (14) z napedem elektrycznym lub
zegarowym (15) tych szczotek (12).

4. Urzgdzenie do realizacji sposobu wedtug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sprzeglo dwukierunko-
wo wysuwne (3) sklada si¢ z waltka napedzajgce-
go jednostromnie $cietego (23) lub wycietego (24)
badanej przektadni i watka napedzajgcego (22) ha-
mulca (4), ktéry to watek (22) ma wyciecie prosto-
katne promieniowe (25) przechodzace w wyciecie
segmentowe walcowe (26).

5. Urzadzenie do realizacji spospbu wedlug za-
strz. 1, znamienne tym, Ze hamulec impulsowy (4)
ma tarcze impulsows (27) w postaci rozety wielo-
ramiennej zamocowanej na walku napedzanym
(22), o ktoéra opiera sie zakonczenie sprezyny pia-
skiej (28) osadzomej drugim koncem w klocku (29)
o regulowanej odlegloéci od osi waltka (22).
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