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69 Bearbeitungsanlage mit wenigstens drei Werkzeugmaschinen.

@ Drei Werkzeugmaschinen (10,12,14) sind im Ab-

stand voneinander in einem Dreieck angeordnet.
Jede Werkzeugmaschine hat einen Arbeitstisch (22, 24,
26), der lings einer horizontalen Achse und stufenweise
um eine vertikale Achse gleiten kann. Jeder Arbeitstisch
hat eine Fiihrungsvorrichtung zur Aufnahme einer Paleite
(34), die ein oder mehr Werkstiicke trdgt. Je eine Ver-
schiebeeinheit (16,18,20) fiir die Werkstiicke ist jeweils
zwischen benachbarten Werkzeugmaschinen angeordnet,
und hat eine Fithrungsvorrichtung zur Aufnahme einer
Palette (34) und einen hydraulisch betitigten Schlitten,
welcher die Palette erfasst und diese lings der Fiihrungs-
vorrichtung von einer zur benachbarten Werkzeugmaschine
verschiebt. Die beladenen Paletten werden an einer Be-
dienungsstation (46) in die Schleife eingefiihrt und in ge-
steuertem Ablauf zur nichsten Werkzeugmaschine trans-
portiert. Die fertig bearbeiteten Werkstiicke werden
schliesslich zur Bedienungsstation zuriickgefiibrt, an der
diese dann entnommen werden. Die Anlage ist raum-
sparend und ermdglicht die Beschickung und Entnahme
der Werkstiicke an einer einzigen Bedienungsstation.
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PATENTANSPRUCHE

1. Bearbeitungsanlage mit wenigstens drei Werkzeugma-
schinen, (10, 12, 14) die in Abstand voneinander angeordnet
sind, wobei jede Werkzeugmaschine einen Arbeitstisch (22,
24, 26) aufweist, der gleitbar an einem Bett zwecks Bewegung
léings einer horizontalen Achse angeordnet ist, wobei jeder
Arbeitstisch um eine vertikale Achse schaltbar ist und eine ho-
rizontale Fithrungsrichtung zwecks gleitbaren Aufnehmens ei-
nes Werkstiicksupportes (34) aufweist, wobei eine Vielzahl
von Werkstiickiibertragungseinheiten (16, 18, 20) so angeord-
net ist, dass sie sich zwischen zwei benachbarten Werkzeugma-
schinen erstrecken, um die Werkstiicksupporte (34) von dem
Arbeitstisch einer Werkzeugmaschine zu dem Arbeitstisch der
benachbarten Werkzeugmaschine zu iibertragen, wobei jede
Werkstiickiibertragungseinheit (16, 18, 20) eine horizontale
Fiihrungseinrichtung (52) zwecks gleitbaren Aufnehmens eines
Werkstiicksupportes (34) aufweist und die Fithrungseinrich-
tung (52) einer jeden Werkstiickiibertragungseinheit so ange-
ordnet ist, dass sie mit der Fithrungseinrichtung der Arbeitsti-
sche (22, 24, 26) der beiden benachbarten Werkzeugmaschi-
nen zusammenwirkt, dadurch gekennzeichnet, dass die Werk-
zeugmaschinen (10, 12, 14) und die Werkstiickiibertragungs-
einheiten (16, 18, 20) so angeordnet sind, dass sie eine ge-
schlossene Schieife bilden, langs welcher die Werkstiicksup-
porte von einer Werkzeugmaschine zu einer anderen lings des
Weges der Schieife transportiert werden.

2. Bearbeitungsanlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Werkzeugmaschinen (10, 12, 14) und die
Werkstiickiibertragungseinheiten (16, 18, 20) in einem Viel-
eck-Muster angeordnet sind.

3. Bearbeitungsanlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jede Werkstiickiibertragungseinheit (16, 18, 20)
eine Einrichtung (54) zum Ziehen eines Werkstiicksupportes
auf die Ubertragungseinheit von einem benachbarten Arbeits-
tisch und zum Driicken dieses Werkstiicksupportes von der
Ubertragungseinheit und auf den anderen benachbarten Ar-
beitstisch einschliesst.

4. Bearbeitungsanlage nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einrichtung (54) zum Ziehen der Werk-
stiicksupporte auf die Werkstiicksiibertragungseinheit und zum
Driicken der Werkstiicksupporte von der Werkstiickiibertra-
gungseinheit ein Gleitstiick (54) umfasst, das gleitbar an der
Werkstiickiibertragungseinheit zwecks horizontaler Bewegung
von einem Ende der Ubertragungseinheit zu der anderen an-
geordnet ist, dass ein Paar vertikaler Halter (58, 60) bewegbar
an dem Gleitstiick zwecks Bewegung zwischen einer angeho-
benen und einer abgesenkten Lage vorgesehen sind, dass eine
Einrichtung (59, 61) an den Haltern zwecks Ergreifens der
Werkstiicksupporte vorgesehen ist und dass eine Einrichtung
64, 66, 68, 74, 76, 78, 80 zum wahlweisen Anheben der Halter
zwecks Ergreifens der Werkstiicksupporte und zum wahlwei-
sen Absenken der Halter zum Losen der Halter von den
Werkstiicksupporten angeordnet ist.

5. Bearbeitungsanlage nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einrichtung 64, 66, 68, 74, 76, 78, 80 zum
wahlweisen Anheben und Absenken der Halter eine Nocken-
rolle (68), die an jedem Halter befestigt ist, eine Nockenplatte
(64) fiir jeden Halter, wobei jede Nockenplatte gleitbar quer
zum entsprechenden Halter ist und einen Nockenschlitz (66)
aufweist, der so geformt ist, dass er die Nockenrolle (68) er-
greift und den Halter (58, 60) anhebt oder absenkt, wenn die
Nockenplatte quer zum Halter bewegt wird, und eine Einrich-
tung 74, 76, 78, 80 zum wahlweisen Bewegen jeder der Nok-
kenplatten quer zu dem entsprechenden Halter umfasst, um
die Halter anzuheben und abzusenken.

6. Bearbeitungsanlage nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einrichtung zum wahlweisen Bewegen der
Nockenplatten (64) quer zu den Haltern ein Paar hydrauli-
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scher Zylinder (74, 76) umfasst, die an entgegengesetzten Sei-
ten der Nockenplatte angeordnet sind und dass jeder hydrauli-
sche Zylinder einen Kolben (78, 80) aufweist, der so angeord-
net ist, um die Nockenplatte (64) zu berithren und sie in eine
Richtung quer zu dem entsprechenden Halter (58, 60) zu be-
wegen. :

7. Bearbeitungsanlage nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einrichtung (54) zum Ziehen der Werk-
stiicksupporte auf die Werkstiickiibertragungseinrichtung und -
zum Driicken der Werkstiicksupporte von der Werkstiickiiber-
tragungseinheit ein Ubertragungsgleitstiick (54) umfasst, das
gleitbar an der Werkstiickiibertragungseinheit zwecks horizon-
taler Bewegung von einem Ende der Ubertragungseinheit zu
dem anderen angeordnet ist, dass eine Einrichtung (59, 61) an
dem Gleitstiick wahlweise die Werkstiicksupporte ergreift,
dass ein erstes Kabel (92) mit einem Ende an dem Gleitstiick
befestigt ist und mit dem anderen Ende an der Ubertragungs-
einheit befestigt ist, dass ein erster hydraulischer Zylinder
(100) einen ausfahrbaren und zuriickziehbaren Kolben (98)
umfasst und eine erste Scheibe (94) an dem Ende des zuriick-
ziehbaren Kolbens vorgesehen ist, dass das erste Kabel (92)
iiber diese Scheibe fiihrt, dass ein zweites Kabel (104) mit ei-
nem Ende an dem Ubertragungsgleitstiick (54) entgegenge-
setzt zum ersten Kabel und mit dem anderen Ende an der
Ubertragungseinheit befestigt ist, dass ein zweiter hydrauli-
scher Zylinder (112) einen ausfahrbaren und zuriickzichbaren
Kolben (110) umfasst, dass eine zweite Scheibe (108) an dem
Ende des Kolbens vorgesehen ist und dass das zweite Kabel
(104) sich iiber diese zweite Scheibe erstreckt.

Die Erfindung betrifft eine Bearbeitungsanlage mit wenig-
stens drei Werkzeugmaschinen, (10, 12, 14), die in Abstand
voneinander angeordnet sind, wobei jede Werkzeugmaschine
einen Arbeitstisch (22, 24, 26) aufweist, der gleitbar an einem
Bett zwecks Bewegung lings einer horizontalen Achse ange-
ordnet ist, wobei jeder Arbeitstisch um eine vertikale Achse
schaltbar ist und eine horizontale Fiihrungseinrichtung zwecks
gleitbaren Aufnehmens eines Werkstiicksupportes (34) auf-
weist, wobei eine Vielzahl von Werkstiickiibertragungseinhei-
ten (16, 18, 20) so angeordnet ist, dass sie sich zwischen zwei
benachbarten Werkzeugmaschinen erstrecken, um die Werk-
stiicksupporte (34) von dem Arbeitstisch einer Werkzeugma-
schine zu dem Arbeitstisch der benachbarten Werkzeugma-
schine zu iibertragen, wobei jede Werkstiickiibertragungsein-
heit (16, 18, 20) eine horizontale Fiihrungseinrichtung (52)
zwecks gleitbaren Aufnehmens eines Werkstiicksupportes (34)
aufweist und die Fiihrungseinrichtung (52) einer jeden Werk-
stiickiibertragungseinheit so angeordnet ist, dass sie mit der
Fiihrungseinrichtung der Arbeitstische (22, 24, 26) der beiden
benachbarten Werkzeugmaschinen zusammenwirkt.

Bislang waren Werkzeugmaschinen entweder als alleinste-
hende Maschinen ausgebildet oder waren ein Teil einer auto-
matisierten Bearbeitungsanlage. Die automatisierte Bearbei-
tungsanlage umfasst eine Gruppe von Maschinen zusammen
mit einem Werkstiicktransportsystem, um Werkstiicke von ei-
ner Maschine zu der néchsten in der Bearbeitungsanlage zu
transportieren, wobei eine Steuereinrichtung den Betrieb aller
Werkzeugmaschinen und des Werkstiicktransportsystems syn-
chronisiert. 7

Automatisierte Bearbeitungsanlagen der bekannten Art
sind sehr leistungsfihig, erfordern jedoch eine hohe Kapitalin-
vestition, wihrend alleinstehende Maschinen sowohl in Bezug
auf Kapitalinvestition als auch hinsichtlich ihrer Leistungsfi-
higkeit bescheidener sind. Ein Mangel bei alleinstehenden Ma-



schinen ergibt sich durch das Problem des Uberfiihrens der
Werkstiicke zu der Maschine zwecks Bearbeitung und an-
schliessendem Transport des bearbeiteten Werkstiickes zu der
néchsten Maschine fiir die néchste Bearbeitungsstufe. Die
Aufgabe der Erfindung ist es, eine einfache Bearbeitungsan-
lage zu schaffen, das obige Werkstiicktransportproblem I6st,
jedoch billiger als die bislang bekannten automatischen Bear-
beitungsanlagen ist.

Die genannte Aufgabe wird dadurch gelost, dass die Werk-
zeugmaschinen (10, 12, 14) und die Werkstiickiibertragungs-
einheiten (16, 18, 20) so angeordnet sind, dass sie eine ge-
schlossene Schleife bilden, ldngs welcher die Werkstiicksup-
porte von einer Werkzeugmaschine zu einer anderen lidngs des
Weges der Schleife transportiert werden. Diese Anordnung hat
den Vorteil, dass die Beschickung der Anlage sowie die Ent-
nahme der bearbeiteten Werkstiicke an einer einzigen Stelle
der Anlage erfolgen kann.

Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
anhand der beiliegenden Zeichnung néher erldutert. Darin
zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein bevorzugtes Ausfiihrungsbei-
spiel;

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Werkzeugmaschine und eine
benachbarte Werkstiickiiberfiihrungseinheit, wobei eine
Palette auf dem Arbeitstisch der Werkzeugmaschine in einer
Stellung gezeigt ist, um von dem Axbeitstisch der Werkzeug-
maschine weg beférdert zu werden;

Fig. 3 eine Draufsicht hnlich Fig. 2, wobei jedoch der Ar-
beitstisch der Werkzeugmaschine leer und bereit ist, eine neue
Palette aufzunehmen;

Fig. 4 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer Werk-
stiickiiberfiihrungseinheit;

Fig. 5 eine Teilansicht der Werkstiickiiberfiihrungseinheit
nach Fig. 4;

Fig. 6 einen Teillingsschnitt 4ngs der Linie 6-6 in Fig, 5
und

Fig. 7 schematisch und perspektivisch die Seile und hy-
draulischen Zylinder, welche das Werkstiickiiberfiihrungsgleit-
stiick bewegen.

Die in Fig. 1 gezeigte bevorzugte Ausfithrungsform umfasst
drei Werkzeugmaschinen 10, 12 und 14 und drei Werkstiick-
iibertragungseinheiten 16, 18 und 20, die in einer geschlosse-
nen Schleife angeordnet sind, welche in diesem besonderen
Fall ein Dreieck ist, jedoch irgend ein geeignetes Polygon sein
kann, in Abhiéngigkeit von der Anzahl der verwendeten Werk-
zeugmaschinen. Jede der Werkzeugmaschinen 10, 12 und 14
hat einen entsprechenden Arbeitstisch 22, 24 und 26, der auf
einem entsprechenden Bett 28, 30 und 32 gleitbar angeordnet
ist. Jeder der Arbeitstische 22, 24 und 26 ist lings einer hori-
zontalen Achse gleitbar und um eine vertikale Achse drehbar
bzw. schaltbar, welche rechtwinklig zu der horizontalen Achse
verlduft. Jeder Arbeitstisch 22, 24 und 26 weist eine horizon-
tale Fiihrungseinrichtung auf, um eine Palette 34 gleitbar auf-
zunehmen, welche ein oder mehrere Werkstiicke 36, 38 tragt
und um die Palette 34 daran zu arretieren, so dass die Werk-
stiicke 36, 38 mit Hilfe der Werkzeugmaschinen 10, 12 und 14
bearbeitet werden konnen.

Jede der Werkstiickiibertragungseinheiten 16, 18 und 20
erstreckt sich zwischen benachbarten Werkzeugmaschinen 10,
12 und 14 und ist an der entsprechenden Seite des Dreiecks
angeordnet, das von den Werkzeugmaschinen 10, 12 und 14
bestimmt wird. Die Werkstiickiibertragungseinheiten 16, 18
und 20 sind so angeordnet, dass sie mit den Arbeitstischen 22,
24 und 26 zum Uberfiihren der Palette 34 von einem Arbeits-
tisch 22, 24 und 26 zu einem benachbarten Arbeitstisch 22,
24, 26 zusammenwirken. Zum Uberfiihren einer Palette 34
von einem der Arbeitstische 22, 24, 26 wird der Arbeitstisch
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lings seines Bettes zu einer Stelle bewegt, die entgegengesetzt
zu dem Ende der zweckmissigen Werkstiickiibertragungsein-
heit 16, 18, 20 liegt, wie dies in Fig. 2 gezeigt ist, und der Ar-
beitstisch wird um seine vertikale Achse geschaltet, bis die Ar-
beitstisch-Palettenfiihrungen 40 (siehe Fig. 3) mit den entspre-
chenden Fithrungen 42 (Fig. 2) der Ubertragungseinheit aus-
gerichtet sind, so dass die Palette 34 von dem Arbeitstisch und
auf die Ubertragungseinheit gleiten kann. In Fig. 2 sind die
Relativlagen gezeigt, die erforderlich sind, damit die Palette 34
von dem Arbeitstisch 24 und auf die Ubertragungseinheit. 18
gleiten kann. '

Nachdem die Palette 34 von dem Arbeitstisch 24 geglitten
ist, wird der Arbeitstisch 24 geschaltet, um seine Palettenfiih-
rungen 40 mit den Palettenfilhrungen 44 der Ubertragungs-
einheit 16 auszurichten, wie dies in Fig. 3 gezeigt ist, so dass er
eine andere Palette 34 von der Ubertragungseinheit 16 auf-
nehmen kann. In diesem besonderen Ausfithrungsbeispiel ist
der Fluss der Paletten 34 in Fig. 1 entgegen dem Uhrzeiger-
sinn, obwohl ein Palettenfluss in der entgegengesetzten Rich-
tung gleichfalls moglich ist, da die Werkstiickiibertragungsein-
heiten 16, 18 und 20 die Paletten 34 in jede Richtung bewegen
koénnen.

Die Paletten 34 werden in die geschlossene Schieifenaniage
an einer Bedienungsstation in der Mitte der Ubertragungsein-
heit 16 eingefiigt. Eine Bedienungsperson 46 ordnet eine Pa-
lette 34, welche Werkstiicke 36 und 38 triigt, auf der Ubertra-
gungseinheit 16 mit Hilfe herkommlicher Hebelvorrichtungen
(nicht gezeigt) an. Die Palette 34 wird nachfolgend gegen den
Uhrzeigerdrehsinn um die Schleife zunichst zur Werkzeugma-
schine 12, dann zur Werkzeugmaschine 14 und dann zur
Werkzeugmaschine 10 transportiert, wobei an jeder Werk-
zeugmaschine ein Bearbeitungsschritt erfolgt. Nachdem die
Bearbeitung abgeschlossen ist, wird die Palette 34 zu der Beti-
tigungsstation an der Ubertragungseinheit 16 zuriickgefiihrt,
wo sie von der Bedienungsperson 46 entfernt und durch eine
Palette ersetzt wird, welche unbearbeitete Werkstiicke trigt.
Alternativ konnten lediglich die Werkstiicke 36 und 38 ent-
fernt und an der Bedienungsstation ersetzt werden.

In dem besonderen Beispiel sind die Werkzeugmaschinen
12 und 14 horizontale Bearbeitungsmaschinen, wihrend die
Werkzeugmaschine 10 ein Mehrspindel-Drehkopf ist. Jedoch
ist es fiir die Fachwelt selbstverstindlich, dass jede Kombina-
tion von Werkzeugmaschinen verwendet werden kann, welche
schaltbare Arbeitstische aufweisen, die mit Werkstiickiibertra-
gungseinheiten zusammenwirken konnen, um Werkstiicke auf
und von den Arbeitstischen zu transportieren.

Die Konstruktion der Werkstiickiibertragungseinheiten 16,
18 und 20 ist in Fig. 4 bis 7 gezeigt. Unter Bezugnahme auf
Fig. 4 und 5 umfasst jede Ubertragungseinheit 16, 18 und 20
ein Bett 48, das von Stegen 50 gestiitzt ist. Ein Paar in Ab-
stand voneinander angeordneter horizontaler Fiihrungseinrich-
tungen oder Palettenfithrungen 52 und ausgerichtete Rollen 53
sind an der Oberseite des Bettes 48 zwecks Aufnahme einer
Palette 34 gestiitzt. Ein Ubertragungsgleitstiick 54 ist gleitbar
an Schienen 56 (siehe Fig. 7) angeordnet, die sich iiber die
volle Linge des Bettes 48 erstrecken. Das Gleitstiick 54 tragt
ein Paar vertikaler ausdehnbarer und zuriickziehbarer Halter
58 und 60, die zylindrisch ausgebildet sind und an ihrem obe-
ren Ende bei 59 und 61 geschlitzt sind, um Ansitze 62 an den
Paletten 34 zu ergreifen, wie dies am besten in Fig. 7 gezeigt
ist. Dort ist der Halter 58 in seiner ausgestreckten Lage ge-
zeigt, wihrend er den Ansatz 62 ergreift, wihrend der Halter
60 in seiner zuriickgezogenen Lage unterhalb des Niveaus des
Ansatzes 62 gezeigt ist. In Fig. 4 befindet sich der Halter 60 in
der ausgestreckten Lage und ergreift den Ansatz 62, wihrend
der Halter 58 in der zuriickgezogenen Lage ist. Der Halter 60
wird dazu verwendet, Paletten 34 auf die Ubertragungseinheit
zu ziehen, und der Halter 58 wird dazu verwendet, um Palet-
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ten von der Ubertragungseinheit zu driicken, wie dies nachfol-
gend erldutert wird.

Die Halter 58 und 60 werden aufwirts und abwirts zwi-
schen ihren erstreckten und zuriickgezogenen Lagen mit Hilfe
gleitbarer Nockenplatten 64 bewegt (siche Fig. 5), welche sich
quer zu den Haltern 58 und 60 erstrecken und geneigte
Schlitze 66 aufweisen, welche Nockenrollen 68 ergreifen, die
an dem Boden der Halter 58 und 60 befestigt sind, wie dies am
besten in Fig. 6 in Bezug auf den Halter 60 gezeigt ist. Der
Halter 60 ist bei 70 genutet (Fig. 6), um Spielraum fiir die
Nockenplatte 64 zu schaffen. Die Nockenrolle 68 ist an dem
genuteten Ende des Halters 60 mit Hilfe einer Schraube 72
befestigt und gleitet im Schlitz 66 der Nockenplatte 64. Eine
#hnliche Anordnung wird fiir die Nockenplatte 64 und die
Nockenrolle 68 an dem Boden des Halters 58 verwendet.

Die Halter 58 und 60 werden angehoben, indem ihre Nok-
kenplatten 64 nach links in Fig. 5 zu der gezeigten Lage be-
wegt werden, und werden abgesenkt, indem jhre Nockenplat-
ten 64 nach rechts in Fig. 5 bewegt werden. Die Bewegung der
Nockenplatten 64 wird durch hydraulische Zylinder 74 und 76
(Fig. 5) bewirkt, die am Bett 48 angeordnet sind und entge-
gengesetzt zu den Lagen vorgesehen sind, in welchen die Pa-
lettenansitze 62 zu ergreifen sind. Die Zylinder 74 und 76 be-
wegen Kolben 78 und 80 gegen die Seitenkanten der Nocken-
platten 64, wenn sie betitigt sind, um die Nockenplatten 64
entweder nach links oder nach rechts in Fig. 4 zu bewegen und
dadurch die entsprechenden Halter 58 oder 60 anzuheben
oder abzusenken. Die Zylinder 74 und 76 sind doppelt wir-
kende Zylinder, welche ihre Kolben 78 und 80 mit Hilfe einer
herkommlichen Steuereinrichtung ausfahren oder zuriickzie-
hen, die in der Zeichnung nicht gezeigt ist. Die Zylinder 74
und 76 werden derart betiitigt, dass wenn ein Kolben 78, 80
ausgedehnt wird, der andere zuriickgezogen wird und umge-
kehrt. Herkdmmliche Grenzschalter 82 und 84 sind gegeniiber
den Zylindern 74 und 76 angeordnet und wirken mit Ddmp-
fern 86 und 88 an den dusseren Enden der Kolben 78 und 80
zusammen, um anzuzeigen, ob die Kolben 78 und 80 in ihren
ausgefahrenen oder zuriickgezogenen Lagen sind. Die Grenz-
schalter 82 und 84 schaffen eine Information fiir die Ubertra-
gungssteuereinzrichtung.

Wenn die Nockenplatten 64 nach links in Fig. 4 bewegt
werden, um den Halter 58 oder 60 in die erstreckte Lage an-
zuheben, tritt die Rolle 68 in einen horizontalen Abschnitt 90
(Fig. 5) des Nockenschlitzes 66 an dem oberen Ende ein, das
den entsprechenden Halter 58 oder 60 in der erstreckten Lage
hiilt, wenn das Gleitstiick 54 ldngs des Bettes 48 vorwérts und
zuriick bewegt wird.

Das Gleitstiick 54 wird durch eine hydraulisch angetrie-
bene Seilzug- bzw. Kabelanordnung bewegt, die schematisch

in Fig. 7 gezeigt ist. Ein erstes Kabel 92 ist an einem Ende des
Ubertragungsgleitstiickes 54 befestigt und liuft um eine erste
fixierte Scheibe 94, die drehbar an dem Bett 48 befestigt ist
und dann um eine bewegbare Scheibe 96, die drehbar an dem
Kolben 98 eines hydraulischen Zylinders 100 befestigt ist. Der

*Zylinder 100 ist starr an dem Ubertragungseinheits-Bett 48

befestigt. Nach dem Fiihren um die bewegbare Scheibe 96 ist
das Kabel 92 schiiesslich an einem Tréger 102 an dem Bett 48
befestigt.

An der anderen Seite des Ubertragungsgleitstiickes 54 ist
ein zweites Kabel 104 befestigt und erstreckt sich um eine fi-
xierte Scheibe 106, die drehbar an dem Bett 48 befestigt ist
und dann um eine bewegbare Scheibe 108, die drehbar an dem
Kolben 110 eines zweiten hydraulischen Zylinders 112 befe-
stigt ist. Der Zylinder 112 ist starr mit dem Bett 48 befestigt.
Nach dem Erstrecken um die bewegbare Scheibe 108 ist das
Kabel 104 an einem Tréger 114 an dem Bett 48 befestigt.

Die hydraulischen Zylinder 100 und 112 sind beide dop-
pelt wirkend und werden so betitigt, dass das Ubertragungs-
gleitstiick 54 lings des Bettes 48 sich bewegt, d.h. wenn einer
der hydraulischen Zylinder 100, 112 zuriickgezogen ist, wird
der andere um den gleichen Betrag ausgedehnt und umge-
kehrt. Die hydraulischen Zylinder 100 und 112 werden von
einer herkdmmlichen Steuereinrichtung betrieben, die nicht in
der Zeichnung gezeigt ist.

Um eine Palette 34 auf die Ubertragungseinheit zu zichen,
wird das Gleitstiick 54 zu dem Ende des Bettes 48 neben der
Palette 34 bewegt, wie dies in Fig. 4 gezeigt ist. Die hydrauli-
schen Zylinder 74 und 76 werden dann betétigt, um den Hal-
ter 60 anzuheben und ihn mit dem Ansatz 62 in Eingriff zu
bringen. Dann werden die hydraulischen Zylinder 100 und 112
betitigt, um die Palette 34 auf und iiber die Ubertragungsein-
heit zu ziehen. Wenn das Gleitstiick 54 das andere Ende der -
Ubertragungseinheit erreicht, wird der Halter 60 abgesenkt,
und das Gleitstiick 54 wird wieder in seine Lage gebracht, um
den Halter 58 unter dem Ansatz 62 an dem anderen Ende der
Palette 34 anzuordnen. Der Halter 58 wird dann angehoben,
um den Ansatz 62 zu ergreifen, und das Gleitstiick 54 wird
bewegt, um die Palette 34 von der Ubertragungseinheit zu
driicken. Die Palette 34 wird dann auf die Ubertragungseinheit
durch den Halter 60 gezogen und von dem Halter 58 fortge-
driickt. Wenn es jedoch gewiinscht ist, kann die Ubertragungs-
richtung umgekehrt werden, und wenn dies der Fall ist, wird
die Palette 34 von dem Halter 58 auf die Ubertragungseinheit
gezogen und von dem Halter 60 fortgedriickt.

Die hydraulische Steuereinrichtung, welche die oben be-
schriebenen Bewegungen des Ubertragungsgleitstiickes 54 und
der Halter 58 und 60 verursacht, ist herkdmmlicher Art und

‘demzufolge nicht in der Zeichnung dargestellt.
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