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Elektroizolacyjne elementy mocujace pakiety blach
magnetowodéw pradu przemiennego
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Przedmiotem wynalazku s3 elektroizolacyjne ele-
menty mocujgce pakiety iblach magnetowoddéw
pragdu przemiennego, ma przykiad magnetowody
elektromagnes6w napedowych lacznikéw elektrycz-
nych, magnetowody transformatoréw, silnikéw
elektrycznych itd.

Powszechnie stosowane elementy mocujace pa-
kiety blachowanych magnetowoddw, w postaci
nitéw stalowych, majg wiele wad. .

Jako elementy w znacznej mierze, wykonane z
materialu ferromagnetycznego sg przyczyng po-
wstawania pradéw wirowych zaréwno w samych
nitach jak réwniez w zwieranych przez mnie bla-
chach. Powstale pragdy wirowe powodujg znaczne
zwigkszenie mocy pobieranej przez elektromagnes,
co w konsekwencji prowadzi do madmiernego na-
grzewania sie zaréwmno magnetowodu jak i jego
uzwojenia. Znanym sposobem zapobiegania temu
zjawisku jest stosowanie nitéw stalowych pokry-
tych warstwa ma'teriadu izolacyjnego lub stosowa-
nie " elementéw mocujgcych wykonanych z ma-
teriatow termoplastycznych.

Znane elementy mocujgce z materiatéw termo-
plastycznych wykonane sg w postaci gtadkich pre-
tow o przekroju okraglym, polgczonych pomiedzy
sobg za pomocg mostkéw utworzonych przez od-
powiednie wuksztaltowanie wyplywek powstajg-
cych podczas procesu wypelniania otworéw. Ele-
menty mocujgce pakiety blach narazone sg na
znaczne maprezenia rozrywajace, wywierane przez
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poszczegblne blachy $ciSnietego pakietu.
W znanych elementach, sume¢ naprezen idziat.ajg-
cych ma poszczegblne prety musza przenie§é wyzej

. wymiendone mostki, dlatego mostki te musza mieé¢

odpowiednio duzg wytrzymalosé, a wiec odpowied-
nio duza grubosé.

Poniewaz réwnoczeSnie mostki te pokrywajq po-
nad 50% powierzchni Zelaza magnetowodu, utrud-
niajg znacznie chtodzenie izelaza, totez w ten spo-
s6b zamierzony cel, obnizenia przyrostu tempera-
tury magnetowodu ndie zostat w peini osiggniety,
przy czym rozwigzanie Mo jest stosowane tylko
w magnetowodach o miewielkich mocach.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-

~ szych niedogodnoéci.

Cel ten =zostal osiggniety idzigki temu, ze ele-
menty mocujgce powstale przez wypehienie
materialem, termoplastycznym otworéw utworzo-
nych w pakietach blach, — maja wzdbuz osi pio-
nowej, usytuowane na przemian, wglebienia i wy=-
stepy przy czym ite wgleblenia i wystepy mogg
obejmowaé caty obwéd przekroju poprzecznego lub
tylko jego cze§é. Przekroje poprzeczne elementéw
moga mieé ksztalty okragle, eliptyczne lub dowol-
nego wieloboku o zaokrgglonych wierzchotkach.

Drzigki takiemu uksztaltowaniu, uzyskuje sie

znaczne zwiekszenie wytrzymato§ci elementu mo-

cujgcego na rozrywanie, gdyz sity rozrywajace
wywierane przez poszczegblne blachy pakietu prze-
noszone sg przez wiele wystepéw wzdiuz dlugosci
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elementu. CzeSci elementéw moeujacych wysta-
. jace poza okladziny magnetowodu maja znacznie
mniejszg powierzchni¢ i moga przyjaé ksztalt iba

nita, foa Sruby i t. d.

_Wynalazek zostanje hblizej objasniony ma przy-
ktadach wykonania przedstawionych mna rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia pakiet blach w prze-
kroju osiowym, a fig. 2 ten sam pakiet w prze-
kroju poprzecznym, fig. 3 przedstawda pakiet
blach w przekroju osiowym poprzez odmiennie
uksztattowany element mocujcy, fig. 4 przedsta-
wia ten sam pakiet w przekroju poprzecznym.

Ksztalt elementu mocujgcego zalezy od ksztat-
tow otworéw wykonanych w poszczegbélnych bla-
chach twérzaéfé}»ibak@et oraz od sposobu ich ulo-
zenia w pakiecie. ,

Element mocujacy 1 przedstawiony na fig. 1 —2
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powstal  przez wypemhienie otworu utworzonego

przez przemienne ulozenie blach z otworami o
ksztalcie okrgglym & wcéznych §$rednicach, przy
zachowaniu tych samych odlegloéci x, ¥ od krawe-
dzi blachy.

Element mocujgcy 2 przedstawiony na fig. 3—4
powstat przéz wypelnienie
przez przemienne mulozenie blach z otworami o
ksztatcie okraglym o jednakowych §rednicach lecz
roéznyich odleglodciach z i v ich Srodkéw od kra-
wedzi. blachy. Przedstawiome przykilady nie wy-
czerpujg wszystkich mozliwych odmian uksztat-
towania elementéw mocujacych.

Przekroje poprzeczne elementéw 1, 2 moga mieé
ksztalt okregu elipsy lub dowolnego wieloboku
o zaokrgglonych wierzchotkach.

fig3
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Liczba blach w jednej warstwie 3 lub 4 moze
byé zmienna. Oczywicie, ze wzgledu na stosowa-
nie metody wtryskowej, niedokladnosci technolo-
giczne wykonania otwor6w w poszczegblnych bla-
chach nie majg znaczenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroizolacyjne elementy mocujgce pakie-
ty blach magnetowodéw pradu przemiennego po-
wstale przez wypetnienie otworéw utworzonych
w pakietach blach, materialem termoplastycznym,
znamienne tym, ze wadluz osi pionowej elementu
mocujacego. (1, 2) maja na przemian usytuowane
wglebienia i wystepy.

2. Blektroizolacyjne elementy wedtug zastrz. 1,
znamienne tym, ze maja przekrdj poprzeczny w
ksztalcie kota, elipsy lub dowolnego wieloboku o
zaokrgglonych wierzchotkach.

3. BHlektroizolacyjne elementy wedlug zastrz. 1,
2, znamienne tym, ze $§rednica kola opisanego na
poprzecznym przekroju wiystepu jest wieksza od
Srednicy kola opisanego ma poprzecznym przekro-
ju wglebienia, a Srodki tych ko6l lezg w przyblize-
niu na jednej osi.

4. Elektroizolacyjne elementy wedlug zastrz. 1,
2, znamienne tym, Ze $rednice k6l opisanych na
przekroju poprzecznym wystepu i wglebienia sg
réwne, a osie przechodzgce przez ich $rodki lezg
w pewnej odlegloéci od isiebie.
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