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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wy-
robéw dzianych zabezpieczonych przed pruciem
wskutek puszczania oczek. Dotychczas przecig-
gano przez oczka wytworzonego gotowego wy-
robu dzianego nowe oczka w celu uzyskania
wyrobéw dzianych zabezpieczonych przed pru-
ciem. Zname jest tez przeplatanie rzedu oczek
przez drugi rzad oczek. W obu przypadkach
dzieki ponownemu wpleceniu szeregéw oczek
uzyekuje si¢ wzmocnienie wyrobu dzianego,
a przez utrwalenie oczek, zmniejszenie elastycz-
noéci wyrobu. Stwierdzono, ze takie oczka
utrwalajgce zabezpieczaja wprawdzie wyroby
dziane przed pruciem, jednak same nie zostaja
zabezpieczone przez wyréb dziany przed samo-
~ rzytnym pruciem sig przy zerwaniu mitki. Wsku-

tek tego zabezpieczenie przed puszczaniem
oczek istnieje tak. dlugo dopdéki nieuszkodzone °
sa oczka zabezpieczajace.

Istota niniejszego wynalazku polega na wy-
konaniu wyrobéw dzianych z podwdjnych rze-
dow oczek, ktéore wytwarza sie przy pomocy
dwoch igiel w jednym zabiegu roboczym. Spo-
s6b ten ma te zaletg, iz oczka obu szeregéw
utrwalajg sie wzajemnie. W przypadku przer-
wania nitki w jednym albo obu szeregach oczek,
nastepuje calkowite i samoczynne utrwalenie
tych oczek w miejscu zerwania dzigki £ciggnigciu
nitki. Dzieki temu zabezpiecza si¢ w sposéb nie-
zawodny kazde miejsce wyrobu dzianego przed
dalszym pruciem. Istotny jest przy tym fakt, ze
podwéjne rzedy oczek zachowuja prawie cal-



kowicie swa elastyczno$é pomimo utrwalenia
wyrobu dzianego.

"W my$l wynalazku cel ten osigga sie przez
to, iz z kazdej z obu nitek stale prowadzonych

za pomocy igly, posiadajgcej zamkniete ucho,

tworzy sie na przemian petle, a po jej prze-
puszczaniu przez oczka juz gotowego szeregu
oczek, zabezpiecza wzajemmie przez wprowa-
dzanie na przemian petli jednej nitki do petli
. drugiej nitki w taki sposoéb, Ze petla jednej
nitki zostaje po pierwsze opasana przez utwo-
rzong poprzednio nows petle drugiej nitki i na-
stepnie przeszyta, po cofmieciu igly, przez nowo
utworzony petle z drugiej nitki, przy czym
oczka dziane gotowe i utrwalone s3 stale od-
dawane przy cofnigciu kazdej z obu igiel, ce-
lem zesuniecia ich do wyrobu. Azeby sposéb
Tecznie opracowany moéc wykcnywaé maszyno-
wo, oczka ostatniego wytworzonego szeregu
oczek dzianiny wykonane zostaja w znany spo-
so6b 1 kolejno odbierane s3 na przemian przez
kolek lub haczyk mnalezacy do lewego albo pra-
wego szeregu jednego z dwoch naprzeciw siebie
ustawionych szeregéw kolké6w lub hakéw.

W my$§l tego zalozenia sposéb wedlug wy-
nalazku wykonuje sie maszynowo tak, by kazda
nowa, wytworzona przy pomocy obu igiel petla
jednej nitki, zostala za pomoca przynaleznej
igly w jednym skoku przepchnigta wpierw przez
przynalezne i jeszcze na haczyku zawieszone
oczko juz gotowego szeregu oczek i bezposred-
nio potem przez petle drugiej nitki nastepnej
igly, po czym ta sama petla pierwszej nitki,
natychmiast po zesunigciu gotowego oczka
uprzednio wytworzonego rzedu oczek, zostaje
przyjeta na igle trzymajaca przebita petle nitki
wymienionej ma drugim miejscu, przytrzymana
przez ten sam haczyk i trzymana przez niego
dopéty, dopéki petla nie zostanie jako ukonczo-
ne i zabezpieczone oczko zsunieta z haczyka
danego szeregu haczykéw, przed uchwyceniem
-peth nastepnego szeregu oczek.

Specjalng zaletg zaréwno sposobu recznego
jak i maszynowego jest fakt, iz wyréb dziany
mimo podwdjnego zabezpieczenia oczek zacho-
wuje swioja elastyczno$é oraz, ze wedlug tego
sposobu mozna wytwarzaé naJ’deh‘kaltmerze wy-
roby dziane.

Do wykonywania maszynowo tego sposobu
stosuje sie znane w zasadzie urzgdzenie, w kté-
rym znajduja sie dwa szeregi naprzeciw usta-
wionych w pewnym odstepie koXkéw albo ha-
kéw oddzielnie wysuwanych z cofanych, stuza-
cych do trzymania ostatnio wytworzonego

szeregu oczek. wyrobu dzianego. W my§l wy-
nalazku takie urzgdzenie do maszynowego wy-
konywania sposobu powinno byé tak wykonane,
by do biezacego, albo odbywajacego sie na prze-
mian tworzenia petli z dwéch nitek, stosowane
byly dwie igly z zamknietymi uchami (po jednej
igle dla kazdej mitki), ktére razem z mitka pro-
wadzong w uchu, sa przesuwane w przéd i z po-
wrotem w plaszczyznach przecinajgcych sig, w
celu przejecia petli majlepiej pod katem prostym
i za pomoca przynaleznych saneczek. Przesuwa-
nie odbywa sie od petli do petli wzglednie od
haczyka do haczyka obu szeregéw haczykéw
prowadzacych petle, przy czym do przesuwu
w przéd i z powrotem zaréwno igiel jak réwniez
haczykdéw, osadzone sg obracalnie ma kazdych
z obu saneczek kierewnicze krazki albo noski,
ktére moga byé obracane ma dwéch walkach
w kierunkach przeciwnych lecz z jednakowsg
predkoscia.

Na zalgczonym rysunku przedstawiono przy-
kladowo sposéb wedilug wynalazku, przy czym
fig. 1—6 przedstawiajg poszczegblne fazy ro-
bocze w odniesieniu do dziania recznego, fig. 7
przedstawia oczka, fig. 8 — 4cieg z podwéjnymi
szeregami oczek, dzianych w dwdéch przeciw-
nych do siebie kierunkach, fig. 9—13 przedsta-
wiaja - odpowiednie fazy odwracamia kierunku
dziania. Fig. 14 i 15 — schematycznie istoine
czedci maszyny dziewiarskiej w przekroju pio-
nowym i w rzucie poziomym. Na fig. 16 przed-
stawiono detale w skali powigkszonej, a fig.
17—22 przedstawiajg fazy robocze, konieczne do
wytworzenia podwéjnego oczka.

Stosuje sie dwie nitki 1 i 2 o jednakowym
lub Témym kolorze, z ktérych kazda przewle-
czona jest przez jedng igle 3 wzglednie 4 za-
opatrzong w ucho. Nitka prowadzona jest przez
igle w celu wytworzenia oczka, przy czym nitki
w czasie pracy nie wychodza z ucha igly. Jak
to uwidoczniono na fig. 1 tworzy sie majpierw
przy poemocy idacej ze szpulki mitki 1 petle 5,
przy pomocy ktérej utrwalié mozna koniec 6
nitki 1 dookola igly 3..

Nastepnie prowadzi sie nitke 2, za pomoca
igly 4 tak przez petle 5 nitki 1, azeby prowa-
dzaca jg igla 4 znalazla si¢ przed igla 3: Igla 4
przeprowadza nitke 2 w postaci otwartej- petli,
przy czym koniec 8 nitki 2 idacej od szpulki
nie osigga petli 7. Nastepnie wycofuje sie igle 3
wzdhuz nitki 1 z obszaru petli 7 i écigga przy
tym petle 5. W celu uproszezenia obrazu przed-
stawiono na figurach wszystkie petle w pier-
wotnie utworzonej luinej postach. Nalezy przeto
uwzglednié to, ze petla § nitki- 1 fcisga pqtle 7




nitki 2. Nastepnie przesuwa sie igle 3 z nitka 1
wpierw poziomo w goére o pewien odcinek
w stosunku do petli 5 i potem, jak przedstawio-
no ma fig. 2, przeprowadza z tylu za igla 4
przez petle 7 nitki 2, trzymang w goérze przez
igle 4 i zapobiega przez to zeélizgnieciu petli 7
nitki 2 opasanej juz przez petle 5 (fig. 2). Petla
7 zostaje zatrzymana przez igle 3 i petle 9,
podczas gdy igle 4, wycofuje sie wzdluz nitki 2
przez petle 5, jak to widoczne jest ma fig. 3.
Przy wycofywaniu igly 4 pocigga sie petle 7
na tyle, aby silnie objela petle 9 i zostala przez
te ostatnig utrwalona w swoim potozeniu. W ten
spos6b utworzone zostaje pierwsze zabezpieczo-
ne przed pruciem oczko. W celu otrzymania
nastepnego oczka, igla 4 zostaje Pprzesunieta
przez petle 7 wpierw o pewien odcinek w pra-
wo w d6l, a mastepnie ponownie, jak to 'przed-
stawia fig. 4, przeprowadzona od dolu do géry
przez petle 9 mitki 1, przy czym przy pomocy
nitki 2 tworzy sie nowa petla 10. Nastepnie cofa
si¢ igle 3 wzdluz mitki 1 i osigga przy tym jed-
noczes$nie zwezenie ostatnio utworzonej przez
igle 4 petli 10 za pomoca petli 9, dzigki czemu
powstaje ponownie oczko. Na fig. 5 przedsta-
wiono tak osiggniety Scieg z podwéjnie zabez-
pieczona petla 7. W opisany wyzej sposéb moz-
na, jak to przedstawia fig. 6, na przemian otrzy-
mywaé oczka zaréwno przy pomocy nitki 1, jak
réwniez drugiej nitki 2. Jednoczeénie osigga sie
podwéjne zabezpieczenie oczek. Strzalki podaja
kierunek prowadzenia igly.

Z tig. 7 wynika, Zze przy tworzeniu nowego
szeregu oczek uchwycone zostajg przez igly 31i 4
réwniez odpowiednie juz zabezpieczone oczka
uprzednio wytworzonego szeregu oczek. Kazdy
nowy wigz jest polaczony z uprzednio wytwo-
rzonym. '

W pewnych przypadkach zachodzi koniecznosé
wykonywania dziania raz z lewej strony na
prawa, a nastepnie z prawej ma lewa, jak to
uwidoczniono na fig. 8. Zmiana kierunku dzia-
nia odbywa sie¢ w spos6b uwidoczniony na fig.
9—13. Wpierw mnitke 1 za pomocay igly 3 prze-
suwa sie przez ostatnig petle 11 (nitki 2), a na-
stepnie obraca sie igle 3 w taki sposdéb o 180°,
iz ‘koniec zaopatrzony w ucho, wskazuje w od-
wrotnym kierunku, jak to wynika z fig. 10.
W ten sposéb przygotowuje sie pierwsza petle
12 nastepnego wigzu. W tym polozeniu petli 12
nitki 1 jak to widoczne jest na fig. 11, mitka 2
zostaje przeprowadzona za pomocg igly 4
wpierw przez ostatnig petle 13 nitki 1 gotowego
podwéjnego szeregu oczek, a mastepnie z dolu
do gory przez pierwsza petle 12 tworzonego

podwdjnego szeregu oczek. Po tym wycofuje sie
igle 3 wzdluz nitki 1, w zamian czego wytwo-
rzona pPprzez nig petla 12 utrzymana zostaje
przez igle 4. Teraz przeprowadza sie igle 3 z nit-
ka 1 poprzez petle 14, wytworzong igla 4 (we-
diug fig. 12), z prawa na lewo, po czym wycig-
ga sie igle 4 w dot i §cigga pierwszg pgtle 14
nitki 2 w celu otrzymania pierwszego podwdj-
nego oczka drugiego wigzu dzianego, przy tym
zostaje owigzana igla 3 razem z petlg 15. Igle 4
z nitkg 2 wprowadza sie znowu wpierw do petli
16 dolnego wigzu dziewiarskiego, a 'do obwig-
zanej petli 15 igly 3, po czym igle 3 odcigga sie
w prawo i utworzong petle 15 écigga sie do dru-
giego podwdjnego oczka, obwigzujacego igle 4
z petla 17. W ten sposéb wytwarza sie podwojne
oczka w drugim wigzie dzianym jak réwniez
w kazdym dalszym wigzie. Jednocze$nie uzy-
skuje sig¢ polgczenie obu wigzéw miedzy soba
za pomocy petli 18 nitki 2.

Sposéb wedlug wynalazku mozna rowniez wy-
konywaé maszynowo. Na fig. 14 przedstawiono
schematycznie w widoku z boku i na fig. 15
w rzucie pozicmym jedynie istotne elementy
maszyny idziewiarskiej, sluzgcej do wykonywa-
nia sposobu wedlug wynalazku. ’

Najistotniejszymi elementami sg obie igly 3
i 4 posiadajgce po jednym uchu, z Ktérych jed-
na ma przewleczong nitke 1 a druga nitke 2.
Obie igly krzyzujg sie w goérnej czeéei tworzze
ze sobg na przyklad kat 90°. Igly 3 i 4 osadzone
sa przesuwnie osiowo w prowadnicach 21
wzglednie 22, ktére spoczywajg na saneczkach
23a wzglednie 23b. Kazda z saneczek osadzona
jest przesuwnie w kierunku podtuznym mna li-
stwach prowadniczych 44 wzglednie 45, uwi-
docznionych w przekroju ma fig. 14. Sanki
u gory sz dodatkowo osadzone przesuwnie
w kierunku podiuznym ma listwie prowadnicze]j
46, za pomocg ramicn w goére wygietych 23. Li-
stwy prowadnicze 44 i 45 znajdujg sie naprzeciw
siebie z zachowaniem wystarczajgcego odstepu
dla przepuszczania gotowego wyrobu dzianego.
Majga one takg samg dlugo$éé jak listwa prowad-
nicza 46, ktéra umozliwia wytwarzanie wyrobu
dzianego o pewnej ckreflonej ilosci oczek. Kaz-
da z obu igiet 3 i 4 mozna przeto przesuwaé
wzdluz listew prowadniczych 44, 45, 46 za po-
moca saneczek 23a i 23b. Przesuwanie to maste-
puje od oczka do oczka zgodnie z kierunkiem
szeregu oczek. Konce listew prowadniczych 44,
45 przytwierdzone sg do $cian podkiadowych 47,
na ktérych umieszczone s réwniez listwy noéne
25a, 25b. Listwy 25a i1 25b znajduja sie tuz mad
prowadnicami 21 i 22 do igiel 3, 4. Listwy 25a

— 3 —



i 25b s3 réwnolegte do prowadnic 21 i 22 i zao-
patrzone sy w szereg haczykéw 24a, 24b z je-
zyczkami wygietymi w dél. Odstep i ilosé haczy-
kéw umieszczonych w jednym rzedzie zalezy od
‘{loéci i odstepu oczek wyrobu dzianego. Kazdy
haczyk moze byé w prowadnicach 25a i 25b
przesuwamy poprzez plaszczyzne pionows wyro-
bu dzianego w kierunku igiel wzglednie ma zew-
natrz i z powrotem. Poniewaz haczyki 24a i 24b
- wysuwajq sie ponad igly 3 wzglednie 4, to punkt
skrzyzowania drég tuchu haczykéw obu rzedéw
haczykéw 24a i 24b znajduje sie réwmiez nad
punktem skrzyzowania obu igiel 3 i 4. Kazdy
haczyk szeregu 24a jest zatem pionowo prze-
suwany do kierunku ruchu przynaleznej igly 4,
podczas gdy haczyki szeregu 24b moga byé prze-
suwane pionowo do kierunku ruchu igty 3.
A zatem oczka kazdego mnajwyzszego szeregu
oczek zwisajacego wyrobu, trzymane przez ha-
czyki 24a albo 24b, moga byé przekilute przez
poprzedzajaca igle 3 wzglednie 4. Przez prze-
suniecie w prz6d haczyka szeregu 24a albo 24b
mozliwe jest z jednej strony, przy przekroczeniu
pionowej plaszczyzny wyrobu dzianego 32, zgar-
niecie ‘oczka wiszacego mna jezyczku haczyka,
z drugiej za$§ strony przy cofaniu haczyka moz-
liwe jest réwmniez uchwycenie przez jego jezy-
czek petli, trzymanej przez przynaleing igle 3
albo 4. :

Kazda z obu igiel 3 wzglednie 4 jest przesy-
wana w przéd przy pomocy obracajgcej sie tar-
czy sterujgcej 26 wzglednie 27. Przesuwanie to
odbywa sie na przemian. Igly cofane sg za$ za
pomocy sprezyn. Obie. tarcze wsterujgce 26, 27
obracane s3 jednoczeénie w kierunkach od-
wrotnych do watkéw 40, 41, na ktérych sg prze-
suwnie wzdluz osadzome. Walki 40, 41 ciggng
sie od jednego konca rzedu oczek do drugiego
i zaopatrzone s3 na jednym koncu w kola ze-
bate 42, 43, ktére wspodldzialaja ze sobg i ktére

s3 napedzane przy pomocy nie uwidocznionego

na rysunku mapedu, na przyklad recznie.
.Kazde saneczki 23a, 23b przesuwaja tarcze
sterujace 26 lub 27, na przyklad przy pomocy
sprzezonych obrotowo z watkiem 40 lub 41 prze-
suwnych w kierunku osiowym tulejek. Przesu-
wanie odbywa sie od oczka do oczka, tak iz to-
czgcy sie na obwodzie tarczy sterujacej rucho-
my krazek igly 3 wzglednie 4 posuwa sie stale
z tarczy sterujgcg. Ponadto obok kazdej tarczy
sterujgoej 26 wzglednie 27 osadzona jest tarcza
-noskowa 28 wzglednie 29, sprzezona obrotowo
z tarczg sterujaca przy pomocy przesuwnej tu-
lei. Kazda z tych 'tarczy moskowych przewidzia-
na jest do sterowania poszczegélnymi haczyka-

mi jednego z dwbch szeregéw haczykéw 24a,
24b. Aby kazdy pojedynczy haczyk mégt posu-
waé sie¢ naprzéd i zostaé nastepnie cofniety,
umieszczono na prowadnicach 21 i 22 obu igiet
3 i 4 po jednym przyrzadzie sterujacym 48 lub
49, zwanym popychaczem, ktéry osadzony jest
przesuwnie w kierunku. podituznym cbok igly
i réwnolegle do niej. Te popychacze 48, 49 przy-
legaja za pomoca krazkéw do obwodu przyna-
leznych tarcz moskowych 28, 29 i wuderzaja
o podstawe haczyka 24a wzglednie 24b w zalez-
nosci od kazdorazowego ustawienia. Popychacze
48, 49 przesuwane s3 od haczyka do haczyka
wzdhuz rzegdu haczykéw. Pod wplywem tarczy
noskowych 28, 29 haczyk 24a albo 24b wysuwa
si¢ naprzéd pokonujgc dzialanie sprezyny cofa-
jacej (fig. 16). Ma to ma celu zesuniecie utworzo-
nego oczka z jezyczka haczyka wzglednie prze-
jecie trzymanej jeszcze przez igle 3 albo 4 petli.
Posuw od oczka do oczka kazdej z obu saneczek
23a i 23b, dzwigajacych prowadnice 21, 22 igiet
3, 4, popychacze 48, 49 haczykéw 24a, 24b oraz
tarcze sterujgce 26, 27 i tarcze 28, 29 moina wy-
konywaé recznie, zgodnie z przykladem wyko-
nania. Mozna réwniez iglty 3 i 4 razem z popy-
chaczami 48, 49 i przynaleznymi tarczami 26 do
29 osadzié na stale, natomiast posuwaé w mia-
re wykonywania oczek listwy mefné 25a i 25b
z hag:zykami 24a i 24b, wraz z dzianing.
Dzialanie takiego urzadzenia jest opisane po-
nizej. Przyjmuje sie, ze ligla 4 z nie zakreskowa-
na nitka 2 znajduje sie w polozeniu wysunietym
(fig. 17), a igla 3 wraz z zakreskowana nitka 1
jest cofnieta za wyrdb 32 i zaczyna sie ona prze-
suwaé w kierunku wyrobu 32 zwisajgcego w d6t
i napietego pod dziataniem ciezarka 34 (fig. 16).
Jak to uwidoczniono.na fig. 17, oczko na przy-
klad 36 wyrobu, trzymane przez haczyk 24b
przebite zostaje igla 3 (fig. 18). Skoro igla 3
przejdzie przez oczko 36 zawieszone ma haczyku
24b, przechodzi ona przez petle 37 igly 4 az do
zajecia polozemia przedstawionego na fig. 18, po
czym zatrzymuje sie. Powstala wiec tak petla
38. Nastepnie haczyk 24b trzymajacy petle 36
wysuwa sie naprzdod, a jezyczek haczyka wysu-
niety poza zakres oczka 36 powoduje, ze oczko
36 opada na igle 3 pod wplywem obcigzenia
cigzarkiem 34 wyrobu 32. Ten sam haczyk 24b
posuwa si¢ ponad petle 37 trzymang przez igle
4 i petle t¢ chwyta swoim jezyczkiem matych-
miast, podczas swego cofania. Pokazano to na
fig. 19. Nastepnie igla 4 cofa sie jak to uwidocz-
niono ma fig. 20, przy czym przekazuje ona petle
37 haczykowl 24b, na kt6érym zawiesza sie ona
pod wplywem maciggu nitki 2 §éciggajqcego nieco
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te petle w kierunku wyrobu dziewiarskiego 32.

Jednocze$nie haczyk 24a szeregu haczykéw
25a wsuwa sie jezyczkiem do petli 38 igly 3
(fig. 20). Zaraz po tym igla 4 wchodzi do petli
38 igly 3 tak, Zze zgodmnie z fig. 21 jej mowa
petla 39 utworzona zostaje w petli 38 wykonanej
igla 3. Teraz nastgpuje cofniecie igly 3, tak ze
tylko haczyk 24a rzedu 25a trzyma petle 38,
ktéra obejmuje igle 4 i utworzong przez nig
petle 39, jak to przedstawia fig. 22.

Igta 3 zwalnia ponadto przy cofaniu sie
uprzednio wytworzone i zawieszone ma niej ocz-
ko 36, ktére opuszcza si¢ na wyréb 32, podczas
gdy nowa petla 37 nitki 2 zawiesza sie mna
haczyku 24b. Petla 39 trzymana jest natomiast
jeszcze prrez igle 4. Teraz nastepuje przesu-
nigcie saneczek 23a igly do nastepnego oczka
36a. Igla 3 przesuwa sie z polozenia podanego
na fig. 22 do uwidocanionego ma fig. 17 poloze-
nia, przesunietego w prawo o jeden posuw.
Nastgpnie powtérzone zostajg przy nastepnym
oczku 36 wszystkie czymnofcl opisane wyzej.
Tak powstaje w sposéb maszynowy oczko za
oczkiem i szereg oczek za szeregiem oczek.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzanfa wyrobdw dzianych za-

berpieczonych przed pruciem, kbérych oczka
wzajemale sl zabezpieczajy, znamicony tym,
Je z kRaddey z 6bn nitek £, 2), prawadsonych
igtami (3, 4) zZsopetrzenymi w samkaicte
ucha, twomzy sie.ha pmuniau m,a 9o ich
przeprowadzeniu przes oczka ju gotowych
szeregéw oczek przez wprowadzsnie na
praemian petli jednej nitkl ¢na prayklad 1)
oraz petli druglej nitki {(na przyklad 2) za-
bezpiecza sie je wzajemnie w taki sposob,
i petla jednej mitki (na przykiad 1) zostaje
najplerw obwigqzana przez uprzednio wytwo-
rzong petle druglej nitki (na przyklad 2)
i nastepnie prrebita, po cofnieciu igly (4),
Przez nowo wytworaony petle réwniez z dru-
giej mitki (na przyklad 2), przy czym petle,
wykoriczone na gotowe dziane i zabezpieczo-
ne oczka, zostajg stale przy cofaniu sie kaz-
dej z obu igiel (3 wzglednie 4), przez opusz-
czenie zwolnione do wytworzonego wyrobu.
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, w ktérym gotowe
dziane i zabezpieczone oczka kazdego ostat-
nio wytworzonego szeregu oczek wyrobu od-

bierane sg i przytrzymywane na zmiane ko-

lejno przez kolek albo haczyk lewego albo
prawego szeregu kolkéw lub haczykéw, znaj-
dujacych sie maprzeciw ™siebie, znamienny
tym, ze kaida przy pomocy obu igiet (3, 4)
nowo wytworzona petla, na przyklad nitki
(1) zostaje za pomocy przynaleimej igly (3)
w jednym ciggu przepchnieta wpierw przez

- przynalezng i jeszcze ma haczyku (24) zawie-

szong petle gotowego szeregu oczek i bezpo-
§rednio potem przez pegtle, na przyklad nitki
(2), z drugiej igly (4), po czym matychmiast
po zesunieciu jednego gotowego oczka uprzed-
nio wytworzonego szeregu oczek, ta sama
petla wymienionej nitki (1) przyjeta zostaje
na igle (4) trzymajgca przepchniets pgtle
nitki (2) i'jest tak dlugo przez nig trzymana,
az petla mie zostanie jako gotowe dziane
i zabezpieczone oczko zesuni¢ta z haczyka
danego szeregu, przed uchwyceniem petli na-
stepnego szeregu petli.

. Urzadzenie do przeprowadzenia sposcbu we-

diug zastrz. 2, zaopatrzone w dwa ustawione
w pewnym odstepie naprzeciw siebie szeregi
koltk6w albo hakéw, wysuwajacych sie albo
cofajacych, stluzacych do trzymamia kazdo-
razowo ostatnio ukonczonego szeregu oczek
wyrobu dzianego, znamienne tym, Zze do cig- .
glego ale mastepujacego na przemian wy-
twarzania petli z dwdch nitek (1, 2) stosuje
si¢ po jednej igle (3, 4) z zamknigetym uchem,
ktére to igly (3 lub 4) wykonujag w celu
przyjmowania petli ruch tam i z powrotem
Tazem z przewleczong przez ucho nitka (1
lub 2) na drogach krzyzujgcych si¢ najlepiej
pod prostym katem, a za pomocy sanek (23,
23a) s przesuwane od petli do petli wzgled-
nie od haczyka (24) do haczyka (24a) dwéch
szeregébw haczykéw (24, 24a) trzymajgcych
gtle, przy czym do wysuwania w przéd
i cofania zar6wno igiet (3 lub 4) jak réwniez
haczyk6w (24 lub 24a) umieszczone s3 na
ka2dych saneczkach (23, 23a) obracalnie osa-
dzone tarcze sterujgce (26, 27) wzglednie tar-
cze noskowe (28, 29), ktére poruszane s3 za
pomocy dwéch waléow (40, 41) w przeciwnych
kierunkach, lecz z jednakows predkoscig.
Eduard Lahola
Josef Cirelli
Zastepca: dr Andrzej Au
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