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(54) Oppfinnelsens benevnelse PAPIRMASKINVIRE.

(57) Sammendrag

Oppfinnelsen angdr en papirmaskinvire i form av flerlagsvevnad, bestdende av en over- eller formings-
vire og en nedre- eller slitevevnad, minst tre langsgdende tradsatser (1,2 og 3) og av minst to tverr
giende tradsatser (4 og 5). Slike papirmaskinvirer cgner seg ikke til fremstilling av finpapir, da
mangler veé overflaten som vender mot papiret fgrer til markeringer av forskjellige slag i papiret.'
For unngaelse av disse ulempene utformes viren slik at i det minste halvparten av alle utvendig
beliggende, langsgdende krumminger (L&ngskr&pfungen) i overvevnaden (papirsiden) av viren er dannet
av to langsgiende tradsatser (1 og 2), og at den fgrste langsgdende tradsatsen (1) er vevd sammen

med den f@rste,tverrgdende trddsatsen (4). Den tredje langsgdende tr&dsatsen (3) er vevé sammen med
den andre tverrgiende traAdsatsen ({5) og i det minste deler av den andre langsgdende trédsatsen (2)

er vevd sammen med de to tverrgadende tradsatsene (4 og 5}.

(56) Anforte bublikasjoner
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Oppfinnelsen angdr en papirmaskinvire i form av en flerlags-
vevnad, bestdende av en over- eller formingsvire og en nedre-
eller slitevevnad med minst tre langsgdende trédsatser og av

minst to tverrgaende tradsatser.

Tidligere kjente flerlagsvevnader benyttet som papirmaskin-
vire kunne ikke med godt resultat benyttes for fremstilling
av finpapir pa grunn av manglende egenskaper ved den papix-
sidige overflaten, som f@grte til markeringer av forskjellig
art i papiret.

I denne sammenheng er det kjent at langsgdende markeringer,
tverrgiende markeringer og diagonalmarkeringer var s sterke
at viren i de fleste tilfeller métte fjernes fra papir-

maskinen.

I DE-0S 29 17 649 er det beskrevet en formingsvire for papir-
maskiner, som bestdr av en f@grste sats av varpitrader og en
ferste sats av vefttridder som er vevd sammen til en fgrste
komplett vevnad, og en andre sats varptrdder samt en andre
sats vefttrdder som er vevd sammen til en andre komplett
vevnad. Den nevnte fgrste vevnad samt den andre vevnaden

skal bindes sammen ved hjelp av spesielle, mellom vevnadene
forlgpende bindevefttrdder, som er bundet sammen med tréder

i den fgrste og andre varptrddsatsen. Malsettingen, nemlig

4 la bindevefttrddene lg¢pe temmelig rett i vevnaden, idet de
ble omslynget av varptrader i den ¢vre og den nedre vevnaden,
hvorved bindepunktene skulle ligge i vevnadslegemet og ikke i
dets yttertrdder og derfor ikke skulle innvirke pé papir-
sidens planhet, ble imidlertid ikke oppn&dd ved hjelp av denne
kjente viren. Vefttrddene forlegp ikke rett, men ble sterkt
krummet og dannet pd& papirsiden av viren regelmessig anordnede
dobbeltkrumminger med vefttrddene i overvevnaden, hvilke
dobbeltkrumminger dannet fordypninger i overflaten som til og
med omfattet tilgrensende krumminger. Derved ble ikke de
ovennevnte ulempene, nemlig de sterke markeringer som for

mange papirsorter, serlig for finpapir, ikke er godtagbare,
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ikke eliminert.

Oppfinnelsen gdr ut pd & utforme en papirmaskinvire av den
innledningsvis nevnte art, slik at markeringsproblemet kan
elimineres endelig. Dette oppnds ifglge oépfinnelsen ved at
minst halvparten av alle utvendig beliggende langsgdende
krumminger av formingsvevnaden pd viren er dannet av minst to
langsgdende tr&dsatser, at den forste langsgdende trédsatsen
er vevd sammen med den forste tverrgdende trddsatsen, den
tredje langsgdende trdédsatsen er vevd sammen med den andre
tverrgdende tradsatsen og i det minste deler av denzandre
langsgdende trédsatsen er vevd sammen med de to tverrgdende
trddsatsene, og at det i det minste langs en del av trédene i
den forste langsgdende trddsatsen er dannet dobbelte langs-
gdende krumminger av en trdd av den forste langsgdende
trddsatsen og to trdder av den andre langsgdende tr&dsatsen,
idet disse to tr8dene i den langsgdende trldsatsen veksler
med hverandre ved dannelse av dobbeltkrummingen.

S8ledes blir i viren ifelge oppfinnelsen flest mulig og minst
halvparten av alle utvendig beliggende krummihger av de.
langsg8ende trddene i overvevnaden og dermed papirsiden vevd
dobbélt. Derved blir i det minste halvparten av alle
krummingene i overvevnaden og ikke bare enkelte berert pid
samme mate. '

Papirmaskinviren ifglge oppfinnelsen danner s8ledes en fler-
lagsvevnad med dobbelte krumminger. Ifelge en fordelaktig
utforelsesform for oppfinnelsen er alle utvendig beliggende

langsgdende krumminger i overvevnaden dannet av den forste og
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den andre langsgaende tradsats. Videre har man den fordel-
aktige mulighet & veve alle tradene i den andre tverrgdende
tradsatsen sammen med trddene i den andre langsgaende trad-
satsen. Den samlede bindekraft blir fordelt p& et maksimum
av bindepunkter og belastningen pa de enkelte bindepunktene

blir derved redusert til et minimum.

Fordelingen av krummingene i overvevnaden og/eller under-
vevnaden kan tilsvare en lerretsbinding, og i undervevnaden
kan, ifglge en ytterligere utfgrelsesform for oppfinnelsen,
innveves ytterligere tverrtrdder som utvendig spenner over
minst tre langsgdende trdder. Disse ytterligere innvevde
tverrgdende trédene kan bestd av et meget slitesterkt
materiale. .

Det har videre vist seg fordelaktig & fremstille i det minste
en del av den andre langsgdende tradsatsen av et materiale
med stor elastisitet og dimensjonere diameteren pd trdden i
den andre langsgdende trddsatsen til maksimalt tre fjerde-
deler av diameteren for tradene i den fgrste langsgdende
tradsatsen.

Videre kan undervevnaden vare vevd i Batavia-binding.

Oppfinnelsen skal forklares nermere nedenfor ved hjelp av ut-
fprelseseksempler som er vist pad tegningen. P& tegningen

viser:

Figur 1 og la planriss og langsgdende snitt av en flerlags-
vevnad ifg¢lge oppfinnelsen til en fin formeringsvevnad i

lerretsbinding og en grovere slitevevnad i lerretsvevnad,

figurene 2 og 2a planriss og snitt gjennom en flerlagsvevnad
ifglge oppfinnelsen med en slitevevnad i hvilken det er

bundet inn en gruppe tverrtrdder av slitesterkt materiale,

figurene 3 og 3a planriss av flerlagsvevnaden ifglge opp-
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finnelsen i to forskjellige vevnadsfinheter, idet krummingene
x i formingsvevnaden og krummingene y i slitevevnadene er

dobbeltkrumminger, og

figurene 4 og 4a planriss av flerlagsvevnaden ifg¢lge oppfin-

nelsen.i to forskjellige vevnadsfinheter og med forskjellige

" bindinger, idet slitevevnaden er vevet i Batavia-binding.

Figurene 1 og ia viser en flerlagsvevnad som bestdr av en fin
formingsvevnad i lerretsbinding og en grovere slitevevnad
likeledes i lerretsbinding. Den fgrste og andre varp- eller
langsgaende tradsats 1 og 2 er vevd sammen med den fgrste
veft- eller tverrtradsats 4 til en sdkalt enkel binding, der
alle utvendig formede langsgdende krumminger er dannet av en
varptrédd 1 og en varptrad 2, hvorved det ved disse utgvde
trykket pd vefttradene blir likt pd alle steder. Det fore-
ligger saledes ikke krumminger som utsettes for en gkt
spenning, og saledes ingen fordypninger i formingsvevnaden,
som kan fordrsake markeringer i papiret. Forbindelsen av
overvevnaden og undervevnaden fremstilles ved hjelp av trad-
parene 7 og 8, som avvekslende binder i undervevnaden.
Trédene 9 er ikke vevd sammen med undervevnaden, men kan

imidlertid til enhver tid erstattes av tradparene 7 og 8.

Figurene 2 og 2a viser en foretrukket konstruksjon for en

slitevevnad, i hvilken det er bundet en gruppe £verrtréder 6
av slitesterkt materiale. Disse slitetrddene 6 danner lange
krumminger som spenner over tre langsgdende eller varptrader

og forbedrer sdledes veftlgpsegenskapene i slitevevnaden.

I figurene 3 og 3a er det vist en utfegrelsesform som ved ikke
bare krummingene x i formingsvevnaden, men ogsad krummingene y
i slitevevnaden er dobbeltkrumminger, idet antallet masker i
formingsvevnaden er fire ganger sd stor som i slitevevnaden.
Nettopp disse krummingene y tydeliggjgr det meget store
antall bindepunkter.
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Det er naturligvis ogsa mulig med forbindingsprinsippet
ifplge oppfinnelsen & kombinere vevnader med forskjellige
bindinger med hverandre. En slik kombinasjon viser figurene
4 og 4a. Der er slitevevnaden vevet i Batavia-binding.
Bindetradsatsen bestdr bare av tr&dparene 7 og 8. Antallet
bindetrader er sdledes dobbelt s& stor som antallet varp-
tréder i overvevnaden. De overstiger til og med summen av
alle langsgaende eller varptrader 1 og 3 i de to vevnadene
og ogsa her er antallet masker i formingsvevnaden 4 ganger
sd stor som i slitevevnaden.,

Mens altsd ved de kjente flerlagsvevnadene av den innlednings-
vis nevnte art antallet bindetrader hele tiden er vesentlig
mindre enn antallet av de i samme retning forlgpende trddene

i formingsvevnaden, er dette bindetradtallet ved vevnaden
ifplge oppfinnelsen stgrre, f.eks. som ovenfor forklart,
dobbelt sa stort.

Sdledes blir ved en papirmaskinvire ifglge oppfinnelsen i en
foretrukket utfprelsesform alle utvendig liggende krumminger
av langsgdende eller varptradene i over- eller formings-
vevnaden vevd dobbelt, hvorved alle krumminger i denne
vevnaden, og ikke bare noen f&, pdvirkes pd samme méte. Der-
ved oppnés pd en fordelaktig méte ikke bare en eliminering

av markeringene, men ogsd en optimal fordeling av de samlede
bindekreftene pd et maksimum av bindepunkter, hvorved
belastningen pad de enkelte bindepunkter reduseres til et

minimum.

Det er &penbart at ved hjelp av hensiktsmessig bruk av binde-
trdder kan alle utvendig beliggende veftkrumminger mot papir-
siden utfgres som dobbeltkrumminger. Det her beskrevne
bindingsprinsipp if@¢lge oppfinnelsen matte da dreies 90° og
f& samme virkning, men materialforbruket vil i dette tilfelle

bli sterre.
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Patentkratvw

1.

Flerelagsvevnad som papirmaskinvire, bestaende av en over-
eller formingsvire og en under— eller slitevevnad med minst
tre langsgiende tradsatser (1,2,3) samt minst to tverrgaende
tradsatser (4,5), karakterisert ved at
minst halvparten av alle utvendig beliggende langsgaende
krumminger av formingsvevnaden pa viren er dannet av minst to
langsgaende tradsatser (1,2), at den fegrste langsgaende
tradsatsen (1) er vé&d sammen med den ferste tverrgaende
tradsatsen (4), den tredje langsgiende tradsatsen (3) er vevd
sammen med den andre tverrgiende tradsatsen (5) og 1 det
minste deler av den andre langsgiende tradsatsen (2) er vevd
Sammen med de to tverrgdende tradsatsene (4,5), og at det i
det minste langs en del av tradene 1 den fgrste langsgaende
tradsatsen (1) er dannet dobbelte langsgaende krumninger av
en trad av den fgrste langsgidende tradsatsen (1) og to trader
(7,8) av den andre langsgaende tradsatsen (2), idet disse to
tradene (7,8) i den langsgaende tradsatsen (2) veksler med
hverandre ved dannelse av dobbeltkrumningen.

2. Papirmaskinvire ifglge krav 1, karakterisert
v e d at alle utvendig beliggende, langsgaende krumminger i

overvevnaden er dannet av den fgrste og andre langsgdende
tradsats (1 og 2).

3. Papirmaskinvire ifglge krav 1, karakterisert
v e d at alle tradene i den andre tverrtrddsatsen (5) er

vevd sammen med trddene i den andre langsgdende traAdsatsen
(2). ’

4. Papirmaskinvire ifglge krav 3, karakterisert
v e d at det foruten tverrtradsatsen (5) er en ytterligere
slite-tverrtradsats (6) som likeledes er vevd sammen med

trddene i den andre langsgaende tradsatsen (2).

5. Papirmaskinvire ifglge ett eller flere av kravene 1-4,
karakterisert ved at krummingsfordelingen i

overvevnaden tilsvarer en lerretsbinding.
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6. Papirmaskinvire ifglge ett eller flere av kravene 1-5,
karakterisert ved at bgyningsfordelingen i
undervevnaden tilsvarer en lerretsbinding.

7. Papirmaskinvire ifg¢lge krav 6, kar akter isert
v e d at det i undervevnaden er innvevd ytterligere tverr-

trader (6) som utvendig spenner over i det minste tre langs-

gaende trader.

8. Papirmaskinvire ifglge krav 7, karakterxrisert
v e d at de ytterligere innvevde tverrtradene (6) bestar av
et slitesterkt materiale.

9. Papirmaskinvire ifglge ett eller flere av kravene 1-8,
karakterisert ved at i det minste en del av
den andre langsgdende tradsatsen (2) bestdr av et materiale
med stor utvidelse.

10. Papirmaskinvire ifglge krav 9, kar ak terisext
‘v e d at diameteren pad tré&dene i den andre langsgdende tréd-
satsen (2) er maksimalt tre fjerdedeler av diameteren av

trddene 1 den fg¢rste langsgdende tradsatsen (1).

11. Papirmaskinvire ifglge ett eller flere av kravene 1-10,
karakterisert ved at undervevnaden er vevd
i Batavia~-binding.
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