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Nazev vynalezu:
Zpisob povlakovani substrati a povlakované
substrity podle tohoto zpiisobu

Anotace:

Zplsob povlakovéni substrati spodiva v odetieni polyolefinu v
pragkové nebo granulové form& plazmou pfi nizké teplotg,
naneseni polyolefinu na povrch substratu, vytvoreni jednolité
pfilnavé vrstvy natavenim polyolefinu, a v ochlazeni
povledeného substratu. Podstata feSen{ spociva v tom, Ze pfi
poviakovani substratii, jejichZ povrch je z betonu, nebo z
materialtt podobnych betonu, nebo z kovu o drsnosti R,>6,
nebo z oxidu kovu o drsnosti R;>6 je oSetfeni polyolefinu
plazmou provadéno v &asovém intervalu od 14 do 60 min., s
vyhodou 14 aZ 30 min., a nataveni polyolefinu na povrch
substrat probiha v teplotnim rozsahu od 181 do 400 °C.
Substraty pro povlakovéan{ se mohou odliSovat pokud jde o
tvar a velikost.
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Zpisob povlakovani substriti a povlakované substraty podle tohoto zpiisobu

Oblast techniky

Pfedmétem vynélezu je zpisob povlakovani substrati polyolefiny ve formé pradki nebo granu-
lath, kdy tento povlakovy material byl upraven nizkoteplotnim plazmatem.

Substraty ve smyslu tohoto vynalezu se rozumi kovové substraty, betonové substraty a betonu
podobné substraty. Betonu podobnymi substraty se ve smyslu tohoto vyndlezu rozumi kamenné
substraty, které vznikly vytvrzenim ze smési cementu, vody a betonovych ptisad nebo ptimési
jako napt. popilek, kamennd drt’, umélé hmoty nebo podobné piisady.

Dosavadni stav techniky

Pragkové povlakovani kovil je postup rozsifeny pro dekorativni i¢ely a ochranu proti korozi.
Béznymi materidly jsou praskové laky, epoxidové prasky, praSek na bazi PVC nebo prasky na
béazi kopolymerd polyolefind p¥ip. polyolefini se specialnimi piisadami.

Také jsou znamy zpiisoby antikorozniho povlakovani a impregnovani betonu, Zelezobetonu a na
bazi betonu zhotovenych substrati b&éZznymi materialy jako jsou epoxidové pryskyfice. Beton
muiize byt napaden a zni¢en dlouhodobym piisobenim korozivnich medii jako jsou napf. vodné
roztoky soli nebo kyselin, plyny, surova ropa, uhlovodiky a pod.

Soudasny stav techniky zné zpiisoby a zafizeni pro vyrobu plastickych hmot, které jsou pouzitel-
né jako praskové povlakovaci materidly. Pevné spojeni plastickych hmot a kovu je v technice
mnohostranng vyuZivano. Aplikace sahaji od dekorativniho nanosu nejten¢ich kovovych vrstev
galvanickym, chemickym nebo plazmatechnickym poviakovéanim, pfes praSkové povlakovani
nap¥. ocelového nébytku zhotoveného z trubek aZ po vlepeni umélohmotnych rour do rour ocelo-

vych.

Patent DE 43 25 377 zvefejiiuje zplisob vyroby umé&lé hmoty pouZitelné jako praSkovy povlako-
vaci material nebo jako taveninové lepidlo. Za timto G¢elem jsou tyto umélé hmoty modifikovany
nizkoteplotnim plazmatem o rozsahu frekvenci od 30 kHz do 10 GHz. S materidly zhotovenymi
podle tohoto postupu lze docilit zhotoveni povlaki a/nebo vlept, které jsou odolné proti mecha-
nickym a chemickym vliviim, a vyznaduji se trvalou a dobrou pfilnavosti na dokonale hladké
materialy, jako napt. sklo. Nevyhoda tohoto feSeni spoiva v tom, Ze neumozituje kvalitni povla-
kovani hrubgich substrati jakymi jsou napt. kovy s vy$¥ povrchovou drsnosti, beton a betonu
podobné materialy.

Patentové prihlaska DE 41 41 805 A1 zvefejiluje zpusob a zafizeni pro zhotoveni termoplastic-
kych hmot pomoci nizkoteplotni plazmy, p¥i némZ plazmova modifikace suroviny ve formé
pragku nebo granulatu se provadi mikrovlnnou frekvenci 2,45 GHz nebo radiovymi frekvencemi
13,56 MHz nebo 27,12 MHz.

Patent WO 98/28117 zveiejtiuje zafizeni ke zpracovavani praskovych a/nebo granulatovych
materiali nizkoteplotnim plazmatem. Zatizeni zahrnuje reaktor, michaci zafizeni umist€né uvnitt
reaktoru stejné jako k reaktoru pfifazené zafizeni pro generovani plazmatu. Michaci zafizeni
sestava z michadla, které je umisténo uvnitf pevného reaktoru. Michadlo je galvanicky izolované.
Materiél, ktery se ma opracovat, se vklada do reaktoru. Timto zafizenim mohou byt plazmaticky
s vysokou efektivitou opracovavany zvIaste také tepelné citlivé praskové a materialy ve formé
granuli. Vzhledem ke galvanickému oddéleni michadla miZe toto také byt zhotoveno z velmi
pevného, elektricky vodivého materidlu, napf. z nerezu, aniz by to mélo vliv na efektivitu procesu
generovani plazmatu.
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Pevné spojeni uméla hmota — kov nebo uméla hmota — beton je v technické praxi €asto pouziva-
no. Né&které zadouci kombinace jako napf. polyethylen-kov a/nebo polyethylen-beton nelze dosud
realizovat v dostaduji kvalité. Pfilnavost plastické hmoty ke kovu a plastické hmoty k betonu
a/nebo betonu podobnym materidlim ptedpoklada vysoké povrchové napéti, které je u poly-
olefint nedostatedné, ackoli se jedna o mnoZstevné dominantni a cenoveé piiznivé materialy.

P¥i soudasném stavu techniky jsou ochratiovany napt. kovové roury pied korozi zvnéjSku vice-
vrstvym systémem. Na tenkou vrstvu epoxidového lepidla musi byt nejdfive nanesena vrstva
zajistujici ptilnavost. Teprve na tuto vrstvu lze nanést napiiklad tryskou vrstvu polyethylenu jako
mechanickou ochrannou vrstvu. Pii této aplikaci smritovani polyolefinu piilnavosti napomaha.
Povlak na vnitfni stény kovovych substrati jako napf. trubek nenf v disledku smr$tovani poly-
ethylenu bez dalich opatfeni mozny.

Jako materialy pro praskové povlakovani se pouZivaji také polyethyleny s ptisadami polyethylen-
kopolymerti s polarnimi monomery. Na tyto materialy vSak nelze vznaSet vysoké naroky, nebot’
ptisady a kopolymery sniZuji chemickou stabilitu polyolefinového povlaku. V oblasti antikorozni
ochrany je pouZiti takovychto materialii siln¢ omezeno.

Ukolem predlozeného vynalezu je nalezeni jednoduchého a cenové pfiznivého zplisobu povlako-
véani substratt polyolefiny, ktery pfekonava nevyhody dosavadnich zptsobi. DalSim dil¢im uko-
lem je vytvofeni rovhom&mé a jednolité polyolefinové vrstvy, kterd pevné drzi na kovovém
podkladg a tim zamezuje vniknuti a uloZeni kapalin nebo plynii mezi kovem a plastickou hmotou
nebo toto riziko alespoti zmenSuje.

Dalsim tikolem ptedloZeného vynélezu je vytvorfeni rovnomérné a jednolité polyolefinové vrstvy,
ktera pevné drZi na betonu nebo betonu podobném podkladu.

Povlaky pfipravené podle predlozeného vynalezu maji zamezit nebo sniZit korozi a inkrustaci
substratu. Kromé& toho méa byt povlakem ptipravenym podle predlozeného vynalezu vytvorena
mechanické ochrana a tepelna izolace substratu.

Dale ma byt k dispozici zptisob, pfi némzZ je moZné vytvofit pevné adhezni povlak bez naro&nych
a nakladnych piiprav substratu a/nebo polyolefini.

Kromé toho ma byt k dispozici zplisob povlakovani substrétii, ktery je proveditelny bez ohledu
na tvar a velikost substratu.

Dale ma postup byt k dispozici zpiisob povlakovani substratd, pomoci n€hoz lze nanést rovno-
mérnou a pevné adhesni polyolefinovou vrstvu zv1asté na vnitini plochy dutych téles. DalSim
dil¢im tkolem je vytvoreni postupu pro povlakovéni vnitfnich a vn&jSich stén rour. Zv1aste vniti-
ni stény rour maji byt timto chranény pied korozivnimi médii jako surovi ropa, uhlovodiky,
kyseliny a/nebo soli obsahujici vodni roztoky a podobné.

Zpisob podle vynilezu mé zajistit, Z¢ podle n& nanesena polyolefinova vrstva pevné drZi na

betonu, betonu podobném a kovovém substratu také pii kolisani teploty a tlaku, a zamezi se
odlupovani vrstvy.

Podstata vynélezu

Tyto tkoly jsou vyfe$eny zpisobem povlakovani substratd pfilnavou vrstvou z polyolefinu a
povlakovanymi substraty podle tohoto vynalezu. Zpisob povlakovani substrati spoiva v oSetre-
ni polyolefinu v pragkové nebo granulové formé plazmou pii nizké teploté, naneseni polyolefinu
na povrch substratu, vytvofeni jednolité pfilnavé vrstvy natavenim polyolefinu, a v ochlazeni
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povle&eného substritu. Podstata pfedlozeného feseni spodiva v tom, Ze pfi povlakovani substratd,
jejichz povrch je z betonu, nebo z materiali podobnych betonu, nebo z kovu o drsnosti R,>6,
nebo z oxidu kovu o drsnosti R;>6 je oSetieni polyolefinu plazmou provadéno v Casovém inter-
valu od 14 do 60 min, s vyhodou 14 aZz 30 min, a nataveni polyolefinu na povrch substrati probi-
ha v teplotnim rozsahu od 181 do 400 °C.

Podstata predloZeného fedeni spodiva v pfekvapivém zjisténi, Ze pro povlakovéni drsn&jsich kovi
a betonil a jim podobnych substratii je nutno zajistit zvysenou koncentraci polarnich skupin na
povrchu modifikovaného materialu (polyolefinu) a tak dosahnout vét$iho poctu vazeb mezi poly-
olefinem a substratem, které zvySuji mechanickou pevnost spojeni povlaku a substratu. ZvySené
koncentrace polérnich skupin se podle fady provedenych zkousek a experimentii doséhne, je-li
polyolefin oetien plazmou v Sasovém rozmezi od 14 do 60 min, s vyhodou od 14 do 30 min.

Zvyseni potu vazeb na povrchu polyolefinu oviem samo o sobé nestali, aby bylo dosaZeno bez-
vadného vysledku u povlakovani betonu a kovi s drsn&j§im povrchem. Celkova adheze povlaku
zAvisi na celkové kontaktni plose, ktera je tvofena souétem plochy povrchovych nerovnosti sub-
stratu. Je potfeba vyplnit tyto nerovnosti, zvétsit pfilnavou plochu, a zabranit vzniku mikro-
skopickych bublin a trhlin snizujicich adhezi povlaku. Pfi dalSich experimentech bylo zjiSténo, Ze
optimalni zatékavosti a pfilnavosti plazmou oSetfeného polyolefinu je dosaZeno pfi natavovacich
teplotach v rozmezi od 181 do 400 °C.

Vyhody feseni podle vynalezu tak spo&ivaji vtom, Ze umoziiuje povlakovat kovové substraty
s vét§i povrchovou drsnosti, a betonové a betonu podobné substraty.

Ve vyhodném provedeni je substrat pfed, béhem nebo po naneseni upraveného polyolefinu ohfi-
van vpeci nebo z vnéjsku pomoci plynového hotéku, indukéniho ohfevu nebo infradervenym
zéafi¢em na 150 az 350 °C.

Dale je vyhodné, kdy?Z pti ohfevu dochézi k pohybu substratu, pfi¢emZ jako pohyb se upfednost-
fiuje rotace kolem jedné nebo vice os. Substratem miiZe byt i duté t€leso jako trubka nebo svazek
n&kolika trubek a povlakovéni probiha uvniti povlakového substratu.

Mezi modifikaci polyolefinu a jeho nanesenim na substrat miZe leZet Casovy usek aZ nékolik let.
Tato technologické prodleva je umoznéné delSim oSetfenim polyolefinu plazmou, coZ umoZiiuje
del3i zachovani zvysené koncentrace polarnich skupin na povrchu polyolefinu, a to po dobu aZ
nékolika let.

Pfedmétem vynalezu je kromé& vy$e popsaného vyrobniho zpiisobu také kovovy substrat s povla-
kem piilnavé vrstvy z polyolefinu, jehoZ povlakovani je provedeno zpiisobem vySe popsanym,
pritemZ kovovym substratem je s vyhodou trubka.

Ptedmétem vynalezu je dale také betonovy substrat nebo substrat na zpiisob betonu s povlakem
pfilnavé vrstvy zpolyolefinu, jehoZ povlakovani je provedeno zpisobem vySe popsanym,
pfitemZ beton nebo substrat na zpiisob betonu je s vyhodou trubka.

Vyhody feseni podle vynalezu spodivaji v tom, Ze pfedstavuje jednoduchy a cenové piiznivy zpi-
sob povlakovani substratii polyolefinu, p¥i kterém dochazi k vytvofeni rovnomérné a jednolité
polyolefinové vrstvy, ktera pevné drZi na hrub3im kovovém a betonovém podklad€ a tim zamezu
je vniknuti kapalin nebo plyni mezi substrét a plastickou hmotu.

Povlaky vytvofené na substratech zptisobem podle vynalezu zamezuji a sniZuji korozi a inkrusta-
ci substratu, a také vytvafi mechanickou ochranu a tepelnou izolaci substratu.

Vyhoda spogiva také v tom, Ze substraty ani polyolefiny nemusi pfed povlakovénim prochazet
naroénymi a nakladnymi pfipravami, a ze povlakovani je proveditelné bez ohledu na tvar a veli-
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kost substratu, pri¢emz jako zvI4§té vyhodny se zpisob podle vynalezu jevi u povlakovani vnitf-
nich ploch dutych téles, napf. trubek.

Priklady provedeni vynilezu

Vv s

V nejjednodus§im piikladu provedeni je pro uskuteénéni zplisobu podle vyndlezu podroben
plazmové modifikaci b&Zny polyolefin. Dle navrhovaného vynilezu se pod tim rozumi opracova-
ni nizkoteplotnim plazmatem. Polyolefin je pouZit ve formé& praSku nebo granulatu. Ve smyslu
vynalezu jako polyolefin je pouzit polyethylen a/nebo polypropylen. Dale jsou ve smyslu vyna-
lezu jako polyolefin nasazeny kopolymery polyethylenu a/nebo polypropylenu, napfiklad s
butenem, hexenem ¢i s octenem.

Plazmové opracovani se provadi v nizkoteplotnim rozsahu od 10 do 60 °C a pfi tlaku v rozsahu
od 5 do 300 Pa. Jako procesni plyny se pouZivaji O,, N, H, nebo smési z O, a N, nebo N0,
CO,, NH;, H,, CF,, SF,, NF, nebo smé&si CF,, SF4, NF; s O, a/nebo se vzacnymi plyny jako napf.
argon. Déle mohou byt pouZity i organické slouceniny s dostate¢né vysokym parcidlnim tlakem.
Ptiklady t&chto sloudenin jsou alifatické slouceniny jako propan a ethylen, organické kyseliny
jako kyselina octova a akrylové stejné jako aldehydy nebo propanol. Plazma je generovana
v rozsahu frekvenci od 40 kHz do 5 GHz.

Povlakovaci materidl se nana$i na substrat. Povlakovacim materidlem se ve smyslu vynalezu
rozumi plazmové opracovany polyethylenovy prasek a/nebo granulit. Naneseni mize byt usku-
tedn&no nasttikem, madenim, rotadnim sintrovanim nebo jinou zndmou vhodnou metodou.

Mezi procesnimi kroky plazmového opracovani a naneseni na substrat miize byt jista prodleva.
Tato prodleva je uréena tim, Ze povrchové vlastnosti povlakovaného materidlu jesté jsou dosta-
tené. Principialng povrchové vlastnosti podléhaji starnuti, pfedevsim v disledku vlivu okoli, a
tim se zhor$uje moZnost pouZiti. V zavislosti na zminéném vlivu okoli pfipadné jeho vyloucenim
nap¥. vzduchotésnym obalem miiZze dojit ke zna¢nému prodlouZeni skladovaci doby aniZ by se
ztratily povrchové vlastnosti povlakovaciho materialu. V disledku prodlouZeného oSetfent plaz-
mou, piipadné v kombinaci s vhodnym zabalenim, se miZe doba uskladnéni povlakovaciho
materialu pred jeho vhodnym pouZitim prodlouZit az na nékolik let.

Z naneseného pragkového a/nebo granulatového povlakovaciho materidlu se vytvoriroztavenim a
stavenim se sousednimi zrny jednolita polyolefinova vrstva, kterd na kovovém substratu pevné
dr¥i. Toto nataveni se zajisti ohfatim. Ve smyslu pfedloZeného feSeni se nepfesouva plazmove
opracovany povrch do vnitiku polyolefinu. Doba, po niz dochézi v disledku ohfevu k nataveni se
ve smyslu tohoto feeni oznacuje jako doba piisobeni.

Podle jednoho piikladu provedeni se substrat ohity na vysokou teplotu ponofi na kratkou dobu
do vitivého loZe. Tloustka vrstvy je uréena teplotou substratu a dobou ponoieni. Doba ponofeni
miize byt v rozsahu nékolika sekund. Nataveni se uskute¢ni v disledku tepelné kapacity kovové-
ho substratu. V oddéleném kroku miiZze byt vrstva z plastu vyhlazena dodateénym vyhtatim. Dale
miZe byt povlakovany material nastfikan na ohiaté téleso. Tyto metody piipravy jsou vyhodne
v tom, Ze substrat miize mit téméf libovolny tvar.

Podle jiného piikladu provedeni se substrat pfed nanesenim polyolefinu ohfeje v peci na vysokou
teplotu a roztaveni jader do jednolité polyolefinové vrstvy se déje pii pomalém ochlazovéni.
Doba plisobeni v tomto pfipadé &ini 14 aZ 60 min, pfednostné 14 az 30 min. Kovovy substrat
miZe byt také ohtat plynovym hofakem.

V dalgich piikladech provedeni zpisobu podle vynalezu je substrat ohfivan v prib&hu nebo po
naneseni povlakovaciho materidlu. Substrat se v tomto p¥ipadé€ ohiiva 14 az 60 min, pfednostné
14 az 30 min a béhem této doby ohiivani nataveni vede k vytvoreni jednolité pevné drZici vrstvy
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polyolefinu, pfi¢emZ plazmové opracovany povrch nevnikne dovnité masy polyolefinového
materidlu.

V priibéhu nanaeni a vytvafeni vrstvy jednolitého materidlu natavovanim povlakovaciho mate-
rialu mézZe byt substrat podroben pohybu. Tento pohyb zabezpetuje rovnomérné a jednolité roz-
déleni povlakovaciho materidlu a nasledné polyolefinové vrstvy. Pohyb mize byt natfasny nebo
prednostné rotadni kolem jedné nebo dvou os stejné jako pohyb typu ,,Rock-and-Roll“ a podob-
né.

Povlakované substraty mohou mit riizny tvar a velikost. V jednom uptednostiiovaném piikladu
provedeni vynalezeného zpiisobu je substrit ve tvaru dutého télesa, obzvIasts je upfednostiiovan
tvar roury. Dale mize podle vynalezeného postupu vyhodné opracovavén soucasné svazek sub-
stratd, napfiklad z nékolika rour.

Kovové substraty mohou byt z oceli, Zeleza, hliniku, médi, zinku mosazi nebo z jinych materiali
nebo slitin, p¥i¢emz u oceli a Zeleza a jejich slitin stoji v popfedi ochrana proti korozi, u ostatnich
mechanicka ochrana stejné jako tepelné izolovani.

Mechanické substraty mohou byt pred povlakovanim o&istény napiiklad odmaSténim nebo trys-
kanim. Povlakovény podle vynalezu mohou byt také kovové &isté nebo vrstvou pevné prilnutého
oxidu & jinou ochrannou vrstvou opatfené kovy. Piikladem pro toto je pokryti substratu
slougeninou Fe;O, nebo fosfatované kovové substraty.

U betonu nebo betonu podobnych substrath je potieba zajistit bezpradnost povlakovaného povr-
chu. Toho lze dosdhnout b&Znymi &isticimi metodami jako napf. pomoci stla¢eného vzduchu.
Dale musi byt zajisténo dostateéné sniZeni vihkosti betonu. Pfi vysoké vlhkosti betonu nebo
betonu podobnych substratii miZe pii zahfati a pfitaveni povlakovaciho materialu dojit k vytvo-
feni bublin pary mezi natavenym povlakovacim materidlem a substratem.

Zpisob je v zasad® také vhodny k povlakovéni plochych betonovych substrati jako napft. pod-
povrchové &asti budov. Pfi tomto postupu se povlakované plochy pfipadné &asti plochého
substratu kratkodobé nahteji na dostate&nou teplotu a nasledn se nanese povlakovany material.
Ohtev mize byt uskuteénén znAmymi prostfedky, napf. plynovym hofdkem nebo infrazafi¢em.
V jiné realizaci se ohfev provede aZ po naneseni povlakovaciho materidlu. Pfi této realizaci je
nutné volit tepelny zdroj tak, aby nedoglo ke spaleni nebo zuhelnaténi povlakovaciho materilu.
Vhodnym zdrojem pro tuto realizaci je napf. infrazafic.

V dal¥i aplikaci vynalezu se jedna o naneseni polyolefinovych povlaki na vnitini stény dutych
téles. VyuZitim vynalezeného zpiisobu lze vyhodné vytvofit jednolitou a rovnomérnou vnitini
vrstvu na substratech bez predchozi nakladné apravy substrtu a bez naneseni mezivrstvy zvysu-
jici ptilnavost. Substrat se naplni povlakovanym materidlem, a poté se vhodnym zptsobem
uzavie. Substrat se uvede do pohybu a v jedné realizaci se nasledng vloZzi do pece. Upfednostiiuje
se zv143t& rotadni pohyb okolo dvou os a nebo pohyb ,Rock-and-roll“ nebo také otaceni okolo
jedné osy a kyvavy pohyb kolmo krotaci. Pec dle vynalezu ma teplotu od 181 °C do 400 °C.
Pohyb zajist'uje rovnomérné a jednolité pokryti vnitinich stén substratu.

Podle jiného p¥ikladu provedeni vynalezu se kovovy substrét neumisti do pece, ale je vyhfivan
induktivng. Teplo v tomto piipadé vznikne v samotném opracovavaném dilci a Zadné médium
pro pienos tepla nebo pec nejsou nutné. Induktivni ohfev mé navic tu vyhodu, Ze doba ohievu je
velmi kratka a je dosaZeno vysoké Ucinnosti. Vedle vysokého mémého tepelného vykonu lze
touto metodou docilit velmi piesného nastaveni teploty a jeji regulace. Povlakovany material se
potom na ohfatou sténu rovnom&rné nafouka. Nataveny praSek vytvofi jednolitou vrstvu, ktera
pevné piilne ke kovovému substratu. Timto zpisobem mohou byt na substratu povlakovany také
ohraniCené plochy.
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Podle jednoho zvla$td vyhodného piikladu provedeni je kovova roura induktivné nahfita na
jednom konci a na ohf4tou plochu je rovnomérné nafoukéno z trysky na nanaseni prasku odpovi-
dajici mnoZstvi prasku nebo granulatu. Dopfedny pohon indukéniho ohfevu a dmychaci tryskyna
nanaseni prasku se v tomto pripadé uskute¢ni stejnou rychlosti. Na vnitini stran& kovové roury
vznikne pevné pfilnut vnitini roura. Timto zpisobem Ize povlakovat velmi dlouhé roury. To ma
vyhodu v tom, Ze pro dlouh4 potrubni vedeni je nutné podstatné méné spojii, na nichz vnikaji
brzy netésnosti. Navic je timto zpisobem mozné pravé na misté spojeni dvou rour dodatené
nanést polyolefinovy povlak. Toto je moZné provést i napt. na misté stavby potrubniho vedeni.

Podle daldiho piikladu provedeni se betonova roura ohieje v peci na dostate¢nou teplotu, ktera
zptisobi nataveni. Vhodna teplota je 250 °C. Roura je poté z pece vyjmuta. Z trysky na stfikani
pragku se potom rovnomémé nafoukd povlakovaci material na ohfaté vnitini plochy roury.
Dopiednym pohybem trysky na stifkani praSku dojde k rovnomérnému napovlakovani vnitfni
stény roury. V disledku ochlazovani piejde nataveny prasek v jednolitou polyolefinovou vrstvu,
ktera k betonu pevné pfilne.

Naneseny povlak z polyolefinu je pevn pfilnavy a trvale chrani betonové, betonu podobné a
kovové substraty pred korozi. Vynalezeny povlak se dale vyznacuje velmi nizkou drsnosti. Tim
se dale zabratiuje usazenindm a korozi. To je zvla§té vyhodné pro potrubni vedeni surove ropy
nebo jinych agresivnich nebo korozivnich medii.

Dile v disledku jednolitého polyolefinového povrchu dochazi k omezeni tvorby rusivych turbu-
lenci.

puje.

Potrubi napovlakovana polyethylenem podle pfedmétného zptisobu jsou vhodna také pro vedeni
pitné vody.

Dalsi vyhodou je, Ze pii staveni povlakovaného materidlu v jednolitou polyolefinovou vrstvu
vykazuje vnitini, tj. od substratu odvraceny povrch vysoké povrchové napéti totoZné s nap&tim
plazmové modifikovaného povrchu. Tento povrch tuto vlastnost vykazuje v piipadé, Ze nebyl
mechanicky ani chemicky zatiZen po dobu n&kolika tydnii az mésict. Tim je moZné na polyolefi-
novou vrstvu nanést dal3i vrstvy napfiklad laku a podobng. Jiné znamé metody dalSiho zpraco-
vani jsou rovnéz proveditelné.

Ptiklad 1

50 g prasku LLDPE, modifikovaného zplisobem podle vynélezu, je naplnéno do trubky
(80 x 220 mm) z konstrukéni oceli. Konstrukéni ocel byla pfedtim odmasténa a povrch byl tence
pokryt Fe;O, s drsnosti povrchu R.>6. Otvory byl uzavieny vhodnymi piipravky a pii rotaci
kolem dvou os vloZeny do pece. Pec vykazuje vnitfni teplotu 275 °C. Po 20 minutach je trubka
z pece pii zachovani rotace vyjmuta a vychlazena. Trubka nasledn€ vykazuje rovnomérny vnitini
povlak o sile 1 mm. Povlak drZi pevné na podkladu.

Priklad 2

50 g prasku LLDPE, modifikovaného zpisobem podle vynalezu, je napln€no do trubky
(80 x 220 mm) z konstrukéni oceli. Konstruk&ni ocel byla piedtim oSetfena opiskovanim na drs-
nost povrchu na R,>6 a byla kovovs leskla. Otvory byly uzavieny vhodnymi piipravky a vloZeny
do pece pti rotaci kolem dvou os. Pec vykazuje vnitini teplotu 275 °C. Po 20 minutach je trubka
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z pece p¥i zachovéni rotace vyjmuta a vychlazena. Trubka vykazuje nasledné rovnomérny vnitini
povlak o sile 1 mm. Povlak pevné drzi na podkladu.

Priklad 3

Svazek 9 ocelovych trubek (80 x 1500 mm, uvniti kovoveé lesklé, drsné), kazda napln€na 250 g
prasku LLDPE, ktery byl podroben oSetfeni plazmou podle vynalezu. Trubky jsou uzavieny
vhodnymi p¥ipravky a je s nimi pohybovano v peci pii 300 °C podle pohybu ,,Rock-and-Roll“.
Po 15minutové dob& ohievu a odpovidajicim ochlazeni jsou vyjmuty trubky se stejnomérnym,
pevné piilnavym povlakem o sile 0,8 mm.

Priklad 4

Ocelovéa trubka o délce 12 m je zahiivana zjednoho konce indukénim ohfevem na 320 °C.
Z dmychaci trysky je rovnomé&mé foukan prasek LLDPE na zahidtou vnitini plochu. Dopfednym
tahem induk&niho ohfevu a trysky s pradkem se stejnou rychlosti je trubka zevniti povle€ena.
Odeznivajici teplo necha nataveny prasek splynout do jednolité vrstvy, ktera na oceli pevng drZi.

Piiklad 5

50 g pratku LLDPE, modifikovaného podle vynédlezu, je napln€na trubka (80 x 220 mm) z beto-
nu. Betonova trubka byla pfedtim dostatené vysuSena. Otvory byly uzavieny vhodnymi piiprav-
ky a vloZeny do pece pfi rotaci kolem dvou os. Pec vykazuje vnitfni teplotu 225 °C. Po 20 minu-
tach je trubka z pece pii zachovani rotace vyjmuta a vychlazena. Trubka vykazuje nasledné
rovnomérny vnitini povlak o sile 1 mm. Povlak drzi pevné na podkladu.

Piiklad 6
Betonova trubka o délce 2 m je zahiivana v peci na 250 °C. Trubka je potom z pece vyjmuta.
Z dmychaci trysky je rovnomérng na ohfatou vnitini plochu trubky foukan praSek LLDPE. Do-

piednym tahem trysky s praSkem je trubka uvnitf rovnomémeé povle€ena. Odeznivajici teplo
neché nataveny prasek splynout do jednolité vrstvy PE, ktera drZi pevné na betonu.

Prumyslova vyuZitelnost

Zpusob povlakovani substratii a povlakované substraty podle tohoto zpasobu jsou shodné pro
povlakovani kovovych, betonovych a betonu podobnych substrati pfilnavou vrstvou z polyole-
finu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob povlakovéni substratl pfilnavou vrstvou z polyolefinu, spoivajici v oSetfeni poly-
olefinu v praskové nebo granulové form& plazmou pfi nizké teploté, naneseni polyolefinu na
povrch substratu, vytvofeni jednolité pfilnavé vrstvy natavenim polyolefinu, a v ochlazeni povle-
gendho substratu, vyznadujici se tim, Ze pfi povlakovani substrati, jejichZ povrch je
z betonu, nebo z materiald podobnych betonu, nebo z kovu o drsnosti R,>6, nebo z oxidu kovu o
drsnosti R,>6 je oSetieni polyolefinu plazmou provadéno v ¢asovém intervalu od 14 do 60 min,
s vyhodou 14 a% 30 min, a nataveni polyolefinu na povrch substratl probiha v teplotnim rozsahu
od 181 do 400 °C.

2. Zpusob podle ndroku l,vyznaéujici se tim, Ze se substrit pfed, b&hem nebo po
naneseni polyolefinu a jeho nasledném nataveni ohiivé na teplotu v rozmezi 150 aZ 350 °C.

3. Zpusob podle ndroku2,vyznadujici se tim, Ze se substrit ohfiva v peci.

4. Zpisob podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze se substrat zvn&jsku ohfiva po-
moci plynového hotéku, indukéniho ohfevu nebo infradervenym zaficem

5. Zpisob podle alespoti jednoho z pfedchozich naroki, vyznacdujici se tim, Ze se
nanadeni polyolefinu na substrat a jeho nataveni provadi pfi pohybu substratu, pfiCemz jako
pohyb se upfednostiiuje rotace kolem jedné nebo vice os.

6. Zpisob podle alespoii jednoho z pfedchozich naroki, vyznacdujici se tim, Ze
substrat je duté téleso.

7. Zpusob podle naroku 6, vyznacujici se tim, Ze substrit je trubka nebo svazek
nékolika trubek.

8. Zpusob podle niroku 6 nebo 7, vyznacujici se tim, Ze povlakovéani probihd
uvniti povlakového substratu.

9. Zpisob podle alespoti jednoho z pfedchozich nérokd, vyzmnaéujici se tim, Ze
naneseni polyolefinu na substrat se provadi v ¢asovém intervalu s odstupem aZ nékolika let po
jeho oSetieni plazmou.

10. Kovovy substrat s povlakem pfilnavé vrstvy z polyolefinu, vyznacujici se tim,
Ze povlakovani je provedeno zpiisobem podle alespoii jednoho z néroki 1 az 9.

11. Kovovy substrat s povlakem podle néroku 10, vyznacdujici se tim, Ze kovovym
substratem je trubka.

12. Betonovy substrat nebo substrat na zpiisob betonu s povlakem pfilnavé vrstvy z polyolefinu,
vyznadujici se tim, Ze povlakovani je provedeno zpiisobem podle alespoii jednoho
znaroki 1 az 9.

13. Betonovy substrat nebo substrat na zpiisob betonu podle naroku 12,vyznaéujici se
tim, Ze beton nebo substrat na zplisob betonu je trubka. '

Konec dokumentu
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