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Wynalazek detyczy urzadzenia do suszenia
piyt z dowolnych materialéw a zwlaszczo
drewna cietego.

Do suszenia w ogoéle, a w szczegdlnosei do su-
szenia drewna stosuje sie znane komory o roz-
nych ksztaltach i konstrukcji. Znane sg np. sta-
te komory do suszenia, calkowicie murowane
oraz przenc$ne komory wykonanre z metalu. Za-
sada suszenia i konstrukcja obu typéw komor
s3 w zasadzie takie same i wobec tego dzialanie
obydwu - rcdzajow komér jest jednakowe.

Przeno$ne komory suszenia w poréwnaniu do
komér murowanych posiadaja te zaleie, ze miej-
sce ich ustawienia moze by¢ zmieniane w razie
potrzeby. Wadg natomiast takich przenoénych
komor jest przede wszystkind to, Ze sa one wy-
konane jako jedna calosé, a ich przenosnos$é
jest ograniczona, ze wzgledu na znaczne rozmia-
ry i wage, wymagajacych do
specjalnych $§rodkéw transpcrtowych.

W tych komorach do suszenia zmiana ilosci

*) WlaSciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca
wynalazKu jest inz- Horst Miiller.

ich transportu v

czynnika suszgcego, utrzymywanego w obiegu
w komorze, odbywa sie badZz za pomoes silni-
kow z regulowans liczbg obrotéw, badz tez
przez zastosowanie przekladni klinowo-pasowe)
pomiedzy silnikiem napedowym i przewietrzni-
kiem. Konieczno$é regulowania przeplywu czyn-
nika suszacego wynika stad, Ze w poszczegdl-
nych wsadach komory suszenia mogg istnicé
rozne gruboS$ci materialu suszonego. Zastosowa-
nie wspomnianych wyzej silnik6w z regulowa-
ng liczbg obrotéw pocigga za sobg stosunkowo
znaczne koszty. Zastosowanie przekladni kline-
wo-pasowej do regulowania przetlaczanej iloSci
czynnika suszgcego wymaga przy kazdej zmia-
nie grubes$ci materialu suszonego wymiany ko-
la pasowego silnika lub przewietrznika. -Taka
wymiana cdbywa sie wprawdzie podczas ladc-
wania komory suszenia, wskutek czego nie ma
dodatkowej straty czasu, ale w kazdym razie
jest potrzebny naklad pracy.

Wynalazek ma na celu rozwigzanie zagadnie-
nia zmniejszenia wymienionych wyzej wad
konstrukeji znanych przenosnych komoér susze-
nia i urzadzen do regulacji przeplywu czynni-
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ka suszgcego. Rozkladana przenodna komora
suszenia wedlug wynalazku jest oméwiona
w dalszym ciggu opisu jako przyklad wykona-
nia qwndoezmony na fysunlgu na ktérym fig. 1
przedstawia widok z géry komory suszenia we-
dtug wynalazku, a fig. 2 — przekréj.

Wedlug wynalazku znormalizowane prefa-
brykowane cze$ci konstrukcyjne 1 o -dtugosci
np- 1800 mm, szerokosci 2560 mm i wysokosci
2250 mm, s3 lgczone w dowolnéj liczbie ze sobg
(na fig. 1 przedstawiono trzy takie cze$ci kon-
strukcyjne)., Scianka tylna 2 i §cianka przednia
3 z drzwiczkami 4, poprzez ktére dokonuje sie
ladowanie, sq réwniez wykonane jako czesSci
prefabrykowane. Scianki te s3 umoccowywane
na zewnetrznych otwartych stronach pierwszej
lub ostatniej czesSci konstrukcyinej, co najlepiej
dokonuje sie jednoczesnie z wykonamiem czesci
konstrukcyjnych. W kazdej z tych prefabryko-
wanych czesci konstrukcyjnych 1 znajdujg sie
dwa zespoly przewietrznikowe, umieszczone
obok siebie na jednej $ciance bocznej i sklada-
jace sie z silnika napedowego 5, wirnika 6
1 urzadzenia prowadniczego 7. Pod tymi zespo-
lami przewietrznikowymi umieszczone jest
urzgdzenie 8 do regulowania przetlaczanej iloSct
czynnika suszacego w postaci blachy profilowa-
nej ruchomej na szynach prowadniczych. Przez
przesuwanie tej blachy na zewngtrz lub do we-
wnatrz, zwieksza sie lub zmniejsza swobodny
prze§wit pomiedzy $ciankg komory suszenia
i skrajnym polozeniem blachy, dzigki czemu
uzyskuje si¢ regulowanie przetlaczanej iloSci
czynnika suszacego. Pod urzgdzeniem regula-
cyjnym 8 znajduje sie urzgdzenie natryskowe 9,
za pomoca ktérego w razie potirzeby mozna
zwigkszyé zawarto§é wilgoci czynnika suszgcegc
za pomocs pary nasyconej.

Pod urzadzeniem natryskowym .9 znajdujg sie
dwa grzejniki 10 do podgrzewania czynnika su-
szgcego. Nastepne dwa grzejniki 11 sg umiesz-
czone na przeciwleglej ctronie czeéci konstruk-
cvjnej- Kazda cze§é konstrukcyjna posiada poza
iym ponad zespolem przewietrzania przewdéd
odplywowy 12, wykonany jako blacha kierun-
kowa, natomiast na przeciwleglej stronie czesci
konstrukcyjnej znajduje sie odpowiedni prze-
wod wlotowy 13 $wiezego powietrza. »

Zaréwno urzadzenie regulacyjne -8 jak i-prze-
woéd wylotowy 12 albo przewéd wiotowy 13 meo-
g3 byé sterowane centralnie, wspélnie dla
wszystkich cze$ci konstrukcyjnych.

Obok technicznego postepu jaki wnosi wyna-
lazek, polegajacego na konstrukeji przeno$nych
komoér suszenia, sktadanych z czefci i na odpo- -
wiednim praktycznym wyposazeniu wewnetrz-
nym poszczegélnych czesci konstrukcyjnych
oraz na zasadnicZzym wuproszczeniu wykonania
i ulatwionym transporcie takich komér susze-
nia, wynalazek wykazuje jeszcze znaczne zalety
ekonomiczne, poniewaz dzigki znormalizowaniu
czeéci konstrukeyjnych i urzgdzenia wewnetrz-
nego, mozna wykonywa¢ bez specjalnych trud-
nosci i na miejscu montaz komér suszenia, wy- -
miang zuzytych lub uszkodzonych czeci i po-
wigkszenie lub zmniejszenie komér.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do suszenia elementéw plyto-
wych, znamienne tym, ze poszczegélne znor-
malizowane i prefabrykowane czefci kom-
strukcyine (1) sg ulozone razem w dowolnym
miejscu, tworzac kompletng kamore susze-
nia, skladajaca sie z dowolnej liciby ‘czefei
konstrukcyj rych.

2, Urzadzeme wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kazda pos¥czegilna czesé konstrukeyjaa
(1) jest zaopatrzona w kompletne urzgdze-
nie suszema, skladajace si¢ z dwoch zespo-
6w przewietrmnia jednego urzadzenia re-
gulacyjnego (§) do regulowania przetlaczanej
iloci czynnika suszacego, jednego urzgdze-
nia natryskowego (9), czterech grzejnikéw
(10, 11), jedrego przewodu wylotowego (12)
i jednego przewodu wlotowego §wiezego pti-
wietrza (13).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze urzadzenie regulacyine (8), przewdéd
.wylatowy (12) i przewéd wlotowy §wiezegn
powietrza (13) sg sterowane centralnie wspal-
nie dla wszystkich czeéci konstrukcyjnych.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamiennse
tym, ze urzgdzenie regulacyjne (3) do regu-~
lowania przetlaczanej jlodci czynnilen suseg-
cego stanowi blacha profilowana, ktéra .pray
uruchomieniu jest przesuwana :'na szynach
prowadniczych.

V:EB Luft- end Schweisstachaik

Zastepey: Jézef Felkmer i Wanda Modlibowska
rzeeznicy - pateatowi



Do opisu patentowego 44051

2560
2 8
:- e
T LT
— 55
i
g »
L
|
1 r;:r’ g
It
L]
gl
I}J\.
q/-— Ik\( N
- -
LA
=
3 27 d
v/
4
N
Fig 1
H. 1
13 HH
\\ ‘
> I
.\s
[ |
7
eaU
\3

2279- RSW ,,Prasa“, Kielce,



	PL44051B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


