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(57)摘要

一种喷涂水循环回用系统，包括污水池、一

级净化池、二级净化池、漆渣收集池、清水池、自

动加药机，所述污水池与所述一级净化池连接，

所述一级净化池与所述二级净化池连接，所述污

水池、一级净化池、二级净化池与所述漆渣收集

池通过管道连接，所述二级净化池与所述清水池

连接，所述污水池、一级净化池、二级净化池、清

水池上均设有自动加药机，所述污水池、一级净

化池、二级净化池上均设有溢流堰，本实用新型

占地面积小容易清理能够节省人工，降低成本，

有效改善循环水处理效果。
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1.一种喷涂水循环回用系统，其特征在于：污水池、一级净化池、二级净化池、漆渣收集

池、清水池、自动加药机构成整体一体式喷涂水循环回用系统，所述污水池与所述一级净化

池连接，所述一级净化池与所述二级净化池连接，所述污水池、一级净化池、二级净化池与

所述漆渣收集池通过管道连接，所述二级净化池与所述清水池连接，所述污水池、一级净化

池、二级净化池、清水池上均设有自动加药机，所述污水池、一级净化池、二级净化池上均设

有溢流堰，所述一级净化池、二级净化池底部具有坡度，一级净化池、二级净化池底部的所

述坡度靠近溢流口的一端为坡顶。

2.根据权利要求1所述的一种喷涂水循环回用系统，其特征在于：所述污水池外侧设有

两块安装板，所述一级净化池、二级净化池、清水池外侧均设有一块安装板；所述安装板上

均设有一个自动加药机。

3.根据权利要求1所述的一种喷涂水循环回用系统，其特征在于：所述污水池外侧的两

块安装板设在污水池两侧，所述一级净化池、二级净化池、清水池外侧的安装板均设在靠近

溢流堰的一侧。

4.根据权利要求2所述的一种喷涂水循环回用系统，其特征在于：所述污水池上的两个

自动加药机一个装有破黏剂、另一个装有破黏剂、沉淀剂、碱。

5.根据权利要求4所述的一种喷涂水循环回用系统，其特征在于：所述一级净化池和二

级净化池的自动加药箱中装有破黏剂、沉淀剂、碱。

6.根据权利要求4所述的一种喷涂水循环回用系统，其特征在于：所述清水池的自动加

药机中装有水质澄清剂。

7.根据权利要求1所述的一种喷涂水循环回用系统，其特征在于：所述清水池周壁设有

完全浸没式紫外线灭菌灯。
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一种喷涂水循环回用系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及喷涂废水处理技术领域，尤其涉及一种喷涂水循环回用系统。

背景技术

[0002] 虽然喷涂处理能在能起到抗氧化、防潮、防腐蚀作用，而在喷涂过程中喷漆雾、有

机溶剂废气经过循环水吸收后产生喷涂废水，其中的油漆废渣也随循环水排放，将导致循

环水更换频率，增加成本。现有技术中，传统处理流程是：喷房废水经排水管道流到大循环

水池的污水池，经过污水池、清水池，经过滤网的过滤，把漆渣挡在污水池，并由人工定期加

药剂到水池里面，定期打捞漆渣，清水池的水再经过循环水泵送到喷房，循环再利用。

[0003] 但传统水循环系统中，通过水泵来调度污水池、净化池中的水，水中含有大量漆

渣，会对水泵的使用寿命和实际的使用效果造成影响，传统的喷涂水循环系统由多个池子

组成，占地面积大，清理困难，浪费人力物力，传统水循环系统沉淀后直接由水泵将清水抽

到清水池中，容易夹带沉淀物，传统喷涂水循环系统的处理效果也有待提高。

实用新型内容

[0004] 为解决以上技术问题，本实用新型提供了一种喷涂水循环回用系统。

[0005] 本实用新型的技术方案为：一种喷涂水循环回用系统，污水池、一级净化池、二级

净化池、漆渣收集池、清水池、自动加药机构成整体一体式喷涂水循环回用系统，所述污水

池与所述一级净化池连接，所述一级净化池与所述二级净化池连接，所述污水池、一级净化

池、二级净化池与所述漆渣收集池通过管道连接，所述二级净化池与所述清水池连接，所述

污水池、一级净化池、二级净化池、清水池上均设有自动加药机，所述污水池、一级净化池、

二级净化池上均设有溢流堰，所述一级净化池、二级净化池底部具有坡度，一级净化池、二

级净化池底部的所述坡度靠近溢流口的一端为坡顶。

[0006] 优选地，所述一级净化池、二级净化池底部具有坡度。

[0007] 优选地，所述净化池底部靠近溢流口的一端为坡顶。

[0008] 优选地，所述污水池外侧设有两块安装板，所述一级净化池、二级净化池、清水池

外侧均设有一块安装板；所述安装板上均设有一个自动加药机。

[0009] 优选地，所述污水池外侧的两块安装板设在污水池两侧，所述一级净化池、二级净

化池、清水池外侧的安装板均设在靠近溢流堰的一侧。

[0010] 优选地，所述污水池上的两个自动加药机一个装有破黏剂、另一个装有破黏剂、沉

淀剂、碱。

[0011] 优选地，所述一级净化池和二级净化池的自动加药箱中装有破黏剂、沉淀剂、碱。

[0012] 优选地，所述清水池的自动加药机中装有水质澄清剂。

[0013] 优选地，所述清水池周壁设有完全浸没式紫外线灭菌灯。

[0014] 本实用新型的有益效果为：本实用新型设有二级反应池，能够有效将漆渣沉降，通

过溢流堰完全将清水池和反应池、污水池隔开，不会夹带沉淀物到清水池中，本实用新型为
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一体式设备，清水池均设有溢流堰，溢流堰交错设置，能够有效加长水流路径长度，能够使

污水中的漆渣沉降更彻底，提高了循环水处理效果，本整体一体式喷涂水循环回用系统，相

对于各个处理池单独分开设置的情况，大大减小了循环系统的占地面积，更容易清理，污水

池和净化池中不需要通过水泵调度污水，避免水泵损坏使净化工作暂停，水处理效果更稳

定。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的整体结构示意图。

[0016] 图2为本实用新型的内部结构示意图。

[0017] 图3为本实用新型的正视图。

[0018] 图4为本实用新型的左视图。

[0019] 图5为本实用新型的俯视图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图以及具体实施方式，对本实用新型做进一步说明。

[0021] 如图1至图5所示，一种喷涂水循环回用系统，污水池3、一级净化池5、二级净化池

6、漆渣收集池12、清水池8、自动加药机4构成整体一体式喷涂水循环回用系统，所述污水池

3、一级净化池5、二级净化池6、清水池8均设有溢流堰，溢流堰交错设置，能够有效加长水流

路径长度，能够使污水中的漆渣沉降更彻底；

[0022] 污水池3的进水口1接收来自喷房的废水2，所述污水池3外侧设有两块安装板13，

所述污水池3外侧的两块安装板13设在污水池3两侧，所述安装板13上均设有一个自动加药

机4，所述污水池3上的两个自动加药机4一个装有破黏剂、另一个装有破黏剂、沉淀剂、碱，

所述污水池3与所述一级净化池5连接，所述污水池3与所述漆渣收集池12通过管道11连接，

所述管道11上设有阀门10，当废水2较少达不到溢流标准时，可以启动装有破黏剂、沉淀剂、

碱的自动加药机4，直接反应沉降后排入漆渣收集池12，漆渣收集装置可以和压滤机连接，

压滤机滤液出口与清水池8连接，当废水2较多时启动装有破黏剂的自动加药机4，加入破黏

剂的废水2从污水池3中的溢流堰流入一级净化池5；

[0023] 所述一级净化池5与所述二级净化池6连接，一级净化池5、二级净化池6与所述漆

渣收集池12通过管道11连接，所述一级净化池5、二级净化池6靠近溢流堰的一侧均设有一

块安装板13，所述安装板13上均设有一个自动加药机4，自动加药箱中装有破黏剂、沉淀剂、

碱，所述一级净化池5、二级净化池6底部具有坡度。所述净化池底部靠近溢流口的一端为坡

顶，自动加药机4靠近溢流堰设置使投放的药剂能够随水流流动使混合更加彻底提高净化

效率，净化池底部的坡度使得水流中的漆渣7沉降后能够随坡度降到管道11口处，一级净化

池5、二级净化池6与漆渣收集池12连接的管道11上设有阀门10，每隔一段时间打开阀门10

将一级净化池5、二级净化池6底部的漆渣7排放到漆渣收集池12中；

[0024] 所述二级净化池6与所述清水池8连接，清水池8外靠近溢流堰的一侧均设有一块

安装板13，所述安装板13上设有一个自动加药机4，自动加药机4中装有水质澄清剂，清水池

8周壁可以设有完全浸没式紫外线灭菌灯，喷涂废水2中含有大量有机物，利于微生物繁衍，

通过紫外线灭菌灯灭菌处理能够降低微生物过多对水处理效果造成的负面影响，废水2经
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过二级净化池6沉淀后通过溢流堰进入清水池8、澄清杀菌后通过排水口9被泵送到喷房；

[0025] 漆渣收集池12的排水口9与压滤机连接漆渣7经压滤机压滤后成为漆饼，漆饼由专

人回收，滤液排放到清水池8中。

[0026] 所述上述的实施例仅为本实用新型的优选实施例，不能以此来限定本实用新型的

权利范围，因此，依本实用新型申请专利范围所作的修改、等同变化、改进等，仍属本实用新

型所涵盖的范围。
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图3

图4
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图5
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