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Vynadlez se tykd netkané pruZné tva-

rovatelné izoladni textilie s nizkou a re~

wlovatelnou objemovou hmotnosti, ktera
jeurdena pievéin& pro dalounické, staveb-
ni a jiné izoladéni udely. Tato textilie
sestdva ze smési textilnich vlaken, vietnsd
vlédken ze St&pené syntetické félie a je
zpevnéna vpichovanim a tepelnou upravou a
jeji podstatou je, Ze vidy nejméné jednu
slozku této gmé&si tvori vlakna ze Stépe-
né syntetické £8lie o jemnosti 3 a% 150
dtex. Tato vléakna jsou v textilii uspo-
Padéna tak, Ze vlékna ze Stépené f£élie o
jemnosti nad 10 dtex jsou orientovéna
pPevainé horizontdlng, zatimco ostatni
vlakna jsou orientovéna ve vSech smérech.
Tepelné zhutnéni je provedeno prostied-
nictvim termoplastickych sraZivych vléken
ze Stdpené syntetické fdlie.
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Vyndlez se tykd netkané pruZné tvarovatelné izoladni
textilie s nizkou a regulovatelnou objemovou hmotnosti,kte-~
rd je urcena prevdiné pro Salounické, stavebni a jiné izo-
ladni Wdely. Ddle se vyndlez tykd zplsobu vyroby této ne-
tkené textilie a zahrnuje jak jeji vlastni p¥ipravu, tak
i dpravy vyrobku dle ddelu pouziti,

Dosud jsou zndmy zplsoby vyuZiti Stépitelnych syntetic-
kych £51i{ pro vyrobu p¥izi, pouZitych jako ttek nebo osnova
nebo vyuziti pdska, pfipravenych ze syntetickych £381if jako
materidlu pro vyrobu rdznych druhd podkladovych tkanin. Nevy-
hodou téchto zndmych postupl je pomdrné sloZity a ndkladny
vyrobni proces, ktery zahrnuje bud vyrobu prizi z tdchto v1d-
ken, nebo rezdni félie na tzké pdsky a jejich zpracovédni
tkanim, DalSi nevyhodou je, Ze z téchto materidld nelze p¥i-
pravit dtvary, které maji'nizkou objemovou hmotnost. Je rov-
néZ zndma vyroba textilnich dtvard, kde vldkenny materidl ve
form# rouna je vpichovdn do syntetické folie nebo pény nebo
do tkaniny z foliovych pdskl a takto vznikly dtvar mé charak™
kter plsti, =zpevndné £01lif nebo pdsky z fdlie. Nevyhodou
tohoto zplsobu je vysokd objemovd hmotnost a pomérnd vysokd
pracnost pPi vyrobé pdski. V popisu vyndlezu k &s. autorské-
mu osvédleni &, 183 568 je uvedena vyroba netkané textilie,
kde se vyuZivd rozvldkndné syntetické folie spojenéd mechanic—
ky, tj. vpichovédnim nebo propiéténim, p¥ipadné prosivédnim
'S vrstvou st¥{Zovych vldken. Nevyhodou tohoto zpisobu je, Ze
1ze dosdhnout jen v omezeném rozsahu ni%8{ objemové hmotnosti
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textilie. Pevnost takto pFipraveného Utvaru lezi prevdiné v
podélném sméru nebo je -nutno provdddt pomérné sloZité techno-
logické operace k dosazeni pevnostl v obou smérech., V dalsim
popisu vyndlezu k 8s. autorskému osvdddeni &. 156 262 jJe
uvedena Vyroba netkanych textilii pouze z polymernich £01if,
kde £olie po Stdpeni je srdZena, pek vrstvena a takto na-
vrstveny uUtvar je zpevndn vpichovénim, proplétdnim nebo adhe-
zivng. Nevyhodou je, Ze mechanické zpevnéni musi byt vzhledem
k charakteru sitd vldken intenzivni, coZ md za nisledek znad-
né zvydeni objemové hmotnosti udtvaru a dosti omezené mozZnosti .
aplikace. V NSR DOS 2 042 O57 je popsdn zplsob vyroby smési
fdliovych pdskl s textilnimi vlékny a jejich mechanické a te-
pelné zpevnéni vietné moZnosti laminace s jinymi materidly.
Uvedeny zptsob miZe dosghnout z vySe uvedenych postupl rela-
tivnd nejniZ3{ objemovou hmotnost a pomérné rovnomeérnou .
pevnost v obou smdrech., Nevyhodou vSek je, ?e rovnomérné rozlo-
seni fdliovych pdsk@ zplsobuje vysrdZeni v celém objemu tex-
tilniho dtvaru, $im# dojde i k neZddoucimu sniZeni tloustky,
s tim ke zvySeni objemové hmotnostl textilie.

V¥echny uvedené nevyhody jsou odstranény netkanou pruznou
tvarovatelnou izoladni- textilii, sestdvajici ze smési textil-
nich vidken vdetnd vldken ze Stdpené syntetické folie & zpu-
sobem jeji vyroby podle vyndlezu, jejiZ podstatou je, Ze nej-
méné jednu slozku této smési tvori vlékna ze Stépené syntetic-
ké f£olie o jemnosti 3 - 150 dtex a jsou v textilii usporaddna
tak, 7e vldkna ze 5tEpené folie o jemnosti nad 10 dtex Jsou
orientovdna prevéind horizontdlnd, zatimco ostatni vldkna
jsou orientovéna ve v3ech smérech, prilem% zpevnéni Je prove-
deno prost¥ednictvim termoplastickych srdzivych vldken ze
Stépené syntetické folie.

V1dkna z prirodnich, syntetickych, organickych nebo anorga-
nickych vldken jsou smdsovéna s v1dkny pripravenymi Stépenim
jedno nebo viceslofkové syntetické folie, pFidemZ Jemnost
vldken, piripravenych Stdpenim folie je volena tak, aby vldkna
hrubsi, tj. nad 10 dtex se nezlidastnila vibec nebo pouze ome-
zend procesu mechanického zpevﬁéni a funkci tohoto procesu
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splnovala prevé#n& vldkna o jemnosti pod 10 dtex. V této
oblasti jsou pak ve sm&si zastoupena prevédizné vldkns
prirodni nebo syntetickd, pFipravend béZnym zplisobem &
pouze nepatrny podil tvori vldkna ze Stépené £olie.

PPi ndsledujici operaci, tj. tepelném zhutnéni, pak
vstupuji do procesu prevdind vldkna pripravend Stépenim fo-
~lie o jemnosti nad 10 dtex. Vlivem smrSténi téchto vldken
dojde ke zhutndni celého Utvaru, p¥i soulesném nataveni
8dsti povrchu vldken a k jejich spojeni s ostatnimi vlédkny
plo3ného Utvaru. Po ochlazeni pak dojde k fixaci celého
Gtvaru do po¥adovaného tvaru.

Objemovd hmotnost takto pFipraveného uUtvaru je regu-
lovatelnd jak materidlovym sloZenim vlidkenné smési, tak i
jemnosti jednotlivych vldkennych surovin, ddle pak podmin-
kami mechanického zpevnéni a zejména tepelného zhutnéni a
kalibraci tloustky findlniho vyrobku.

Vyhodou vyndlezu je ziskdni vldkenného materidlu, kte-
vy ve srovnidni s dosud vyrdbénymi vldkennymi materidly md
lep3i vlastnosti z hlediska zvukové a tepelné izolace i
z hlediska pruzZnosti, tvarovatelnosti a kyprosti.

Netkand textilie podle vyndlezu je urdena pPrevdziné pro
technické vyuziti, jako jsou Jalounické vyplnové materidly,
stavebni izolaéni materidly,popripadé pri vhodné povrchové
Upravé nebo laminaci s jinymi ploSnymi dtvary &i tvarovdni
jeko zvukové a tepelnd izolacdni materidly v primyslu motoro-
vyeh vozidel.

Priklad 1

7 homogenni vldkenné sm&si 50 % hmot. vldkna ze Stépené
£81ie 10 a¥ 25 dtex kadevend/50 % hmot. druhotné vldkenné
suroviny se na mykacich strojich - garnetdch e vrstvicich -
zetizenich pripravi rouno o hmotnosti 800 g.m_z, které
ge ddle zpevni vpichovdnim 40 vp.cm—z. Vpichovand vrstva
nmotnosti 650 g.m~> se zhutni sréfenim v horkém vzduchu 155°C

a v pribdhu ochlazovéni se tloustka vratvy kalibruje.
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Vyrobek - srdZend textilie hmotnosti 1 150 g.m'2 je urdena
jako vyplhovy, tvarovaci a izoladni materidl v ndbytkdFském
pramyslu, jako zvukovd a tepelné izoladni materidl p¥i vyrobé
motorovych vozidel, kolejovych vozidel a ve stavebnictvi,

Priklad 2

Z homogenni vldkenné smési 30 % hmot. vldken ze Stépené
281ie, 5 a# 20 dtex, kade¥end/70 % hmot. druhotné vlikenné
suroviny se na prvnim mykacim a vrstvicim za¥izeni pripravi
rouno, na které se z druhého mykaciho a vrstviciho zaFizeni
klade rouno ze smdsi 70 % hmot. vldkna ze Stépené folie 5 a%
20 dtex, kaderend/30 % hmot. druhotnych vldkennych surovin,
vrstevnaté rouno hmotnosti 900 g.m-2 se zpevni vpichovdnim
50 vp.cm"2 a vpichovany udtver hmotnosti 700 g.m"2 & zhutni
srdzenim pri teploté 160° C. Vysrdzend textilie hmotnosti
1 000 g.m'2 vykazuje ve sméru tloudtky rozdilnou objemovou hmot-
nost i strukturu, povrch textilie bohat3i na vldkna ze &tdpené
£&1ie mo¥no povrchové upravit natavenim nebo p¥i vyuZiti poji-
vych vlastnosti t&chto vldken, sendvidovat s jinym plosnym
vtvarem. Findlni vyrobek moZno ddle za tepla a tlaku tvarovat.

Priklad 3 o

Z homogenni vldkenné smési 60 % hmot. vldken ze 5t&pené
félie 5 aZ 20 dtex, kadefend /40 % hmot, druhotné vldkenné su-
roviny se na vhodnych rounofvornjch za¥izenich pFipravi rouno
hmotnosti 500 g.m'2, které se zpevni vpichovdnim 30 vp.cm'a.
Vpichovand vrstva hmotnosti 45C g.mf2 se zhutni srédZenim v
horkém vzduchu 150°C.  VysrdZend textilie, eventudlnd sendvi-
Sovand s jinym plosnym Utvarem je ‘adjustovand do piifezd p¥i-
slufnych rozmdrd, které jsou ddle za tepla a tleku tvarovény
do pozadovanych tvard. )
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1. Netkand pruZnd tvarovatelnd izoladni textilie s nizkou
regulovatelnou objemovou hmotnosti, urdend prevdiné pro dalou-
nické, hlukové izoladni a stavebni Uely, sestdvajici ze smé-
si textilnich vldken, vietn& vldken ze $tdpené syntetické fo-
lie a zpevnénd vpichovdnim a tepelnou Upravou, vyznadeng tim,
Ze vidy nejménd jednu sloZku této smési tvo¥i vldkna ze Stépe-
né syntetické fdlie o jemnosti 3 a? 150 dtex a jsou v textilii
uspordddna tak, Ze vldkna ze 3tdpené folie o jemnosti 10 dtex
Jjsou orientovédna prevdzZné horizontdlné, zatimco vldkne ostatni
jsou orientovdna ve vSech smérech, pridemZ tepelné zhutndni je
provedeno prostrednictvim termoplastickych srdZivych vldken ze
Stépené syntetické fdlie.

2. Netkand pruznd tvarovatelnd izoladni textilie s nizkou
regulovatelnou objemovou hmotnosti podle bodu 1, vyznadend tim,
Ze podil vléken ze St8pené syntetické folie, obsaZeny ve smési
je 10 % aZz 90 %, pridemZ v uvedeném podilu je mnoZstvi vldken
naed 10 dtex v rozmezi 20 % aZ 80 %.

3. Netkend pruznd tvarovatelnd izoladni textilie s nizkou
regulovatelnou objemovou hmotnosti podle boddt 1 a 2, vyznadend
tim, Ze vldkna v textilii jsou mezi sebou mechanicky provdzé-
na prevdzné podilem vldken pod 10 dtex, zatimco podil hrubych
vldken ze Stdpené folie nad 10 dtex, kterd jsou srédZivd a
termoplastickd, vytvdfi objemovou sloZku netkané textilie.

4. Netkanéd pruZnd tvarovatelnd izolaedni textilie s nizkou
regulovatelnou objemovou hmotnosti podle bodd 1 aZ 3, vyzna-
dend tim, Ze syntetickd folie pro piipravu vldken Stépenim ob-
sahuje retardéry horeni, nap?. typu Firemaster.

5. Zpisob vyroby netkané pruzné tvarovatelné izoladni tex-
tilie s nizkou regulovatelnou objemovou hmotnosti, obsahujicd
vldkna ze 3tépené syntetické fSlie, kde mechanické zpevnéni se
provéddi vpichovénim, po kterém nésleduje tepelnd Uprava, vyzna-
Seny tim, Ze pfevdind vldkna o jemnosti pod 10 dtex se previ-
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déji do sméru kolmého k ploSe netkané textilie, zatimco vldkna

o jemnosti nad 10 dtex se nachdzeji pPrevdiné v horizontdlni po-
loze. ‘

6. Zpdisob vyroby netkané pruZné tvarovatelné izoladni tex-
tilie s nizkou regulovatelnou objemovou hmotnosti, obsehujici
vldkna ze $tépené syntetické folie, kde mechanické zpevndni
se provéddi vpichovdnim, po kterém ndsleduje tepelnd Uprava pod-
le bodu 5, vyznadeny tim, Ze tepelné ipravd se podrobi alespon
jeden povrch textilie p¥i teplotéd v rozsahu 80 aZ 220° ¢ po
dobu 30 aZ 600 sec.

7. Zplsob vyroby netkané pruiné tvarovatelné izoladni tex-
tilie s nizkou regulovatelnou objemovou hmotnosti, obsahujici
v1ldkna ze St8pené syntetické fdlie, kde mechanické zpevndni se
provddi vpichovdnim, po kterém ndsleduje tepelnd Uprava podle
bodd 5 a 6, vyznaleny tim, Ze se textilie podrobi v pribéhu
ochlazovdni kalibraci tloudfky v regulovatelné St8rbind.

8. Zpusob vyroby netkané pruiné tvarovatelné izoladni tex-
tilie 8 nizkou regulovatelnou objemovou hmotnosti, obsahujieci
vldkna ze Stdpené syntetické f£olie, kde mechenické zpevndni se
provddi vpichovédnim, po kterém ndsleduje tepelnd Uprava podle
bodld 5 az 7, vyznaCeny tim, Ze povrch textilie se upravi nata-
venim nebo laminaci s jinym ploSnym utvarem. '

9. Zplsob vyroby netkané pruZné tvarovatelné izoladni tex-
tilie s nizkou regulovatelnou objemovou hmotnosti, obsehujici
vldkna ze ¥tdpené syntetické f£olie, kde mechanické zpevndni se
provéddi vpichovédnim, po kterém ndsleduje tepelnd dprava podle
bodi 5 az &, vyznaleny tim, Ze prifez textilie se po opétovné
tepelné expozici tvaruje ve studenych forméch do Zddanych tva-
ri.,

.Vyfiskly Moravské tiskatfské zdvody, Cena: 2,40 Kés
provoz 12, tf.Lidovych milici 3, Olomouc
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