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Przedmiotem wynalazku jest spos6b ciaglego
ksztaltowania ta§my z wildkien roslinnych na su-
cho na obracajacej sie tkaninie sitowej przez
wprowadzenie dyspersji gaz — wldkno do komory
ksztaltujacej umieszczonej na tej tkaninie i jed-
nonoczesne wytwarzanie tak duzego podci$nienia
na stronie odwrotnej tkaniny sitowej, w Srodku,
naprzeciwko komory ksztaltujacej, Ze przez teg
tkanine jest zasysana wigksza ilo§¢ gazu niz ilo§é
gazu doprowadzana za pomocg gazu nosnego W
dyspersji gaz — wiokno, przy czym gaz dodatko-
Wy wchodzi pomiedzy taéme sitowa a najnizej
poloiong cze§é komory ksztaltujacej, a kurz wiok-
nisty zawarty w zassanym gazie jest zawracany
z powrotem przez ukilad przewodow do komory
ksztaltujgcej razem z nowym materialem widkni-
stym. .

Jako przyklad stanu techniki stanowi tu ame-
rykanski opis patentowy Nr 2389024, zgodnie z
ktéorym gazem dodatkowym jest powielrze, zasy-
sane w komorze ksztaltujacej przez otwory. Po-
rywany kurz jest oddzielany w skrzynce pod tka-
ning sitowag i jest doprowadzany z powrotern za
pomocg przenosnika do miejsca jego usuniecia.

Inny przyklad stanowi amerykanski opis paten-
towy Nr 2940134, zgodnie z ktorym tkanina si-
towa zasysa wieksza ilos¢ powietrza niz ‘wynosi
ilo§¢ powietrza doprowadzana razem z materialem
wloknistym przez komore ksztaltujacg. Powietrze
dodatkowe jest odbierane w tej strefie, w ktorej
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odbywa sie ksztaltowanie tasmy. Powietrze zas-
sane przez tkanine sitowg jest wdmuchiwane do
separatora wirowego, gdzie nastepuje jego rozdzial
na powietrze pozbawione widkien, zasysane do
atmosfery otoczenia i na powietrze stosunkowo bo-
gate we wlokna, doprowadzane z powrotem do
strumienia wprowadzajacego, w ktorym odbierana
jest rowniez pewna ilo§é powietrza z atmosfery
przy doprowadzaniu materialu wtdknistego.

Materiat wldknisty wytwarza sie przewaznie
przez rozdrabnianie lub rozwidknianie drewna, sto-
my i tym podobnych materialow w atmosferze
pary nasyconej, w temperaturze od 140° do 240°C
i przy odpowiednim ci$nieniu pary, na przyklad
wedlug tak zwanej ,metody defibracyjnej”. Ma-
terial witoknisty ma po rozdrobnieniu zwykle sto-
sunkowo duza zawarto$§é wilgoci, na przyklad od
40 do 60% i musi byé wysuszony do zawarto$ci
wilgoci od 5 do 25%, aby nadawat sie nastepnie
do ksztaltowania na sucho. Tego rodzaju obrobka
nie dotyczy jednak sposobu obrobki wedlug wy-
nalazku.

Celem wynalazku jest udoskonalenie stosowane-
go dotychczas sposobu ksztaltowania taSmy na
obracajgcej- si¢ tkaninie sitowej, pozwalajgce na
wykorzystanie wymaganego do tego gazu przez
jego cyrkulacje w réinych kierunkach, bez styku
z atmosfera zewnetrzng, wzglednie bez mieszania
g0 z powietrzem. Krazace strumienie gazu zawie-
raja pyt w wiekszym lub mniejszym stopniu, prze-
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to celem wynalazku jest réwniez wyeliminowanie
rozszerzania sie pylu w otoczeniu, ktére mogloby
by¢ zageszczone szkodliwymi czgstkami pytu.

Szczegblnie wazng zaletg zamknietego obiegu
gazu stanowi to, Ze takie krazenie obniza w znacz-
nym stopniu niebezpieczenistwo wybuchu pozaru
oraz pozwala na wprowadzenie w system obiego-
wy gazu, na przyklad spalin o malej zawarto$ci
tlenu. Z uwagi na to, Zze doprowadzanie do ko-
mory ksztaltujacej odbywa sie przy rozdziale ma-
terialu widknistego za pomocg praktycznie biorgce
gazu zamknietego, przeto tego rodzaju gaz ubogi
w tlen nie ulatnia si¢ na zewnatrz.

Wynalazek charakteryzuje si¢ przede wszystkim
tym, ze nowy material wl6knisty doprowadza sig
do ukladu przewodéw za pomocg urzgdzenia $lu-
ZOWego, oraz za pomoca gazu noSnego bez bezpo-
Sredniej domieszki powietrza z otaczajacej atmo-
sfery, przy czym w gazie noSnym jest zawarta
oprocz strumienia gazu zassanego przez tylng stro-
ne tkaniny sitowej taka ilo§¢ gazu, ktoéra odpo-
~ wiada strumieniowi czeSciowemu, krgzgcemu w
obiegu obok komory ksztaltujacej. Istotne jest
rowniez to, ze jako gaz dodatkowy stosuje sig
drugi strumien czeSciowy mieszajacy sie z gazem
zassanym przez tkanine sitowsg. '

Wynalazek jest wyjasniony blizej w przykia-
dach rozwigzania, uwidocznionych na rysunkach
schematycznych, na ktoérych fig. 1 przedstawia
urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-

lazku, fig. 2 — cze$¢ tego urzadzenia, w powiek-
szeniu, fig. 3 — odmiange urzadzenia wedlug wy-
nalazku, a fig. 4 — urzgdzenie do suszenia ma-

terialu wloknistego za pomocg spalin stanowia-
cych w urzadzeniu do ksztaltowania taémy co naj-
mniej czeSciowo Srodek gazowy.

W rozwigzaniach przedstawionych na fig. 1 i 2
urzadzenie sklada sie z komory ksztattujacej 10,
rozszerzonej celowo na zewnatrz oraz z umiesz-
czonej pod nig skrzynki zasysajacej 12 i z prze-
noénika sitowego 14 bez koAca, przesuwajacego sie
na krazkach kierujgcych 16. Gorna czesé prze-
no$nika sitowego 14 przesuwa sie w Kkierunku
strzalki 18, pomiedzy komorg ksztaltujacg 10
a skrzynkg zasysajgcg 12. Komora ksztaltujgca 10
posiada uszczelki 20, 22, na przyklad labiryntowe
w tych miejscach, gdzie przenosnik tasmy 14
wchodzi lub wychodzi z przestrzeni, pomiedzy ko-
mora 10, a skrzynka 12. Uszczelnienie labiryntowe
moze byé wyposazone w tarcze gietkie lub spre-
zynujace 24, sluzgce do bezpoSredniego uszczelnie-
nia za pomoca elementu, umieszczonego na prze-
no$niku 14 od strony wylotowej komory ksztattu-
jacej 10. Dzieki temu zmniejsza si¢ do minimum
zasysanie powietrza z atmosfery zewnetrznej do
komory ksztaltujacej 10.

Jezeli stosuje sie w urzadzeniu innego rodzaju
gaz niz powietrze, na przyklad spaliny, to do kr6é-
ca rurowego 27 mozZe by¢ podigczony oddzielny
przewod 26, prowadzacy taki gaz do szczelin 25.
utworzonych przez uszczelnienie labiryntowe.

Skrzynka zasysajgca 12 jest w tym przypadku
wyposazona w przewod 32 (fig. 1), potaczony stycz-
nie z oddzielaczem wirowym 34. Gaz wchodzacy
w oddzielacz wirowy 34, na przyklad powietrze,
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zawiera cze§¢ pylu wléknistego, oddzielanego W
tym oddzielaczu w ten spos6b, ze gaz ten Jest
praktycznie biorgc catkowicie uzalezniony od pyiu
i jest odciggany poprzez przewdd centralny 36 do
komory wyréwnawczej 38.

Oddzielony py! widoknisty opada w oddzielaczu
wirowym 34 w dot i przechodzi przez urzadzenie
¢luzowe 40, wchodzace do przenosnika, doprowa-
dzajgcego poprzez otwoér 44 nowy materiat wiok-
nisty. Material wloknisty przechodzi nastepnie
przez urzadzenie pomiarowe 46 i przez dalsza $lu-
ze 48 do nastepnego przeno$nika 50, ktéry przeno-
si ten material do przewodu 52, podigczonego do
boku ssgcego dmuchawy 54.

Cze$§¢ ci$nieniowa dmuchawy 54 jest polgczona
poprzez przewod 56 z dalszym oddzielaczem wi-
rowym 58, umieszczonym celowo nad komora
ksztattujacg 10, polgczong roéwniez z oddzielaczem
wirowym 58. Przewo6d 56 wchodzi stycznie w od-
dzielacz wirowy 58 i w swej czeSci Srodkowej
tworzy przewo6d odgalezny 60, polgczony z komo-
rg wyréwnawczg 38.

W oddzielaczu wirowym 58 odbywa sie tego ro-
dzaju oddzielanie, ze praktycznie biorgc wolny od
pylu strumien -czeSciowy gazu jest doprowadzany
poprzez przewod 60 do komory wyrdéwnawczej 38.
Wigksza cze$§é gazu wychodzi razem z materialem
wloknistym z oddzielacza wirowego 58 i wchodzi
do komory ksztaltujacej 10.

Zasadnicza cze$¢  strumienia zwrotnego z od-
dzielacza wirowego 34 przedostaje si¢ przewodem
36 z komory wyrownawczej 38 do przewodu 52
i wskutek tego wraca z powrotem do boku ssgce-
go dmuchawy 54 gdzie miesza sie z materialem
wldknistym, dostarczanym przez przeno$nik 50.
Ten strumien gazu jest tak wzmacniany w prze-
wodzie 52 strumieniem gazu zwrotnego z przewo-
du 60, ze otrzymuje sie wystarczajacg ilo§¢ gazu
ne$nego, pozwalajgca na zadowalajacy transport
materialu wiloknistego przewodem 56 do oddzie-
lacza wirujgcego 58.

Cze§¢ strumienia gazu, uwolnionego od pylu w
oddzielaczu wirowym 38 jest doprowadzana prze-
wodem 62 do skrzynki 12 lub do komory 64, wy-
posazonej w kanal 66, wchodzacy celowo do ko-
mory ksztaltujgcej 10 od tej strony, gdzie prze-
nos$nik sitowy 14 z leigcg na nim warstwg wlo-
kien opuszcza komore ksztaltujgcg 10.

Ten strumien czeécioWy, zwany takzZe gazem
dodatkowym, jest wiec doprowadzony kanatem lub
szczeling 66 do gazu no$nego, wychodzacego z od-
dzielacza wirowego 58 i jest zasysany razem z ga-
zem no$nym poprzez przeno$nik sitowy 14 za po-
mocg dmuchawy 30 do skrzynki ssgcej 12. W tym
samym czasie na przeno$niku sitowym 14 tworzy
sie warstwa wiokien.

Gaz dodatkowy przy wspoéldzialaniu z uszczel-
kami 20, 22 powoduje zmniejszenie do minimum
przedostawania sie powietrza atmosferycznego do
urzadzenia wedlug wynalazku. Strumien gazu z
oddzielacza wirowego 58 skierowany w dot jest
odprowadzony przewodem 32 razem z gazem do-
datkowym z kanalu 66.

*W oddzielaczu wirowym 34 nastepuje jak
wspomniano oddzielenie pylu przenoszonego przez
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strumiefi gazu i oczyszczony gaz przedostaje sie
dalej do komory wyréwnawczej 38. Tu odbywa
sie taki podzial, ze strumien czeSciowy, odpowia-
dajacy gazowi dodatkowemu, wchodzi przewodem
62 i kanalami 64, 66 do dolnej czeSci komory
ksztaltujgcej 10. »

Zasadnicza cze§¢ gazu plynacego przewodem 36
jest skierowywana w komorze wyréwnawczej 38
do przewodu 52 i stuzy jako gaz noSny do nowe-
go materialu widknistego. W tym gazie noSnym
jest oprécz tego zawarty strumien zwrotny gazu
przeplywajacego z oddzielacza wirowego 58 prze-
wodem 60. S .

Gaz noé$ny sklada sie wiec w tym przykladzie
rozwigzania w duzej.czeSci lub catkowicie z gazu,
doprowadzajgcego material wldknisty w komorze
oddzielacza wirowego 58 do komory ksztaltujacej
10 oraz ze strumienia czeSciowego, wychodzacego
z oddzielacza wirowego 58 przewodem 60, po uwol-
nieniu tego strumienia od materialu widéknistego.

Zadaniem komory wyréwnawczej 38 z jej wy-
lotem 39 jest wlaSciwy rozdzial ci$nienia w ukla-
dzie przewodoéw, aby gaz wychodzil poprzez otwor
39 z tej komory wzglednie aby modgt on by¢é wpro-
wadzany do komory wyrownawczej 38 w  iloSci,
regulowanej niedoborem lub nadmiarem ci$nienia
w komorze, nastawionego na okre§long wartoSc.
Wskutek tego, ze gaz dodatkowy, wprowadzony
do dolnej czeSci komory ksztaltujacej 10, wzgled-
nie powodujacy rozrzedzenie dyspersji gaz
wlbkno w przewodzie 52, 56 sklada sie z powie-
trza, wirujgcego w zamknietych obiegach, przeto
wymiana powietrza z otoczeniem jest bardzo mata.
Pozwala to przede wszystkim na ograniczenie
przedostawania sie powietrza, czego nie mozZna
wyeliminowaé za pomocg uszczelek 20, 22, Ten
korzystny wynik osigga sie r6éwniez wowczas, kie-
dy §luzy 40 lub 48 pozwalaja na transport pytu
lub materialu wl6knistego z ukladu przewodoéw
lub do wewnatrz tego ukladu, bez uiycia powie-
trza atmosferycznego.

Odmiana wykonania urzgdzenia wedlug wyna-
lazku, przedstawiona na fig. 3 rézni sie tym od
wyzZej opisanego urzadzenia, ze calkowity stru-
miefl gazu wchodzgcy do skrzynki ssgcej 12 jest
prowadzony przewodem 68 bezpoSrednio do roz-
dzielacza wirowego 58 nad komorg ksztattujacy 10.
Ten strumien gazu miesza sie jednoczegnie z no-
wym materialem widknistym, doprowadzonym po-
przez wlot 44 i poprzez urzadzenie $luzowe 40
lub 48 i urzadzenie pomiarowe 46 za pomoca prze-
no$nika 50 do przewodu 68.

Przew6d 60 wychodzacy z oddzielacza wirowe-
go 58, przeznaczony dla strumienia gazu czeScio-
wego przechodzi poprzez komore wyréwnawcza 38,
a ten strumien gazu jest zasysany dmuchawg 70
do oddzielacza wirowego 34 za pomocg przewodu
71. W oddzielaczu wirowym 34 pyl oddzielony
osiada, a przewdd centralny 36 rozgalezia sie na
dwa przewody 72, 74, z ktoérych przewdd 72 wcho-
dzi do przwodu 68 obok miejsca, w ktéorym prze-
no$nik 50 przekazuje na ten przew6d nowy mate-
rial widknisty. Dzigki temu dyspersja gaz — wiok-
no ulega -jeszcze wigkszemy rozrzedzeniu, tak, zZe
material wioknisty moze byé bez przeszkéd do-
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prowadzany do oddzielacza wirowego 58. Drugi
przewbéd odgaleZny 74 dostarcza do komory wy-
réwnawczej 38 mniej wiecej ilosé gazu, odpowia-
dajgcg iloSci gazu dodatkowego. Gaz ten przeply-
wa przewodem 62 poprzez skrzynke 64 i kanal 66
do komory ksztaltujacej 10. .

Wynalazek nadaje sie szczegdlnie do urzadzen,
w ktérych zamiast powietrza stosuje sie gaz ubo-
gi w tlen, 'wprowadzany w jeden lub w kilka r6z-
nych obiegéw okreznych. ’

Niebezpieczefistwo eksplozji pylu wystepuje tu
wowcezas, kiedy powietrze ma postaé gazu wiru-
jacego w takiej samej iloSci, w jakiej material
wloknisty ma mniejsza zawarto§é wody. Jezeli
jednak powietrze =zostanie zastgpione przez gazy
obojetne, zawierajace najwyzej 10% tlenu, to
zgodnie z do$§wiadczeniem wykluczone jest biorac
praktycznie calkowicie niebezpieczenistwo eksplo-
Zji. o o
Gaz obojetny zawierajacy od 5 do 9% tlenu
czasteczkowego da sie wytwarzaé w postaci spalin,
ktére moga byé uzywane korzystnie do procesu
ksztaltowania po uwolnieniu ich od nadmiernej
wilgotno$ci, pylu i kwasnych skladnikéw.

Tego rodzaju spaliny moga byé stosowane w su-
szarce, w ktérej suszy sie rozdrobniony materiat
wibknisty przed }ego obrébka. Suszenie moze wiec
odbywaé sie za pomocg wirujgcych, gorgcych ga-
z6w spalinowych, skiladajgcych sie z mieszanki,
zawierajgcej spaliny i pare wodng. Utworzone w
ten spos6b spaliny mogg byé nastepnie tak dalece
chlodzone, az znaczna cze§é pary wodnej ulegnie
skraplaniu, a gaz nie zostanie poddany zgodnie
z wynalazkiem krazeniu.

Fig. 4 przedstawia suszarke do materialu widk-
nistego rozdrobnionego w defibratorze lub w apa-
racie mielgcym. Suszarka ta jest wyposazona w
piec 76, ogrzewany na przyklad olejem w palniku
78 razem z powietrzem, wprowadzonym do pieca
76. Gorace spaliny mieszaja sie w przewodzie 80
z gazem zwrotnym i para wodng, tak, zZe -tempe-
ratura gazu po zmieszaniu nie przekracza 400°C.
Otrzymana w ten spos6b w piecu 76 mieszanka
gazu jest zasysana wentylatorem 82 poprzez prze-
wo6d 84, oddzielacz wirowy 86, przewdéd 88 i ko-
more mieszajgcag 90 do suszarki wlaSciwej 92. Jed-
noczeSnie do komory 90 wdmuchuje sie z defi-
bratora 94 wilgotny material wi6knisty i pare.
W wentylatorze 82 odbywa sie intensywne mie-
szanie i rozdrabnianie lacznie z parowaniem, a w
suszarce 92 odbywa sie suszenie. Wysuszone wi6k-
na doprowadza sie za pomocg strumienia spalin
przewodem 96 do oddzielacza wirowego 98, gdzie
odbywa sie oddzielanie wlokien i ich doprowa-
dzanie poprzez chlodnice 100 i przeno$nik 102 do
otworu zaladowczego 44 stanowiska ksztaltujgce-
go tasme.

Mieszanina gazu i pary wraca z powrotem prze-
wodem 80 do pieca 78. Cze§é mieszaniny, odpo-
wiadajaca nowo utworzonej ilo§ci gazu fi pary wod-
nej jest doprowadzana przewodem 104 do ptuczki
gazowej 106, gdzie nastepuje skraplanie pary wod-

. nej i uwolnienie gazu od pylu i kwasnych skladni-

kéw. Pluczka gazowa 106 posiada przy tym
urzadzenia zraszajace 108, doprowadzajace prze-
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wodem 110 wode ' chlodniczg. Przewbdd 112
tworzy razem z przewodem 104 wymiennik

ciepla 114, w ktorym odbywa si¢ ogrzewanie
oczyszczonych i wysuszonych spalin przeptywajg-
cych przewodem 112. Ogrzana woda chlodnicza
jest odciggana z pluczki gazowej 106 przewodem
116 i jest oczyszczana w filtrze 118 z czgstek sta-
tych. ‘
Znajdujace sie w przewodzie 112 spaliny, po-
siadajace niska zawarto§é tlenu, moga byé wpro-
wadzane przewodem 26 w uszczelki labiryntowe
22, 20 lub bezpoSrednio przewodem 120 do komory
wyréwnawczej 38. Spaliny mogg byé takze do-
prowadzane bezpoSrednio do jednego lub kilku
przewod6w z obiegiem wymuszonym, jak jest to
zaznaczone na fig. 1 i 3 w pozycji 122. Doprowa-
dzanie spalin jest tak dawkowane, ze zawarto$é¢
tlenu w ukladach przewodéw jest wystaxjczajaco
niska, aby mozna bylo stwierdzié, ze nie moze
powstaé niebezpieczenstwo eksplozji.

Przez zastosowanie urzadzenia ksztaltujgcego
wedlug wynalazku zabezpiecza sie jednocze$nie
tylko nieznaczne dopuszczalne przenikanie spalin
do otoczenia. :

Wynalazek nie jest oczywiScie ograniczony do
wskazanych i opisanych odmian wykonania, tylko
pozwala na stosowanie dalszych rozwigzain w ra-
mach podstawowej my$li wynalazeczej.

I tak zamiast oddzielaczy wirowych moga byé
stosowane inne odpylacze, na przyklad filtry. W
przypadku, kiedy ta§ma powinna byé¢ uksztalto-
wana na przeno$niku sitowym 14 z dwoéch lub
wiecej warstw réznego rodzaju materialu wiékni-
stego, to wéwczas moze byé przewidzianych jedna
za druga dwie lub wiecej komér ksztaltujacych,
kazda z ukladem wirowym.

Kazdy uklad pracuje w takim przypadku nie-
zaleznie od drugiego ukladu lub od innych ukla-
dow. Jezeli natomiast stosuje sie ten sam rodzaj
materialu wib6knistego w kilku stopniach, to wéw-
czas przewody od oddzielaczy wirowych do wspoél-
nej komory wyréwnawczej moga by¢é prowadzone
1gcznie. .

W wylocie 39 komory wyr6wnawczej 38 moze
byé umieszczony w zalezno$ci od wymagan filtr
do wychwytywania matych iloseci kurzu wychodzg-
cego w danym przypadku z tej komory.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposbb cigglego ksztaltowania materialu wibk-
nistego na sucho w taSme na przesuwajgcym sie
przeno$niku sitowym przez wprowadzanie dysper-
sji gaz — wibkno do komory ksztaltujgcej, przy
jednoczesnym wytwarzaniu tak duzego podcisnie-
nia na stronie tylnej przeno$nika sitowego, w
srodku naprzeciwko komory ksztaltujgcej, ze
przez przeno$nik sitowy zasysana jest wieksza ilo§é
gazu niz ilo§é gazu doprowadzana z gazem no§-
nym w dyspersji gaz — wilokno, przy czym gaz
dodatkowy wchodzi pomiedzy przeno$nikiem sito-
wym i najnizej polozona czeScig komory ksztal-
tujgcej, a pyt wloknisty zawarty w zassanym ga-
zie jest doprowadzany z powrotem poprzez uklad
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przewodéw do komory ksztaltujacej razem z no-
wym materialem wil6knistym, znamienny tym, Ze
nowy material wléknisty wprowadza sie poprzez
urzgdzenie S$luzowe do ukladu przewodéw i pro-
wadzi sie go za pomocg plynacego z tego ukladu
gazu no$nego, bez bezpoSredniego mieszania po-
wietrza z otaczajgcej atmosfery, przy czym w ga-
zie noSnym jest zawarta opr6cz strumienia gazu,
zassanego przez tylng strone przeno$nika sitowe-
go, ilo§¢ gazu odpowiadajaca strumieniowi cze-
Sciowemu, krgzacemu w obiegu obok komory
ksztaltujacej, a jako gaz dodatkowy stosuje sie
drugi strumien czeSciowy zmieszany z gazem, za- '
ssanym przez przeno$nik sitowy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ilo§¢ gazu, w ktérej zawarty jest pierwszy stru-
mien cze$ciowy, oddziela sie od materialu widk-
nistego w oddzielaczu wirowym lub w tym po-
dobnym urzadzeniu przed wejSciem tego mate-
rialu razem z zasadniczg iloScia gazu no$nego do
komory ksztaltujgcej.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
drugi strumien cze§ciowy uwalnia sie od czastek
pylu przed jego wejSciem do komory ksztaltujg-
cej.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze w gazie noSnym do materialu wiéknistego jest
zawarta réwniez ilo§¢ gazu odpowiadajaca gazowi
dodatkowemu, ktéra uwalnia sie takze od mate-
rialu wlbknistego przed wejSciem tego materiatu
i zasadniczej iloSci gazu no$nego do komory ksztal-
tujacej.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny {ym,
ze gaz dodatkowy oczyszczony od materialu wiok-
nistego przeprowadza sie przez komore wyr6w-
nawczg, polaczona z atmosferg i majaca cisnienie
atmosferyczne, przed wejéciem gazu dodatkowego
do komory ksztaltujgcej.

6. Spos6b wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze
wirowany poza komorg ksztaltujgeg strumien cze-
Sciowy, wzmacniajacy gaz no$ny, przeprowadza sie
po uwolnieniu go od materialu wiéknistego przez
komore wyréwnawcza, polaczong z atmosferg
i majaca ciénienie atmosferyczne.

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamienny tym, Ze
caly strumiefn gazu zassany przez strone . tylng
przeno$nika sitowego przeprowadza sie po uwol-
nieniu go od materialu wléknistego przez komore
wyréwnawecza, a nastepnie rozdziela sie go na
strumienl czeSciowy, wchlaniany przez gaz nofny
do nowego materialu wléknistego i na strumieni
czgSciowy, doprowadzany w postaci gazu dodatko-
wego do komory ksztaltujacej.

8. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1—7, za pomocg komory ksztaltujacej,
skrzynki ssgcej, umieszczonej pod t3 komora
i przeno$nika sitowego przechodzacego poziomo po-
miedzy tymi dwoma elementami do doprowadza-
nia nowego materialu wl6éknistego do komory
ksztaltujacej oraz za pomocg ukladéw przewod6w
umieszczonych pomiedzy tg komors, przeno§nikiem
sitowym i pozostalymi elementami, znamienne tym,
ze uklady przewod6éw (26, 27, 28, 32, 36, 52, 56, 60,
62, 64, 66, 68, 71, 72, 74, 80, 84, 104, 110, 112, 120
i 122) obejmujg pierwszy obieg, laczacy skrzynke
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ssgcg (12) z komorg ksztaltujgea (10) w ktorg wcho-
dzi poprzez urzadzenie §luzowe (40, 48), zamykajgce
doplyw powietrza z zewnatrz, wpust (44) do no-
wego materialu wléknistego oraz drufi wlaczony
réwnolegle z pierwszym obiegiem obieg, 1gczacy
sie z nim pomiedzy wpustem (44) a komorg ksztal-
tujaca (10), w celu powiekszenia ilo§ci gazu stu-
zgcej jako gaz no$ny do materialu wildknistego,
_ a ponadto trzeci obieg do gazu dodatkowego, 13-
czacy sie czeSciowo z pierwszym lub z .drugim
obiegiem i wchodzacy do komory ksztaltujacej (10),
od jej czeci dolnej.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
ze roézne jego obiegi wirowe sa polgczone z atmo-
sferg poprzez komore wyréwnawcza (38), przy
czym w przewodach, ktérymi przeplywa gaz w
kierunku tej komory znajduje sie jeden lub kil-

10

15

10

ka oddzielaczy pylu lub wlékna, wykonanych
zwlaszcza w postaci oddzielaczy wirowych (34, 58).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, znamienne tym,
Ze w trzecim obiegu przewodéw jest umieszczony
oddzielacz pylu lub wildkna, zwlaszcza oddzielacz
wirowy (34, 58), przed wlotem gazu dodatkowego
do dolnej czeSci komory ksztaltujacej (10).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, 9 lub 10, zna-
mienne tym, Ze jeden lub kilka obiegow przewo-
déw jest polaczonych z przewodem (26) do do-
prowadzania gazu ubogiego w kwas, na przyklad
spalin. )

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
ze przewOd (26) jest podlaczony do agregatu (76,
78, 80, 82, 84, 86, 88, 90, i 92), suszacego za pomocy
goragcych spalin material wléknisty, zmielony w
defibratorze (94) lub w aparacie mielagcym.
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