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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu stali w piecach otwartych, opala-
nych gazem, olejem, smola lub weglem
sproszkowanym, z zelaza wytwarzanego w
postaci stalej.

Usitowano juz wytwarzaé¢ z rud zelaz-
nych zelazo w stanie stalym, t. j. bez wy-
tapiania, a literatura fachowa zawiera licz-
ne wzmianki o podobnych prébach,

Niedawno jednak dopiero wykryto spo-
s6b wytwarzania zelaza w postaci statej,
oplacajacy sie handlowo, Wszelkie usito-
wania, zmierzajace do przerdobki takiego
zelaza na stal, nie mialy jednak dotych-
czas powodzenia, prawdopodobnie z tej

przyczymy, ze nie byly jeszcze " doktadnie

zbadane wlasciwoéci podobnego zelaza.

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi wiec sposob, skutecznej i oszczed-
nej przerébki na stal, zelaza wytwarza-
nego w postaci stalej, a w szczegblnoéci
przemiany tego zelaza na stal w otwar-
tych piecach ogrzewanych paliwem.

Zelazo wytworzoné w stanie stalym po-
siada te¢ znamienna ceche, iz utlenia sie ta-
twiej i ze posiada wysoki punkt topliwosci.

Atmosfera wytworzona w otwartych
piecach wptywa utleniajaco ma zelazo;

.gdyby przeto usitowano przetopi¢ zelazo o-

trzymane w stanie stalym w podobnym pie-
cu, to przed stopieniem ulegloby ono utle-
nieniu,

Aby uchroni¢ zelazo od wplywéw utle-
niajacych atmosfery w piecu, co, méwiac
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wegble osiagnieto w stosunku do zelaza, w
my§1 wynalazku nimiejszego wprowadza sie
"do tadiinku pleca u:uny materjal, a najlepiej,
suréwhe, ktore] pewne skiadniki ulegaja
wplywom utleniajacym Iathwm], anizeli ze-
lazo.

Przy wykonaniu wynalazku najprak-
tyczniej jest pokryé dno pieca wapnem, a
nastepnie zaladowaé cze$¢ zelaza, pokry-
wajac go warstwa suréwki w stanie stalym

lub ptynnym, ktéra tworzy wéwczas war-.
stwe oddzielajaca zelazo od atmosfery

pieca i zabezpiecza, czyli ochramia je od
wplywéw utleniajacych. W wypadku uzy-
cia suréwki w staniie stalym ochrona ta sta-
je sie coraz skutecznieisza w miare topie-
nia sie suréwki. Po roztooieniu si¢ wopro-
wadzrnedo w ten sposéb tadunku, worowa-
dzamy do pieca pozostaly cze$é
ktéra tonie w wypelniajacym piec ptynie,
kryjac sie pod utworzonym juz zuzlem, wo-
bec czego, jak to widzimy, i ta druga zala-
dowana cze$é zelaza zostaje zabezpieczona
od wplywéw utleniajacych.

Przekonano sig, ze w wypadku zastoso~

wania suréwki nalezy jej uzyé w ilosci od
15 do 25% caltkowitej wagi fadunku pieca.
Gérng granice tej ilo§ci mozna przekro-

~ czyé, lecz w celu otrzymania dobrych prak-
tycznych wynikéw nie nalezy braé suréwki
mniej niz 15%. Suréwka stuzy nietylko ja-
ko czynnik ochraniajacy Zelazo otrzymane
w stanie stalym od wplywu utleniajacego,
lecz wypelnia réwniez dodatkowa czynnosé
rozpuszczania w sobie tego zelaza, kitére,
jak to juz nadmieniliémy, posiada wysok?
punkt topnienia. Dzieki temu wtasnie prze-
miana w stal moze odbywaé sie bez zbyt-
niego zuzywania si¢ pieca.

Zamiast suréwki mozna uzyé zelaza
krzemowego lub innego, podobnego mu
czynnika ochraniajacego, a ilo§é procentowa
tegoz, w stosunku do calkowitego fadunku
pieca, zalezy od rodzaju tego czymnika.
Przy zastasowamu np. zelaza krzemowego,
nalezy go u2yé w ilosci o wiele mnmiejszej

zelaza, -

od 15%, prawdopodobnie w granicach od
5 do 10%.

Podajac powyzsza proporcje, wylaczo-
no mozliwosé zuzytkowania odpadkow czy-
li resztek warsztatowych, a w wypadku u-
zycia tychze nalezy je whaczyé do poczat-
kowej czesci adunku pieca. Bez wzgledu

jednak na to, czy odpadki warsztatowe za-

tadowuje sie, czy tez nie zaladowuje wraz
z zelazem otrzymanem w postaci stalej,
stosujemy suréwke w iloéei okre§lonej pro-

“centowo powyzei, to jest surowka powinna

stanowi¢ od 15 do 25% catego tadunku.
W wypadku przemiany sposobem kwa-
énym postepujemy w taki sam sposéb, z ta
réznica, jednak, ze nie pokrywa si¢ dna pie-
ca waonem. Niema wogble potrzeby po
wania dna, ale w razie zyczenia moina po-
kryé dno piaskiem lub innym materjatem

_krzemowym, albo tez zaladowaé najpierw

do pieca cienka warstwe suréwki.

Zelazo wytworzone z rudy w stanie sta-
tym posiada te wlasnosé, iz do ziarn tego
zelaza przywiera nieco zuzla ziemnistego i
mineralnego. Obecnoéé tego zuzla nie szko-

_ dzi jednak procesowi przemiany zelaza w

piecu ogrzewanem paliwem., Wykonanie
sposobu niniejszego nie wymaga wiec, mé-
wiac wogble, catkowitego usuniecia zuzla z
zelaza, poniewaz tenze nie zawiera zazwy-
czaj sktadnikéw wyraznie szkodliwych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob wytwarzania stali w piecu o-
palanym olejem, smota, wqgllem sproszko-
wanym lub gazem, znamienny tem, ze stal
wytwarza sie z materjatéw zawierajacych
zelazo, wytworzone w stanie stalym, przy-
czem ladunek takiego zelaza zabezpiecza

sie lub ochrania od utleniania podczas ob-

rébki.

2. Sposéb wyﬁwarza;ma stali wedlug
zastrz, 1, znamienny tem, ze ladunek pie-
ca zawiera materjaly, ktérych pewne sktad-



niki latwiej ulegaja utlenianiu, anizeli ze-
lazo wytworzone w stanie stalym.

3. Spos6b wytwarzania stali wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze ladunek pieca
zawiera materjal wytwarzajacy dla ze-
laza, otrzymanego w stanie stalym, oddzie-
lajaca ochrong i dziatajacy jako rozpu-
szczalnik,

4, Spos6b wytwarzania stali wedlug
zastrz, 1, znamienny tem, ze wtleniajace
dzialanie atmosfery pieca niweczy sie przez
wlaczenie do ladunku pieca suréwki, zela-
zo-krzemu (ferrosilicium) lub innego po-
dobnego czynnika ochronnego.

5. Sposéb wytwarzania stali wedtug
zastrz, 1 i 4, znamienny tem, ze suréwka
stanowi okoto 15 do 25% catego ?tadunku
pieca. ,

6. Spos6b wytwarzanja stali wedtug
zastrz, 1 i 4, znamienny tem, ze zelazo-
krzem stanowi okolo 5 do 10% catego 1a-
dunku pieca,

7. Sposéb wytwarzania

stali wedtug

zastrz. 4 lub 5, znamienny tem, ze suréwka
zawarta w tadunku pieca moze by¢ w sta-
nie stalym lub plynnym.

8. Sposob wytwarzania stali wedltug
zastrz. 1, znamienny tem, Ze najpierw za-
tadowuje sig do pieca cze$¢ zelaza wytwo-
rzonego w stanie stalym z dodatkiem [lub
bez dcdatku odpadkéw warsztatowych, po-
tem zaladowuje si¢ warstwe oddzielajaca
z materjalu, ktérego pewne skladniki ule-
gaja latwiej utlenieniu, anizeli to zelazo,
a nastepnie roztapia si¢ ten tadunek 1
wreszcie zaladowuje pozostala cze$¢ zela-
za przeznaczonego w tym celu.

9. Spcséb wytwarzania stali wedlug
zastrz 1, znamienny tem, ze stal wytwarza
si¢ z materjalu zawierajacego zelazo otrzy-
mane w stanie stalym, z ktérego usunigto
czeéciowo lub calkowicie, zuzel mineralny,
czy tez wcale go nie usunieto.

Childe Harold Wills.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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