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Peter Voelskaw, Kiefernweg 18, 6550 Bad Kreuznach, Linsi-Saksa
H o ?

Puumateriasalista koostuvien levyjen valmistukseen kdytettdvid jatkuvatoiminen
puristin - Kontinuerligt arbetande press for anvindning vid framstillning

av skivor av trimaterial

Kekgintd koskee puumateriaalista koostuvien levyjen yms. valmistukseen
kidiytettdvad jatkuvatoimista puristinta, jossa on kaksi kdHidntdtelan ympdri
toisiinsa ndhden vastakkaiseen suuntaan pytrivdid ja keskendin suoraviivai-
gen puristusraon muodostavaa nauhas, mieluimmin terdsnauhaa. Ne on purig-
tusraon molemmilla puolilla, puristettavaan materiaaliin ndhden vastakkai-
silla sivuillaan, tuettu puristusraon korkeuden miAriivEin keskindiseen etii-
syyteensd nidhden sdiddettdvilld ja mahdolligesti myds limmitetyilld puristus-
elementeilld. Keksginndn mukaiseen jatkuvatoimiseen puristimeen kuuluu
ligdksi puristusvythykkeen jilkeen asennettu kalibrointilaite, jossa on
samoin kaksi kesken#in vastakkaiseen suuntaan pydrividid, kalibrointielemen-
teilld tuettua yhtdjaksoista nauhaa sekid puristettavan materiaalin avulla
toimiva mittauslaite.

Tdllaisista jatkuvatoimisista 1. yhtijaksoisista puristimista on jo
aikaisemmin tehty useita ehdotuksia, joiden toteuttamisen esteenid on kuiten-

kin useimmiten ollut liian pieni kannattavuus. Erdini syyni tihin on ollut



se, ettd nykytekniikan kannalta tZllaisen laitteiston hankintakustannukset
ovat kohtuuttoman suuret, koska se edellyttii mEirdttyJji, melko suuria
purigtuspaineita ja myds tiettyji kuumennusaikoja. Tédmdn probleeman elimi-
noimiseksi olisikin sovellettava kokonaan uutta tekniikkaa, Jotta tarvit-
tava puristuspaine, ts. levyn kokoon puristamiseen tarvittava voima, saa-
taigiin pienemmiksi ja myds kuumentamisaika tuntuvasti lyhyemmiksi, Alan
teollisuus pelk&di kuitenkin vield uuden valmistustekniikan k8yttodn ottami-
geen liittyviE rigkiid, niin etti on pyrittivi 1oytimiin kompromigsiratkaisu,

Eris hyvin yksgsinkertainen ratkaisuehdotug on, ettid levyksi puristei-
tava massa vedetdin terisnauhojen vilissd kiinteistd liuvkukengisti muodostu-
van raon lipi (brittildinen patentti 1 055 564). Tdlldin ei kuitenkaan
pystytd suorittamaan tarvittavaa levyn tiivigtidmisti. On myds ehdotettu
kdytettdviksi pinnaltaan suuria levykuljettimia, jotka pydrividt puristushih-
noina monikulmioiden ympdri ja tukeutuvat vierintiosien avulla (tanskalainen
patentti 15 9%6). Kdsittelytarkkuus etenkin erillisten levyketjuosien kos-
ketuskohdissa edellyttdd kuitenkin melkoisen suuria hankintakustannuksia.
Lisdksi on tehty lukuisia ehdotuksia, joiden mukaan puristettava materiaali
tiivistetdsdn joustavien nauhojen vidlissid yksinomaan teloilla (US-patentti
2 853 431 ja sveitsildinen patentti 417 940). Nimd ehdotukset ovat kuitenkin
ogoittautuneet po. tarkoitukseen yhti sopimattomiksi kuin sekin ajatus, etti
"lastumaton" (lasturadan)annetaan kulkea telaparin ldvitse ilman t&hin
1iittyvidd nauhapeitetti (saksalainen patentti 1 151 649), koska titi mene-
telmdsi kiytettiessd levyn Juuri alkanut liimautuvuus repeytyy Jjokaisen
telaparin jdlkeen lastujen vidlisissid liimapisteissi.

Menestyksellisesti on pystytty soveltamaen kdytdntdon ainoastaan sel-
lgigia laitteita, joissa on suuri tela, jonka ympdrilli kulkee vetojannit-
teisend joustava nauha (saksalainen patentti 718 341, brittildinen patentti
493 541, US-patentti 2 890 484, saksalainen patentti 1 703 637, saksalainen
julkinen patenttihakemus 2 237 464). Kaikkien niiden ratkaisuehdotusten
varjopuolena on kuitenkin, etti po. laitteet soveltuvat ainoastaan sellais-
ten hyvin ohuiden levyjen valmistukseen, jotka taipuvat telan muodon mukaan.
Etenkin saksalaisessa rakenteessa (DT-08 2 237 464) on todettavissa tietty
haitta. Kysymyksessid on laite, jossa on suoraviivaisella puristusraolla va-
rustettu esipuristusvysdhyke, johon on kytketty halkaisijaltaan suuri limmi-
tetty tela. Esipuristusosassa esildmmitetty ja esitiivistetty puristemassa
puristetaan lopulligesti lHdmmitetyn telan ympidri ulkopuolisen, yhtidjaksoisen
nauhen vetojidnnityksen avulla, jolloin sideaine kovettuu. Teknisesti on
kuitenkin epdtarkoituksenmukaista, ettd puristettava massa ohjataan suoran

puristusraon 1l&pi juuri siinid vaiheessa, kun se on vield plastista jJja



notkeaa, ts. puristustoiminnon alkuvaiheessa, koska levyrata kovettuu
kuitenkin kaarevaan muotoon.

Nyt kédsiteltdvin keksinndn pohjana on alussa mainittu laite, jota
selostetaan saksalaisessa patentissa DT-0S 2 058 820. Tdssid vieli tidhin
mennessd toteuttamattomassa laitteessa olevassa ksksoisnauhapuristimessa
on kiinted, kiilanmuotoinen plastisoimisrako, jonka puristushihnoja tukevat
limmitetyt liukukengdt muodostavat. Edellisen perdssi olevaan puristusra-
koon on jirjestetty ylempi ja alempi limmitetty purigtusosa, joka koskettaa
yhtdjaksoisina pySrivien vierintdosien vidlitykselld ympdri liikkuvaan terds-
nauhaan. Puristusvydhykkeeseen liittyy vdlittdmdsti kalibreintivydhyke, Jjoka
on konstruoitu tdsmilleen samalla tavalla kuin puristusvydhyke. Lisdksi
samat puristusnauhat liikkuvat mydas tdssid vyShykkeessd, TEllEd laitteella
mitataan - seki plastisointiraossa etti myds kalibrointirasossas - lasturadassa
kulleoinkin esiintyvd vastapaine. Plastisointiraossa esiintyvdd vastapainettsa
kiytetdin t4116in 13hinnd radan lipimenoleveyden siitimiseen ja tdhin 1iit-
tyen myds plastisointiraossa tapahtuvan esitiivistdmisen sidtdmiseen. Sitéd-
vagtoin kalibrointiraossa esiintyvdsd vastapainetta kiytetdin piiasiassa
plastisointiin tarvittavan hoyrymiirin sidtimiseen ja myds nauvhojen lépi-
vetonopeuden sditédmiseen sekd tdZhdn liittyen myds kalibrointiraon tulo- 1.
ayottovybhykkeessd tapahtuvan tiivistidmisajan siditimiseen.

Terdsnauvhan ja puristusosan vE1illid oleva vierintiosaketjujédrjestelmd
vihentdd tosin tuntuvasti terdsnauhoihin kohdistuvaa kuormitusta, mutta
tulee puristus- ja kalibrointirson melko suuresta pituudesta johtuen myds
verrattain kalliiksi, Sitdpaitsi ldmménsiirto puristusnauvhoihin ja puris-
tettavaan massaan on vaikeaa. Myds kidytdnnSssd sovellettavan puristusgpaineen
sgdtdminen on rajoitettua.

Epdilemittd kiinteillid puristuelementeilld aikaansaatava "liukuvsa
tukeminen" on yksinkertaisin tapa tukea terdsnauvhoista valmistetut puristus-
nauhat, Limmitettyjen puristuselementtien kautta ldmpd saadaan siirtymiidn
edullisesti terdsnauhan vdlitykselli edelleen puristettavaan massaan. Puris-
tuselementti voidaan suunnitella siten, ettei se pHise vetdytymiin kieroon
kdytosgl., Mutta myds gilloinkin, kun kdytetdin hyvid liuvkupintoja mahdolli-
simman alhaisen kitkakertoimen aikaansaamiseksi kuivalla kitkalla, puristus-
pinta 1. puristuspaine on hyvin rajoitettu, koska terdsnauhalla on melko
pieni vetolujuus, Jja koska tarvittavien vetovoimien siirtdminen terdsnauhaan
aiheuttaa vaikeuksia.

Kiytettiessd "liukuvasti tuettuJa" puristuselementteji terisnauvhojen
vhteydessid automaattinen paksuuden sddtdminen aiheuttaa myds melkoisia

vaikeuksia. Jos liuvkuvien puristuselementtien puristuspaine muuttuu, tarvit-



tavassa lédpivetovoimassa esiintyy vdlittdmdsti tuntuvia vaihteluita ja li-
siksi myds nopeundenvaihieluita Jatkuvatoimisessa puristimessa. Puristimen
kanssa kidytettdviat muotoilukoneet edellyttivit kuitenkin vakiona pysyvEi
lipimencnopeutta, jote puristuspaineen sddddsti riippumatta joudutaan joka
tapauksessa suorittamaan mySs lipimenornopeuden s3418, mikid tulee taas
kalliiksi.

Kekginndn tarkoituksena onkin saada aikaan rakenne, jossa el ole edellid
gelostettuja, tihdn mennessd tunnetuissa laitteissa esiintyvii epikohtia.

Tihén pdidstidldn keksinnédn mukaan taas seuraavilla rakenteilla:

a) puristusalueen koko pituudelle jérjestetyt puristuselementit,
koostuvat Jjo ennegtfin tunnetulla tavalla useista, aina parittain pddllek-
kdin sijoitetuista vastakkaisgista puristusteloista;

b) mittauslaite s#&td#s puristuspaineen vdhintiin kahdessa puristus-
telaparisgsa:

c) perdkkiin sijoitettujen puristustelaparien vdliin on jarjestetty
nanhojen pddllid liukuvat ja nditd tukevat ldmmitetyt liukukengit;

d) liukukenkien puristusraon etdisyys voidaan sditdd, ja liukukengit
puristuvat vakiopaineella nauhojen gille puolelle, joka on kauempana le-
vyksi puristettavasta massasta.

Kekginndn erdidnid huomattavana etuna on, etti puristaminen, kuumentami-
nen, sdit0 sekd nauhan ldpivetdminen on ratkaistu aina erilaisilla, ra-
kenteellisesti hyvin yksinkertaisilla keinoilla. Lisdkei keksinndlle on
tunnusomaista, ettei puristusnauhojen Jja niitd tukevien liukukenkien vdli-
nen liukukitka muutu tydprosessin aikana, vaan se siidetdin nauhan veto-
Iujuuteen ja navhan k#yttdteloihin kohdisgtuvaan tartuntakitkaan nihden sal-
litulle lukemalle. Sen on periasatteessa oltava mahdollisimman korkea, niin
ettei puristettavassa massassa pidse esiintymddn takaisinjoustoa 1. Jjous-
tavaa palautusta.

T41l6in on edullista, ettd puristusraon muodostavat nauhat ovat saman-
aikaisesti mySs kalibrointilaitteen nauhoja, kalibrointilaitteen kalibroin-
tielementtien koostuessa td41loin vEhintiddn kahdesta, kiintedlle rakoetii-
syydelle sididettdvidstd kalibrointitelaparista ja ainakin yhdestd annettuun
1. teoreettiseen rakoetiisyytti vastaavaan arvoon sdidetystd lédmmitetystid
kalibrointiliukukenkdparista.

Mittaueglaite voi olla painemittari, joka on rakennettu kalibrointi-
livkukenkdpariin ja mittaa puristettavan massan kalibrointiliukukenkdpariin
kohdigstaman vastapaineen. TEmH vastapaine otetaan sitten s#itdsuureeksi
suhteelligen suurten pintojen vidliseen rakoon mittausta suoritettaessa.

Mikd1li t8114 kohdalla ei ole endi vastapainetta, on massarata liian paksu



tai se on kutistunut liikas puristusprosessin loppuvaiheessa suoritetussa
kuivattamisessa. Jos kalibrointiraon vastapaine on liian suuri, levy joustasa
takaisin. Joustomdidrdd ei voida 1d116in kuitenksan valvoa. Mutta jos kalib-
rointiraskoon siidetddn raon etdigyyden arvona jokin kokeilemalla selville
saatu mittasuure, joka voi olla jonkin verran levyn nimellisvahvuutta pie-
nempi, saadaan sditOsuureeksi suhteellisen alhainen vastapaine ja pdistédin
tdmdn verrattain hankalan materiaalin ollessa kyseessd titen parhaaseen
mahdolliseen sgdtdtarkkuuteen.

Mittauslaitteena voidaan kdyttdi kuitenkin myts paksuusmittaria, joka
on asennettu heti kalibrointilaitteen Jjédlkeen ja mittaa laitteesta poistuvan
puristetun levyn paksuuden. Paksuusmittarina kdytetddn t8118in mieluimmin
liukukenkiparia, jonka 1lHdpi puristettava massa ohjataan. Toinen liukukenkd
on td118in laakeroitu kiintedksi ja toinen taas Jjoustavaksi. Levyn paksuuden
teoreettinen arvo voidsan mitata sihkSisesti Ja siirtdd se esimerkiksi kah-
den raja-grvon valissd vahvistimien ja relekytkimien v&litykselld puris-
tustelaparien paineensddtdon. Vield parempi sHEt8tapa kuin edelld mainittu
raja-arvosditd kahden teoreettisesta arvosta sallittavan plus- ja miinus-
poikkeamgn vdlillE on annettuun 1. teoreettiseen arvoon suoraan suoritettava
sH810 s#hkdn kdyttdon perustuvasta sddtdtekniikasta tunnetulla suhteelli-
suus-intefraalisddtimells (Proportional-Integral-Regler).

SHat8laitteet jatkuvasti valmistettavien puumateriaslilevyjen pak-
suuden sditéimiseksi on ilmoitettu DT-hydtymalleissa 7 209 285 ja 7 315 138,
Td1l6in puristimen tai jonkin muun valmistukseen kiytettdvin koneen taka-
osasta mitataan levyradan paksuus rullilla, jotka vaikuttavat poikkileikkaus-
pinnaltaan suureen hydrauliseen méntid&n., Mintd on puolestaan yhteydessid toi-
seen, poikkileikkaukseltaan taas erittidin pieneen miantdin ja saa aikaan
Jo pienimmill&kin ositustelan muutoksilla suuria iskuja pieneen mintiddn, ja
nimid iskut synnyttdvit taas vuorostaan siditdimpulsseja koneen etuosassa ole-
viin laitteisiin, NémH ehdotukset ovat kuitenkin yhtd epitarkoituksenmukaigia
kuin ehdotus s&#ddn suorittamisesta kiintedn, tarkkaan vakiomittaan sdiddetyn
puristusraon avulla (DT-0S 1 291 506). Puumateriaalilla on nimittiin sellai-
sia plastisia Jja elastisia ominaisuuksia, jotka voimistuvat vieli lisii
tdllaisessa voimakkaasti hygroskooppisessa kostuvassa materiaalissa esiin-
tyvien kogsteudenmuutosten aiheuttaman turpoamisen ja kutistumisen johdosta.
Osittain elastisessa materiasalissa ei teloilla tapahtuvan osituksen 1.
sddtomittavksen avulla pystytdkidn kogkaan suorittamaan tiysin tarkkas ma-
teriaalipaksuuden valvontaa,.

Lisdksi on edullista, ettd liukukengin ja nauhan vdliin jarjestetidin

aerostaattinen laakeri., Tdtd varten liukukengidssd on sen nauhan puolelle tule-



vassa sivussa reikilld, jotka ovat yhteydessid painekaasun kanavajidrjestelmdin,
sekd mahdolligesti myds kengin ympdrills oleva tiivistyshuuli, joka on
nauhan p#&all&. N&in liukukenkien ja nauhojen vdlisgtd liukukitkaa pystytidin
vihentdmgddn vield lis#i,

Piirustuksessa esitetdén esimerkkinid yksi po. keksinndn rakenne 1.
guoritusmuoto, TA1lldin

kuvio 1 esittd8 kaaviona pituusleikkausta jatkuvatoimisesta puristimeg-
ta, Ja

kuvio 2 on suurennettu osaleikkaus liukukengisti.

Kuvien havainnollistamaan rakenteeseen kuuluu kaksi vastakkain
liikkuvaa terdsnauhas 1, jotka menevit etummaisten veto- 1. sydttdtelojen 2
Ja takimmaisten kHintbtelojen 3 ympdri sekd muodostavat tH#lldin suoravii-
vaigen puristusraon, jossa puristettava materiaali 4, tiivistetddn., Puris-
tusvythykkeen a koko pituudella puristusnaunhoisgsa 1 on niiden puristettavaa
materiaglia 4 vasten tulevalla sivulla puristustelat 7, 8. Ndistd ylemmit
puristustelat 7 ovat kiinteitd ja alemmat puristustelat 8 taas korkeussuun-
nassa sdddettdvii, Perikkdin sijoitettujen puristustelaparien 7, 8 vidliin
on jidrjestetty aina jokaista telaparia varten liukukengit 5, 6, jotka ovat
nauhojen 1 pd&llE ja tukevat niitd. Liukukengidt ovat kuumennettavia, ja
myds niisti ylemmit kengidt 5 ovat kiinteiti ja alemmat liukukengit 6 kor-
keussuunnassa sBidettivii,

Puristusvydhykkeen a jdlkeen on jdrjestetty kalibrointivythyke b,
Jolloin puristusraon muodostavat nauhat 1 toimivat samalla kalibrointi-
laitteen nauhoina. Kalibrointielementteihin kuuluu kalibrointitelapari $
Ja k#intotelapari 3, joiden vHliin on jdrjestetty teoreettigelle rakoetdi-
syyslukemalle sdddetty, kuumennettu kalibrointiliukukenkipari 18, Kalibroin-
tivyShykkeen b takana on siihen vElitt6misti 1liittyvd paksuusmittari, Jjohon
kuuluu liuvkukenkipari 10, 11, josta ylempi liukukenkd 10 on kiintedksi Jja
alempi kenkd 11 taas Jjoustavaksi laskeroitu.

Kuvion 1 esittimissd rakenne-esimerkissi seki veto- 1. systtdtelat 2
ettd kdidntdtelat 3 ja puristustelat 7, 8 ovat mieluimmin voimakiyttsisii,
Vetotelat 2 toimivat samalla terdsnauhojen 1 kiristysteloina. Vetotelat 2
ja takimmaiset k#di#ntotelat 3 siirtdvit laitteen tydvoiman (vetovoiman)
terdsnavhoihin 1 nauhan kiertokaaren ja nauhan jannityksen avulla. Puristus-
telat 7, 8 siirtdvit tydvoiman terdsnauhoihin 1 laitteessa esiintyvin pu-
ristuspaineen avullg kitkapySrdvaihdelaatikon tapaan, jolloin voimansiirtoa
voidaan myds verrata veturin pybrien ja ratakiskojen vidliseen voimansiir-
totoimintoon.

Alempien liukukenkien 6 puristuspaine siidetiin kokeilujen perusteella

sellaiseen suurimpaan sallittuun lukemaan, joka estid vieli varmasti terds-



nauhoihin 1 vaikuttavien voimakdyttdéisten telojen 2, 3, 7, 8 luistamisen,
mutta joka on taas toisaalta jo niin suuri, ettei puristettava massamateri-
aali 4 pddse joustamaan takaisin kahden siihen puristuvan telaparin vidlissi.
Tamd riippuu taas ldhinnd liukukenkien 5, 6 ja terisnauhojen 1 vilisests
kitkakertoimesta.

Liunkukengdt 5, 6 pidetdin jatkuvasti samassa niille kokeilujen avulla
sdfddetysed puristuspainearvossa, mutta puristustelojen 8 puristuspainetta
sdddetdin, Liukukenkien 10, 11 eteenpidin tyontimi massa 4 painas alempasg
liukukenk#i 11 hieman alaspdin. Mittausravon anturi (kaukomittausanturi),
esim, sdhkdinen voimanvastaanotin tai poikkeamat merkitsevd vagtaanotin,
rekisterdi tdmidn arvon ja vaikuttaa puristustelojen 8 puristuspaineen sii-
t68n siten, ettd puristuspaine kasgvaa, kun levynpaksuuden teoreettinen
sddtdarvo ylitetddn, Vastaavasti puristuspaine alenee, kun tydarvo jii em.
gdHitbarvoa pienemmiksi.

Liukukenkien 5, 6 ja teridsnauhojen 1 vilisen liukukitkan vihentimiseksi
on liukukengin ja nauhan vdliin jdrjestetty aerostaattinen laakeri kuviossa 2
esitetylld tavalla, Liukukenkid 5, 6 on varustettu ldmménsiirtoaineelle, esim.
kuumalle vedelle tai lidmpimdlle 81jylle, tarkoitetulla kanavajdrjestelmilli
12. Toista kanavasysteemii 13 kdytetdé&n painekaasun, esim, paineilman, sydt-
toputkena. Tdm& kanavajidrjestelmd 13 on yhdistetty useilla pienilli rei'illi
14 teridsnauhan 1 puoleiseen yldpintaan., Liukukengin 5, 6 reunan ympirilli on
lisdkei tiivigtyskieli 17, joka on kiinnitetty uraan 15 ruuvikiinnittei-
selld kiristyslistalla 16. Tiivistyskieli voi olla ohutta jousiterislevyi,
sopivaa kalvoa, esim, pronssikudoksells vahvistettua teflonkalvoa tmg.
Tiivistyskieltd ei kuitenkasn aina tarvita.

Liukukengén 5, 6 ja teridsnauhan 1 vilinen paineilma- tai kaasukalvo
saa olla paksuudeltaan vain muutamia millimetrin murto-osia, jotta pystytdin
saamaan aikaan tehokas lZmmdnsiirto liukukengisti 5, 6 terisnauhan 1 kautta

edelleen puristettavaan massaan 4.



Fatenttivaatimukset:

1. Puumateriaalista koostuvien levyjen yms. valmistukseen kiytettdvi
Jatkuvatoiminen puristin, jossa on kaksi k#intdtelan ympdri toisiinsa nihden
vastakkaiseen suuntaan pydrivdi ja kesken#&n suoraviivaisen puristusraon
muodostavaa nauhaa, mieluimmin terdsnauhaa, jotka on puristusraon molemmilla
puolilla, puristettavaan materiaaliin nidhden vastakkaisilla sivuillaan tuet-
tu puristusraon korkeuden mABraHviin keskindiseen etHisyyteensi nihden
giddettdvilld ja mahdolligesti lidmmitetyilld puristuselementeilli, po.
purigtimen kZsittdessd lisdksi vield puristusvydhykkeen jidlkeen asennetun
kalibrointilaitteen, jossa on samoin kaksi keskenidin vastakkaiseen suuntaan
pybrivdd, kalibrointielementeilld tuettua yhtdjaksoista nauhaz sekd puris-
tettavan materisalin kidyttdmid mittauslaite, t unne t t u giitd, ettd

a) puristusvythykkeen (2) koko pituudelle jirjestetyt puristuselementit
koostuvat jo ennestdin tunnetulla tavalla useista, aina parittain pddllek-
kiin sijoitetuista puristusteloista (7, 8),

b) mittauslaite (10, 11) sditdi puristuspaineen vihint#din kahdessa
puristustelaparissa (7, 8),

c) perikkiin sijoitettujen puristustelaparien (7, 8) vdliin on jir-
jestetty nauhojen (1) pdilld liukuvat ja nditd tukevat lidmmitetyt liuku=-
kengit (5, 6),

d) liukukenkien (5, 6) puristusraon etidisyys voidaan sdHtd#, ja liuku-
kengit puristuvat vakiopaineella nauhojen (1) sille puolelle, joka on kau-
empana puristettavasta massasta (4).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u siitd, etti
puristusraon muodostavat nauhat (1) ovat samalla myds kalibrointilaitteen
(v) nauhoja, kalibrointilaitteen kalibrointielementtien koostuessa t4118in
vihintd8n kahdesta, kiintedlle rakoetdisyydelle siidettdvisti kalibrointi-
telaparista (3, 9) ja ainakin yhdestd annettuun 1. teoreettiseen, rakoetdi-
syyttd esittiviin arvoon sHidetystd, lidmmitetysti kalibrointiliukukenkd-~
parista (18).

3., Patenttivaatimusten 1 ja 2 mukainen laite, t unne t t u siiti,
ettd mittauslaite on painemittari, joka on rakennettu kalibrointiliuvkukenk#-
pariin (18) ja mittaa puristettavan massan (4) kalibrointiliukukenk#pariin
kohdistaman vastapaineen.

4, Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunne t tu siitid,
ettd mittauslaite on paksuusmittari (10, 11), joka on asennettu heti kalib-

rointilaitteen (b) jilkeen ja mittaa laitteesta poistuvan puristetun mate-

riaalin (4) paksuuden.



5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnet tu siiti, ettid
paksuusmittari on liukukenkipari (10, 11), jonka lipi puristettava massa
(4) ohjataan, jolloin toinen liukukenki (10) on laakeroitu kiintedksi ja
toinen liukukenkd (11) joustavaksi.

6. Em. patenttivaatimusten mukainen laite, t unne t t u siiti, etti
perikkdisten puristustelaparien (7, 8) puristusrakojen etdisyyksien suhde
voidaan gditdE kiintelksi.

7. Em. patenttivaatvimusten mukainen laite, t unne t t u siiti, ettd
puristustelat (7, 8) kohdistavat nauhaan (1) kapealle, lihes viivapuristusta
vastaavalle puristuspinnalle 20 - 80 kp/cm2 ominaispaineen.

8. Em, patenttivaatimusten mukainen laite, t unne t tu siitd, ettd
kalibrointilaitteen (b) liukukengidt (18) kohdistavat nauhaan (1) 0,5 - 10 kp’cn:?
suuruisen ominaispaineen.

9. BEm., patenttivagtimusten mukainen laite, t unne t t u siitd, ettd
jokaisessa nauhassa (1) ainakin yksi k#intStela (2, 3) ja yksi puristustela
(7, 8) on voimakiyttSinen.

10. Em. patenttivaatimusien mukainen laite, t unne t t u siitid, ettd
liukukengin (5, 6, 18) ja nauhan (1) viliin on jirjestetty aerostaattinen
laakeri, jota varten liukukengissi on sen nauhan (1) puoleisella sivulla
avonaisia, painekaasun kanavajirjestelmiin (13) liittyvid reikii (14) seki

mahdollisesti myds liukukengin reunavyShykkeen ympdri ulottuvat tiivistys-

kieli (17), joka on nauhan (1) pdalli.
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Patentkrav:

1. Kontinuerligt arbetande pregs for triimnesplattor el. dyl. och
bestdende av tvd kring var sin vals motsatt ldpande band, sédrskilt stil-
band, som mellan sig bildar ett rédtlinjigt pressnyp och som pd bdgge si-
dor om pressnypet pd sina frén pressgodset vinda sida stdds av med avseende
pd deras pressnyphdjden definierande inbtrdes avstdnd instdllbara resp.
reglerbara och event.uppvirmda tryckelement, och av en efter presszonen
kopplad kalibreringsanordning, som dven uppvisar tv4 motsatt kringlépande,
av kalibreringselement stddda &dndldsa band jidmte en av pressgodset igdng-
satt mitanordning, k Ennetecknad dérav, att

a) de utmed lingden av presszonen (a) anordnade tryckelementen
bestdr pd i och f6r sig kédnt sdtt av flera, i vart och ett fall parvis mot-
satt liggande pressvalsar (7,8);

b) att 48 minst tv4 pressvalspar (7,8) féreligger, regleras press-
trycket av mitanordningen (10,11);

¢) att mellan de efter varandra kopplade pressvalsparen (7,8) har
anordnats uppvédrmda glidskor (5,6), som ligger glidande pd banden (1) och

stéder degamma;
d) att glidskorna (5,6) #r justerbara med avseende pd avstindet frin

pressnypet och ligger med konstant tryck mot banden (1) pd den frén press-
godset (4) frénvinda sidan.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k E&nnetecknad dérav,
att banden (1), som bildar pressnypet, samtidigt #ven bildar banden i kali-
breringsanordningen (b), vars kalibreringselement bestdr av &tminstone tva
pd fast pressnyp-avstdnd inst#llbara kalibreringsvalspar (3,9), och minst
ett pd ett borvidrde-pressnypavstdnd instidllt uppvdrmt kalibrerglidskopar (18).

3, Anordning enligt patentkraven 1 och 2, k E&nnetecknad
ddrav, att mitanordningen &r en tryckmitningsanordning som inbyggts i kalia-
brerglidskoparet (18) och som miter det av pressgodset (4) utdvade mottrycket
p& kalibrerglidskoparet.

4, Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k a&nnetecknad
dirav, att mitanordningen #r en tjockleksmitanordning (10,11), som kopplats
omedelbart efter kalibreringsanordningen (b) och som midter tjockleken av
det utkommande pressgodset (4).

5. Anordning enligt patentkravet 4, k Ennetecknad dirav,

att tjockleksmitanordningen bestdr av ett glidskopar (10,11), genom vilket
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pressgodset (4) fbrs, varvid ena glidskon (10) lagrats fast och den andra
glidskon (11) lagrats fjddrande.

6. Anordning enligt ndgot av fdregdende patentkrav, k @ nn e -
tecknad dirav, att frhdllandet for pressnypavsténden i de efter
varandra liggande pressvalsparen (7,8) #r fast instdllbara,

7. Anordning enligt ndgot av féregiende patentkrav, ki nnetec k-
n ad dirav, att pressvalsarna (7,8) pd en smal, ett linjetryck nirakomman-
de pressyta p& bandet (1), uttvar ett specifikt tryck av 20-80 kp/cmg.

8. Anordning enligt ndgot av foregdende patentkrav, k @ n n e -

t ecknad dé#rav, att glidskorna (18) i kalibreringsanordningen (b)
utsver ett specifikt tryck av 0,5=-10 kp/cm2 p4 bandet (1).
9, Anordning enligt ndgot av foreglende patentkrav, k & nn e -
t ecknad dérav, att for varje band (1) drive &tminstone en styrvals
(2,3) och en pressvals (7,8).

10, Anordning enligt nidgot av foregdende patentkrav, k Ennet e c k-
n a d dirav, att mellan glidskon (5,6,18) och bandet (1) anordnats ett
aerostatiskt lager, varfor glidskon pd sin mot bandet (1) vinda sida upp-
visar Oppet utmynnande borrningar (14), som anslutits till ett kanalsystem
(13) f6r en tryckgas, och event. en kring kantzonen ldpande ti#tningslipp

(17), som vilar mot bandet (1).
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