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(57) Anotace:

Hrcovity kryt elektromotoru je proveden s prstencovym jhem
(3), které je uloZeno v hrnci krytu (1) a se silovym stykem
doseda na jeho cely obvod. U zplisobu vyroby hrncovitého
krytu (1) elektromotoru s prstencovym jhem (3) se prstencové
jho (3) nachazi uvnitf krytu (1), pfi¢emZ mechanickym
pretvotenim se vn&jsi tvar a rozméry krytu (1) zméni tak, Ze
vnitini strana krytu (1) dosedne na vnéjsi stranu jha (3), a
pri¢emz v disledku pietvotfeni je prstencové jho (3)
ptidrzovano v krytu (1) silovym stykem.
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Hrncovity kryt elektromotoru a zpisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynélez se tyka hrncovitého krytu elektromotoru s prstencovym jhem a zpiisobu jeho vyroby.

Dosavadni stav techniky
Ze spisu DE 28 10 215 C3 je znamé upravit kolem krytu elektromotoru ohnuté plechové jho.

Toto plechové jho se potom spoji podél okraje, ktery musi probihat podél plagtové p¥imky, aby
bylo mozno plechové jho ohnout kolem krytu elektromotoru.

Podstata vynalezu

Ukolem vynalezu naproti tomu je navrhnout kryt elektromotoru a zptisob jeho vyroby, pfi némz
se Iépe dosdhne uzavieni magnetického obvodu, pficemz kryt motoru by mél byt s timto uzavie-
nim magnetického obvodu vyrobitelny jednoduseji.

Uvedeny 1kol spliiuje hrncovity kryt elektromotoru s prstencovym jhem, podle vynalezu, jehoZ
podstatou je, Ze prstencové jho je ulozZeno v hrnci krytu a se silovym stykem doseda na jeho cely
obvod.

Tim vznikne optimalni tloustka ucinného jha, protoze jak sténa krytu, tak i vlastni prstencové
jho piisobi jako uzavieni magnetického obvodu. Tim, Ze prstencové jho je umisténo v krytu
motoru, je mozno vnitini pramér prstencového jha vyrobit s tak velkou pfesnosti, Ze vzduchova
mezera bude minimalni.

Podle vyhodného provedeni je prstencové jho vytvoreno jako celistvy prstenec.

Tim se s vyhodou zaruéi optimalni uzavieni magnetického obvodu. Sou&asné se tim dosahne
toho, Ze kryt motoru je vyrobitelny jednoduse.

Uvedeny tkol déle spliiuje zplisob vyroby hrncovitého krytu elektromotoru s prstencovym jhem
podle vyndlezu, pficemZ podstatou vynalezu je, Ze prstencové jho se nachazi uvniti krytu, pfi-
¢emZ mechanickym pietvofenim se vn&jsi tvar a rozméry krytu zméni tak, Ze vnitini strana krytu
dosedne na vné&j$i stranu jha, a pfiemz v disledku pfetvoteni je prstencové jho pridrzovano v
krytu silovym stykem.

Optimélni magneticky tok se nastavi tehdy, kdyZ je vzduchova mezera mezi pdly magnetu a ple-
chovym jhem co nejmensi. Proto se jako vyhodné ukazalo to, kdyz je plechové jho vytvoieno
jako prstencové jho, které je uspofadano v krytu elektromotoru. Tim je mozno dosahnout pres-
nou vyrobou prstencového jha s ohledem na piesnost vnitiniho priméru mensi vzdalenosti péli
magnetu od prstencového jha. V disledku odlisnych tlousték materialu prstencového jha vznik-
nou pro jednotliva prstencova jha riizné vngjsi praméry.

S vyhodou je proto vnitni primér krytu elektromotoru pfizpdsoben mechanickym pretvofenim
vngj$imu priiméru prstencového jha nachéazejiciho se v krytu.

Tim se s vyhodou doséhne toho, Ze prstencové jho je v krytu upevnéno, aniz by bylo nutno za
tim icelem pouzit zvlastnich upeviiovacich prostredki, jako vystupki nebo podobné.
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Déle se zvétsi tloustka magnetického jha, protoze tésnym dosednutim plisobi sténa krytu rovnéz
jako plechové jho. Ucinna tloustka prvku tvoficiho jho tedy neodpovida pouze tloust'ce prsten-
cového jha, nybrz ptidavné i tloust'ce stény krytu elektromotoru.

Dale se pfi vyrobé krytu ukdzalo jako vyhodné to, Ze se miize pouzit prstencové jho ve formé
celistvého prstence, ¢imz se rovnéz zlepsi magnetické jho.

Mechanické pretvoreni miize napiiklad spodivat v tazeni se ztenfenim stény, nebo v lisovani,
kterym se sténa krytu pfimo pfitlaci k prstencovému jhu.

Podle vyhodného provedeni zpisobu podle vynalezu se kryt vytdhne do tvaru hrnce, pfidemz
bocni sténa krytu se mechanicky pretvori.

Tim se nejprve v prvnim pracovnim kroku mizZe vyrobit kryt, pfi¢emzZ v nasledujicim pracovnim
kroku se miize pomérné jednoduchym zpiisobem provést mechanické pietvofeni, pomoci néhoz
se prstencové jho upevni v krytu elektromotoru.

Podle dalSiho vyhodného provedeni zpisobu podle vynélezu se kryt prodlouzi tim, Ze v priib&hu
vyroby se na hrncovitou ¢ast krytu umisti prstenec licovaného priméru pro taZeni se zten&enim
stény.

Tim se zmensi vnitini primér, jakoZ i vn&jsi pramér, stény krytu, pfi¢emz hrncovita &ast krytu se
prodlouzi. Kryt elektromotoru si pfitom ponecha svijj tvar a prstencové jho je v krytu piidrzo-
vano silovym stykem.

Prehled obrazki na vvkrese

Ptikladné provedeni vynalezu je zndzornéno na pfilozeném vykrese, na némz
obr. 1  znazornuje hrncovity kryt elektromotoru,

obr.2  prstencové jho a

obr.3  kryt s prstencovym jhem uvnitf po provedeném zpiisobu vyroby.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 znazorfiuje hrncovity kryt 1 elektromotoru. Kryt 1 mizZe byt vyroben napiiklad tazenim.
Tento hrncovity kryt 1 ma bo¢ni sténu 2, kterd se nasledné podrobi mechanickému pietvoreni.

Obr. 2 znazorfiuje prstencové jho 3, jehoZ vnitfni primér je pfi vyrobé presné dodrzen. Tim se
prakticky zamezi vzniku eventudlni vzduchové mezery. V disledku toleranci materialii mohou
vngjsi priméry riznych prstencovych jeh 3 vykazovat rizné odchylky. Tyto vnéjsi praméry prs-
tencovych jeh 3, jakoZ i vnitini priméry krytu 1, jsou dimenzovany tak, aby kryt 1 mohl byt
nasazen na prstencové jho 3 s uréitou vili.

Obr. 3 znézorfiuje kryt 1, jehoZ boéni sténa 2 se mechanickym pretvofenim zménila tak, Ze tato
bocni sténa 2 obklopuje prstencové jho 3 se silovym stykem. Toto mechanické pretvofeni mize
byt provedeno naptiklad jako lisovani. Napiiklad je mozno na boéni sténu 2 nasadit prstenec
licovaného priméru, jehoz vnitini primér je dimenzovan tak, aby boéni sténa 2 dosedla na prs-
tencové jho 3 se silovym stykem. Pretvofenim materialu bo¢ni stény 2 dojde k prodlouzeni hrn-
covité Gasti krytu 1.
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Prstencové jho 3 miize byt provedeno jako celistvy prstenec bez délici Cary podél své plastové
plochy, ¢imZ vznikne optimalni magneticky tok.

PATENTOVE NAROKY

1. Hrncovity kryt elektromotoru s prstencovym jhem (3), vyznadujici se tim, Ze
prstencové jho (3) je uloZeno v hrnci krytu (1) a se silovym stykem doseda na jeho cely obvod.

2. Hrncovity kryt podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze prstencové jho (3) tvofi
celistvy prstenec.

3. Zpisob vyroby hrncovitého krytu elektromotoru s prstencovym jhem (3) podle naroku 1,
vyznacujici se tim, Ze prstencové jho (3) se nachazi uvnitf krytu (1), pfi¢emz mecha-
nickym pretvofenim se vné&jsi tvar a rozméry krytu (1) zméni tak, Ze vnitini strana krytu (1)
dosedne na vnéjsi stranu jha (3), a pficemz v disledku pfetvofeni je prstencové jho (3) pfidrzo-
vano v krytu (1) silovym stykem.

4. Zpusob podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze kryt (1) se vytadhne do tvaru hrnce,
pfi¢emz bo¢ni sténa (2) krytu (1) se mechanicky pfetvofi.

5. Zpisob podle naroku 4, vyznacujici se tim, Ze kryt (1) se prodlouzi tim, Ze v

priibéhu vyroby se na hrncovitou ¢ast krytu (1) umisti prstenec licovaného priméru pro tazeni se
ztencenim stény.

1 vykres
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